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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Trans-
porteur mit mehreren, an wenigstens einem umlau-
fend angetriebenen Zugorgan in Férderrichtung
hintereinander angeordneten, einzeln steuerbaren
Greifern geméss dem Oberbegriff des Anspruches
1

Es gibt Schuppenformationen, in denen die Er-
zeugnisse dachziegelartig aufeinanderliegend an-
geordnet sind, und jedes Erzeugnis auf dem nach-
folgenden aufliegt, dabei ist die vorlaufende Kante
jedes Erzeugnisses vom vorangehenden Erzeugnis
Uberdeckt. Mussen die Erzeugnisse solcher
Schuppenformationen fiir den Weitertransport an
ihrer vorlaufenden Kante mittels einem Greifer er-
fasst werden, so besteht das Problem, dass diese
vorlaufende Kante von oben nicht frei zuganglich
ist. Meistens wird in solchen Schuppenformationen
die vorlaufende Kante durch das dem beim Falten
der Erzeugnisse entstandenen Falz gegeniiberlie-
gende Ende der Erzeugnisse, der sogenannten Blu-
me, gebildet. Das Erfassen von Erzeugnissen bei
der Blume ist schwierig, weil sie sich auffichern
kann.

Aus der CH-A 630.583 und der entsprechenden
US-A 4,320,894 ist ein Transporteur fiir solche
Schuppenformationen bekannt, dessen Greifer die
Erzeugnisse an den vorlaufenden Kanten, welche
hier aber durch die Falze gebildet sind, erfassen
und mit der gleichen Anordnung, d.h. die gegenseiti-
ge Lage der Erzeugnisse und die vor laufende Kan-
te Dbleibt erhalten, weiteriransportieren. Die
Forderrichtung des Transporteurs verlauft dabei
von unten nach oben und quer zur Ebene der zu er-
fassenden Erzeugnisse. Das erste Erzeugnis der
Schuppenformation wird von einem Greifer an der
nicht Uberdeckten, vorlaufenden Kante erfasst und
angehoben, so dass die vorlaufende Kante des
néchsten zu erfassenden Erzeugnisses frei wird:;
die Schuppenformation wird sozusagen abgeschalt
und die iiberdeckten, vorlaufenden Kanten werden
freigelegt. Die Greifer miissen am Zugorgan um ei-
ne quer zur Forderrichtung verlaufenden Achse
schwenkbar angeordnet sein und mindestens im
Uebernahmebereich so ausgerichtet werden, dass
die Klemmbacken und der Klemmfinger die
Erzeugnisse, ohne sie zu verletzen, erfassen kén-
nen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
einen genannten Transporteur geméss dem Oberbe-
griff des Anspruches 1 zu schaffen, bei dem die Er-
zeugnisse an der vorlaufenden Kante in der Schup-
penformation ohne sie freizulegen erfasst werden
kdnnen und dies auch, wenn es sich bei der vorlau-
fenden Kante um die Blume handelt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die
Merkmale des kennzeichnenden Teils des An-
spruchs 1 gelost.

Da die Forderrichtung des Transporteurs und die
Forderrichtung des Zuftrderers gleichgerichtet
sind, erfahren die Erzeugnisse keine Querbe-
schleunigungen, was die Verletzungsgefahr der Er-
zeugnisse erniedrigt. Der Klemmfinger verschafft
sich selber den Freiraum zur vorlaufenden Kante
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des zu erfassenden Erzeugnisses, indem er den Be
reich des vorangehenden Erzeugnisses, welcher
die zu erfassende vorlaufende Kante Uberdeckt an-
hebt. Der Greifer erfasst die Erzeugnisse der
Schuppenformation von unten, wobei auch auffa-
cherbare vorlaufende Kanten von Erzeugnissen
erfassbar sind, weil eine Aufficherung durch das
Eigengewicht verhindert wird. Ausserdem ist ein
Verschwenken der Greifer gegeniiber dem Zugor-
gan nicht notwendig, da die beiden obengenannten
Forderrichtungen gleichgerichtet sind.

Die Schliessbewegung des Klemmfingers ist vor-
zugsweise eine Schwenkbewegung, die der Forder-
richtung entgegengesetzt ist, und der Scheitelpunkt
der Bewegungsbahn des Klemmfingers liegt hoher
als die Bewegungsbahn der Klemmbacke. Dadurch
wird auf einfache Weise erreicht, dass das Erzeug-
nis von oben und an der vorlaufenden Kante er-
fasst wird und zugleich das vorangehende Erzeug-
nis im Bereich, welcher die vorlaufende Kante des
zu erfassenden Uberdeckt, angehoben wird, so
dass der Platz fir das problemlose Erfassen der
vorlaufenden Kante frei wird.

Eine besonders einfache Antriebsanordnung fiir
den Klemmfinger bildet ein Kurbelgetriebe mit einer
schwingenden Kurbelschleife, wobei der Klemmfin-
ger an der Koppel angeordnet ist. Dadurch ist eine
Bewegungsbahn fir den Klemmfinger erreichbar,
die gegen Ende der Schliessbewegung nahezu
senkrecht zur Ebene der zu erfassenden Erzeug-
nisse verlduft. Die Erzeugnisse werden dabei nur
auf Druck und nicht auf Scherung beansprucht,
was eine Verletzungsgefahr verkleinert.

Der Antrieb des Kurbelgetriebes erfolgt vor-
zugsweise mitlels einem schiebbar an einem Trager
gelagerten Stossel, dessen Verzahnung mit einem
mit der Kurbel drehfest verbundenen Zahnriizel in
Eingriff ist. Die Léngsbewegung des Stdssels wird
dabei auf einfache Weise auf die gewiinschte
Schwenkbewegung des Kiemmfingers umgesetzt.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des
Transporteurs sind zwei synchron umlaufend ange-
friebe Zugorgane parallel und voneinander beab-
standet angeordnet, wobei die Erzeugnisse an den
beidseitigen Endbereichen ihrer vorlaufenden Kan-
te erfasst werden. Der Plaiz zwischen den beiden
Zugorganen ist folglich frei und steht fir Zufdrde-
rer oder Wegforderer zur Verfiigung.

Vorzugsweise wird der Stéssel im Uebernahme-
bereich mittels einer Kulisse gesteuert, wobei
gleichzeitig eine Entlastungskulisse das Klemmor-
gan aus seiner Klemmstellung 16st. Die Kulissen sind
nur im Uebernahmebereich notwendig und kénnen
mit einfachen Mitteln ausgefihrt sein.

Weitere bevorzugte Ausfiihrungsformen des
Transporteurs sind in den weiteren Unteransprii-
chen angegeben.

Im folgenden wird anhand der Zeichnungen ein
Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes
néher beschrieben. Es zeigen rein schematisch:

Fig. 1 in Seitenansicht den Uebernahmebereich
der Forderanordnung, wobei derselbe Greifer in
finf verschiedenen Paositio nen wihrend und kurz
nach der Schliessbewegung dargestellt ist,



3 EP 0300 171 B1 4

Fig. 2 eine vergrosserte Ansicht des teilweise
geschnittenen Transporteurs in Forderrichtung,

Fig. 3 in Seitenansicht den geéffneten Greifer
der Fig. 1 in vergrosserter Darstellung, und

Fig. 4 denselben Greifer in einer Draufsicht.

In der Fig. 1 ist ein Uebernahmebereich A des
Transporteurs 10 dargestellt. Im Uebernahmebe-
reich A werden die von einem nur mit einem Pfeil an-
gedeuteten Zuférderer 11 in Schuppenformation S
zugeflihrten flachigen Erzeugnisse 12 vom Trans-
porteur 10 erfasst und weitergefordert. Die Erzeug-
nisse 12 sind in der Schuppenformation S dachzie-
gelartig {ibereinandergelegt, wobei jedes Erzeugnis
12 auf dem nachfolgenden aufliegt. Eine nachlaufen-
de Kante jedes Erzeugnisses 12 wird durch einen
Falz 13, um den die Erzeugnisse 12 zusammengefal-
tet sind, gebildet, wéhrend eine vorlaufende Kante
13’ durch die auffacherbaren, dem Falz 13 entfern-
ten Enden der Erzeugnisse 12 gebildet werden. Bei
den Erzeugnissen 12 handelt es sich vor allem um
gefaltete Druckprodukte, wie Zeitschriften oder
Zeitungen oder Teilen davon. Der besseren Ueber-
sicht halber ist in der Fig. 1 nur ein Greifer 14 in fiinf
verschiedenen Positionen | bis V dargestellt, die er
in Forderrichtung B gesehen nacheinander ein-
nimmt. Auf die Funktion des Greifers 14 und die Be-
deutung der Positionen | bis V wird weiter unten ein-
gegangen.

An einem nur teilweise dargestellien Rahmen 16
ist eine Drehwelle 18 einer drehbar gelagerten Um-
lenkrolle 20 angeordnet. Um die Umilenkrolle 20 ist
ein umlaufend antreibbares Endlosband 22 gefiihrt.
Ein férderwirksames Trum 24 dieses Endlosbandes
22 bewegt sich in Forderrichtung B auf einer am
Rahmen 16 befestigten Tragplatte 26. Eine zweite
Umlenkrolle, die in Forderrichtung B vom Uebernah-
mebereich A weiter entfernt angeordnet ist, ist in
der Fig. 1 nicht dargestelit.

Am Rahmen 16 ist ebenfalls ein Kulissengestell
28, 28’ befestigt, an welchem zwei Kulissen, eine
Entlastungskulisse 30 und eine Schliesskulisse 32,
angeordnet sind. Die Kulissen 30, 32 erstrecken
sich ungefahr Uber den Uebernahmebereich A. Die
Entlastungskulisse 30 verlauft im wesentlichen pa-
rallel zur Tragplatte 26. Eine gegen die Platte 26 hin
abgekrdpfte Auffahrnase 34 ist dem parallelen Ku-
lissenteil vorgeschaltet. Der Abstand zwischen der
Schliesskulisse 32 und der Tragplatte 26 nimmt hin-
gegen in Forderrichtung B ab. Im Anfangsrespekti-
ve Endbereich der Schliesskulisse 32 sind eine Ein-
fahr- respektive Ausfahrnase 36, 38 angeformt.
Strichpunktiert ist eine Andriickrolle 40 dargestellt.

In der Fig. 2 sind auf der am Rahmen 16 angeord-
neten Drehwelle 18 zwei Umienkrollen 20, 20’ dreh-
bar gelagert dargestellt. Auf der Tragplatie 26 glei-
ten die foérderwirksamen Trume der Endlosbander
22, 22, und auf diesen ist der Schuppenstrom S mit
den Erzeugnissen 12 angeordnet. Die Andriickrolle
40 ist an einem Drehbolzen 42 drehbar gelagert,
welcher an einem Andriickhebel 44 befestigt ist.
Der Andriickhebel 44 ist in bekannter Art und Wei-
se am Rahmen 16 schwenkbar gelagert; dies ist in
der Figur nicht dargestelt.

Das Kulissengestell 28 besteht aus einer Gestell-
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platte 46, einem an dieser angeschweissten Ausle-
ger 48 und einem Diagonaltrager 50 sowie einem, am
Ausleger 48 angeschweissten Entlastungskulissen-
frger 52. Am Ausleger 48 ist stirnseitig die
Schliesskulisse 32 befestigt und am Entlastungsku-
lissentrager 52 die Entlastungskulisse 30, auf wel-
cher ein Gleitschutz 54 angeordnet ist. Das Kulis-
sengestell 28’ ist gleich ausgebildet wie das Kulis-
sengestell 28. Es ist einleuchtend, dass das
Kulissengestell 28, 28’ nicht zwingend eine Schweis-
skonstruktion sein muss.

Die Gestelplatte 46 ist an einem Kanal 56 ange-
ordnet. Dieser hat die Form eines C, dessen Oeff-
nung nach oben gerichtet ist. Im Kanal 56 ist ein als
Foérderkeite 58 ausgebildetes Zugorgan verschieb-
bar gefihrt. Die Forderkette 58 besteht aus mehre-
ren, in Forderrichtung B hintereinander angeordne-
ten und miteinander mittels Laschen 60 verbunde-
nen  Forderkettengliedern 62. An  jedem
Forderkettenglied 62 sind an zwei Schraubenbolzen
64 je zwei Fihrungsrdder 66 drehbar gelagert
(siehe auch Fig. 3). An jedem Forderkettenglied 62
ist ein Hals 68 angeordnet, der durch die Oeffnung
des Kanals 56 vorsteht. Auf der Hohe der Oeff-
nung des Kanals 56 ist am Hals 68 eine Fuhrungsrol-
le 70 drehbar gelagert. Die Fuhrungsrolle 70 sorgt
fir die Zentrierung der Forderkettenglieder 62 im
Kanal 56 und kann sich dazu an Verdickungen 72
des Kanals 56 beidseits der Oeffnung abstiitzen.
Die Fihrungsrader 66 laufen auf dem Boden des
Kanals 56. Sie kdnnen sich aber auch an den Ver-
dickungen 72 abstiitzen. Da die Forderkette 58 in
sich geschlossen endlos ausgebildet ist, ist dies
vor allem bei nach unten hangendem Hals 68 im
Ricklauf der Forderkette 58 der Fall.

An jedem Hals 68 ist mittels zweier Befestigungs-
bolzen 74, 74’ ein Trager 76 des Greifers 14 befe-
stigt (vgl. auch Fig. 4). Der Trager 76 ist einstiickig
L-férmig ausgebildet, wobei der horizontale Schen-
kel 76, wie oben beschrieben, am Forderketteng-
lied 62 befestigt ist, wahrend der zweite Schenkel
76" parallel zu den Stirnseiten des Kanals 56 nach
unten gerichtet ist. Der Schenkel 76” ist auf jeden
Fall soweit vom Kanal 56 beabstandet, dass diese in
keinem Fall aufeinander zur Anlage kommen.

Anhand der Figuren 2 bis 4 soll nun der Greifer
14 naher beschrieben werden. Wie aus der Fig. 3
besonders gut ersichtlich ist, besteht der Schenkel
76” aus einem ungleichseitigen sechseckigen Blech,
dessen nach unten gerichtete Seitenkanten, welche
in einem spitzen Winkel zusammenlaufen, von einer
unteren Kante, die ungefdhr paraliel zum Boden des
Kanals 56 und auf dessen Hohe verlauft, begrenzt
wird. Am Schenkel 76 ist eine Klemmbacke 78 ange-
schweisst. Wie die Ansicht der Figur 3 zeigt, be-
steht die Klemmbacke 78 aus einem C-férmig gebo-
genen, nach unten offenem Blech an dem in Forder-
richtung B gesehen, am nachlaufenden Ende ein
Klemmbackenvorsprung 80 angeformt ist. Aus den
Figuren 2 und 4 ist besonders gut ersichtlich, dass
der Kiemmbackenvorsprung 80 in den Bereich der
Schuppenformation S reicht und dort mit einer
Backenauflage 82 versehen ist. Auf die Backen-
auflage 82 kommen die Erzeugnisse 12 zur Auflage,
wie dies weiter unten beschrieben ist.
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Am unteren Ende des Schenkels 76 ist eine Fih-
rungsplatte 84 angeordnet. In dieser ist ein
Schwenkbolzen 86 befestigt, um dessen Achse 88
ein Klemmfinger 90 schwenkbar gelagert ist.

Eine ebenfalls am Schenkel 76” angeordnete An-
triebsanordnung 92 wirkt auf den Klemmfinger 90
ein.

Die Antriebsanordnung 92 besteht aus einem
Kurbelgetriebe und einem auf dieses einwirkenden
Stossel 94. Der Stissel 94 ist in der Klemmbacke
78 und in der Fiihrungsplatte 84 ungefahr quer zur
Forderrichtung B gleitend gefithrt. Um den Stossel
94 ist eine Druckfeder 96 angeordnet, welche sich
einerends auf der Klemmbacke 78 und andernends
an einem am Stdssel befestigten Stésselkragen 98
abstiitzt. Am oberen Ende des Stdssels 94 an die-
sem eine Folgerolle 100 drehbar gelagert. Am unte-
ren Ende des Stdssels 94 ist an diesem eine An-
schlagscheibe 102 befestigt. In der in der Fig. 3 ge-
zeigten Stosselposition liegt die Anschlagscheibe
102 an der Fithrungsplatte 84 an und verhindert ei-
ne Bewegung des Stossels 94 in Pfeilrichtung C.
Am Stbssel 94 ist eine Gleitebene 104 angefrast,
welche an einem Gleitschuh 106 lagert. Der Gleit-
schuh 106 besteht aus einem Kunststoff und ist mit-
tels Schrauben am Schenkel 76" befestigt. Er ver-
hindert ein Verdrehen des Stéssels 94 um seine
Léngsachse. Gegenliber der CGleitebene 104 ist am
Stossel 94 eine Verzahnung 108 angeordnet. Diese
Verzahnung 108 wirkt mit einem Zahnritzel 110 zu-
sammen. Mit dem Zahnritzel 110 ist eine Kurbel 112in
Form einer Scheibe drehfest verbunden. Das Zahn-
ritzel 110 und die Kurbel 112 sind an einer Welle 114,
welche am Schenkel 76” angeordnet ist, drehbar ge-
lagert.

Der Klemmfinger 90 ist einstiickig ausgebildet.
Sein dem Schwenkbolzen 86 entferntes Ende ist ab-
gebogen und bildet eine Klemmfingerbacke 116. Im
Mittelbereich ist der Klemmfinger 90 mittels einer
Welle 118 an der Kurbel drehbar gelagert. Der
Klemmfinger 90 bildet folglich eine Koppel 120 des
Kurbelgetriebes, dessen als Langloch ausgebildete
Kurbelschleife 122 am Schwenkbolzen 86 gelagert
ist.

Die Klemmfingerbacke 116 ist V-formig einge-
schnitten, so dass das vorstehende, freie Ende 117
bei geschlossenem Greifer 14, strichpunktiert dar-
gestellt, auf der Backenauflage 82 der Klemmbacke
78, oder auf der Oberseite des erfassten Erzeug-
nisses 12 zur Auflage kommen kann. Das freie Ende
117 ist, in Seitenansicht betrachtet, pfeilformig ge-
formt.

Am in Forderrichtung B gesehen vorlaufenden,
nach unten gebogenen Teil der Klemmbacke 78 ist
ein Klemmorgan 124 schwenkbar gelagert. Eine-
rends ist am Klemmorgan 124 ein Gleitbogen 126 aus-
gebildet und andernends ist das Klemmorgan 124 an
einem an der Klemmbacke 78 angeordneten Fiih-
rungsbolzen 128 gleitbar gelagert. Zu diesem Zweck
ist das Klemmorgan 124 am diesseitigen Ende mit ei-
nem Einschnitt 130 versehen, dessen Seitenkanten
am Fihrungsbolzen 128 gleiten (vgl. insbesondere
Fig. 4). Eine an der Klemmbacke 78 abgestiitzte und
um den Flhrungsbolzen 128 angeordnete weitere
Druckfeder 132 wirkt auf das Klemmorgan 124 im Be-
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reich des Einschnittes 130 ein. Der Stdssel 94
durchdringt das Klemmorgan 124 in einer Klemméft-
nung 134.

Die Funktion des Greifers 14 wird nun anhand
der Fig. 3 und 4 beschrieben. In diesen Figuren ist
der Creifer 14 in einer Oeffnungsstellung darge-
stellt, wéhrend eine Schliessstellung strichpunktiert
angedeutet ist. Der Durchmesser der Klemmoff-
nung 134 ist nur wenig grésser als der Durchmes-
ser des Stdssels 94. Durch die Verschwenkung
des Klemmorganes 124 im Uhrzeigersinn infolge der
Kraft der Druckfeder 132 steht der Rand der Klemm-
offnung 134 am Stossel 94 an, so dass dieser in der
dargesteliten Lage verklemmt ist. Durch Einwirkung
einer Kraft in Pfeilrichtung D wird das Klemmorgan
124 entgegen der Kraft der Druckfeder 132 im Ge-
genuhrzeigersinn verdreht. Die Klemméffnung 134
gibt den Stdssel 94 frei. Durch Krafteinwirkung auf
die Folgerolle 100 entgegengesetzt der Pfeilrich-
tung C gleitet der Stdssel entgegen der Kraft der
Druckfeder 96 nach unten. Die Verzahnung 108
fuhrt zu einer Drehung des Zahnritzels 110 und so-
mit der Kurbel 112 im Gegenuhrzeigersinn. Das freie
Ende 117 der Klemmfingerbacke 116 folgt einer Bewe-
gungsbahn 136 entgegen der Forderrichtung B. Ein
Scheitelpunkt 138 dieser Bewegungsbahn 136 liegt
oberhalb einer Bewegungsbahn 140 des Klemmfin-
gers 78. Durch Freigabe des Klemmorganes 124 be-
wegt sich dieses unter der Kraft der Druckfeder
132 im Uhrzeigersinn bis der Rand der Klemmoff-
nung 134 am Stdssel 94 wieder ansteht und diesen
in der Schiiessstellung festhélt. Fiir die Ueberfilh-
rung des Kiemmfingers 90 in die Oeffnungssteliung
wird der Klemmfinger 124, wie schon weiter oben be-
schrieben, wieder im Gegenuhrzeigersinn bewegt.
Unter der Kraft der Druckfeder 96 bewegt sich der
Stéssel aus der strichpunktiert gezeichneten Lage
in Pfellrichtung C, bis die Anschlagscheibe 102 an
der Fihrungsplatte 84 anschiagt, in die urspriingli-
che Lage zuriick, wobei die Kurbel 112 im Uhrzeiger-
sinn angetrieben wird und sich das freie Ende 117
der Klemmfingerbacke 116 entlang derselben Bewe-
gungsbahn 136 in die Oeffnungsstellung zuriickbe-
wegt. Da dieses freie Zurlickbewegen des Stdssels
94 in seine Ursprungslage mit erheblichen Be-
schleunigungen erfolgt, wird die Stdsselbewegung
vorteilhafterweise gesteuert, wie dies weiter unten
beschrieben ist.

Die Funktion des Transporteurs 10 wird nun mit
Hilfe der Figuren 1 und 2 néher beschrieben. An der
umiaufenden Forderkette 58 sind in Fdrderrichtung
B hintereinander Greifer 14 angeordnet. Jeder
Greifer 14 erfasst im Uebernahmebereich A ein Er-
zeugnis 12 und transportiert es weiter. Die Greifer
14 sind in gleichen Abstinden angeordnet, wie dies
in der Fig. 1 gezeigt ist. Es ist aber zu bemerken,
dass in der Fig. 1 derselbe Greifer 14 in fiinf ver-
schiedenen Positionen | bis V dargestellt ist. Um ei-
ne bessere Uebersicht zu bewahren, wurde auf die
Darstellung der weiteren Greifer 14 verzichtet. Die
Erzeugnisse 12 der mittels dem Zuforderer 11 zuge-
fihrten Schuppenformation S kommen auf das fér-
derwirksame Trum 24 des Endlosbandes 22, 22’ zur
Auflage. Das Endlosband 22 bewegt sich in Férder-
richtung B gleich schnell, wie die Forderkette 58.
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Der Greifer 14 wird in Oeffnungssteliung zum
Uebernahmebereich A gefiihrt, wobei die Backen-
auflage 82 von unten an die vorlaufende Kante 13
des zu erfassenden Erzeugnisses 12 zur Anlage
kommt. Der Gleitbogen 126 iauft auf die Auffahrna-
se 34 auf, was zur Folge hat, dass sich das Klem-
morgan 124 (vergleiche jeweils auch Fig. 3) im Ge-
genuhrzeigersinn bewegt und der Stdssel 94 freige-
geben wird. Die Folgerolle 100 kommt zuerst an der
Einfahrnase 36 und dann an der Schliesskulisse 32
zur Anlage (Position 1), was dazu fiihrt, dass infol-
ge der Bewegung des Greifers 14 in Férderrichtung
B der Stdssel 94 in Pfeilrichtung E nach unten be-
wegt wird, was die Schliessbewegung des Klemmfin-
gers 90 zur Folge hat. Da die Klemmfingerbacke 116,
wie weiter oben beschrieben, sich nach oben und
entgegen der Forderrichtung B bewegt, wird das
vorangehende Erzeugnis 12 im Bereich in dem es die
zu erfassende vorlaufende Kante 13’ (berdeckt,
nach oben angehoben (Position Il). Dadurch wird
die vorlaufende Kante 13’ freigelegt, und durch die
Abwiértsbewegung gegen Ende der Bewegungsbahn
136 wird die vorlaufende Kante 13’ des zu erfassen-
den Erzeugnisses 12 zwischen dem Klemmfinger 90
und der Kiemmbacke 78 eingeklemmt (Position [I1).
Die Backenauflage 82 verhindert dabei eine Verlet-
zung des Erzeugnisses 12. In der Position |l ist dar-
gestellt, wie der Klemmfinger 90 das vorangehende
Erzeugnis 12 anhebt. Damit nun die Schuppenforma-
tion S erhalten bleibt, driickt die Andriickrolle 40 im
Mittelbereich der Erzeugnisse 12 auf diese ein und
klemmt sie zwischen dem forderwirksamen Trum 24
und sich fest. In der Position Il wird das erfasste
Erzeugnis 12 noch festgeklemmt und anschliessend
lauft der Gleitbogen 126 ab der Entlastungskulisse
30 ab, wodurch der Stdssel in der Schiiessstellung
verklemmt wird. Nun gibt die Schliesskulisse 32 mit
der Ausfahrnase 38 die Folgerolle 100 frei (Position
IV). Der Stossel kann sich aber nicht nach oben be-
wegen, da er vom Klemmorgan 124 in seiner Stellung
gehalten wird, wie dies in den Positionen IV und V
dargestellt ist.

Um den Greifer 14 zu 6ffnen, werden bevorzug-
terweise eine Entlastungskulisse 30 und eine
Schliesskulisse 32 so angeordnet, dass die Folge-
rolle 100 zuerst an der Schiiesskulisse 32 zur Anla-
ge kommt und dann mittels der Entlastungskulisse
30 das Klemmorgan 124 geldst wird. Durch an-
schliessende Vergrosserung des Abstandes zwi-
schen der Tragplaite 26 und der Schliesskulisse 32
erfolgt ein langsames, kontinuierliches Oefinen des
Klemmfingers 90.

Die Andrickrolle 40 kann auch durch einen
Rundlauf ersetzt sein. Dieser besteht beispielswei-
se aus einer zweiten Andriickrolle 40 und einem zwi-
schen den zwei Andriickrollen angeordneten und
um diese umlaufenden Endlosband.

Der Schwenkbolzen 86 kann auch am Stbssel 94
befestigt sein. Dies hat zur Folge, dass die Bewe-
gung des Klemmfingers 90 entgegen der Férderrich-
tung B schneller vor sich geht.

Die Tré&ger 76 kénnen auch schwenkbar am Zug-
organ befestigt sein, wobei die Schwenkachse
senkrecht zur Foérderrichtung B und in einer Ebene
parallel zur Tragplatte 26 liegt.
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Die Kulissen 30, 32 sind vorteilhafterweise orts-
fest angeordnet, wobei die Schliesskulisse 32 gefe-
dert am Kulissengestell 28, 28’ befestigt ist. Die Fe-
derkraft zwischen dem Kulissengestell 28, 28’ und
der Schliesskulisse 32 muss dann so gewéahlt wer-
den, dass zuerst der Stossel gegen die Kraft der
Druckfeder 96 nach unten bewegt wird, und, wenn
der Klemmfinger 90 die Schliessstellung erreicht
hat, die Schiiesskulisse 32 nach oben weggedriickt
wird. Dadurch kénnen Erzeugnisse 12 verschieden-
ster Dicke mit dem Greifer 14 erfasst werden, ohne
dass ein Einstellen der Schliesskulisse 32 nétig ist.

Es kbnnen auch zwei Zugorgane angeordnet
sein, die parallel laufen und voneinander so weit be-
abstandet sind, dass die entsprechenden Kiemm-
backen 78 und Klemmfinger 90 die Erzeugnisse an
den zwei Endbereichen 144 der vorlaufenden Kante
13’ erfassen.

Die Antriebsanordnung muss nicht zwingend ei-
nen Kurbelantrieb beinhalten. Jede andere An-
triebsanordnung ist denkbar, die der Klemmfinger-
backe 116 eine Bewegungsbahn, &hnlich der Bewe-
gungsbahn 136, aufzwingt.

Sind die Erzeugnisse 12 langer als der doppelte
Abstand von zwei aufeinanderfolgenden Greifern
14, so wird das vorangehende und das diesem vor-
angehende Erzeugnis 12 vom Klemmfinger 90 ange-
hoben (vgl. Fig. 1).

Es versieht sich von selbst, dass mit dem Trans-
porteur 10 auch Schuppenformationen S verarbei-
tet werden kdnnen, bei denen die vorlaufenden Kan-
ten 13’ der Erzeugnisse 12 durch die Falze 13 gebil-
det sind oder bei denen die Erzeugnisse
Einzelblatier sind.

Patentanspriiche

1. Transporteur mit mehreren, an wenigstens ei-
nem umlaufend angetriebenen Zugorgan in Férder-
richtung hintereinander angeordneten, einzeln steu-
erbaren Greifern 14, mit je einer Klemmbacke 78 und
einem Klemmfinger 90 zum Erfassen von von einem
Zufdrderer in Schuppenformation zugefithrten fla-
chigen Erzeugnissen 12, insbesondere Druckpro-
dukten, an ihren vorlaufenden Kanten, wobei in der
Schuppenformation jedes Erzeugnis 12 auf dem
nachfolgenden aufliegt,und in einem Uebernahme-
bereich das Erzeugnis 12 auf der Kiemmbacke 78
zur Anlage kommt und wahrend einer Schliessbewe-
gung vom Klemmfinger 90 von oben erfasst wird,
dadurch gekennzeichnet, dass die Férderrichtung
(B) des Transporteurs (10) und die Férderrichtung
des Zuforderers (11) im Uebernahmebereich (A)
gleichgerichtet sind und der Klemmfinger (90) wéh-
rend der Schliessbewegung einen Bereich eines
vorangehenden Erzeugnisses (12), welcher die vor-
laufende Kante (13') des zu erfassenden Erzeugnis-
ses Uberdeckt, anhebt.

2. Transporteur nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der um eine Achse (88) quer
zur Forderrichtung (B) schwenkbare Klemmfinger
(90) so mit einer Antriebsanordnung (92) gekoppelt
ist, dass wéhrend der Schiiessbewegung die Rich-
tung seiner Schwenkbewegung der Férderrichtung
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(B) entgegengesetzt ist und ein Scheitelpunkt (138)
seiner Bewegungsbahn (136) héher liegt als eine Be-
wegungsbahn (140) der Klemmbacke (78).

3. Transporteur nach einem der Patentanspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemm-
finger (90) an einer Koppel (120) eines Kurbelgetrie-
bes mit einer schwingenden Kurbelschleife (1 22) an-
geordnet ist.

4. Transporteur nach Patentanspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die an einem Bolzen
(86) gelagerte Kurbelschleife (122) einerends der
Koppel (120) und der Kiemmfinger (90) andernends,
vorzugsweise mit dieser einstiickig ausgebildet, an-
geordnet sind und die Koppel (120) in einem Mittelbe-
reich mit einer Kurbel (112) gelenkig verbunden ist.

5. Transporteur nach Patentanspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass ein mit der Kurbel (1 12)
drehfest verbundenes Zahnritzel (110) mit einer
Verzahnung (108) an einem an einem Tréger (76)
schiebbar gelagerten Stdssel (94) in Eingriff ist.

6. Transporteur nach Patentanspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bolzen (86) am Trager
(76) oder am Stassel (94) angeordnet ist.

7. Transporteur nach Patentanspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stdssel (94) entgegen
der Kraft einer Druckfeder (96) quer zur Férder-
richtung (B) verschiebbar gelagert und mitiels ei-
nem Klemmorgan (124) lésbar festgeklemmt ist.

8. Transporteur nach einem der vorangehenden
Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Zugorgan eine in einem Kanal (56) gefiihrie For-
derkette (58) ist und die Trager (76) an dieser For-
derkette (58) angeordnet sind.

9. Transporteur nach Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trager (76) um eine
Schwenkachse quer zur Férderichtung (B)
schwenkbar gelagert an der Forderkette (58) ange-
ordnet sind.

10. Transporteur nach Patentanspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass im Uebernahmebereich
(A) eine orisfest angeordnete Entlastungskulisse
(80, 34) das Klemmorgan (124) aus einer Klemmstel-
lung [6st und eine orisfest angeordnete, vorzugs-
weise gefederte, Schliesskulisse (32, 36, 38) auf
ein am Stdssel (94) angeordnetes Folgeglied (1 00),
derart einwirki, dass die Schliessbewegung des
Klemmfingers (90) erfolgt.

11. Transporteur nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass im Uebernahmebereich (A)
ein Andriickorgan, vorzugsweise eine Andriickrol-
le {(40), angeordnet ist.

12. Transporteur nach Anspruch 1, gekennzeich-
net, durch zwei voneinander beabstandete, parallel
und synchron umlaufende Zugorgane, wobei jedes
Erzeugnis (12) an den Endbereichen (144) der vor-
laufenden Kante (13') erfasst wird.

Revendications

1. Transporteur comportant plusieurs préhen-
seurs (14) disposés I'un derriére lautre dans le
sens du transport sur au moins un organe de trac-
tion entrainé en circulation, pouvant étre comman-
dés individuellement et munis chacun d'un mors de
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serrage (78) et d'un doigt de serrage (90) pour sai-
sir des produits plats (12) amenés en formation
tuilée par un convoyeur d'alimentation, notamment
des produits imprimés, par leurs arétes défilant de-
vant eux, chaque produit (12) reposant dans la for-
mation tuilée sur le produit suivant, et le produit (1 2)
venant au contact sur le mors de serrage (78) dans
la zone de transfert et étant saisi par en haut par le
doigt de serrage (90) pendant un mouvement de fer-
meture, caractérisé en ce que le sens du transport
(B) du transporteur (10) et le sens du transport du
convoyeur d'alimentation (11) étant orientés dans le
méme sens dans la zone du transfert (A), et en ce
que le doigt de serrage (90) souléve pendant le mou-
vement de fermeture, une zone d'un produit (12) dé-
filant, laquelle zone recouvre l'aréte avant (13') du
produit a saisir.

2. Transporteur selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le doigt de serrage (90) pouvant pivo-
ter autour d’'un axe (88) perpendiculaire au sens du
transport (B) est couplé avec un dispositif d'entrai-
nement (92) de telle sorte que, pendant le mouve-
ment de fermeture, le sens de son mouvement de pi-
votement est opposé au sens du transport (B) et en
ce qu'un sommet (138) de sa voie de déplacement
(136) se trouve plus haut qu'une voie de déplace-
ment du mors de serrage (78).

3. Transporteur selon F'une des revendications 1
ou 2, caractérisé en ce que le doigt de serrage (90)
estdisposé sur une bielle (120) d’un mécanisme & ma-
nivelle comportant un mécanisme a coulisse os-
cillant (122).

4. Transporteur selon la revendication 3, carac-
terisé en ce que le mécanisme & coulisse (122) monté
sur un boulon (86) est disposé & une extrémité de la
bielle (120) et le doigt de serrage (90) & 'autre extré-
mité qu'il est de préférence réalisé d'une seule pié-
ce avec celle-ci et que la bielle (120} est articulée &
une manivelle (112) dans une zone médiane.

5. Transporteur selon la revendication 4, carac-
térisé en ce qu'un pignon denté (110) solidarisé en
rotation de la manivelle (112) est en prise avec une
denture (108) prévue sur un poussoir (94) monté
coulissant sur un support (76).

6. Transporteur selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que le boulon (86) est placé sur le sup-
port (76) ou sur le poussoir (94).

7. Transporteur selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que le poussoir (94) est monté coulis-
sant fransversalement au sens du transport (B)
contre la force d’un ressort de pression (96) et qu'il
est bloqué de fagon amovible au moyen d'un organe
de serrage (124).

8. Transporteur selon l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que lorgane de
traction est une chaine transporteuse (58) guidée
dans un canal (56) et en ce que les supports (76)
sont disposés sur cette chaine transporteuse (58).

9. Transporteur selon la revendication 8, carac-
térisé en ce que les supports (76) sont montés & pi-
votement autour d’'un axe de pivotement transver-
sal au sens de transport (B) sur la chaine transpor-
teuse (58).

10. Transporteur selon la revendication 7, carac-
térisé en ce, dans la zone de transfert {(A), une cou-
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lisse d'équilibrage (30, 34), disposée fixe, dégage
l'organe de serrage (124) d'une position de serrage
et qu’une coulisse de fermeture (32, 36, 38), dispo-
sée fixe, de préférence assujettie & un ressort, agit
sur un organe suiveur (100) disposé sur le poussoir
(94) de fagon a effectuer le mouvement de fermetu-
re du doigt de serrage (90).

11. Transporteur selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu'on dispose dans la zone de transfert
(A) un organe de pression, de préférence un galet
de pression (40).

12. Transporteur selon la revendication 1, carac-
térisé par deux organes de traction disposés paral-
lélement & une certaine distance I'un de l'autre et cir-
culant en synchronisme, chaque produit (12) étant
saisi par les zones terminales (144) de l'aréte anté-
rieure (13').

Claims

1. Transporter with a number of gripping devices
(14) which are individually controllable and arranged
one behind the other in the conveying direction on
at least one traction element driven so as to rotate,
each gripping device having one clamping jaw (78)
and one clamping finger (90) to pick up fiat products
(12), in particular printed products, being transport-
ed by a conveyor in an imbricated formation by their
front edges, whereby in the imbricated formation
each product (12) lies on the following one and in a
take-over area the product (12) comes to rest on
the clamping jaw (78) and is picked up from above
during a closing movement of the clamping finger
(90), characterised in that the conveying direction
(B) of the transporter (10) and the conveying direc-
tion of the conveyor (11) are oriented in the same di-
rection in the take-over area (A) and the clamping
finger (90) during the closing movement lifts an area
of a preceding product (12) which covers the front
edge (13’) of the product to be lifted.

2. Transporter according to Claim 1, character-
ised in that the clamping finger (90) which pivots
about an axis (88) transversely to the conveying di-
rection is coupled with a drive arrangement (92)
such that during the closing movement the direction
of its pivoting movement is opposed to the convey-
ing direction (B) and an apex (138) of the path of its
movement (136) lies higher than a path of the move-
ment (140) of the clamping jaw (78).

3. Transporter according to one of Claims 1 or 2,
characterised in that the clamping finger (90) is ar-
ranged on a coupler (120) of a crank gear with a
swinging crank guide (122).

4. Transporter according to Claim 3, character-
ised in that the crank guide (122) mounted on a bolt
(86) is arranged at one end of the coupler (120) and
the clamping finger (90) on the other end, prefera-
bly formed in one piece with this, and the coupler
(120) is connected flexibly in a central area with a
crank (112).

5. Transporter according to Claim 4, character-
ised in that a toothed pinion (110), connected with the
crank (112) so that it does not rotate, engages with
toothing (108) on a ram (94) mounted movably on a
carrier (76). '
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6. Transporter according to Claim 5, character-
ised in that the bolt (86) is arranged on the carrier
(76) or on the ram (94). )

7. Transporter according to Claim 6, character-
ised in that the ram (94) is mounted movably against
the force of a pressure spring (96) transversely to
the conveying direction (B) and is detachably
clamped by means of a clamping element (124).

8. Transporter according to one of the previous
Claims, characterised in that the traction element is
a conveying chain (58) guided in a channel (56) and
the carriers (76) are arranged on this conveying
chain (58).

9. Transporter according to Claim 8, character-
ised in that the carriers (76) are mounted pivotably
about a pivot axis transversely to the conveying di-
rection (B) on the conveying chain (58).

10. Transporter according to Claim 7, character-
ised that in the take-over area (A) a stationary un-
loading sliding block (30, 34) releases the clamping
element (124) from a clamping position and a station-
ary, preferably spring loaded sliding block (32, 38,
38) acts on a following member (100) arranged on the
ram (94) in such a way that the closing movement of
the clamping finger (90) takes place.

11. Transporter according to Claim 1, character-
ised in that in the take-over area (A) a press-on ele-
ment, preferably a presson roller (40), is arranged.

12. Transporter according to Claim 1, character-
ised by two traction elements at a distance from
each other, rotating in parallel and synchronously,
whereby each product (12) is picked up by the end
areas (144) of the forward edge (13).
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