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(57)摘要

本发明涉及一种涤纶羊毛混纺纱线的制备

方法，其特征在于，包括以下步骤：S1、选用原料

混纺用羊毛，将羊毛送入牵切设备牵切，然后对

选用羊毛进行丝光处理；S2、选用原料混纺用涤

纶纤维，选用细度为2.3dtex，长度为75mm，将涤

纶纤维在棉纺设备上进行自由式开松；S3、将涤

纶纤维梳理成条后与羊毛进行并合，得到混合纤

维条；S4、最后将混合纤维条进行粗纱、细纱，即

得涤纶羊毛混纺纱线。本发明克服现有技术缺

点，不仅实现混纺纱线中涤纶的较高比例，还使

纱线保持羊毛舒适柔软保暖的天然特性的同时

增强了纱线的高强耐磨的特点，提高了产品的质

量及满足人们多功能使用的需求，拓宽了纱线使

用市场。
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1.一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1、选用原料混纺用羊毛，将羊毛送入牵切设备牵切，然后对选用羊毛进行丝光处理；

S2、选用原料混纺用涤纶纤维，选用细度为2.3dtex，长度为75mm，将涤纶纤维在棉纺设

备上进行自由式开松；

S3、将涤纶纤维梳理成条后与羊毛进行并合，得到混合纤维条；

S4、最后将混合纤维条进行粗纱、细纱，即得涤纶羊毛混纺纱线。

2.根据权利要求1所述的一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于：所述步骤S1

中混纺用羊毛采用美利奴超细羊毛。

3.根据权利要求1所述的一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于：所述步骤S2

中混纺用涤纶纤维采用横截面呈十字型的四管道异性型涤纶纤维。

4.根据权利要求1所述的一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于：所述步骤S3

中混纺按照混纺比，涤纶纤维：羊毛＝8：2的比例进行混纺。

5.根据权利要求1所述的一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于：所述步骤S4

中细纱过程中，调节温度25±3℃，湿度60-70％。

6.根据权利要求1所述的一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于：所述步骤S4

中细纱过程中采用紧密纺纺纱方式。

7.根据权利要求1所述的一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于：所述步骤S4

中细纱过程中，控制细纱速度为8000-11000rpm，细纱摇架压力控制在3.0-3.5。
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一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及混纺纱线制备技术领域，具体是指一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方

法。

背景技术

[0002] 市场上的涤毛混纺纱线越来越多，其功能性随涤纶的比例及种类也参差不齐。由

于涤纶经过不同工艺改性后，使用范围更加广泛，价格也相比以前降低很多，但是在纱线使

用中仍然存在纱线强力低、不易洗涤且洗后较易变形、不易回复、质地厚重、手感粗糙等问

题。这些纱线已经慢慢无法满足消费者的品质要求。为了改善上述问题，亟待改进现有工艺

和制备方法来解决制备一种新型的涤纶羊毛混纺纱线。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是，克服现有技术缺点，提供一种涤纶羊毛混纺纱线的

制备方法，不仅实现混纺纱线中涤纶的较高比例，还使纱线保持羊毛舒适柔软保暖的天然

特性的同时增强了纱线的高强耐磨的特点，提高了产品的质量及满足人们多功能使用的需

求，拓宽了纱线使用市场。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明提供的技术方案为：一种涤纶羊毛混纺纱线的制备

方法，其特征在于，包括以下步骤：

[0005] S1、选用原料混纺用羊毛，将羊毛送入牵切设备牵切，然后对选用羊毛进行丝光处

理；

[0006] S2、选用原料混纺用涤纶纤维，选用细度为2.3dtex，长度为75mm，将涤纶纤维在棉

纺设备上进行自由式开松；

[0007] S3、将涤纶纤维梳理成条后与羊毛进行并合，得到混合纤维条；

[0008] S4、最后将混合纤维条进行粗纱、细纱，即得涤纶羊毛混纺纱线。

[0009] 作为改进，所述步骤S1中混纺用羊毛采用美利奴超细羊毛。

[0010] 作为改进，所述步骤S2中混纺用涤纶纤维采用横截面呈十字型的四管道异性型涤

纶纤维。

[0011] 作为改进，所述步骤S3中混纺按照混纺比，涤纶纤维：羊毛＝8：2的比例进行混纺。

[0012] 作为改进，所述步骤S4中细纱过程中，调节温度25±3℃，湿度60-70％。

[0013] 作为改进，所述步骤S4中细纱过程中采用紧密纺纺纱方式。

[0014] 作为改进，所述步骤S4中细纱过程中，控制细纱速度为8000-11000rpm，细纱摇架

压力控制在3.0-3.5。

[0015] 本发明具有如下优点：本发明属于功能性涤纶羊毛混纺纱线的领域，大幅度提高

功能性涤纶在纱线中的比例，从而降低原料成本但依然能保持羊毛本身的柔软舒适性的同

时增强纱线的强力、吸湿快干透气和纱线轻薄的性能。

[0016] 本发明的一种新的功能性涤毛混纺纱线，将coolmax涤纶与羊毛混纺，通过大幅增
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加涤纶的比例，降低原料成本的同时还能优化涤毛纤维其本身的优点，使混纺纱线具有易

洗涤、洗后不变形、易干、面料轻而软、不用熨烫、高强耐磨等优点。这种超高比例涤毛混纺

纱线将不断增大市场份额，同时该纱线也能提高公司在混纺纱线市场中的竞争力。

具体实施方式

[0017] 下面结合实施例对本发明做进一步的详细说明。

[0018] 本发明在具体实施时，一种涤纶羊毛混纺纱线的制备方法，其特征在于，包括以下

步骤：

[0019] S1、选用原料混纺用羊毛，将羊毛送入牵切设备牵切，然后对选用羊毛进行丝光处

理；

[0020] S2、选用原料混纺用涤纶纤维，选用细度为2.3dtex，长度为75mm，将涤纶纤维在棉

纺设备上进行自由式开松；

[0021] S3、将涤纶纤维梳理成条后与羊毛进行并合，得到混合纤维条；

[0022] S4、最后将混合纤维条进行粗纱、细纱，即得涤纶羊毛混纺纱线。

[0023] 进一步的，所述步骤S1中混纺用羊毛采用美利奴超细羊毛，所述步骤S2中混纺用

涤纶纤维采用横截面呈十字型的四管道异性型涤纶纤维，所述步骤S3中混纺按照混纺比，

涤纶纤维：羊毛＝8：2的比例进行混纺，所述步骤S4中细纱过程中，调节温度25±3℃，湿度

60-70％，所述步骤S4中细纱过程中采用紧密纺纺纱方式，所述步骤S4中细纱过程中，控制

细纱速度为8000-11000rpm，细纱摇架压力控制在3.0-3.5。

[0024] 本发明通过利用羊毛自身的优点以及涤纶吸湿快干透气轻薄的性能，大幅度提高

涤纶的比例并有效的将二者进行混纺，研发出超高比例功能性涤毛混纺纱线。

[0025] 选用美利奴超细羊毛为原料，并将羊毛进行丝光处理，使羊毛具有丝绸般光泽、手

感滑爽柔软，并且有可机洗的性能；选用横截面呈十字型的四管道异性型涤纶纤维，该纤维

具有吸湿、透气、快干、轻薄的特点。

[0026] 为了增强混纺纤维高强耐磨、舒适轻便，调节混纺比，涤纶与羊毛的混纺比例为

80％：20％，精梳工序优先选用喂入驱动凸轮C同时降低精梳车速等纺纱工艺参数，添加改

善生产工艺的润滑剂，以适应产品的需求。

[0027] 在纺纱过程中，合理调节温湿度(温度25±3℃，湿度60-70％)，采用紧密纺纺纱方

式，降低纱线毛羽；控制细纱速度(8000-11000rpm)细纱摇架压力控制在3.0-3.5之间，减少

纱线断头，提高生产效率。

[0028] 经过实验，络筒工序加热代码为3时，能提高纱线的力学性能同时能增加纱线的弹

性伸长率，对于色纺纤维其染色均匀、色牢度好。

[0029] 虽然，上文中已经用一般性说明及具体实施方案对本发明作了详尽的描述，但在

本发明基础上，可以对之作一些修改或改进，这对本领域技术人员而言是显而易见的。因

此，在不偏离本发明精神的基础上所做的这些修改或改进，均属于本发明要求保护的范围。
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