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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñîñòàâàì

ïîðîøêîîáðàçíûõ ñèíòåòè÷åñêèõ ìîþùèõ ñðåäñòâ
(CMC) è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî êàê äë  ðó÷íîé,
òàê è ìàøèííîé ñòèðêè, à òàêæå äë  çàìà÷èâàíè 
âñåõ âèäîâ òåêñòèëüíûõ èçäåëèé, â òîì ÷èñëå è
öâåòíûõ, îñîáåííî äë  òêàíåé, èìåþùèõ áåëêîâûå,
êðàõìàëüíûå è êðîâ íûå çàãð çíåíè , è äðóãèõ
áûòîâûõ íóæä. Ñóùíîñòü èçîáðåòåíè : ñðåäñòâî
ñîäåðæèò ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû â ìàñ.%:
àíèîííîå ÏÀÂ - 8-13, íåèîíîãåííîå ÏÀÂ -
îêñèýòèëèðîâàííûå æèðíûå ñïèðòû - 2-5,
òðèïîëèôîñôàò íàòðè  20-30,
ýòèëåíäèàìèíòåòðààöåòàò íàòðè  (òðèëîí Á) - 0,5-
1,0, ïîëèêàðáîêñèëàò íà îñíîâå àêðèëîâîé
êèñëîòû - 0,2-0,5, êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçà (ÊÌÖ)

(â ïåðåñ÷åòå íà 100 ìàñ.% äîëþ îñíîâíîãî
âåùåñòâà) - 0,4-0,6, ñèëèêàò íàòðè  (â ïåðåñ÷åòå
íà SiO2) - 4-6, ïåðêàðáîíàò íàòðè  èëè
ïåðîêñîáîðàò íàòðè  (â ïåðåñ÷åòå íà àêòèâíûé
êèñëîðîä) - 2-6, òåòðààöåòèëýòèëåíäèàìèí (ÒÀÝÄ) -
2-4, ôåðìåíòû - 0,4-1,0, êàëüöèíèðîâàííà  ñîäà -
5-15, îïòè÷åñêèé îòáåëèâàòåëü - 0,05-0,4, îòäóøêà
- 0,1-0,3, ñóëüôàò íàòðè  è âîäà - äî 100.
Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò - óëó÷øåíèå
ïîòðåáèòåëüñêèõ ñâîéñòâ - ïîâûøåíèå ìîþùåé è
îòáåëèâàþùåé ñïîñîáíîñòåé ïðè íèçêîì
ñîäåðæàíèè êèñëîðîäíîãî îòáåëèâàòåë , ÷òî
ñîõðàí åò òêàíè è çàùèùàåò äîðîãîñòî ùèå
ýëåìåíòû ñòèðàëüíîé ìàøèíû îò êîððîçèè è
îáðàçîâàíè  íàêèïè. 2 òàáë.
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(54) SYNTHETIC DETERGENT

(57) Abstract: 
FIELD: synthetic detergents.
SUBSTANCE: invention relates to compositions

of synthetic detergents and can be used both for
manual and automated washing as well as for
soaking all types of textile goods, including
colored textiles, and especially textiles marked
by protein, starch, and blood pollutants, an so
forth. Detergent contains following components,
wt %: anionic surfactant 8-13, nonionic
surfactant (oxyethylated fatty alcohols) 2-5,
sodium tripolyphosphate 20-30, sodium
ethylenediaminetetraacetate (Trylon B) 0.5-1.0,
acrylic acid-based polycarboxylate 0.2-0.5,

carboxymethylcellulose (on conversion to 100% of
main substance) 0.4-0.6, sodium silicate (as SiO2) 4-
6, sodium percarbonate or peroxyborate (on
conversion to active oxygen) 2-6,
tetraacetylenediamine 2-4m enzymes 0.4-1.0, soda
ash 5-15, optical bleacher 0.05-0.4, odorant 0.1-
0.3, sodium sulfate and water to 100%.

EFFECT: improved consumer's properties,
notably washing power at low content of oxygen
bleacher resulting in safety of textiles and
expensive laundry washer parts against corrosion
and scaling.
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RU 2 305 130 C1

Îáëàñòü òåõíèêè
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñîñòàâàì ïîðîøêîîáðàçíûõ ñèíòåòè÷åñêèõ ìîþùèõ ñðåäñòâ

(CMC) è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî êàê äë  ðó÷íîé, òàê è ìàøèííîé ñòèðêè, à òàêæå äë 
çàìà÷èâàíè  âñåõ âèäîâ òåêñòèëüíûõ èçäåëèé, â òîì ÷èñëå è öâåòíûõ, îñîáåííî äë 
òêàíåé, èìåþùèõ áåëêîâûå, êðàõìàëüíûå è êðîâ íûå çàãð çíåíè , è äðóãèõ áûòîâûõ íóæä.

Óðîâåíü òåõíèêè
Òåíäåíöè  ðàçâèòè  ðåöåïòóð ñèíòåòè÷åñêèõ ìîþùèõ ñðåäñòâ çàêëþ÷àåòñ  â ðàçðàáîòêå

ñîñòàâîâ, ñî÷åòàþùèõ âûñîêóþ ìîþùóþ ñïîñîáíîñòü ïî îòíîøåíèþ ê çàãð çíåíè ì
ðàçëè÷íîé ïðèðîäû, è ñîñòàâà ñ îòáåëèâàþùåé ñïîñîáíîñòüþ ïðè íèçêîé òåìïåðàòóðå.
Æåëàòåëüíî òàêæå áëàãîïðè òíîå âîçäåéñòâèå ñîñòàâà íà òêàíü, çàêëþ÷àþùååñ  â
îòñóòñòâèè èíêðóñòàöèè, óì ã÷àþùåì äåéñòâèè, óñèëåíèè  ðêîñòè îêðàøåííûõ òêàíåé è
îòñóòñòâèè îáðàçîâàíè  êàòûøêîâ, à òàêæå ñíèæåíèå âðåäíîãî âîçäåéñòâè  íà
ìåòàëëè÷åñêèå ÷àñòè ñòèðàëüíûõ ìàøèí (êîððîçè  è îáðàçîâàíè  íàêèïè).

Èçâåñòåí ð ä ñîñòàâîâ, â òîé èëè èíîé ìåðå îòâå÷àþùèõ ýòèì òðåáîâàíè ì. Òàê,
íàïðèìåð, èçâåñòíî ìîþùåå ñðåäñòâî äë  ñòèðêè, ñîäåðæàùåå àíèîííîå è íåèîíîãåííûå
ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíûå âåùåñòâà, òðèïîëèôîñôàò íàòðè , êðèñòàëëè÷åñêèå ïîðèñòûå
ïîëèñèëèêàòû íàòðè , íàòðèåâîå æèäêîå ñòåêëî, êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçó, õèìè÷åñêèé
îòáåëèâàòåëü, ñòàáèëèçàòîð, ñîäó êàëüöèíèðîâàííóþ, îïòè÷åñêèé îòáåëèâàòåëü, îòäóøêó,
ñóëüôàò íàòðè  è âîäó (SU 1225851 À, 23.04.1986, Ñ11D 3/08).

Íåäîñòàòêàìè ýòîãî ñðåäñòâà  âë þòñ  áîëüøîå ñîäåðæàíèå ñèëèêàòîâ â ìîþùåì
ñðåäñòâå, ÷òî ïðèâîäèò ê ïëîõîé ðàñòâîðèìîñòè ñðåäñòâà â âîäå, íèçêîé ìîþùåé è
îòáåëèâàþùåé ñïîñîáíîñò ì. Êðîìå òîãî, îòñóòñòâèå ïðîèçâîäñòâà ñëîèñòûõ ñèëèêàòîâ
îòå÷åñòâåííîé ïðîìûøëåííîñòüþ è âûñîêà  èõ ñòîèìîñòü çà ðóáåæîì äåëàþò
çàòðóäíåííûì âûïóñê äîñòóïíîãî ïîòðåáèòåëþ ìîþùåãî ñðåäñòâà.

Èçâåñòíî CMC äë  ñòèðêè è îòáåëèâàíè  ïðè íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ, êîòîðîå ñîäåðæèò
àíèîíàêòèâíûå è íåèîíîãåííûå ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíûå âåùåñòâà, â êà÷åñòâå êîòîðûõ
èñïîëüçóþò ñìåñü àëêèëáåíçîëñóëüôîíàòà íàòðè  èëè åãî ñìåñü ñ àëêèëñóëüôîíàòîì
íàòðè  èëè íàòðèåâûìè ñîë ìè æèðíûõ êèñëîò ñ ïîëèîêñèýòèëåíãëèêîëåâûìè ýôèðàìè
ñòåàðèíîâîé êèñëîòû è/èëè îêñèýòèëèðîâàííûìè æèðíûìè ñïèðòàìè è ïðè íåîáõîäèìîñòè
ñ îêñèýòèëèðîâàííûìè àëêèëôåíîëàìè, àíòèðåñîðáåíòû - ñèëèêàò íàòðè  ðàñòâîðèìûé è
íàòðèé êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçó, êîìïëåêñîîáðàçîâàòåëè - òðèïîëèôîñôàò íàòðè ,
îêðàøåííûé ãðàíóëèðîâàííûé òðèïîëèôîñôàò íàòðè  RHODIA-PHOS,
ýòèëåíäèàìèíòåòðààöåòàò íàòðè  (òðèëîí Â) è íàòðèåâóþ ñîëü íèòðèëîòðèóêñóñíîé
êèñëîòû (òðèëîí À), ïåðêàðáîíàò íàòðè , òåòðààöåòèëýòèëåíäèàìèí (ÒÀÝÄ) è ïîëåçíûå
äîáàâêè - íàòðèåâóþ ñîëü ñîïîëèìåðà àêðèëîâîé è ìàëåèíîâîé êèñëîò, ôåðìåíòû, ñîäó
êàëüöèíèðîâàííóþ, îïòè÷åñêèé îòáåëèâàòåëü, îòäóøêó ïàðôþìåðíóþ, íàïîëíèòåëü -
ñóëüôàò íàòðè  è âîäó (RU 2177985 C1, 10.01.2002, Ñ11D 1/83).

Íî èçâåñòíîå ìîþùåå ñðåäñòâî èìååò âûñîêîå ñîäåðæàíèå êèñëîðîäíîãî îòáåëèâàòåë 
è íåñòàáèëüíî ïðè äëèòåëüíîì õðàíåíèè - ïîðîøîê ñëåæèâàåòñ , èçìåí åòñ  öâåò ñàìîãî
ñðåäñòâà èç-çà íåñòîéêîñòè êîìïîçèöèè ê îêèñëåíèþ, ïðîèñõîäèò åãî êîìêîâàíèå, ÷òî â
öåëîì ñíèæàåò êà÷åñòâî è ìîþùóþ ñïîñîáíîñòü ñàìîãî ìîþùåãî ñðåäñòâà. Êðîìå òîãî, íà
òêàí õ âîçìîæíî ïîâòîðíîå îñàæäåíèå çàãð çíåíèé.

Íàèáîëåå áëèçêèì òåõíè÷åñêèì ðåøåíèåì ê íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ  âë åòñ 
ñèíòåòè÷åñêîå ìîþùåå ñðåäñòâî äë  ñòèðêè áåëü , ñîäåðæàùåå â ìàñ.%: 10-13 àíèîííûõ
ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíûõ âåùåñòâ (ÏÀÂ), 2,0-3,0 íåèîíîãåííîãî ÏÀÂ - íàòðèåâóþ ñîëü
êàðáîêñèìåòèëèðîâàííîãî ýòîêñèëàòà èçîíîíèëôåíîëà - "ñèíòåðîë", 20,0-30,0
òðèïîëèôîñôàòà íàòðè  èëè 20,0-25,0 òðèïîëèôîñôàòà íàòðè  è 2,0-3,0 öèòðàòà íàòðè ,
10,0-15,0 ïåðîêñèãèäðàòà ìî÷åâèíû, 0,3-0,4 êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçû (ÊÌÖ), 0,1-0,2
ïîëèêàðáîêñèëàòà "Àêðåìîí", 3,0-4,0 ñòåêëà íàòðèåâîãî æèäêîãî, 5,0-10,0 ñîäû
êàëüöèíèðîâàííîé, 0,2-0,3 îïòè÷åñêîãî îòáåëèâàòåë , 1,0-2,0 òåòðààöåòèëýòèëåíäèàìèíà
(ÒÀÝÄ), 0,005-0,20 4-ìåòèë-2,6-äè-òðåò-áóòèëôåíîëà, 0,05-0,10 èíãèáèòîðà ïåðåíîñà
êðàñèòåë  - ïîëèìåðà íà îñíîâå ïèðèäèíà ChromaBond P-400Z, 0,6-1,0 ôåðìåíòîâ, 0,5-1,0
ïåíîãàñèòåë , 0,1-0,2 îòäóøêè, íàïîëíèòåëü - ñóëüôàò íàòðè  è âîäó äî 100 (RU 2230102
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Ñ1, 10.06.2004, Ñ11D 1/83).
Îñíîâíûìè íåäîñòàòêàìè èçâåñòíîãî ìîþùåãî ñðåäñòâà  âë þòñ  ïîâûøåííîå

ñîäåðæàíèå â íåì äîðîãîñòî ùåãî êèñëîðîäíîãî îòáåëèâàòåë , ÷òî ñêàçûâàåòñ  íà åãî
ñòîèìîñòè è îòðèöàòåëüíî âîçäåéñòâóåò íà òêàíè, íåäîñòàòî÷íà  ìîþùà  ñïîñîáíîñòü
ñðåäñòâà, íåâîçìîæíîñòü åãî ïðèìåíåíè  äë  âñåõ òèïîâ áåëü , à òàêæå íåæåëàòåëüíîå
âîçäåéñòâèå íà ìåòàëëè÷åñêèå ýëåìåíòû ñòèðàëüíûõ ìàøèí. Êðîìå òîãî, èçâåñòíîå
ñðåäñòâî ñîäåðæèò ìíîãî êîìïîíåíòîâ, ÷òî äåëàåò åãî äîñòàòî÷íî äîðîãîñòî ùèì.

Ðàñêðûòèå èçîáðåòåíè 
Â îñíîâó íàñòî ùåãî èçîáðåòåíè  ïîëîæåíà çàäà÷à ðàçðàáîòêè è ñîçäàíè 

ñèíòåòè÷åñêîãî ìîþùåãî ñðåäñòâà, îáëàäàþùåãî óëó÷øåííûìè ïîêàçàòåë ìè.
Â ðåçóëüòàòå ðåøåíè  äàííîé çàäà÷è âîçìîæíî ïîëó÷åíèå òåõíè÷åñêèõ ðåçóëüòàòîâ,

çàêëþ÷àþùèõñ  â òîì, ÷òî ïóòåì èñïîëüçîâàíè  âûáðàííûõ èíãðåäèåíòîâ â çà âëåííûõ
êîëè÷åñòâàõ ñîçäàíî ïîðîøêîîáðàçíîå ñèíòåòè÷åñêîå ìîþùåå ñðåäñòâî, îáëàäàþùåå êàê
óëó÷øåííûìè ïîòðåáèòåëüñêèìè ñâîéñòâàìè - âûñîêèìè ìîþùåé è îòáåëèâàþùåé
ñïîñîáíîñò ìè ïðè íèçêîì ñîäåðæàíèè êèñëîðîäíîãî îòáåëèâàòåë , áåðåæíî äåéñòâóþùåå
íà òêàíè è çàùèùàþùåå äîðîãîñòî ùèå ýëåìåíòû ñòèðàëüíîé ìàøèíû îò êîððîçèè è
îáðàçîâàíè  íàêèïè, òàê è áîëåå äåøåâîå, ÷òî ýêîíîìè÷åñêè áîëåå âûãîäíî ïîòðåáèòåëþ.

Äàííûå òåõíè÷åñêèå ðåçóëüòàòû äîñòèãàþòñ  òåì, ÷òî ïîðîøêîîáðàçíîå ñèíòåòè÷åñêîå
ìîþùåå ñðåäñòâî ñîäåðæèò ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû â ìàñ.%:

Àíèîííîå ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíîå âåùåñòâî 8,0-13,0

(ÏÀÂ)

Íåèîíîãåííîå ÏÀÂ - îêñèýòèëèðîâàííûå 2,0-5,0

æèðíûå ñïèðòû

Òðèïîëèôîñôàò íàòðè  20,0-30,0

Ýòèëåíäèàìèíòåòðààöåòàò íàòðè  (òðèëîí Á) 0,5-1,0

Ïîëèêàðáîêñèëàò íà îñíîâå àêðèëîâîé 0,2-0,5

Êèñëîòû

Êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçà (ÊÌÖ) (â ïåðåñ÷åòå 0,4-0,6

íà 100 ìàñ.% äîëþ îñíîâíîãî âåùåñòâà)

Ñèëèêàò íàòðè  (â ïåðåñ÷åòå íà SiO2) 4,0-6,0

Ïåðêàðáîíàò íàòðè  èëè ïåðîêñîáîðàò íàòðè  2,0-6,0

(â ïåðåñ÷åòå íà àêòèâíûé êèñëîðîä)

Òåòðààöåòèëýòèëåíäèàìèí (ÒÀÝÄ) 2,0-4,0

Ôåðìåíòû 0,4-1,0

Êàëüöèíèðîâàííà  ñîäà 5,0-15,0

Îïòè÷åñêèé îòáåëèâàòåëü 0,05-0,4

Îòäóøêà 0,1-0,3

Ñóëüôàò íàòðè  è âîäà äî 100

Ñî÷åòàíèå âûáðàííûõ êîìïîíåíòîâ â ïîäîáðàííîì ñîîòíîøåíèè ïîçâîë åò ïîëó÷èòü
CMC ñ óëó÷øåííûìè ñâîéñòâàìè ïðè ìåíüøåì îáùåì êîëè÷åñòâå êîìïîíåíòîâ, ÷òî
ïîçâîë åò ñóùåñòâåííî óäåøåâèòü ìîþùåå ñðåäñòâî.

Âûñîêà  ìîþùà  ñïîñîáíîñòü äîñòèãàåòñ  îïòèìàëüíîé ôîðìóëîé ìîþùåãî ñðåäñòâà.
Èçâåñòíî, ÷òî ïîâûøåíèå ñóììàðíîãî ñîäåðæàíè  ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíûõ âåùåñòâ äî 18
ìàñ.% ïðèâîäèò ê ðîñòó ìîþùåé ñïîñîáíîñòè. Â äàëüíåéøåì çàâèñèìîñòü "ìîþùà 
ñïîñîáíîñòü - ñîäåðæàíèå ÏÀÂ" äîñòèãàåò íàñûùåíè  è óâåëè÷åíèå ìàññîâîé äîëè ÏÀÂ
íåöåëåñîîáðàçíî êàê ñ òåõíè÷åñêîé, òàê è ñ ýêîíîìè÷åñêîé òî÷êè çðåíè .

Â êà÷åñòâå àíèîííîãî ÏÀÂ ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû ìûëà æèðíûõ êèñëîò èëè êèñëîòû
æèðíûå æèðà æèâîòíîãî ïèùåâîãî, êèñëîòû æèðíûå ñàëîìàñà òåõíè÷åñêîãî, êèñëîòû
æèðíûå æèðà æèâîòíîãî òåõíè÷åñêîãî äèñòèëëèðîâàííûå è íàòð åäêèé òåõíè÷åñêèé äë 
îìûëåíè  æèðíûõ êèñëîò (â ïåðåñ÷åòå íà 100 ìàñ.% äîëþ îñíîâíîãî âåùåñòâà).

Â êà÷åñòâå íåèîíîãåííîãî ÏÀÂ ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû îêñèýòèëèðîâàííûå æèðíûå
ñïèðòû, íàïðèìåð Ñèíòàíîë ÀÖÑÝ-12 (ïîëèîêñèýòèëåíãëèêîëåâûå ýôèðû ñèíòåòè÷åñêèõ
ïåðâè÷íûõ âûñøèõ æèðíûõ ñïèðòîâ ôðàêöèè C16-C20), Ñèíòàíîë ÀËÌ10 (ñìåñü
ïîëèîêñèýòèëåíîâûõ ýôèðîâ æèðíûõ ñïèðòîâ ôðàêöèè Ñ12-Ñ14), Ñèíòàíîë ÀËÌ-7
(îêñèýòèëèðîâàííûé æèðíûé ñïèðò ôðàêöèè Ñ12-Ñ14) èëè Slovasol 458 (ýòîêñèëèðîâàííûé
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æèðíûé ñïèðò ôðàêöèè Ñ12-Ñ15 ñ 8 ìîë ìè ýòèëåíîêñèäà).
Òðèïîëèôîñôàò íàòðè  è äèíàòðèåâà  èëè òåòðàíàòðèåâà  ñîëè

ýòèëåíäèàìèíòåòðàóêñóñíîé êèñëîòû (òðèëîí Á) èñïîëüçóþòñ  â êà÷åñòâå
êîìïëåêñîîáðàçîâàòåëåé. Ñî÷åòàíèå íåñêîëüêèõ êîìïëåêñîîáðàçîâàòåëåé ïîçâîë åò
ñâ çûâàòü ñîëè æåñòêîñòè è ïðåï òñòâóåò îáðàçîâàíèþ íàêèïè íà ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñò õ
ñòèðàëüíûõ ìàøèí (îñîáåííî íàãðåâàòåëüíûõ ýëåìåíòàõ) è çíà÷èòåëüíî óâåëè÷èâàåò ñðîê
èõ ñëóæáû.

Èñïîëüçîâàíèå ïîëèêàðáîêñèëàòà, òàêîãî êàê Sokolan PA 30 CL, Acusol 497 N, Àêðåìîí
Â-1, Àêðåìîí SP-5, Àêðåìîí ÀÌÊ-10 èëè ïîëèìåðà ÑÀÌ, ïîçâîë åò ïðåäîòâðàòèòü
ïîâòîðíîå îñàæäåíèå çàãð çíåíèé íà òêàíè, óëó÷øèòü âíåøíèé âèä èçäåëèé, ïðåäîòâðàòèòü
îáðàçîâàíèå êàòûøêîâ, ïîâûñèòü àêòèâíîñòü ÏÀÂ è óâåëè÷èòü ìîþùóþ ñïîñîáíîñòü
ñðåäñòâà.

Â êà÷åñòâå ñèëèêàòà íàòðè  èñïîëüçóþò ñòåêëî íàòðèåâîå æèäêîå èëè ñèëèêàò íàòðè 
ðàñòâîðèìûé, êîòîðûé äåéñòâóåò êàê àêòèâàòîð ìîþùåãî äåéñòâè  è îäíîâðåìåííî
îáåñïå÷èâàåò ùåëî÷íóþ ñðåäó, à òàêæå èíãèáèðóåò êîððîçèðóþùåå äåéñòâèå ìîþùåãî
ñðåäñòâà.

Êèñëîðîäñîäåðæàùà  îòáåëèâàþùà  ñèñòåìà ïåðêàðáîíàò íàòðè  èëè ïåðîêñîáîðàò
íàòðè  - òåòðààöåòèëýòèëåíäèàìèí (ÒÀÝÄ) ïîçâîë åò ïðîâåñòè îòáåëèâàíèå áåëü  ïðè
ïîíèæåííûõ òåìïåðàòóðàõ (40-60)°Ñ è â ñî÷åòàíèè ñ äðóãèìè êîìïîíåíòàìè CMC
ïîçâîë åò äîñòè÷ü îòáåëèâàþùåé ñïîñîáíîñòè ñðåäñòâà 120-130% ïî ÃÎÑÒ 22567.11-82.
Êðîìå òîãî, íèçêîå ñîäåðæàíèå àãðåññèâíîãî õèìè÷åñêîãî îòáåëèâàòåë  ïðåäîõðàí åò
òêàíè îò ðàçðóøåíè , ñíèæàåòñ  âðåäíîå âîçäåéñòâèå ïðè êîíòàêòå ñ ìîþùèì ñðåäñòâîì è
óìåíüøàåòñ  ñòîèìîñòü ñàìîãî ìîþùåãî ñðåäñòâà.

Â êà÷åñòâå ôåðìåíòîâ èñïîëüçóþò ïðåïàðàòû ôåðìåíòíûå Ýâåðëàçà/Äóðàìèë (5,3/14)
èëè Ýâåðëàçà/Ëèïîëàçà èëè Purafect Blend Ox Ð 2000, Purafect OX Blend 30Å èëè
Purafect Ox Blend 105 E, ñîäåðæàùèå ïðîòåàçó, àìèëàçó, ëèïîëàçó. Ïðèñóòñòâèå â
ñîñòàâå ìîþùåãî ñðåäñòâà ôåðìåíòîâ ïîçâîë åò óäàë òü ñëîæíûå çàãð çíåíè , òàêèå êàê
áåëêîâûå, êðàõìàëüíûå è æèðîâûå ï òíà.

Êàê èçâåñòíî, áåëûå òêàíè è èçäåëè  èç íèõ â ïðîöåññå íîñêè è ñòèðêè ñòàðåþò, ò.å.
òåð þò ñâîþ ïåðâîíà÷àëüíóþ áåëèçíó è ñâåæåñòü, ïîýòîìó âîçíèêàåò íåîáõîäèìîñòü â
îáíîâëåíèè èõ âíåøíåãî âèäà è îòáåëèâàíèè. Äë  óñèëåíè  îòáåëèâàþùåãî ýôôåêòà â
ñîñòàâ CMC ââîä òñ  îïòè÷åñêèå îòáåëèâàþùèå âåùåñòâà. Îïòè÷åñêèå îòáåëèâàòåëè,
êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðèìåíåíû â äàííîì èçîáðåòåíèè, ìîãóò áûòü ñèñòåìàòèçèðîâàíû â
ñëåäóþùèå ïîäãðóïïû: ïðîèçâîäíûå ñòèëüáåíà, êóìàðèíà, ÔÎÎ äèñòèðèëáèôåíèëîâîãî
òèïà è äðóãèå êîìáèíèðîâàííûå àãåíòû. Ýòè îòáåëèâàòåëè âêëþ÷àþò ñåðèþ Áåëîôîð ÊÄ,
Ðûëþêñ, Òèíîïàë.

Ñèíòåòè÷åñêîå ìîþùåå ñðåäñòâî ïî íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ ïîëó÷àþò íà
äåéñòâóþùåì òåõíîëîãè÷åñêîì îáîðóäîâàíèè ìåòîäîì ðàñïûëèòåëüíîé ñóøêè.

Ïîðîøêîîáðàçíîå ñèíòåòè÷åñêîå ìîþùåå ñðåäñòâî ïî íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ
õàðàêòåðèçóåòñ  âûñîêèìè ïîòðåáèòåëüñêèìè ñâîéñòâàìè, òåõíîëîãè÷íî, ýêîíîìè÷íî êàê â
ïðîèçâîäñòâå, òàê è â ïðèìåíåíèè. Ñîñòàâ áàçèðóåòñ  íà äîñòóïíûõ ñûðüåâûõ
êîìïîíåíòàõ.

Îñóùåñòâëåíèå èçîáðåòåíè 
Â òàáëèöå 1 ïðèâåäåíû ïðèìåðû ñîñòàâîâ ñèíòåòè÷åñêîãî ìîþùåãî ñðåäñòâà ïî

íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ, à â òàáëèöå 2 ïîêàçàíû ðåçóëüòàòû õàðàêòåðèñòèê ñîñòàâîâ ïî
ïðèìåðàì 1-3. Ïðèâåäåííûå ïðèìåðû èëëþñòðèðóþò íàñòî ùåå èçîáðåòåíèå áåç
îãðàíè÷åíè  åãî îáúåìà.

Òàáëèöà 1

Êîìïîíåíòû CMC Ñîäåðæàíèå, ìàñ.%

¹ ï/ï ïðèìåðà

1 2 3

Àíèîííîå ÏÀÂ 8,0 12 9,0

Íåèîíîãåííîå ÏÀÂ - Ñèíòàíîë ÀÖÑÝ-12 èëè Slovasol 458 3,0 2,0 5,0

Òðèïîëèôîñôàò íàòðè  25,0 20,0 30,0
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Òðèëîí Á 0,6 1,0 0,5

Ïîëèêàðáîêñèëàò 0,5 0,3 0,4

ÊÌÖ 0,4 0,5 0,6

Ñèëèêàò íàòðè  4,0 6,0 5,0

Ïåðêàðáîíàò íàòðè  èëè ïåðîêñîáîðàò íàòðè  (â ïåðåñ÷åòå íà àêòèâíûé êèñëîðîä) 2,0 6,0 4,0

ÒÀÝÄ 2,0 4,0 3,0

Ôåðìåíòû 0,6 0,8 0,7

Êàëüöèíèðîâàííà  ñîäà 10,0 15,0 10,0

Îïòè÷åñêèé îòáåëèâàòåëü 0,3 0,10 0,05

Îòäóøêà 0,2 0,1 0,3

Ñóëüôàò íàòðè  è âîäà äî 100 äî 100 äî 100

Ìîþùóþ ñïîñîáíîñòü îïðåäåë þò ïî ñòàíäàðòíûì ìåòîäèêàì ÃÎÑÒà 22567.15-95 êàê
îòíîøåíèå ñòåïåíè ñí òè  çàãð çíåíè  ðàñòâîðîì èñïûòóåìîãî ìîþùåãî ñðåäñòâà ê
ñòåïåíè ñí òè  çàãð çíåíè  ðàñòâîðîì ñîñòàâà ñðàâíåíè  íà èñêóññòâåííî çàãð çíåííîé
ïèãìåíòíî-ìàñë ííûì è áåëêîâûì ñîñòàâîì õëîï÷àòîáóìàæíîé òêàíè ïðè òåìïåðàòóðå
50°Ñ è 40°Ñ â ëàáîðàòîðíîé ñòèðàëüíîé ìàøèíå.

Îòáåëèâàþùóþ ñïîñîáíîñòü îïðåäåë þò â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 22567.11.82 ïî
îòíîøåíèþ ïðèðîñòà áåëèçíû òêàíè ïðè îòáåëèâàíèè èñïûòóåìûì ìîþùèì ñðåäñòâîì ê
ïðèðîñòó áåëèçíû òîé æå òêàíè ïðè îòáåëèâàíèè ñîñòàâîì ñðàâíåíè  (òåìïåðàòóðà 60°Ñ,
êîíöåíòðàöè  ðàñòâîðà - 10 ã/ë, âðåì  - 30 ìèíóò).

Òàáëèöà 2

Ïðèìåð ¹ Ìîþùà  ñïîñîáíîñòü Îòáåëèâàþùà  ñïîñîáíîñòü Îáðàçîâàíèå íàêèïè è êîððîçè 

1 120.0 120 îòñóòñòâóåò

2 125.4 130 îòñóòñòâóåò

3 122.2 126 îòñóòñòâóåò

àíàëîã (RU 2230102) 117.7 116 íåò äàííûõ

Íà îñíîâàíèè ïðåäñòàâëåííûõ äàííûõ ìîæíî ñäåëàòü âûâîä, ÷òî ñèíòåòè÷åñêîå
ìîþùåå ñðåäñòâî ïî íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ ïîçâîë åò ðàñøèðèòü àññîðòèìåíò
âûñîêîêà÷åñòâåííûõ CMC, îáëàäàåò âûñîêèìè ïîòðåáèòåëüñêèìè ñâîéñòâàìè, èìååò
âûñîêóþ ìîþùóþ è îòáåëèâàþùóþ ñïîñîáíîñòè. Êðîìå òîãî, ïðåäëàãàåìûé ñîñòàâ
ìîþùåãî ñðåäñòâà âîçìîæíî øèðîêî èñïîëüçîâàòü â ñîâðåìåííûõ àâòîìàòè÷åñêèõ
ñòèðàëüíûõ ìàøèíàõ.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
1. Ñèíòåòè÷åñêîå ìîþùåå ñðåäñòâî, ñîäåðæàùåå ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû, ìàñ.%:

Àíèîííîå ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíîå âåùåñòâî 8,0-13,0

Íåèîíîãåííîå ÏÀÂ - îêñèýòèëèðîâàííûå

æèðíûå ñïèðòû 2,0-5,0

Òðèïîëèôîñôàò íàòðè  20,0-30,0

Ýòèëåíäèàìèíòåòðààöåòàò íàòðè  (òðèëîí Á) 0,5-1,0

Ïîëèêàðáîêñèëàò íà îñíîâå àêðèëîâîé êèñëîòû 0,2-0,5

Êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçà (ÊÌÖ) (â ïåðåñ÷åòå

íà 100 ìàñ.% äîëþ îñíîâíîãî âåùåñòâà) 0,4-0,6

Ñèëèêàò íàòðè  (â ïåðåñ÷åòå íà SiO2) 4,0-6,0

Ïåðêàðáîíàò íàòðè  èëè ïåðîêñîáîðàò íàòðè 

(â ïåðåñ÷åòå íà àêòèâíûé êèñëîðîä) 2,0-6,0

Òåòðààöåòèëýòèëåíäèàìèí (ÒÀÝÄ) 2,0-4,0

Ôåðìåíòû 0,4-1,0

Êàëüöèíèðîâàííà  ñîäà 5,0-15,0

Îïòè÷åñêèé îòáåëèâàòåëü 0,05-0,4

Îòäóøêà 0,1-0,3

Ñóëüôàò íàòðè  è âîäà Äî 100

2. Ñðåäñòâî ïî ï.1, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå àíèîííîãî ÏÀÂ èñïîëüçóþò ìûëà
æèðíûõ êèñëîò èëè êèñëîòû æèðíûå æèðà æèâîòíîãî ïèùåâîãî, êèñëîòû æèðíûå ñàëîìàñà
òåõíè÷åñêîãî, êèñëîòû æèðíûå æèðà, æèâîòíîãî òåõíè÷åñêîãî äèñòèëëèðîâàííûå è íàòð
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åäêèé òåõíè÷åñêèé äë  îìûëåíè  æèðíûõ êèñëîò (â ïåðåñ÷åòå íà 100 ìàñ.% äîëþ
îñíîâíîãî âåùåñòâà).

3. Ñðåäñòâî ïî ï.1, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå ïîëèêàðáîêñèëàòà íà îñíîâå
àêðèëîâîé êèñëîòû èñïîëüçóþò Sokolan PA 30 CL, Acusol 497 N, Àêðåìîí B-1, Àêðåìîí SP-
5, Àêðåìîí ÀÌÊ-10 èëè ïîëèìåð ÑÀÌ.

4. Ñðåäñòâî ïî ï.1, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå ñèëèêàòà íàòðè  èñïîëüçóþò
ñòåêëî íàòðèåâîå æèäêîå èëè ñèëèêàò íàòðè  ðàñòâîðèìûé.

5. Ñðåäñòâî ïî ï.1, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå ôåðìåíòîâ èñïîëüçóþò ïðåïàðàòû
ôåðìåíòíûå Ýâåðëàçà/Äóðàìèë (5,3/14), èëè Ýâåðëàçà/Ëèïîëàçà, èëè Purafect Blend Ox P
2000, èëè Purafect Ox Blend 105 E, ñîäåðæàùèå ïðîòåàçó, àìèëàçó, ëèïîëàçó.
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