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@La présente invention concerne un bloc préfabriqué
associé a des dalles pour la réalisation de murs anti-
bruit.

Le bloc (1) est constitué de deux parties:

- une partie alvéolée (2) qui va donner la rigidité longitu-
dinale au bloc et qui comporte des alvéoles (3) en zone
centrale et des demi - alvéoles (4) aux extrémités.

- une partie dentelée (6) tangente a la précédente dont la
section est limitée par une série alternative de courbes
convexes (7) et concaves (8).

Les dalles qui vont s’associer aux blocs (1) sont pratique-
ment rectangulaires comportent sur un méme bord deux
petits tenons dont la largeur est égale a la demie - épais-
seur des parois séparatives entre alvéoles de la partie al-
véolée et dont la hauteur sera égale au décalage des joints
entre les blocs et les dalles.

Une conception analogue, légérement modifiée du bloc
préfabriqué va permettre la création d’éléments de mur et
de plancher d’habitation.
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La présente invention concerne un bloc préfabriqué pour la
réalisation de murs antibruit.

Une conception analogue, légérement modifiée du bloc préfabriqué
va permettre la création d’éléments de mur et de plancher d’habitation.

Les murs antibruit actuels fabriqués en matériaux absorbants, tels
que le béton de bois par exemple, sont réalisés sur des tables de
préfabrication en panneaux de grandes dimensions.

Ce sont des solutions efficaces mais lourdes et colteuses.
Le but de ia présente invention est :

- d'une part de réaliser des murs antibruit avec des éléments préfabriqués
manuportables,

- d'autre part d'améliorer les caractéristiques acoustiques des murs
antibruit par un meilleur profil du parement absorbant.

Les blocs seront réalisés sur les presses qui fabriquent les blocs en
béton, les pavés. Cela assure des colts de fabrication bien moindres que
la préfabrication lourde : le démoulage est immédiat et la palettisation
automatique.

Les matériaux utilisés peuvent étre différents matériaux légers
absorbants, mais surtout des matériaux fibreux possédant une bonne
résistance mécanique a la traction, tel que par exemple le béton de bois.

Le bloc est constitué de deux parties :

- une partie alvéolée qui va donner la rigidité longitudinale au bloc et qui
comporte des alvéoles en zone centrale et des demi-alvéoles aux
extrémités. Les demi-alvéoles des extrémités ont I'aile intérieure plus
courte et fagonnée pour permettre I'incorporation entre deux blocs de
poutrelles béton ou métalliques en H. Cette partie alvéolée va se
comporter sous l'effet du vent comme une poutre en échelle.

Les parois séparatives entre alvéoles de la partie alvéolée ont leur base
entaillée a la fabrication par 'emploi d'un tire-téle.

- une partie dentelée tangente a la précédente dont la section est limitée
par une série alternative de courbes convexes et concaves. Les courbes
concaves apportent aux blocs un important facteur d’amortissement des
bruits qui se conjugue avec I'absorption du matériau utilisé. Ce sont de
véritables piéges & son. En outre ce profil en creux a 'avantage non
négligeable d'économiser de la matiére et donc d’alléger le bloc. La
section des parties convexes et concaves peut étre également réalisée
par une série de lignes droites.
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Pour réaliser des murs antibruit efficaces il faudra créer & 'arriér. un
écran de nature et de densité trés différente. A titre indicatif le béton de
bois par exemple a une densité de I'ordre de 700 kg/m* alors que celle
du béton préfabriqué est d’environ 2400 kg / m 3 cest 4 dire plus de 3.4
fois supérieure.

D’oa l'intérét de préfabriquer également des dalles en béton ou en
autre matériau dense et de les incorporer au montage dans les cavités des
parties alvéolées des blocs, en créant aussi un décalage important de
joints qui réalisera I'étanchéité au bruit.

Ces dalles pratiquement rectangulaires ( deux faces opposées ont
un léger fruit ) comportent sur un méme bord deux petits tenons dont la
largeur est égale & la demi-épaisseur des parois séparatives entre
alvéoles de la partie alvéolée et dont la hauteur est égale au décalage des
joints entre les blocs et les dalles. Les dalles prés des poutrelles auront un
de leurs tenons de largeur égale a I'épaisseur des parois séparatives entre
alvéoles.

Les deux grandes faces des dalles ne seront pas tout é fait
paralléles mais auront un léger fruit égal au fruit de démoulage des
alvéoles de la partie alvéolée des blocs.

L’épaisseur des dalles sera égale & I'épaisseur des alvéoles de la
partie alvéolée des blocs compte tenu des fruits.

Le montage des murs se réalise de la maniére suivante :

- implantation de poutrelles porteuses dans des fondations linéaires au
méme entre-axe que la longueur du bloc,

- mise en place de la premiére rangée de blocs entre poutrelles,

- incorporation des dalles dans les alvéoles de la partie alvéolée, la partie
supérieure des dalles va réaliser sur le haut des blocs un tenon continu
qui va s'inclure dans la base entaillée des parois séparatives entre
alvéoles. La hauteur de ce tenon sera relativement importante, d’environ le
cinquiéme de la hauteur du bloc pour obtenir une bonne étanchéité au
bruit,

- montage du second rang de blocs puis incorporation des dalles,
- et ainsi de suite jusqu’au haut du mur antibruit.

L’intérét d’un tel procédé est trés important par sa facilité de mise en
oeuvre. A part le scellement des poutrelles dans des fondations linéaires
en partie préfabriquées qui nécessite peu de béton a mettre en place sur
chantier, tous les autres éléments constituants les murs sont préfabriqués
et manuportables par un ou deux manoeuvres. Par exemple un bloc de
100 x 30 x 20 cm (longueur x largeur x hauteur) en béton de bois aura un
poids inférieur & 30 kg tandis que le poids des dalles sera d’environ 5 kg.
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Le moindre codt de fabrication sur presse s’ajoutant & une mise n
oeuvre facile et rapide devrait faire baisser le prix des murs antibruit.

La forme concave de la partie avant du mur va constituer un écran
acoustique plus performant.

La structure porteuse de poutrelles est en retrait ce qui donne un
aspect continu de parement, I'ossature n’étant pratiquement pas
apparente.

Le décalage en hauteur di aux dénivellations de terrain dans le sens
longitudinal du mur se fera au droit des poutrelles.

Un autre type de panneau antibruit, de profil avant sensiblement
analogue peut étre fabriqué & plat sur des presses dans des dimensions
longitudinales plus importantes.

Les zones convexes de la section de la partie dentelée seront
légérement tronquées par des plats. La partie dentelée ainsi qu’une petite
face seront fagonnées par une forme ( tire-téle ) située & la base du
moule.

La partie dentelée est solidaire et tangente d’'une partie pleine
réalisée dans le méme matériau, tel que par exemple le béton de bois. Sur
cette zone, un coulage frais sur frais solidarise une épaisseur de béton.

La fabrication d'un tel panneau s’effectue de la maniére suivante :

- le fond du moule sera équipé d'un tire-téle ayant le profil de la partie
dentelée ainsi que d’une petite face de la zone en béton de bois,

- le premier tiroir de la presse va passer alternativement sur toute la
surface du moule afin de le remplir de béton de bois,

- une vibration adaptée au béton de bois va s’effectuer pour bien répartir le
matériau dans le moule et éventuellement un léger coup de pilonnage,

- un deuxiéme tiroir de la presse va répandre une couche de béton,
- le pilon du moule va vibrer et pilonner 'ensemble des deux matériaux,

- Le pilon va s'immobiliser en maintenant le produit nouvellement constitué
sur la planche de fabrication,

- le tire-téle va se retirer du fond du moule,
- le moule femelle va se soulever pour démouler le produit,
- le pilon va également se lever,

- le produit va partir sur les planches de fabrication pour effectuer son
séchage,
- aprés séchage le panneau sera palettisé.

Deux chants opposés du moule auront été fagonnés pour obtenir un
petit recouvrement des panneaux :
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- Ln chant aura un léger fruit de démoulage sur la hauteur d. /a partie
béton,

- l'autre chant aura un double fruit de démoulage décalé & la limite des
parties béton de bois et béton.

Ces panneaux seront fixés sur une ossature métallique ou béton, les
ondes de la partie dentelée étant perpendiculaires & I'ossature alo s que
dans le cas des blocs elles étaient paralléles.

Si on tronque les parties convexes du premier bloc précédemment
décrit et transforme ses extrémités on réalise un bloc pour mur
d’habitation.

Aux extrémités on rajoute simplement une partie rectangulaire
destinée a coffrer un poteau de liaison entre blocs.

Les plaquettes en béton du mur antibruit seront remplacées par des
plaquettes de méme forme et de méme dimension réalisées avec un
matériau trés isolant thermiquement tel que par exemple du polystyréne.

Les matériaux fibreux tel que le béton de bois sont de bons isolants
thermiques et ont une résistance mécanique & la traction importante. Par
contre les résistances a la compression ne sont pas trés performantes.

Aussi il est intéressant d’augmenter la capacité portante des blocs
par une petite ossature porteuse constituée de petits poteaux coulés entre
les joints horizontaux des blocs. Les extrémités des blocs forment le
coffrage de ces poteaux.

Le montage des murs se réalise de la maniére suivante :

- montage d’une premiére rangée de blocs sur une assise de mortier
parfaitement horizontale dans les deux sens,

- mise en place des plaquettes isolantes dans les alvéoles et au droit des
joints entre blocs,
- montage & sec de la deuxiéme rangée : les blocs seront éventuellement
collés, cloués par des clous biais, ou vissés,
- mise en place des plaquettes isolantes et ainsi de suite jusqu’au haut du
mur,
- Ferraillage et coulage de poteaux raidisseurs dans les joints entre blocs
et dans les angles,

Les poteaux raidisseurs peuvent étre remplacés par une petite
ossature métallique,
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Les paties alvéolées concaves ouvertes vers l'intérieur ont un .e
trés intéressant.

Une fors le gros oeuvre terminé, ce sont de véritables gaines
techniques pour le passage :

- de tuyaux de descente d’eaux pluviales,
- de tuyaux déquipement sanitaire,

- de canalisalions de chauffage,

- de l'électricité, etc...

Le matériau étant ininflammabl on séparera les différentes natures
de canalisation. De plus le béton de i sis est facilement sciable, ce qui
permettra de le rainurer pour l'inclusion par exemple & la base du mur de
boitiers techniques linéaires.

Les blocs d'angles ne sont pas nécessaires car les blocs sont
sciables. On peut faire une liaison efficace entre une alvéole concave d’'un
bloc et I'extrémité d’'un autre bloc par le ferraillage et le coulage d’'un
poteau raidisseur.

Lorsque les murs seront équipés de toutes leurs canalisations, on
les fermera par différents matériaux cloués ou vissés : plaques de plétre,
plaques en acier galvanisé perforées et grillage cartonné permettant
I'application de plétre.

Si des murs sont enterrés, il est nécessaire de les renforcer pour
qu'ils puissent résister aux poussées des terres.

Les renforts vont se réaliser simplement de la maniére suivante :
- le mur va se monter de la méme fagon que le mur précédemment décrit,

- on mettra en place dans I'axe des poteaux raidisseurs des joints entre
blocs des aciers horizontaux qui liaisonneront le mur & un coffrage,

- Un ferraillage ou un panneau de treillis soudé sera mis en place en
faisant de préférence correspondre les aciers verticaux avec I'axe des
parties alvéolées concaves,

- aprés avoir effectué le coffrage solidarisé aux poteaux raidisseurs et
décalé d'une largeur constante des faces intérieures des blocs, on coulera
en béton une dalle nervurée qui sera calculée et dimensionnée pour
résister aux poussées des torres.

Dans ces parties de murs on n'utilisera pas bien entendu les parties
alvéolées concaves comme alvéole technique.
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En modifiant I'extrémité du bloc initial et en réduisant éventuell. 1ent
sa longueur on peut obtenir un hourdis pour la réalisation de plancher.

Considérons par exemple un heurdis composé de deux parties
alvéolées ainsi que d'une partie dentelée comportant deux zones
concaves. Ce hourdis pourrait aussi étre composé de n parties alvéolées
ainsi que de n zones concaves. Nous examinons dans I'exemple le cas ou
n = 2 car cela correspond au hourdis le plus léger.

Les extrémités du hourdis sont modifiées :
- les parties dentelées sont coupées droites,

- les extrémités comportent des talons rectangulaires d'une épaisseur
importante permettant d’'obtenir une trés bonne résistance mécanique.

Ces hourdis assemblés avec les plaquettes d'isolant précédemment
décrites pour les murs vont permettre de créer des éléments de plancher
préfabriqué.

Le préfabricant de plancher va assembler sur une forme possédant
éventuellement une légére contrefleche un ensemble de hourdis
préalablement équipés de plaquettes d'isolant. Dans les parties concaves
de la zone dentelée, il va introduire des éléments de ferraillage habituels
des planchers et y couler du béton.

Cela va constituer des éléments de plancher préfabriqué d'une
largeur de 60 cm par exemple et d'une longueur égale & la portée libre.
Ces éléments relativement légers seront livrés sur chantier et mis en

place avec une petite grue.

La pose se fera sans étais sur les murs ou les poutres, les éléments
étant mis cote & cote. Sur les talons des éléments préfabriqués on placera
des plaquettes rectangulaires d'isolant.

Ce type de plancher est trés intéressant, car en plus de ses
avantages ( pose sans étais et isolation ) c’est un véritable plancher
technique.

Actuellement sur les planchers béton, on assiste & une hérésie qui
conjugue le manque de coordination et une réglementation inadaptée. Les
planchers sont chargées souvent de 15 & 20 cm de matériaux divers :

- ravoirage ou tous les corps de métiers se « débrouillent » & passer
toutes leurs canalisations souvent avec trés peu de coordination,

- isolation thermique et phonique,
- chape grillagée,
- carrelage ou autres revétements de sols.
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Tout ceci améne des surcharges importantes qui se traduisent r
des augmentations des quantités d'aciers dans les planchers, des
fondations plus importantes et méme des efforts sismiques plus grands du
fait de I'augmentation des charges.

Avec le plancher préfabriqué décrit ci-dessus une véritable gaine
technique va étre disponible entre I'isolant mis & la jonction de deux
éléments et la table de compression du plancher. On prendra soin de faire
correspondre ces gaines techniques avec celles décrites pour les
éléments de murs ( les deux produits étant bien entendu modulés au
méme pas, de 20 cm par exemple ). Une canalisation pourra descendre le
long d'un mur, passer dans la gaine technique du plancher et remonter
dans une cloison en plaques de plétre par exemple. Une bonne
coordination devrait pouvoir éviter tout ravoirage, ce qui constituerait un
poste important d'économie.

Une fois les diverses canalisations passées dans les gaines
techniques du plancher, aprés la mise en place d’un treillis soudé on
procédera au coulage du béton en réalisant une chape de 4 & 5 cm par
exemple. Cette chape passée & I'hélicoptére ( grande truelle rotative ) peu
de temps aprés le coulage permettra d’obtenir une chape parfaitement
dressée qui pourra recevoir un carrelage collé ou tout autre revétement.

Lorsqu'un renfort important de plancher sera nécessaire on pourra
dans les « gaines techniques » rajouter des ferraillages de renfort
semblables aux autres éléments de ferraillage de ce plancher.

Les dessins annexés illustrent 'invention :
Les figures 1 & 16 sont relatives au bloc pour mur antibruit.

La figure 1 représente en coupe transversale le bloc pour mur antibruit.
Le bloc ( 1) est constitué de deux parties :

- une partie alvéolée ( 2 ) qui va donner la rigidité longitudinale au bloc et
qui comporte des alvéoles ( 3 ) en zone centrale et des demi - alvéoles

( 4 ) aux extrémités. Les demi-alvéoles ( 4 ) des extrémités ont laile
intérieure ( 5 ) plus courte et fagonnée pour permettre I'incorporation entre
deux blocs de poutrelles béton ou métalliques en H.

- une partie dentelée ( 6 ) tangente a la précédente dont la section est
limitée par une série alternative de courbes convexes ( 7 ) et concaves

(8).
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La figure 2 représente en plan les dalles (9 ) qui vont s’associer aux .ocs
( 1) pour constituer les murs antibruit.

Ces dalles pratiquement rectangulaires ( deux faces opposées ( 10 ) ont
un léger fruit ) comportent sur un méme bord ( 11 ) deux petits tenons
(12 ) dont la largeur est égale & la demie - épaisseur des parois
séparatives entre alvéoles de la partie alvéolée et dont la hauteur sera
égale au décalage des joints entre les blocs et les dalles.

La figure 3 est une coupe transversale dans le sens de la hauteur des
dalles (9 ).

Les deux grandes faces (13 ) des dalles ( 9 ) ne seront pas tout &
fait paralléles mais auront un léger fruit égal au fruit de démoulage des
alvéoles de la partie alvéolée des blocs.

L'épaisseur des dalles sera égale & I'épaisseur des alvéoles de la
partie alvéolée des blocs compte tenu des fruits.

La figure 4 est une coupe transversale dans le sens horizontal des dalles
(9 ). Les dalles ( 9 ) ont une section transversale rectangulaire qui
comporte de légers arrondis ( 14 ) aux angles.

La figure 5 représente une dalle ( 9 ) incorporée dans les alvéoles (3)du
bloc ( 1 ). Nous pouvons voir la base entaillée ( 15 ) des parois
séparatives entre alvéoles.

La figure 6 représente une coupe transversale du mur antibruit qui nous
montre entre les poutrelles préfabriquées ( 16 ) les blocs ( 1 ) équipés des
dalles (9 ).

La figure 7 représente une coupe du mur antibruit dans le sens de la
hauteur. La partie supérieure des dalles ( 9 ) s'inclue dans la base
entaillée ( 15 ) des parois séparatives entre alvéoles des blocs ( 1 ).

La figure 8 représente un autre type de panneau antibruit, de profil avant
sensiblement analogue qui peut étre fabriqué & plat sur des presses dans
des dimensions longitudinales plus importantes.

Les zones convexes ( 7 ) de la section de la partie dentelée (6)
seront légérement tronquées par des plats (17 ) . La partie dentelée (6)
ainsi qu'une petite face ( 18 ) seront fagonnées par une forme ( tire-téle )
située & la base du moule.

La partie dentelée ( 6 ) est solidaire et tangente d’'une partie pleine
( 19 ) réalisée dans le méme matériau, tel que par exemple le béton de
bois. Sur cette zone, un coulage frais sur frais solidarise une épaisseur de
béton ( 20 ).
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Deux chants opposés (21 ) et ( 22 ) du moule auront été fagon is
pour obtenir un petit recouvrement des panneaux :

- un chant (21 ) aura un léger fruit de démoulage sur la hauteur de la partie
béton,

- l'autre chant ( 22 ) aura un double fruit de démoulage décalé & la limite
des parties béton de bois ( 19 ) et béton ( 20 ).

Les figures 9 & 16 sont relatives au bloc pour murs d’habitation.

La figure 9 représente en coupe transversale le bloc pour murs
d’habitation.

Le bloc ( 23 ) est constitué de deux parties :

- une partie alvéolée ( 24 ) qui va donner la rigidité longitudinale au bloc et
qui comporte des alvéoles ( 25 ) en zone centrale et des demi-alvéoles
(26 ) aux extrémités. Les demi-alvéoles ( 26 ) des extrémités ont I'aile
intérieure ( 27 ) plus courte.

- une partie dentelée ( 28 ) tangente & la précédente dont la section est
limitée par une série alternative de courbes convexes tronquées ( 29 ) et
concaves ( 30 ). Aux extrémités du bloc sur les parties dentelées ( 28 ) est
rajoutée une partie rectangulaire ( 31 ) destinée & coffrer un poteau de
liaison entre blocs.

La figure 10 représente en plan les plaquettes isolantes ( 32 ) qui vont
s'associer aux blocs ( 23 ) pour constituer les murs d’habitation.

Ces plaquettes isolantes pratiquement rectangulaires ( deux faces
opposées ( 33 ) ont un léger fruit ) comportent sur un méme bord (34)
deux petits tenons ( 35 ) dont la largeur est égale & la demi-épaisseur des
parois séparatives entre alvéoles de la partie alvéolée et dont la hauteur
est eégale au décalage des joints entre les blocs et les plaquettes isolantes.

La figure 11 est une coupe transversale dans le sens de la hauteur des
plaquettes isolantes ( 32 ).

Les deux grandes faces ( 36 ) des plaquettes isolantes ( 32 ) ne
seront pas tout & fait paralléles mais auront un léger fruit égal au fruit de
démoulage des alvéoles de la partie alvéolée des blocs.

L'épaisseur des plaquettes isolantes sera égale & I'épaisseur des
alvéoles de la partie alvéolée des blocs compte tenu des fruits.

La figure 12 est une coupe transversale dans le sens horizontal des
plaquettes isolantes ( 32 ).

Les plaquettes isolantes ( 32 ) ont une section transversale
rectangulaire qui comporte de légers arrondis ( 37 ) aux angles.
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La figure 13 représente une plaquette isolante ( 32 ) incorporée dans . ;
alvéoles ( 25 ) ou les demi-alvéoles ( 26 ) du bloc ( 23 ). Nous pouvons
voir la base entaillée ( 38 ) des parois séparatives entre alvéoles.

La figure 14 représente une coupe transversale du mur d’habitation. Nous
pouvons voir entre les poteaux raidisseurs ( 39 ) les blocs ( 23 ) équipés
des plaquettes isolantes ( 32 ). On pourra également observer le détail
d’un angle de murs, la liaison se fera par le ferraillage et le coulage d’un
poteau raidisseur ( 40 ) entre une alvéole concave (30 ) d’'un bloc et
l'extrémité d’un autre bloc.

La figure 15 représente une coupe du mur d’habitation dans le sens de la
hauteur. La partie supérieure des plaquettes isolantes ( 32 ) s'inclue dans
la base entaillée ( 38 ) des parois séparatives entre alvéoles des blocs
(23).

La figure 16 représente un mur enterré. Le renfort du mur est réalisé par
un ferraillage ou un panneau de treillis soudé ( 41 ) qui sera mis en place
en faisant de préférence correspondre les aciers verticaux ( 42 ) avec
I'axe des parties alvéolées concaves ( 30 ). Une dalle nervurée ( 43 ) en
béton sera coulée dans les parties concaves ( 30 ) et dans la partie ( 44 )
entre la face intérieure des blocs et le coffrage.

Les figures 17 & 25 sont relatives au hourdis pour plancher
préfabriqué.

La figure 17 représente un modéle de hourdis ( 45 ) composé de deux
parties alvéolées (46 ) ainsi que d’'une partie dentelée (47 ) comportant
deux zones concaves ( 48 ) pour la réalisation de plancher.

Les extrémités du hourdis sont modifiées :
- les parties dentelées ( 49 )sont coupées droites,

- les extrémités comportent des talons rectangulaires ( 50 ) d’'une
épaisseur importante permettant d’obtenir une trés bonne résistance
mécanique.

La figure 18 représente en plan les plaquettes isolantes ( 51 ) qui vont
s’associer aux hourdis ( 45 ) pour constituer des planchers isolants
d’habitation.

Ces plaquettes isolantes pratiquement rectangulaires ( deux faces
opposées ( 52 ) ont un léger fruit ) comportent sur un méme bord ( 53 )
deux petits tenons ( 54 ) dont la largeur est égale & la demi-épaisseur des
parois séparatives entre alvéoles de la partie alvéolée et dont la hauteur
est égale au décalage des joints entre les hourdis et les plaquettes
isolantes.
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La figure 19 est une coupe transversale dans le sens horizontal des
plaquettes isolantes ( 51 ).

Les deux grandes faces ( 55 ) des plaquettes isolantes ( 51 ) ne
seront pas tout & fait paralléles mais auront un léger fruit égal au fruit de
démoulage des alvéoles de la partie alvéolée des hourdis.

L’épaisseur des plaquettes isolantes sera égale & I'épaisseur des
alvéoles de la partie alvéolée des hourdis compte tenu des fruits.

La figure 20 est une coupe transversale des plaquettes isolantes ( 51 ).

Les plaquettes isolantes ( 51 ) ont une section transversale
rectangulaire qui comporte de légers arrondis ( 56 ) aux angles.

La figure 21 représente une plaquette isolante ( 51 ) incorporée dans les
alvéoles ( 46 ) du hourdis ( 45 ). Nous pouvons voir la base entaillée ( 57 )
des parois séparatives entre alvéoles.

La figure 22 représente les hourdis ( 45 ) assemblés avec les plaqusttes
d'isolant ( 51 ) qui vont permettre de créer des éléments de plancher
préfabriqué ( 58 ). Le préfabricant de plancher va assembler sur une forme
possédant éventuellement une légére contrefleche un ensemble de
hourdis ( 45 ) préalablement équipés de plaquettes d'isolant ( 51 ). Dans
les parties concaves ( 48 ) de la zone dentelée ( 47 ), il va introduire des
éléments de ferraillage ( 59 ) habituels des planchers et y couler du béton
(60).

La figure 23 montre la juxtaposition des éléments de plancher préfabriqué
(58).

La figure 24 montre une coupe transversale du plancher préfabriqué. Une
véritable gaine technique ( 61 ) va étre disponible entre I'isolant ( 62 ) mis
& la jonction de deux éléments ( 58 ) et la table de compression du
plancher. Une fois les diverses canalisations passées dans les gaines
techniques ( 61 ) du plancher, aprés la mise en place d’un treillis soudé
(63 ) on procédera au coulage du béton ( 64 ) en réalisant une chape de 4
& 5 cm par exemple.

La figure 25 montre une coupe longitudinale du plancher préfabriqué. On y
voit les éléments de ferraillage ( 59 ).
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REVENDICATIONS

1) Blocs préfabriqués (1), (23) ou (45) constitués de deux parties : une jartie
alvéolée (2),(24) ou (46) qui comporte des alvéoles (3}, (25) ou (46) en zone centrale et
des demi - alvéoles (4) ou (26) aux extrémites et une partie dentelée (6),(28) ou (47)
tangente & la précédents, caractérisée par sa section limitée par une série afternatives
de courbes convexes (7), (29) ou (47) et concaves (8), (30} ou (48).

2) Blocs préfabriqués (1) ou (23) selon la revendication 1, caractérisés en ce
que les demi-alvéoles (4) ou (26) des extrémités ont laile intérieure (5) ou (27) plus
courte et fagonnée pour permettre l'incorporation entre les blocs d'une ossature béton
ou métallique en H.

3) Blocs préfabriqués (1), selon les revendications 1 et 2, en association avec
des dalles (9) pratiquement rectangulaires, pour constituer des murs antibruit
caractérisées en ce que les dalles comportent sur un méme bord (11) deux petits
tenons (12) dont la largeur est égale & la demi - épaisseur des parois séparatives entre
alvéoles de la partie alvéolée et dont la hauteur sera égale au décalage des joints
entre les blocs et les dalles.

4) Blocs préfabriqués (1) et dalles (9) selon la revendication 3 de caractérisés en
ce que les dalles (9) sont incorporées dans les alvéoles (3) et (4) des blocs (1) et que
leur partie supérieure s'inclue dans la base entaillée (15) des parois séparatives entre
les alvéoles (3) et les alvéoles (3) et (4) des blocs (1).

5) Blocs préfabriqués (1) et dalles (9) selon les revendications de 3 ou 4
caractérisés en ce quiils sont de nature et de densité trés différentes, matériaux fibreux
et iégers pour les blocs préfabriqués (1) et matériau dense pour les dalles (9).

6) Blocs préfabriqués (1) selon les revendications 1 et 2 caractérisés en ce que
la section des parties convexes (7) et concaves (8) peut étre limitée également par une
série de lignes droites.

7) Panneau antibruit, constitué de blocs selon les revendications 1 et 6,
caractérisé en ce que les zones convexes (7) de la section de la partie dentelée (6)
sont légérement tronquées par des plats (17) et que la partie dentelée (6) est solidaire
et tangente d'une partie pleine (19) réalisée dans le méme matériau et solidarisée
éventuellement & une épaisseur de béton (20).

8) Blocs préfabriqués (23) selon les revendications 1 et 2, en association avec
des plaquettes isolantes (32) , pour constituer des murs d’habitation, caractérisés en ce
que les courbes convexes (29) sont tronquées et.'que les extrémités des blocs
comportent sur les parties dentelées (28) une partie rectangulaire (31) destinée &
coffrer un poteau de liaison entre blocs.

9) Blocs préfabriqués (45) selon la revendication 1, en association avec des
plaquettes isolantes (51) , pour constituer des planchers d'habitation, caractérisés en
ce que les extrémités des blocs ont les parties dentelées (49) coupées droites et
comportent des talons rectangulaires (50) dune épaisseur importante permettant
d'obtenir une trés bonne résistance mécanique.
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