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(57) Anotécia:

Opisuje sa spdsob vyroby izolaéného rina z mineralnych
vlakien, zahrnujiici stupne najprv vyroby prvého netkaného
runa (70) z mineralnych vlakien. Material prvého netkané-
ho riina (70) obsahuje mineralne vlakna usporiadané v pre-
vazne pozdiznom smere rina z mineralnych vlikien. Na-
sledne sa material prvého netkaného rana (70) pohybuje v
pozdiznom smere rina a sklada sa naprie¢ k pozdiznemu
smeru a paralelne s prie€nym smerom prvého netkancho
runa (70) z mineralnych vldkien tak, Ze vytvara druhé ne-
tkané rino (70°) z mineralnych vlékien, obsahujice mine-
ralne vlikna usporiadané prevazne kolmo na pozdizny a
prie¢ny smer. Potom sa material druhého netkané¢ho rina
(70") z mineralnych vldkien pohybuje v prvom pozdiznom
smere runa, pricom nasledne sa druhé nino (707) z mineral-
nych vlakien vytvrdi na vzajomné spojenie tak, Ze sa vytva-
ra netkané izolatné rimo z mineralnych vlakien, v ktorom
prvé netkané runo (70) z mineralnych vlakien vytvorené
skor je vol'ne zhutnené runo z mineralnych vlakien s nizkou
plonou hmotnost'ou 50 a% 1200 g/m’.
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Oblast’ techniky

PredloZeny vynélez sa vieobecne tyka technickej ob-
lasti vyroby izolaénych dosiek z mineralnych vlakien. Mi-
neralne vldkna vicobecne zahrnuju vidkna, ako si vldkna z
minerélnej viny, sklené vldkna atd’. Presnejsie sa predloZe-
ny vynalez tyka novych technik vyroby izolaénych rin z
minerdlnych vlakien, z ktorych sa reZi izolatné dosky z
mineralnych vldkien. Dosky z mineralnych vlakien vyrobe-
né z izolatného rina z mineralnych vlakien vyrobené sp6-
sobom podl'a predloZeného vyndlezu maji vyhodné cha-
rakteristiky tak v mechanickej pevnosti, ako v moduloch
pruZnosti a pevnosti, maji nizku hmotnost’ a dobré tepel-
noizolaéné vlastnosti.

Doterajii stav techniky

Rina z mineralnych vldkien sa dosial’ vyrabaju ako
homogénne rina, t. j. rina, v ktorych su mineralne vlakna,
z ktorych je rino zloZené, orientované v jednej prevladaju-
cej orientécii, ktora je vé¢§inou determinovani orienticiou
vyrobnej linky, na ktorej sa izolaéné rGno z mineralnych
vlakien vyraba a pohybuje pogas procesu vyroby izola¢né-
ho rana z mineralnych vlékien. Produkt vyrobeny z homo-
génnych rin z minerilnych vlakien ma charakteristiky, kto-
ré su determinované integritou izolaéného rina z mineral-
nych vlaken a ktoré su prevazne determinované viizbou mi-
neralnych vlékien v izola¢nej doske z mineralnych vlakien,
vyrobenej z izolaéného riina z minerélnych vlékien, a d'alej
prevazne determinované plosnou hmotnost'ou a hustotou
mineralnych vlakien izolatnej dosky z mineralnych vla-
kien.

Boli vynéjdené rozne techniky vyroby izolaénych do-
siek z minerdlnych vldkien, odli¥nej $truktiry, ktoré maju
vyhodné charakteristiky dosiek z mineralnych vlakien, v
urfitom rozsahu vzdy dosiahnuté technikami pre vyrobu
izolaénych dosiek z minerdlnych vlakien, v ktorych st mi-
neralne vlikna orientované prevazne v orientacii, ktora sa
li%i od orientacie danej vyrobnou linkou, pozri zverejnena
medzinarodna patentovd prihla§ka ¢. PCT/DK91/00383,
medzinarodna zverejnena patentova prihlaska ¢. W092/10602,
US patent & 4950355, zverejnend medzinarodna prihlas-
ka ¢ PCT/DK87/00082, medzindrodna publikicia ¢.
WOB8/00265, francuzsky patent ¢. 938294, US patent ¢.
3230955 a $védsky patent ¢. 452040. Odkazy na uvedené
patentové prihlasky a patenty a US patenty sii tu zahrnuté v
opise ako odkazy.

Z uvedenej publikovanej medzinarodnej patentovej pri-
hlasky & WO88/00265 je znamy spdsob vyroby kontinual-
nych rin z mineralnych vlékien zloZenych v priecnom sme-
re k pozdiznemu smeru riina z minerdlnych vlakien, pre
tvorbu zvineného rina z mineralnych vlakien. V zavislosti
od povodu rina z mineralnych vlakien, z ktorého je zvinené
riino z mineralnych vlakien vytvorené, méZe zvinené rino
z mineralnych vlakien obsahovat' mineralne vlakna orien-
tované pozdlZ zvineni alebo kolmo na zvlnenia.

Z francizskeho patentu ¢. 938294 a US patentu .
3230995 st zname techniky vyroby lepeniek alebo dosiek z
mineralnych vlakien, zloZenych z tyckovite tvarovanych
prvkov, kde tieto techniky si podobné technike opisanej v
prvej uvedenej medzindrodnej patentovej prihlaske. Podla
technik opisanych v uvedenom franclizskom a US patente
sa lepenka alebo doska materialu z minerélnych vlakien na-
reve na dizky tyckovito tvarovanych prvkov, ktoré sa po-
tom oto¢ia a znovu usporiadaji do kompozitnej tyckovito
tvarovanej doskovitej 3truktiry z mineralnych vlakien.

Tieto dobre zndme techniky zo znameho stavu techniky za-
hriiaji oddeleny stupeii vzajomného naviazania tyckovito
tvarovanych lamiel pomocou vhodného spojiva alebo peni-
vého ¢inidla, ak je opisané v uvedenom US patente.

V patente US 2 500 690, ktory predstavuje najblizsi
stav techniky, je uvedeny sposob vyroby izolaéného rina s
nizkou plosnou hmotnostou, s hodnotou vy3Sou ako
1626 g/m* pri koneénom produkte, priom vlakna prvého
rina st usporiadané nahodne v uvedenom prvom pozdiz-
nom smerc a v uvedenom druhom prie¢nom smere.

Podstata vynilezu

Objektom predloZeného vynélezu je poskytnit’ novy
spdsob vyroby izolaénych rin z mineralnych vlakien, z kto-
rych mbZu byt narezané izolaéné dosky z mineralneho
materilu, kde tento spdsob umoZiiuje v zariadeni ako na
linke vyrabat' izolaéné dosky z mineralnych vlakien, ktoré
st kompozitnej §truktary, poskytujice odli§né vyhody v
porovnani s doskami z mineralnych vldkien podl'a zndmeho
stavu techniky.

Predkladanym vynélezom je teda spdsob vyroby zahr-
nujuci stupne:

a) vytvorenie prvého netkaného rina z minerdlnych vla-
kien, definujiceho prvy pozdizny smer zodpovedajiici pr-
vému netkanému rinu z mineralnych vlakien a druhy
prieény smer zodpovedajici prvému netkanému rinu z mi-
neralnych vlakien, pri€om prvé netkané riino z mineralnych
vlakien obsahuje mineralne vlakna usporiadané vieobecne
v prvom pozd{?nom smere a zahmuje prvé tvrditel'né spoji-
vo,

b) pohyb prvého netkaného rina z minerdlnych vldkien v
prvom pozdiznom smere prvého netkaného rina z minerél-
nych vlakien,

c) skladanie prv¢ho netkaného rana z mineralnych vlakien
naprie¢ k prvému pozdiznemu smeru a paralelne k druhému
prienemu smeru tak, Ze sa ziska druhé netkané rino z mi-
neralnych vldkien, kde druhé rtino z mineralnych vlakien
obsahuje centrilne teleso, obsahujuce mineralne vldkna
usporiadané veobecne kolmo na prvy pozdizny smer a
druhy prie¢ny smer, a skladanie obsahuje krok vytvorenia
zvlnenia rozprestierajuceho sa kolmo na prvy pozdizny
smer a paralelne s druhym priecnym smerom,

d) pohyb druhého netkaného rina z mineralnych vlakicn v
prvom pozdfznom smere, a

¢) vytvrdenie prvého tvrditefného spojiva, ¢im sa dosiahne
to, Ze sa mineralne vlakna druhého rina z mineralnych via-
kicn vzajomne naviaZu a vytvori sa tak netkané izolatné
rino z minerdlnych vlakien, v ktorom prvé netkané rano z
minerdlnych vlakien vytvorené v kroku a) je volne zhutne-
né rino z mineralnych vlakien s nizkou plosnou hmotnos-
tou 50 aZ 1200 g/m?, napr. 100 az 1200 g/m?, ako 200 a%
600 g/m? alebo 600 az 1200 g/m”.

Problém, ktory rie§i prihlaska vynalezu, je za prijatel-
nych ekonomickych podmienok zaistit, spdsob vyroby
izolaného riina z minerdlnych vlakien, so zlepsenymi fyzi-
kalnymi vlastnostami, najmi so zlepSenymi fyzikdlnymi
vlastnostami v smere kolmom na prvy pozdizny smer a na
druhy priecny smer.

Riedenie, ako ho uvadza podstata vynéalezu, spoiva v
tom, Ze:

a) uvedené minerélne vlakna prvého netkaného rina vytvo-
rené v kroku a) su usporiadané vieobecne v uvedenom pr-
vom pozd{Zznom smere,

b) uvedené prvé netkané rino z mineralnych vlakien vytvo-
rené v kroku a) ma plon hmotnost’, ktord je 50 - 1200 g/m.
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Tymto rieSenim sa maximalizuje podiel vldkien v ko-
ne¢nom produkte rozprestierajlicich sa v smere kolmom na
uvedeny prvy pozdizny smer a na uvedeny druhy prieény
smer.

Zvlastnou vyhodou predloZeného vynalezu je, Ze izo-
lagné dosky z mineralnych vlakien vyrobené spésobom
podla predloZeného vynalezu v porovnani s izolaénymi
doskami z mineralnych vlakien podl'a stavu techniky obsa-
huju menej mineralnych vlakien a nasledkom toho sa lac-
nejSie nez izolaéné dosky z mineralnych vlakien podla
znameho stavu techniky, a eSte majui vyhody v porovnani s
izolaénymi doskami 7 minerdlnych vlakien podl'a znimeho
stavu techniky pokial’ ide o mechanickii pevnost’ a tepel-
noizola¢né vlastnosti.

Zvlastny rys predloZeného vynalezu sa tyka skutoénos-
ti, Ze izolaéna doska z minerdlnych vlakien podla predlo-
Zeného vynalezu a vyrobena spdsobom podla predloZeného
vynalezu je vyrobitelnd z menej mineralnych vlakien alebo
menej materidlov v porovnani s izolanymi doskami z mi-
nerélnych vlakien podla znameho stavu techniky a este
poskytuje rovnaké vlastnosti ako izolaéné doska z mineral-
nych vlakien podl'a znameho stavu techniky, pokial’ ide o
mechanickl pevnosti a tepelnoizolacné vlastnosti a je tak
poskytnuty I'ah$i a kompaktne;jsi produkt - doska z mine-
ralnych vlékien - v porovnani s izola¢nou doskou z mine-
ralnych vlakien podl'a zndmeho stavu techniky, &o zniZuje
naklady na dopravu, skladovanie a manipuléciu.

V sulade so sposobom opisanym v uvedenej zverejnenej
medzinarodnej patentovej prihlaske ¢ PCT/DK91/00383,
publikovanej pod cislom W092/10602, st prvé a druhé
netkané rina z minerdlnych vldkien vystavené vyhodne
zhutneniu a stlaceni na poskytnutie kompaktnejSich a ho-
mogénnejsich rin z minerdlnych vldkien. Zhutnenie a zli-
sovanie mdze byt’ bud’ vyskové stladenie, pozdline stlade-
nie, priecne stlaenie a ich kombindcia. Spésob podla
predloZeného vynélezu d'alej vyhodne zahriia d’alsi stupefi
vyskového stladenia prvého netkaného rina z mineralnych
vlakien vyrobeného v stupni a) a vyhodne vyrobeného zo
zékladného netkaného rina z mineralnych vldkien ako je
skor opisané.

Dalej sposob podla predlozeného vynalezu mbze vy-
hodne obsahovat’ d'ali stupefi pozdiZzneho stlagenia prvého
netkaného rina z mineralnych vlakien vyrobeného v stupni
a) a d'alej alebo alternativne d’al3i stupeii pozdizneho stla-
¢enia druhého netkaného minerdlneho rina vyrobeného v
stupni ¢). Pri uskutoéneni pozdlZneho stlacenia je rino z
minerélneho vldkna vystavené pozdiznemu stladeniu ho-
mogénnejsie, o vedie k celkovému zlepeniu mechanicke;
odolnosti a vo vicSine pripadov i tepelnoizolaénych vlast-
nosti pozdizne stlageného rina z mineralnych vlakien v po-
rovnani s pozdiine nestladenym rinom z minerilneho
vlékna.

Ako bude zrejmé z dalej uvedenych vyhodnych usku-
to¢neni predloZeného vynélezu, izola¢né dosky z mineral-
nych vlakien vyrobené v stilade so spdsobom podla predlo-
Zeného vynélezu maju prekvapivo zlepSené mechanické
vlastnosti a mechanickd pevnost’, ak je druhé netkané rino
z mineralnych vlékien produkované v stupni c) vystavené
prieénemu stladeniu, ktorym sa dosiahne homogenizacia
Struktiry minerdlnych vldkien druhého netkaného rina z
mineralnych vldkien. Prie¢ne stlatenie druhého netkaného
rina z mineralnych vlakien vedie k vyraznému zlepSeniu
mechanickych vlastnosti a pevnosti findlnych izolaénych
dosiek z mineralnych vlakien, vyrobenych z druhého ne-
tkaného rina z mineralnych vlakien a predpoklada sa, Ze
toto ma pdévod v mechanickej repozicii mineralnych vla-
kien druhého netkaného rina z mineralnych vldkien pri

tom, ako je druhé netkané riino z minerdlnych vlakien vy-
stavené prie¢nemu stlageniu, pri ktorej si mineralne vlakna
druhého netkaného riina 7 mineralnych vlakien rovnomerne
distribuované v netvrdenom riine z mineralnych vlakien.

Podl'a vyhodného uskuto¢nenia spdsobu podl'a predlo-
Zeného vynalezu, zahffia stupefi ¢) skladanie vyhodne stu-
peil vyroby zvlneni, rozkladajucich sa kolmo na prvy po-
zdlZny smer a paralelne s druhym prienym smerom. Pre-
toZe sa skladéd mierne zhutnené rino z mineralnych vlakien
s nizkou plo§nou hmotnostou v siilade s poznatkami vyna-
lezu, st vldkna druhého rina z mineralnych vlkien uspo-
riadané vieobecne kolmo na prvy pozdizny smer a druhy
prieény smer, vedi nizkc zhutnenia a mald ploind hmot-
nosti druhého nina z mineralnych vldkien vyrobeného z pr-
vého runa z minerélnych vlakien pri skladani prvého riina z
mineralnych vlékien k druhému rinu z minerdlnych via-
kien, ktoré je vo vii¢Som rozsahu zloZené z jednotlivych
segmentov usporiadanych paralelne s d’al§im a kolmo na
prvy pozdizny smer a druhy priecny smer, ako sa vdaka
skladaniu prvého rina z mineralnych vlakien, vzajomne od
seba oddel'ujii jednotlivé segmenty, o odstrafiuje akykol-
vek podstatny rozsah akychkol'vek prechodnych prvkov
vzajomnym spojenim dvoch susednych segmentov druhého
rina z mineralnych vlakien, kde tieto prechodné segmenty
by sa mohli rozkladat’ paralelne s prvym pozdiznym sme-
rom a druhym prieénym smerom a nésledkom toho neobsa-
hovat’ minerdlne vldkna usporiadané v§eobecne v prevla-
dajucej orientacii druhého runa z mineralnych vlakien.

Podl'a d'alieho vyhodného uskutolnenia vyndlezu za-
hrtia spdsob d'alej nasledujlice stupne, nahradzujice stupefi
e):

f) vyrobu tretieho netkaného rina z mineralnych vlakien,
definujuceho treti smer paralelne s tretim ranom z mineral-
nych vlékien, kde tretie rino z mineralnych vlakien je vy-
robené tak, Ze obsahuje mineralne vlakna usporiadané vse-
obecne v tretom smere a obsahuje druhé vytvrdzovatelné
spojivové Cinidlo a tretie rino z mineralnych vidkien je ri-
no z mineralnych vldkien s vy$8ou kompaktnostou v po-
rovnani s druhym rinom z mineralnych vlakien,

g) pripojenie treticho runa z minerdlnych vldkien k druhé-
mu rinu z mineralnych vlakien v ich licnom kontakte na
vyrobu §tvrtého kompozitného rina z mineralnych vlakien
a

h) zavedenie Stvrtého kompozitného rina z minerdlnych
vlakien do vytvrdzovacej suSiarne na vytvrdenie prvého a
druhého vytvrdzovatelného spojivového Cinidla tak, Ze sa
mineralne vlakna $tvrtého kompozitného rina z minerél-
nych vlakien naviaZu navzdjom, &m sa vytvori izolagné
runo z minerdlnych vlakien.

Tretie netkané rino z mineralnych vlakien, ktoré je pri-
pojené k druhému rinu z minerélnych vlakien v stupni g),
moZe tvorit’ separatne runo z minerdlnych vlakien. Tak mé-
Ze byt’ prvé a tretie rino z mineralnych vlékien vyrobené na
oddelenych vyrobnych linkach, ktoré sa spolu spajaju v
stupni g).

V stlade s d’al$im prevedenim spdsobu podl'a predlo-
Zeného vynalezu je vyrobené tretie netkané runo z minerdl-
nych vldkien oddelenim segmentu povrchovej vrstvy prvé-
ho rina z mineralnych vlédkien a zhutnenim segmentu po-
vrchovej vrstvy na vyrobu tretieho rina z mineralnych vla-
kien.

Tretie rino z minerdlnych vlakien méze byt’ dalej vy-
robené zhutnenim segmentu povrchovej vrstvy, zahriiajii-
com stupne skladania segmentu povrchovej vrstvy tak, Ze
sa vyraba tretie rino z mineralnych vlakien, obsahujice
mineralne vlakna usporiadané prevaZne orientované naprie
na pozdizny smer treticho rina z mineralnych vlékien.
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V sulade s d’al$im uskuto¢nenim spdsobu podl'a pred-
lozeného vynalezu je tretie netkané runo z minerdlnych
vlakien vyrobené oddelenim povrchového segmentu vrstvy
z prvého riina z minerélnych vlakien a zhutnenim povrcho-
vého segmentu vrstvy na vyrobu treticho rana z mineral-
nych vlakien.

Tretie rino z mineralnych vidkien moze byt dalej vy-
robené zhutnenim povrchového segmentu vrstvy, takZe sa
ziska tretie rino z mineralnych vlakien, obsahujice mine-
ralne vlakna usporiadané vieobecne naprie¢ vzhladom na
pozdizny smer treticho rina z mineralnych vlakien.

Sposob podl'a predloZeného vynélezu d'alej zahfiia vy-
hodne dal$i stupefi podobny stupfiu j) na vyrobu piateho
netkaného runa z mincralnych vlakien podobného tretiemu
rinu z mineralnych vlakien a stupeti pripojenia v stupni g)
piateho rina z mineralnych vlakien k druhému rinu z mi-
nerdlnych vldkien v licnom kontakte s nim a tak, Ze druhé
rino z mineralnych vlakien je vloZené medzi tretie a piate
rino z mineralnych vlakien v Stvrtom rine z minerélnych
vlakien. Pri vyrobe piateho netkaného rina z minerdlnych
vlakien sa ziska integralna kompozitna $truktira mineral-
nych vlékien $tvrtého rina z mineralnych vlakien so Struk-
tirou, kde je centralne teleso pochadzajiice z druhého rina
z mineralnych vlakien vloZené medzi proti sebe leZiace
zhutnené povrchové vrstvy, tvorené tretim a piatym rinom
z mineralnych vlakien.

Sposob skladania prvého runa z mineralnych vlakien sa
vyhodne uskutoéiiuje tak, Ze vznikd kontinudlne zvinenie
rozprestierajiice sa v prvom pozdiznom smere prvého rina
z mineralnych vldkien s cielom vyroby presne $truktdrova-
ného, skladaného druhého rina z minerdlnych vlakien, z
ktorého sa P'ahko oddeli povrchova vrstva(y).

Ak sa tretie rino z mineralnych vlakien poskytne ako
povrchové vrstvy oddelené od druhého rina z mineralnych
vlakien, su, ako bolo uvedené, minerilne vlakna tretieho
riina z mineralnych vlakien vieobecne orientované pozdiz
prvého pozdizneho smeru. V désledku toho moze treti smer
byt zhodny s prvym pozdiznym smerom.

Ak sa tretie netkané riino z mineralnych vldkien vyraba
na oddelenej vyrobnej linke, méZe byt’ treti smer akejkol’-
vek l'ubovolnej orienticie, napr. byt zhodny s prvym po-
zd{Znym smerom a nasledkom toho byt kolmy na druhy
prieény smer, alebo alternativne byt' zhodny s druhym
prieénym smerom a nasledkom toho byt’ kolmy na prvy po-
zdizny smer.

V silade s vyhodnym prevedenim spdsobu podla
predloZeného vynalezu spdsob d’alej zahfiia nasledujice
stupne pred stupfiom ¢):

i) vyroba Siesteho netkaného rina z mineralnych vlakien
definujiceho tvrty pozdizny smer paralelny so Siestym ri-
nom z minerdlnych vlékien, kde Sieste rino z mineralnych
vlakien obsahuje minerdlne vldkna a zahffia tretie vytvr-
drovatelné spojivové &inidlo, a Sieste rino z minerdlnych
vlakien je rino z minerdlnych vlakien s vy$Sou hutnostou v
porovnani s prvym rinom z mineralnych vlakien a

J) pripojenie $iesteho riina z mineralnych vidkien k prvému
rinu z mineralnych vlakien vyrobenému v stupni a) v lic-
nom kontakte s nim, pred stuptiom c), na vyrobu siedmeho
kompozitného rina z mineralnych vldkien, ktoré sa sklada
v stupni ¢) na vyrobu druhého netkaného runa z mineral-
nych vlakien a stupefi €) taktieZ zahfiiajici vytvrdenie tre-
ticho vytvrdzovatelného spojivového ¢inidla.

Podl'a definovaného prevedenia spdsobu podla predlo-
Zeného vynalezu vyrobi sa integralny kompozitny produkt
pripojenim 3iesteho rina z mineralnych viékien k prvému
rinu z minerdlnych vldkien, ktoré sa pripoji k prvému rinu
z mineralnych vldkien pred spracovanim siedmeho kompo-

zitného rina z mineralnych vlakien v stupni d) za vzniku
druhého rina z minerdlnych vlakien podl'a predloZeného
vynalezu.

Sieste netkané nino z mineralnych vlakien, ktoré sa
pripoji k prvému rinu z mineralnych vlakien v stupni j),
mbZe tvorit’ separtne rino z mineralnych vlakien. Tak md-
7u byt prvé a Sieste rino z mineralnych vlakien vyrabané
na separatnych vyrobnych linkach, ktoré si vzajomne spo-
jené v stupni j).

V silade s d'al§im prevedenim spdsobu podla predlo-
Zeného vynélezu je Sieste netkané rino z mineralnych vla-
kien vyrobené oddelenim separétnej vrstvy z prvého runa z
mineralnych vlakien a zhutnenim separétnej vrstvy na vy-
robu &iesteho rina z mineralnych vlakien.

Sieste netkané rino z mineralnych vlakien mdzZe byt
vyrobené oddelenim separatnej vrstvy z prvého rina z mi-
nerdlnych vldkien a méZe byt vyrobené ako povrchova
vrstva alebo segment postrannej vrstvy. Dalej povrchova
vrstva mdZe, ak je separatna vrstva, z ktorej je vyrabané
§ieste runo z minerdlnych vldkien poskytované ako po-
vrchova vrstva prvého runa z mineralnych vlakien, byt’ vy-
robena ako horna alebo spodné povrchova vrstva oddelena
od runa z mineralnych vlakien, z ktorého je separatna vrst-
va oddelena.

Zhutnenie separatnej vrstvy, z ktorej sa vyraba Sieste
rino z mineralnych vlakien, mdZe podl'a d’alSieho prevede-
nia spdsobu podla vynalezu zahffiat’ stuperi skladania sepa-
ratnej vistvy.

Spdsob podl'a predlozeného vynilezu méZe dalej vy-
hodne obsahovat’ stupeti aplikicie povlaku na stranu po-
vrchu alebo obidve strany povrchu prvého runa z mineral-
nych vlékien a/alebo aplikiciu povlaku na stranu povrchu
alebo obidve strany povrchu netkaného druhého rina z mi-
neralnych vlékien a/alebo aplikaciu povlaku na stranu po-
vrchu alebo obidve strany povrchu $tvrtého rina z mineral-
nych vlakien. Dalej méZe byt povlak aplikovany na Sieste
netkané rino z mineralnych vldkien pred stupfiom j) pripo-
jenia Siesteho rina z minerdlnych vlakien k prvému runu z
mineralnych vlakien za poskytnutia kompozitného siedme-
ho rina z mineralnych vlakien, obsahujiceho povlak apli-
kovany na jeho homu alebo spodni stranu alebo umiestne-
ného medzi $iestym a siedmym rinom z mineralnych vla-
kien siedmeho kompozitného rina z mineralnych vlakien.
Povlak tvoriaci integralnu zloZku siedmeho kompozitného
rina z mineralnych vlakien je tieZ skladany v stupni c) a
produkuje medzivrstvové povlaky v Struktire druhého ne-
tkaného runa z mineralnych vldkien. Poviak modzZe byt' fo-
lia, félia z plastovych materidlov, ako je nekonecéna folia,
tkana alebo netkané siet'ovina alebo alternativne fdlia z ne-
plastovych materiélov, ako je papier alebo latka, alebo sie-
tovina z kovového drotu alebo drétov. Izolaéné runo z ne-
tkanych materidlov vyrobené sposobom podl'a predloZené-
ho vynalezu moZe, ako je skor diskutované, byt’ poskytnuté
s dvoma proti sebe umiestnenymi rinami z mineralnych
vlakien, obkladajicimi centralne teleso kompozitného izo-
la&ného rina z mineralnych vlakien. Ak sa izolaéné rano z
minerdlnych vlakien vyraba ako trojvrstvova zostava, jedna
alebo obe strany povrchu méZu byt' poskytnuté s podob-
nymi alebo rovnakymi povrchovymi povlakmi.

Stupefi €) vytvrdzovania prvého vytvrdzovatelného
spojivového ¢inidla a pripadne druhého a treticho vytvr-
dzovatelného spojivového ¢&inidla, zéavisi od charakteru
vytvrdzovacich spojivovych ¢inidiel (€inidla) a bude usku-
tocfiovany mnohymi réznymi spdsobmi, naptr. jednodu-
chym vystavenim vytvrdzovatelného spojivového cinidla
alebo ¢inidiel vytvrdzovaciemu plynu alebo vytvrdzovacej
atmosfére, ako je atmosféra, vystavenim vytvrdzovateIného
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spojivového &inidla alebo Einidiel oZiareniu, ako je UV o-
Ziarenie alebo IR oZiarenie. Ak su vytvrdzovatelné spoji-
vové ¢inidla alebo ¢inidlo teplom vytvrdzovatelné spojivo-
vé Cinidla, ako su beZné spojivové ¢inidla na baze Zivic
beZne pouZivané v priemysle mineralnych vlakien, zahffia
spdsob vytvrdzovania vytvrdzovatelného ¢inidla alebo &i-
nidiel stupeni zavedenia rGna z minerdlneho vlakna, ktoré
ma byt’ vytvrdené, do vytvrdzovace] sudiarne. V sulade s
tym sa vytvrdzovaci proces uskutoéiiuje pomocou vytvr-
dzovacej suiamne. DalSie alternativne vytvrdzovacie zaria-
denia mdzZu zahfat’ IR Ziari¢e, mikrovinné Ziarice atd'.

Z vytvrdeného izolaéného rina z minerdlnych vlakien
vyrobeného v stupni g) sa vyhodne rezi doskové segmenty
rozrezanim vytvrdené¢ho netkaného treticho alebo piateho
kompozitného rina z mineralnych vlakien na doskové
segmenty v oddelenom stupni vyroby.

Sposob podla predloZeného vynalezu méze d'alej zahf-
fat’ d’ali stupefi stladenia $tvrtého kompozitného rina z
minerdlnych vlékien pred vytvrdenim Stvrtého kompozit-
ného rina z mineralnych vlakien. Stladenie $tvrtého kom-
pozitného riina z mineralnych vlakien mdze zahfiat’ vysko-
vé stladenie, pozdiZne stladenie a/alebo prieéne stladenic.
Predpoklada sa, Ze stlacenim §tvrtého kompozitného rina z
mineralnych vlakien sa zlep$i homogenita kone¢ného pro-
duktu, pretoZe stladenie §tvrtého kompozitného rdna z mi-
neralnych vlékien produkuje homogenizaény efekt na cen-
tralne teleso Stvrtého kompozitného rina z mineralnych
vlakien, kde centralne teleso je tvorené centralnym telesom
druhého netkaného rina z mineralnych vlakien.

Prehlad obrazkov na vykresoch

PredloZeny vynalez bude teraz bliZSie opisany pomocou
obrazkov, kde
obr. 1 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici vy-
robné zariadenie na vyrobu izola¢ného rina z mineralnych
vlakien podl'a predloZeného vynalezu,
obr. 2 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujuci pr-
vy vyrobny stuperi vyroby izolatného rina z mineralnych
vlakien z taveniny, vytvarajiicej mineralne vlakna,
obr. 3a je schematicky a perspektivny pohl'ad, ilustrujici
vyrobny stupei vydkového stladenia a pozdizneho stlagenia
izolaéného riina z minerélnych viakien,
obr. 3b je schematicky a perspektivny pohl'ad, ilustrujici
vyrobny stupefi prieéneho zhutnenia vyskovo stlaeného a
pozdine stlateného izolaéného rina z mineralnych vla-
kicn, vyrobeného vo vyrobnom stupni uvedenom na obr.
3a,
obr. 3c je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujuci
vyrobny stupefi si¢asného prieéneho stladenia, vySkového
stlagenia a pozdiZneho stlagenia izolatného vldkna z mine-
ralnych vlakien,
obr. 4 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici vy-
robny stupefl vytvrdzovania izolaéného rina z mineralnych
vlakien a vyrobny stupefi delenia vytvrdeného izola¢ného
runa z mineralnych vlakien na doskovité segmenty,
obr. 5a je schematicky, ¢iastkovy a perspektivny pohl'ad na
prvé prevedenie izolaénej dosky z mineralnych vlakien vy-
robené v stilade s technikou uvedenou na obr. 1,
obr. 5b je schematicky, &iastkovy a perspektivny pohl'ad na
druhé prevedenie izolatnej dosky z minerdlnych vlakien
vyrobené v silade s technikou uvedenou na obr. 1,
obr. 6 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici po-
Siatoény vyrobny stupeil vyroby kombinovaného rina z
mineralnych vlékien s dvomi vrstvami réznej hutnosti, vy-

robeného vo vyrobnom zariadeni uvedenom na obr. 1,
technikami podl'a predloZeného vynalezu,

obr. 7 je schematicky pohlad, ilustrujici alternativnu tech-
niku skladania izolaéného rina z minerdlnych vlakien
priegne vzhPadom na pozdizny smer izola¢ného rina z mi-
neralnych vlakien,

obr. 8 je schematicky a perspektivny pohl'ad, ilustrujuci vy-
robny stuperi oddelenia povrchovych vrstiev skladaného
izolaéncho rina z mineralnych vlakien, vyrobeného techni-
kou uvedenou na obr. 5, vyrobny stupeii zhutnenia po-
vrchovej vrstvy a vyrobny stupefi pripojenia zhutnenych
povrchovych vrstiev k zostavajlcej Zasti centralneho jadra
izolaéného rina z mineralnych vlakien, vyrobeného v stla-
de s technikou uvedenou na obr. 7,

obr. 9 je schematicky a perspektivny pohl'ad, ilustrujuci
skladanie izolagného rina z mineralnych vlakien, vyrobe-
ného technikou uvedenou na obr. 7,

obr. 10 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici
segment izolatnej dosky z minerdlnych vldkien vyrobeny
podla techniky uvedenej na obr. 7 a 8 a vyrobeny zo skla-
daného izolaéného rina z mineralnych vlikien uvedeného
na obr. 9,

obr. 11 je schematicky, Ciastkovy a perspektivny pohl'ad na
dalSie prevedenie segmentu dosky z mineralnych vlakien
vyrobeny technikami podl'a predloZeného vynalezu,

obr. 12 a 13 su diagramy, ilustrujice vyrobné parametre
online vyrobného zariadenia, vyrabajiceho vieobecne sta-
vebné izolacné dosky z izola¢ného rana z mineralnych vla-
kien, vyrobené podla poznatkov predloZeného vynalezu,
obr. 14 a 15 st diagramy podobné tym, ktoré si na obr. 12
a 13, ilustrujice vyrobné parametre online zariadenia, vy-
rébajuceho tepelné izolaéné stre$né dosky z mineralnych
vlakien z izolaéného rina z mineralnych vlakien, vyrobené
podl'a predloZeného vynalezu,

obr. 16 a 17 su diagramy, ilustrujice vyrobné parametre
online vyrobného zariadenia, produkujiceho v3eobecne
stavebné izolaéné dosky z minerdlnych vlakien z izolaéné-
ho runa z minerlnych vlakien vyrobeného v siilade s tech-
nikami predloZeného vynalezu a podrobené priecnemu stla-
¢eniu, ako je uvedené na obr. 3b, a

obr. 18 a 19 si diagramy podobné tym na obr. 16 a 17, ilu-
strujuce vvrobné parametre online vyrobného zariadenia,
produkujiceho tepelnoizolaéné stre$né dosky z mineral-
nych vlakien z izolaéného riina z mineralnych vlakien, vy-
robené v sulade s poznatkami predloZeného vynélezu a po-
drobené prie¢nemu stladeniu, ako je uvedené na obr. 3b.

Na obr. 2 je opisany prvy stupeii vyroby izolaéného ri-
na z mineralnych vlakien. Prvy stupeni zahfiia tvorbu mine-
ralnych vlakien z taveniny vytvarajucej mineralne vlakna,
ktora je vyrabana v peci 30 a ktord je dodévana z vypustu
32 pece 30 na v8etky Styri rychle sa otagajuce zvlakiiovacie
kolieska 34, na ktoré je tavenina, tvoriaca mineralne vlak-
na, doddvana ako prud 36 taveniny, tvoriaci minerdlne
vlakno. Prid 36 taveniny, tvoriaci minerdlne vldkno je do-
davany k zvlaktiovacim kolieskam 34 v radidlnom smere k
tymto kolieskam a suasne je dodavany k rychle sa otaca-
jlcim kolieskam 34 v axidlnom smerc k nim prud chladia-
ceho plynu, ktory pdsobi tvorbu jednotlivych minerdlnych
vlakien, ktoré sii vypudzované alebo odstriekavané z rychle
sa ota¢ajlcich zvlakiiovacich koliesok 34, ako je oznacené
vztahovou znackou 38. Postrek 38 mineralnych vlakien je
zhromaZdeny na kontinuélne pracujicom prvom dopravni-
kovom pése 42 a vytvara primame izolaéné rino 50 z mi-
neralnych vlakien. Teplom vytvrdzovatelné spojivové &i-
nidlo sa tieZ pridava k primdrnemu izolaénému rinu 50 z
mineralnych vlakien bud’ priamo k primarnemu izolaénému
rinu 50 z mineralnych vlékien, alebo v $tadiu vypudenia
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mineralnych vlakien zo zvlakiiovacich kolies 34, t. j. v 3ta-
diu tvorby jednotlivych mineralnych vlakien. Prvy doprav-
nikovy pas 42 je, ako je z obr. 2 zrejmé, zloZeny z dvoch
sekcii dopravnikového pasu. Prva sekcia dopravnikového
pasu je sklonend vzhl'adom na horizontalny smer a vzhl'a-
dom na druht v podstate horizontalnu sekciu dopravniko-
vého pasu. Prva sekcia tvori kolektorovi sekciu, zatial' o
druha sekcia tvori dopravnd sekciu.

Na obr. 3a je uvedené miesto na zhutnenie a homogeni-
zaciu vstupu primarneho izolagného rina 50 z mineralnych
vlakien, kde toto miesto sliZi na zhutnenie a homogeniza-
ciu vstupujlceho izolaéného rina 50 na vyrobu vystupuji-
ceho zhutneného izolaéného rina 50", ktoré je hutnejsie a
homogénnejiie v porovnani so vstupujucim primarnym
izolaénym rinom 50 z minerdlnych vlékien. Vstupujice
primarne izolaéné rino 50 méZze tvorit’ primdme izolatné
rino 50 z mineralnych vlakien, vyrobené v mieste uvede-
nom na obr. 2.

Zhutiovacie miesto obsahuje dve sekcie. Prva sekcia
obsahuje dva dopravnikové pasy 52*' a 54", ktoré s uspo-
riadané na hornej strane povrchu a spodnej strane povrchu
priméarneho izolagného rina 50 z mineralnych vlakien. Prvd
sekcia v zdsade obsahuje sekciu, v ktorej primarne izolaéné
rino 50 z mineralnych vlakien vstupujice do sekcie je vy-
stavené vyskovému stladeniu, vyvolavajicemu redukciu
celkovej vysky rina z mineralnych vlakien a zhutnenie ru-
na z minerlnych vlakien. Dopravnikové pasy 52'* a 54'' su
v désledku toho usporiadané tak, Ze sa zvaZujli od vstupné-
ho konca na lavej strane obr. 2, kde je vstup primarneho
izolaéného rana 50 z mineralnych vlakien do prvej sekcie,
smerom k vystupnému koncu, z ktorého sa vysoko stlatené
runo z mineralnych vlakien doruduje do druhej sekcie zhut-
ilovacieho miesta.

Druha sekcia zhutfiovacieho miesta obsahuje tri supra-
vy valdekov 56' a 58', 56" a 58' a 56'"" a 58'"". Valceky
56, 56" a 56 sh usporiadané na hornej strane povrchu
rina, zatial’ ¢o valéeky 58', 58" a 58'" su usporiadané na
spodnej strane povrchu runa z mineralnych vlékien. Druhd
sekcia zhutfiovacieho miesta poskytuje pozdiZne stladenie
rina z mineralnych vlakien a toto pozdlZne stladenie pro-
dukuje homogenizaciu runa z mineralnych vlakien presku-
penim minerdlnych vlékien runa z minerdlnych vlakien v
porovnani s po¢iatoénou Struktirou na Struktiru homogén-
nej$iu. Tri supravy valéekov 56' a 58', 56" a 58" a 56" a
58" druhej sekcie sa otadaji rovnakou rotacnou rychlo-
stou, ktord je viak menSia ako rotatné rychlost’ dopravni-
kovych pasov 52" a 54" prvej sekcie, o pdsobi pozdiZzne
stladenie riina z mineralnych vlikien. Vyskovo stladené a
pozdizne stlagené rino z mineralnych vlakien vystupuje zo
zhutfiovacieho miesta uvedeného na obr. 3a, oznaeného
vzt'ahovou znackou 50".

Treba si uvedomit’, Ze kombinované miesto vyskového
a pozdizneho zhutnenia uvedené na obr. 3a méZe byt modi-
fikované vypustenim jednej alebo dvoch sekeii, t. j. prva
sekcia, tvoriaca sekciu vyskového stlacenia, alebo alterna-
tivne druha sekcia, tvoriaca sekciu pozdiZneho stladenia.
Pri vypusteni jednej alebo dvoch sekcii zhutiiovacieho
miesta uvedeného na obr. 3a, uskutoéfiuje zhutiiovacia sek-
cia jediné zhutnenie alebo stladenie, a stava sa miestom
vyskového stladenia alebo alternativne pozdizneho stlade-
nia. Hoci bola sekcia vyskového stladenia opisand ako za-
hffiajuca dopravnikové pasy a sekcia pozdizneho stladenia
bola opisana ako obsahujica valécky, mbZu byt’ obe sekcie
prevedené pomocou pasov alebo valCekov. TieZ mdZe byt
vyskové stladenie uskutoénené pomocou valéekov a sekcia
pozdiZzneho stlagenia moZe byt vybavena dopravnikovymi
pasmi.

Na obr. 3b je uvedené miesto prie¢neho stladenia, ktoré
je oznadené ako celok vztahovou znackou 80. V mieste 80
sa vstupujuce druhé netkané rino 70', vyrobené z mineréal-
nych vldkien v stlade s technikou opisanou dalej v stvis-
losti s obr. 1, uvadza do kontaktu s dvoma dopravnikovymi
pasmi 85 a 86, ktoré definujii ziZenie, pdsobiace na izola¢-
né runo z minerédlnych vlakien, aby bolo priecne stlaené a
v kontakte s celkom $tyrmi na povrchu sa ota¢ajicimi val-
éekmi 89a, 89b, 89¢ a 89d, ktoré spolu s podobnymi val-
&ekmi, ktoré vSak na obrazku nie st zndzornené, umiestne-
nymi proti valéekom 89a, 89b, 89¢ a 89d, sliZia na napo-
mahanie v prie¢nom stlaceni celého prvého netkaného rina
70. Dopravnikové pasy 85 a 86 su umiestnené na valéekoch
81,83 282, 84.

Z miesta prieéneho stlaéenia 80 je dodavané priecne
stladené a zhutnené prvé netkané rino 70 z minerdlnych
vlakien. Pritom, ako druhé netkané rino 70' z minerélnych
vlakien prechadza miestom priecneho stladenia 80 a trans-
formuje sa na prieéne stlaené izolaéné runo 70" z mine-
ralnych vlakien, je rino nesené valéekmi, ktoré tvori vstup-
ny valéek 87 a vystupny valek 88.

Ako druhé netkané rino 70' je poskytnuté prie¢ne stla-
dené v mieste 80 uvedenom na obr. 3b s hornou povrcho-
vou vrstvou, ako je tkana sietova folia 46' opisana d’alej v
savislosti s obr. 1, félia by mala mat’ Struktiru, ktord je
kompatibilnd s prieénym stlaenim zostavy rina a folie.
Félia aplikovana na hornd stranu povrchu druhého netka-
ného rina 70' by mala byt' stladitelna a upravitelna na
zmen3enie $irky izolaénej tkaniny 70" z minerdlnych vla-
kien, vystupujucej z miesta 80 priecneho stlacenia.

Na obr. 3¢ je uvedena alternativna technika stladenia
§tvrtého kompozitného rina 50" z minerdlnych vlakien.
Podra techniky uvedenej na obr. 3c je pouZité miesto 60"",
kde toto miesto tvori miesto spojeného vySkového stlace-
nia, pozdizneho stladenia a prieéneho stlatenia. Miesto
60" tak obsahuje celkom Zest’ stiprav valCekov, z ktorych
su tri sipravy tvorené tromi siipravami val¢ekov 56', 58°;
56'', 58' a 56", 58", opisanymi pri obr. 3a, a tvori alter-
nativu ku kombinacii miest uvedenych skor v suvislosti s
obr. 3aa3b.

Miesto 60"'"* uvedené na obr. 3¢ d’alej obsahuje tri su-
pravy valéekov, kde prva siprava je tvorend dvoma val-
Cekmi 152' a 154', druha suprava je tvorena dvoma val-
Eekmi 152" a 154" a tretia suprava je tvorena dvoma val-
gekmi 152'"" a 154'"*. ValZeky 152', 152" a 152'"" st uspo-
riadané na homnej strane povrchu zhutnené¢ho izolatného
rina 50" z mineralnych vldkien podobne ako valéeky 56,
56" a 56"". Tri valceky 154", 154" a 154"" su usporiadané
na spodnej strane povrchu zhutneného izolaéného rina 50"
z mineralnych vlakien, podobne ako valéeky 58, 58" a 58"'.
Tri supravy valéekov 152', 154'; 152", 154" a 152",
154" slizia rovnakému G&elu ako pasové zostavy 52", 54"
diskutované pri obr. 3a, na vy¥kové stlalenie zhutneného
izola¢ného rina 50" z mincralnych vlakien vstupujiceho
do miesta 60''"".

Tri supravy vyskovo stldCajucich valéekov 152', 154';
152", 154" a 152", 154" s podobné opisanym pasovym
zostavam 52", 54", pracujicim pri rychlosti otafania
zhodnej s rychlostou zhutneného izola¢ného rina 50" z
mineralnych vlakien, vstupujiceho do sekcie vyskového
stlaenia miesta 60"'"'. Tri supravy valéekov, tvoriacich
sekciu pozdiineho stladenia, t. j. valéekov 56', 58'; 56'",
58" a 56'', 58'"', pracujui pri zniZenej rychlosti otaania
determinujiic tak pozdizny pomer stlagenia.
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Na vyvolanie priecneho stladenia zhutneného izolaéné-
ho rtina 50" vstupujiceho do miesta 60""" uvedeného na
obr. 3c, si poskytnuté §tyri stpravy kl'ukovych hriadel'ov
oznafené vztahovymi znaCkami 160', 160", 160'" a
160""". Stpravy hriadel'ov si rovnakej $truktiry a d'alej je
v opise opisand jedna stprava kl'ukovych hriadelov 160",
pretoZe zostavy klukovych hriadel'ov 160', 160" a 160""
st zhodné so zostavou 160" hriadel'ov a obsahuju prvky
zhodné s prvkami sipravy 160" hriadel'ov, si v8ak ozna-
¢ované rovnakymi vzt'ahovymi znackami vybavenymi jed-
nym, dvoma a tromi symbolmi.

Zostava klukového hriadela 160" zahfiia motor 162",
ktory pohybuje ozubenou zostavou 164", z ktorej vychadza
hriadel 166". Celkom Sest’ ozubenych koliesok 168" rov-
nakej konfiguracie je namontovanych na vystupe hriadela
166". Kazdé z ozubenych koliesok 168" zabera do zodpo-
vedajliceho ozubeného kolieska 190". Kazdé z ozubenych
koliesok 190" tvori hnacie koliesko ramena systému klu-
kového hriadel’a, dalej obsahujiiceho vodiaceho kolieska
192" a rameno 194" klukového hriadela. Ramena 194"
kl'ukového hriadela si umiestnené tak, Ze sa pohybuju od
zniZenej polohy do zvy3encj polohy medzi dvoma pripoje-
nymi val¢ekmi na pravej spodnej strane zhutneného izolag-
ného rina 50" z minerdlnych vidkien, vstupujiceho do
miesta 60"'"" a sii upravené na spolupracu s ramenami kl'u-
kového hriadel’a systému 160’ kl'ukového hriadel’a, umies-
tnen¢ho na pravej hornej strane vstupu zhutneného izolag-
ného rina 50" z mineralnych vlakien do miesta 60'"'.

Podobne ramena klukového hriadel’a systému ramien
kl'ukového hriadel'a 160"* a 160'"', umiestnené na lavej
hornej a spodnej strane zhutneného izolaéného rina 50" z
mineralnych vlédkien na vstupe k miestu 60''"", st upravené
na spolupracu d'alej opisanym sposobom.

Ako je zrejmé z obr. 3c, prva siprava ramien 194',
194", 194", 194" klPukovych hriadelovych systémov
ramien 160’, 160", 160"" a 160'""" kl'ukovych hriadelov je
umiestnena medzi prvou a druhou sipravou valéekov 152",
154" a 152", 154"". Podobne druha stiprava ramien klPuko-
vych hriadelov je umiestnena medzi druhou a tretou sipra-
vou valekov 152", 154" a 152", 154"".

Ramend klukovych hriadel'ov kazdy z celkom Siestich
stprav ramien kPukovych hriadelov su rovnako Siroké. V
kazdom zo systému 160', 160", 160'' a 160"" ramien
kl'ukovych hriadel'ov je prvé rameno kl'ukového hriadel’a
najsirSie a §irka ramena kiukového hriadel'a sa s kazdym
systémom ramien kl'ukového hriadel'a zmensuje od prvého
ramena klukového hriadel’a k Siestemu ramenu kl'ukového
hriadel'a umiestnenému za Siestou supravou valéekov 56'",
58'('.

Pomocou motorov zostav 160', 160", 160" a 160""
kl'ukového hriadel’a, sa ramena kFukového hriadel’a Speci-
fickej supravy klukového hriadela otaéaji synchrénne so
zostavajlcimi tromi ramenami kl'ukového hriadela prislus-
nej supravy ramena klukového hriadela. Ramend kl'uko-
vych hriadel'ov v8etkych Siestich stiprav kl'ukovych hriade-
'ov navyse pracuji synchrénne a v synchronizacii s rychlo-
st'ou vstupu zhutnen¢ho izola¢ného runa 50" z minerélneho
mien kl'ukového hriadel’a je upravena na zapocatie sklada-
nia zhutneného izolaéného rina 50" z mineralnych vlakien,
pri dvihani ramien 194" a 194" kl'ukovych hriadel'ov
systémov 160" a 160" ramien kl'ukovych hriadelov z
poléh pod spodnym povrchom zhutneného izolaéného rina
50" z mineralnych vlakien a si uvadzané do kontaktu so
spodnou stranou povrchu zhutneného izola¢ného rina 50"
z mineralnych vlakien a pri su¢asnom poklese ramien 194'
a 194" kPukovych hriadelov systémov 160’ a 160" ra-

mien kl'ukového hriadela z pol6h nad horni stranu povrchu
zhutneného izolaéného rina 50" z minerdlnych vlékien a st
uvadzané do kontaktu s hornou stranou povrchu zhutnené-
ho izolaéného runa 50" z mineralnych vlakien.

Dalgia rotacia vystupnych hriadelov 166", 166", 166"
a 166" posobi, Ze sa ramena kl'ukovych hriadelov prvej
stpravy ramien kl'ukovych hriadefov pohybuji proti stredu
zhutneného izolagného rina 50" z minerdlnych vlakien, a
dochadza tym k pricénemu stlaeniu centralnej plochy
zhutmeného izolaéného runa 50" z minerdinych vlakien.
Len o ramena kl'ukovych hriadel'ov prvej supravy kl'uko-
vych hriadefov dosiahnu stredovii polohu, zdvihnii sa ra-
mena 160" a 160" systémov kl'ukovych hriadelov, zatial
¢o ramend kl'ukovych hriadelov systémov 160" a 160"’
klesnti a nésledkom toho sa uvedd do kontaktu s hornou a
spodnou stranou povrchu zhutneného izolaéného rina 50"
z mineralnych vlakien.

Ako sa zhutnené izolaéné rino 50" z mineralnych vla-
kien pohybuje cez miesto 60''"', d’al3ia alebo druha zostava
ramien kl'ukovych hriadel'ov pésobi d’alsie priecne stlade-
nie pléch zhutneného izolaéného rina 50" z minerdlnych
vlakien, kde tieto plochy su umiestnené na opa¢nych stra-
nach uvedenej centralnej plochy, zatial ¢o tretia alebo
Stvrta, piata alebo Siesta suprava ramien kl'ukovych hriade-
Tov produkuje d’alie prie¢ne stladenie izolaéného rina z
mineralnych vlakien, za ziskania cclkového prieéneho stla-
¢enia izolatného rina z minerdlnych vlakien.

Sirka ramien kPukovych hriadelov kazdej zostavy ra-
mien klukovych hriadelov, prevodovy pomer ozubenych
zostav 164', 164", 164'"' a 164", prevodovy pomer ozu-
benych koliesok 168 a 190 a rychlosti vstupu zhutneného
izola¢ného runa 50" z mineralnych vlakien do miesta 60"
s vzajomne upravené a d’alej upravené na rotaénd rych-
lost, sekcie vyskového stladenia a pozdiZneho stlagenia
miesta na vyrobu vygkovo, pozdiine a prietne stlageného
Stvrtého kompozitného rina 50" z mineralnych vlakien.

Integracia sekcie vyskového stladenia, sekcie pozdiZne-
ho stladenia a sekcie pozdiZzneho ohybania do jediného
miesta, ako je opisané pri obr. 3c, nie je nijako podstatnd
pre pracu pozdiZne ohybajicich systémov klukovych hria-
del'ov opisanych pri obr. 3c. Sekcie vyskového stladenia,
pozdizmeho stladenia a sekcie pozdiZzneho ohybania mézu
byt oddelené, ale integracia vietkych troch funkcii zniZuje
celkovt velkost’ vyrobného zariadenia.

Stvrté kompozitné rino 50" z mineralnych vlakien vy-
robené na mieste uvedenom na obr. 2 a pripadne stlatené v
stlade s technikami uvedenymi skor s odkazom na obr. 3a,
sa v stlade s vyhodnym prevedenim spdsobu podl'a vynéale-
zu d'alej spracovava v mieste zobrazenom na obr. 1. Pri-
marmne izolaéné rino 50 vstupuje do vyrobného miesta po-
mocou prvého dopravného pasu 42, kde v tomto mieste sa
primarne izola¢né rino 50 uvédza do kontaktu s oddeluji-
cim nastrojom 60, sliZiacim na rozdelenie primarneho izo-
la¢ného runa 50 z mineralnych vlakien na dve izola¢né ri-
na, prvé netkané rino 70 a segment povrchovej vrstvy 78 z
mineralnych vlakien. Prvé netkané rino 70 z mineralnych
vlakien je rino s nizkou hutnost'ou a nizkou plo$nou hmot-
nostou, ako je nehutné rino s plosnou hmotnost'ou 600 -
- 1200 g/m’. Prvé netkané rino 70 a segment povrchovej
vrstvy 78 sa dopravujii od oddelovacieho nastroja 60 po-
mocou dopravnikového pasu 62' a dvoch dopravnikovych
pasov 62' a 62'"".

V zariadeni uvedenom na obr. 1 sa segment povrchovej
vrstvy 78, ktory bude dalej spracovavany ako je opisané,
oddel'uje od spodnej asti primameho izolaéného rina 50 z
minerdlnych vlakien, takZe hornd &ast’ primarneho rina z
mineralnych vlakien obsahuje mensie zloZky mineralnych
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vlakien, pretoZe va&Sic a faZSie zloZzky mineralnych vlakien
st zhromaZzd'ované na spodnej$ej Casti primérneho izola¢-
ného rina 50 z mineralnych vlakien zhromazd'ovaného na
prvom dopravnikovom pése 42, ako je uvedené na obr. 1. Z
hornej ¢asti primarneho izolaéného rina 50 z mineralnych
vlakien, tvorenej prvym netkanym rinom 70, mdZe byt’ vy-
robeny homogénnejsi izolaény produkt v porovnani s po-
dobnym produktom vyrobenym zo spodnejSej Casti primér-
neho izolaéného rina 50 z mineralnych vlakien, kde tato
&ast’ je tvorena scgmentom povrchovej vrstvy 78.

Prvé netkané rino 70 z mineralnych vlakien je dopra-
vované z dopravnikového pasu 62' k dvom proti sebe u-
miestnenym dopravnikovym pasom 64' a 64", ktoré sliZia
na uloZenie (sendviCovanie) prvého netkaného rina 70 z
mineralnych vldkien medzi proti sebe leZiace povrchy do-
pravnikovych pasov na vedenie rina, ktoré klesa zo zvyse-
nej polohy do niZiej polohy bez akéhokol'vek nebezpetia
pretazenia a vyvolania nizkej kompaktnosti a nizkej plos-
nej hmotnosti prvého netkaného rina 70 z mineralnych
vlakien. Zo sendvicujucich dopravnikovych pasov 64' a
64" je prvé netkané rino 70 d'alej vedené pomocou dvoch
dopravnikovych pasov 64" a 64'"" k druhej suprave v
podstate horizontalnych dopravnikovych péasov, z ktorych
sa prvé netkané rino 70 zavadza do troch siprav sendvi-
Cujlicich dopravnikovych pésov, z ktorych pasy 66' a 66
tvoria prvl sipravu, druhi stipravu tvoria dopravnikové pa-
sy 68' a 68" a dopravnikové pasy 72' a 72" tvoria tretiu
stipravu. Rychlost’ dopravy dopravnikovych pasov tychto
troch suprav dopravnikovych pasov sa zniZuje od prvej su-
pravy k tretej siprave a vyvolava zbrzdenie rychlosti do-
pravy prvého netkaného rina 70, ¢o pdsobi akumulaciu ri-
nového materidlu z mineralnych vlékien v tretej stprave
dopravnikovych pasov 72' a 72", ¢o vedie k tomu, Ze sa
prvé netkané rino 70 skladd naprie¢ na pozdizny smer a
smer dopravy prvého netkaného rina 70 z mineralnych
vlakien.

Dopravnikové pasy 68' a 68", tvoriace druhi sipravu a
dopravnikové pasy 72" a 72", tvoriace tretiu supravu, kazdé
tvoriace stpravu dopravnikovych pasov, v ktorej su do-
pravnikové pasy vzijomne paralelné a kde supravy su d’alej
zoradené do radu vzhl'adom na d’ali pas, ako dopravnikové
pasy 68' a 72', a podobne dopravnikové pasy 68'* a 72", su
vzajomne zoradené do radu. Alternativna druhd siiprava,
obsahujiica dopravnikové pasy 68' a 68", sa mdZe rozkla-
dat’ od vstupného konca k vystupnému koncu druhej sipra-
vy, zatial’ Zo tretia siprava, obsahujica dopravnikové pasy
72' a 72" sa mdZe rozkladat’ od vystupného konca k vstup-
nému koncu tretej sipravy. V ddsledku toho méZe byt pos-
kytnuté z(Zenie pri prechode medzi druhou sipravou a tre-
tou stipravou. Dalej alternativne moZe byt’ vzdialenost’ me-
dzi dopravnikovymi pasmi 72' a 72" tretej supravy na
vstupnom konci tretej siipravy mensia ako alebo vidsia ako
vzdialenosti medzi dopravnikovymi pasmi 68' a 68" druhej
stpravy na vystupnom konci druhej sipravy, bez ohl'adu na
to, ¢i sa druha a/alebo tretia siprava rozkladaju alebo ne-
rozkladaji proti pohybu medzi druhou a tretou sipravou.
Eite d'alej alternativne mézu dopravnikové pasy 72' a 72"
tretej supravy pracovat pri réznych rychlostiach a poskyto-
vat’ ¥pecifické spracovanie povrchu na homnej a spodnej
strane povrchu izolaéného rina z mineralnych vlakien, ulo-
Zeného medzi dopravnikovymi pasmi 72' a 72"

Prvé netkané riino 70 s nizkou kompaktnost'ou a malou
plodnou hmotnost'ou je zloZené na druhé netkané riino 70' z
mineralnych vldkien, v ktorom si segmenty prvého netka-
ného rina 70 z mineralnych vlakien umiestené kolmo na
pozdizny a prieény smer druhého netkaného rina 70'. Je
treba si uvedomit', Ze prevaZna orientacia mineralnych vla-

kien prvého netkaného rina 70 pochadzajiica z primameho
izolatného rina 50 z mineralnych vldkien je pozdiz po-
zd[Zneho smeru rina. V stlade s tym je prevazna orientacia
mineralnych vlkien zloZeného druhého netkaného rina 70’
z mineralnych vlikien kolm4 na pozdizny a prieény smer
druhého nctkaného rina 70'.

Dalej je treba si uvedomit), ze vdaka nizkej ploine;
hmotnosti a nizkej kompaktnosti prvého netkaného runa 70
z mineralnych vlékien, ktoré je skladané ako je opisané
skor, je prvé netkané rino 70 prediZenim pretrhané do jed-
notlivych segmentov, ktoré st umiestnené kolmo na po-
zdl7ny a prie¢ny smer druhého netkaného rina 70'. PretoZe
sa prvé netkané rino 70 trha na jednotlivé segmenty, obsa-
huji jednotlivé segmenty skladaného druhého netkaného
rina 70' v zdsade mincralne vidkna orientované kolmo na
pozdizny a prieény smer druhého netkaného rina 70'. V
pripade, Ze prvé netkané rino 70 nie je roztrhané na jed-
notlivé segmenty, obsahuje druhé netkané rino 70' pre-
chodné segmenty spojenim susednych segmentov druhého
netkaného rdna 70, kde naposledy uvedené segmenty tvo-
ria opisané segmenty, obsahujiice minerlne vlakna orien-
tované kolmo na pozdizny a prieény smer druhého netka-
ného riina 70'. Minerélne vlikna obsiahnuté v prechodnych
segmentoch si, na rozdiel od vieobecnej orientacie mine-
ralnych vlakien skladaného druhého netkaného rina 70’ z
mineralnych vlakien, orientované vicSinou rovnako ako
mineralne vidkna prvého netkaného rina 70 z minerdlnych
vlakien, t. j. v pozdiznom smerc prvého a druhého netkané-
ho rina 70 a 70'.

Z tretej sipravy dopravnikovych pésov 72' a 72" pos-
kytujucich skladanie prvého netkaného rina 70 z mineral-
nych vlakien a produkujicich skladané druhé netkané riino
70" z mineralnych vlakien, vstupuje druhé netkané rino 70
z mineralnych vldkien do miesta 80 prieneho stladenia,
diskutovaného pri obr. 3b, alebo alternativne vstupuje do
miesta podobného miestu 60"'", diskutovaného pri obr. 3c.
Skladané druhé netkané rino 70' z mineralnych vlakicn
moZe byt’ po alebo pred prieénym stlaenim uskutonenym
v mieste 80 alebo 60""" vystavené dalSiemu stladeniu ako
je vygkové a/alebo pozdiine stladenie v mieste podobnom
micstu diskutovanému pri obr. 3a alebo miestu 60" dis-
kutovanému pri obr. 3c.

Na obr. 1 je valéek 44' oznadeny Ciarkovane a odvija sa
7 neho félia 46' napr. termoplastického materidlu alebo
tkaného, alebo netkaného sietového materialu a je tlaena
proti hornej strane povrchu prvého netkaného rina 70 z
minerdlnych vlakien pomocou valCeka 48'. Alternativne
mbdZe byt d'aldia folia aplikovana na spodnu stranu povrchu
prvého netkaného riina 70 z mineralnych vlakien pred skla-
danim prvého netkaného rina 70 z mincralnych vlakien
pomocou troch stiprav dopravnikovych pasov 66', 66"; 68',
68" a 72', 72"". Dalej alternativne méZe byt dalSia alebo
alternativna folia 46" aplikovana na spodni stranu povrchu
skladaného a prieéne a pripadne vySkovo a/alebo priecne
stla¢eného druhého netkaného rina 70' pomocou valéeka
48" horného dopravnikového pasu 74", ktory bude dalej
opisany. Félia 46" je dodavana z rolne 44", Este dalej al-
ternativne moZe byt’ d’alsia alebo alternativna félia dodava-
na na spodni stranu povrchu druhého netkaného rina 70' z
mineralnych vlakien a sendviovand medzi spodnym po-
vrchom druhého netkaného rina 70' a povrchovou vrstvou
vyrobenou zo segmentu-povrchovej vrstvy 78 z mineral-
nych vlakien, oddeleného od primarneho izolatného rina
50 z mineralnych vlakien, ako bude opisané.

Segment povrchovej vrstvy 78 z minerdlnych vlakien,
oddeleny z primarneho izolaéného rina 50 z mineralnych
vlakien, sa dopravuje dopravnikovym pasom 62'" k miestu
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oznafenému vztahovou znackou 90 ako celok a z tohto
miesta prebieha vystup rina 78'. Vystupujice rino 78' sa
1i8i od vstupujiceho segmentu povrchovej vrstvy 78 tym,
Ze prevaZna orientacia mineralnych vlakien vystupujiceho
riina 78' je posunuta z prevazne pozdiZnecho smeru mine-
rélnych vldkien vstupujiceho segmentu povrchovej vrstvy
na 78 na prevaZne prieénu orientaciu vzhl'adom na pozdiz-
ny smer vystupujiceho rina 78'. Dalej poskytuje miesto 90
homogénnejSie a kompaktngj$ic vystupujice rino 78' v po-
rovnani so vstupujiicim segmentom povrchovej vrstvy 78.
Posun orientacie mineralnych vlakien a zhutnenie a homo-
genizdcia izolaéného rina z mineralnych vlakien sa usku-
toéni v mieste 90 umiestnenim izolaéného rina 78' z mine-
ralnych vlakien v prie€nom presahu, pretoZe suprava 90
obsahuje proti sebe umiestnené dopravnikové pasy, z kto-
rych je jeden uvedeny na obr. 1 a oznafeny vzt'ahovou
znackou 104, kde dopravnikové pasy sendvi€uju vstupujuci
segment povrchovej vrstvy 78 z mineralnych vlakien medzi
proti sebe umiestnené povrchy dopravnikovych pésov a st
posunované cez klesajici dopravnikovy pas 106. Miesto 90
taktieZ zahriia vstupny valéek 100 a supravu valéekov 102,
sliZiacich k dodavaniu vstupujuceho segmentu povrchovej
vistvy 78 z mineralnych vldkien ku skricajicim a sendvi-
Sujucim dopravnikovym pasom, z ktorych jeden je oznace-
ny vzt'ahovou znackou 104.

Zo skloneného dopravnikového pasu 106 je vystupuji-
ce izolatné nino 78' z minerdlnych vlakien dopravované
d’al§im dopravnikovym pasom 108 ku vstupu do zhutriova-
cieho miesta, obsahujuceho dopravnikovy pas 118", ktory
pOsobi na hornu stranu povrchu vystupujuceho izolaéného
rina 78' z mineralnych vlakien na vyvolanie zhutnenia a
vySkového stlacenia. Zhutiiovacie miesto taktieZ obsahuje
lisovaci valek, posobiaci na horni stranu povrchu Ciasto¢-
ne zhutneného izolaéného rina z mineralnych vldkien. Z
dopravnikového péasu 118" a lisovacicho valécka 118'
vstupuje ¢iastoéne zhutmené izolaéné rino z minerdinych
vlakien do dvoch suprav dopravnikovych pasov sendvitu-
jucich rino, z ktorych prva suprava obsahuje dva dopravni-
kové pasy 110" a 110" umiestnené na hornej strane po-
vrchu rina a kde druhé saprava obsahuje dva dopravnikové
pasy 112" a 112" umiestnené na spodnej strane povrchu ri-
na. Z dvoch saprav dopravnikovych pasov vstupuje izolac-
né rino z mineralnych vlakien do miesta d’alSieho zhutne-
nia, obsahujiceho Sest’ suprav valcekov, z ktorych prva je
oznacena vzt'ahovymi znaCkami 114" a 114",

Dve slpravy dopravnikovych pasov a Sest’ suprav val-
dekov pracuju réznymi rychlostami, a to vyvoldva spoma-
lenie izolaéného runa z mineralnych vlakien a d'alsic zhut-
nenie rina. Dve stpravy dopravnikovych pasov 110', 110"
a 112", 112" spolu vytvaraji miesto pozdiZneho stladenia
podobné miestu opisanému pri obr. 3a, zatial' ¢o miesto,
obsahujuce 3est’ suprav valéekov méZe tvorit' miesto vys-
kového a/alebo pozdizneho stlagenia, t. j. miesto pripadné-
ho a dal§ieho zhutnenia v porovnani s miestom pozdiZneho
stlagenia, obsahujiiceho dve supravy dopravnikovych pasov
110, 110" a 112", 112". Je potrebné si uvedomit’, Ze skla-
danie vstupujiceho segmentu povrchovej vrstvy 78 z mine-
ralnych vlakien a zhutnenie vystupujiceho izolaéného rina
78' z mineralnych vlakien mdze byt’ uskuto¢nené zniZenim
rychlosti dopravy prvého netkaného rina 70 z mineralnych
vlakien s nizkou kompaktnostou a nizkou plosnou hmot-
nost'ou, vyvolanym skladanim rdna v uvedenych troch sa-
pravach dopravnikovych pasov, produkujucich priecne
skladanie druhého netkaného rina 70' z mineralnych vla-
kien.

Zhutnené izolagné tretic netkané rino z minerdlnych
vlakien vystupujiice zo zhutfiovacich miest, zahrnujicich

dve stpravy dopravnikovych pasov 110', 110" a 112' a
112" a valceky 114' a 114", je oznacené vzt'ahovou znaé-
kou 78". Hustota treticho netkaného rina 78" je ridovo
180 az 210 kg/m® v porovnani s hustotou vstupujuceho
segmentu povrchovej vrstvy 78 z minerdlnych vldkien, kto-
14 je radovo 80 aZ 140 kg/m’. Dosiahne sa tak faktor zhut-
nenia rddovo 1: 2 - 1 : 5. Izola¢né rino 78" z minerdlnych
vlakien sa dalej vedie dopravnikovym pasom 116 k miestu
dopravnikovych pasov, obsahujucemu homy dopravnikovy
pas 74 a spodny dopravnikovy pas 76, kde miesto doprav-
nikovych pésov sliZi na uéel spojenia zhutneného treticho
netkaného rina 78' z mineralnych vlakien v licnom kon-
takte so skladanim a prieéne a pripadne vyskovo a/alebo
pozdizne stladenym druhym netkanym ranom 70' z mine-
ralnych vlakien. Kompozitné izolatné rino z minerdlnych
vlakien vyrobené spojenim rina 78" a 74" vo vzajomnom
licnom kontakte je oznadené vzt'ahovou znagkou 50"". Ne-
hl'adiac na centralne druhé netkané rino 70" a zhutnend po-
vrchovu vrstvu z tretieho netkaného runa 78" umiestnenu
na jednej strane druhého netkaného nina 70', kompozitna
izolaéna rinova zostava 50'" z mineralnych vldkien dalej
vyhodne obsahuje d'al$iu zhutnend povrchovi vrstvu po-
dobnii vrstve z tretieho netkaného rina 78", ale umiestnenu
na opacnej strane povrchu druhého netkaného rina 70' z
mineralnych vlakien, sendviujicu druhé netkané rino 70’
medzi dalSiu zhutnenii povrchovi vrstvu a zhutneni po-
vrchovi vrstvu z tretieho netkaného runa 78". Kompozitna
izolaéna rinové zostava 50"' z mineralnych vlakien sa d’a-
lej spracovava, ako bude opisané v savislosti s obr. 4. Pred
d'al§im spracovanim izolagnej rinovej zostavy 50" z mine-
ralnych vldkien sa zostava pripadne vystavi zhutneniu a
stlaCeniu kompozitu v mieste podobnom miestu opisanému
v savislosti s obr. 3.

Pred dal$im spracovanim izolacnej rinovej zostavy
50"' z mincralnych vlakien sa méZe aplikovat’ d'al3ia félia
na spodnu stranu povrchu zhutnenej povrchovej vrstvy z
treticho netkaného rana 78", ako je opisané skor. Féliu ap-
likovami na spodnn stranu povrchu zhutnenej povrchovej
vrstvy z tretieho netkaného runa 78" méZe tvorit' félia
plastového materialu alebo altemmativne materialy opisané
dialej v suvislosti s obr. Sb.

Na obr. 4 izola¢na rinova zostava 50"'""" z mineralnych
vlakien, ktori méZe tvorit' izolaéné runo 50'' z mineral-
nych vlakien uvedené na obr. 1, alebo izolana rinova
zostava 50'""' z minerdlnych vlakien, uvedend na obr. 8,
navys$e obsahujica jedind zhutneni povrchovi vrstvu, sa
pohybuje cez vytvrdzovacie miesto, zahfiiajice vytvrdzo-
vaciu susiarefi alebo vytvrdzovaciu pec, obsahujlice proti
sebe umiestnené sekcie 92 a 94 vytvrdzovacej su$iarne,
ktoré generuju teplo na zahriatie izolaénej rinovej zostavy
50'"'"" z mineralnych vlakien na zvySenu teplotu tak, Ze sa
vyvola vytvrdenie teplom vytvrdzovatelného spojivového
¢inidla izola¢nej runovej zostavy z mineralnych vlakien a
vyvola sa tak vzajomné naviazanie mineralnych vlakien
centralneho jadra alebo telesa zostavy a mineralnych vla-
kien zhutnenej povrchovej vrstvy za vzniku integralneho
izolaéného rina z minerélnych vlékien, ktoré sa reZze na
doskovité segmenty pomocou noZa 96. Na obr. 4 je uvede-
ny jeden doskovity segment 10", obsahujiici centralne jadro
12" a horndi vrstvu 14"

Na obr. 5a je uvedeny ¢iastkovy a perspektivny pohl'ad
na prvé uskutognenie izolaénej doskovej zostavy 10 z mi-
nerdlnych vlakien, vyrobenej z izolatnej rinovej zostavy
50" z mineralnych vlakien uvedenej na obr. 1. Izolaéna
doskova zostava 10 z mineralnych vlakien obsahuje cen-
tralne jadro alebo teleso 12 vyrobené zo skladaného druhé-
ho netkaného rina 70' z mineralnych vlakien a povrchovil
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vrstvu 14 vyrobenii zo zhutnenej povrchovej vistvy z tre-
ticho netkaného rina 78". Vztahova znatka 16 oznauje
jediny segment centralneho jadra alebo telesa 12, kde tento
segment tvori jediné skladané prvé netkané rimo 70 z mine-
rilnych vldkien s nizkou hutnostou a nizkou plo3nou
hmotnost'ou a ktoré je vo vé&ine pripadov oddelené od su-
sednych segmentov pri pretrhavani prvého netkaného riina
70 z mineralnych vlakien na jednotlivé oddelené segmenty
na skladanie rina, ako je uvedené na obr. 1. Vd'aka nizkej
hutnosti a malej plo$nej hmotnosti prvého netkaného rina
70 z mineréalnych vlakien, individudlne segmenty centrél-
neho jadra alebo telesa 12 su velmi tenké v porovnani so
vieobecnymi rozmermi segmentov 10 izolacnej dosky z
mineralnych viékicn, poskytujuce centrélne jadro alebo te-
leso 12, v ktorom su mineralne vlakna vo vysokom stupni
orientované zamerne v smere kolmom na pozdizny a priec-
ny smer doskového segmentu 10 a nésledkom toho kolmom
na povrchovi vrstvu 14.

Na obr. 5b je Ciastkovy a perspektivny pohlad na druhé
uskuto&nenie izolagnej doskovej zostavy 10. Podobne ako
prvé uskuto&nenie opisané vo vztahu k obr. 5a, druhé
uskutoénenie obsahuje centralne jadro 12, hornti vrstvu 14
a spodnu vrstvu 16. Navy3e je vybavené potahom 18 hor-
ného povrchu, ktory moéZe tvorit' rino z plastového mate-
ridlu, tkana alebo netkand plastova folia, alebo alternativne
méZe byt potah vytvoreny z neplastovych materidlov, ako
je papierovy material, sluZiaci vyluéne na dizajnérske a ar-
chitektonické G&ely. Homa povrchova vrstva 18 méZe al-
ternativne byt’ aplikovana na izola¢né rino z mineralnych
vlakien po vytvrdeni teplom vytvrdzovatelného spojivové-
ho &inidla, t. j. po vystaveni izolaéného rina 90 z mineral-
nych vlakien teplu generovanému sekciami 92 a 94 susiar-
ne, ako je uvedené na obr. 4.

Na obr. 6 je uvedené d'aliie miesto spracovania, v kto-
rom je druhé netkane rino 70' z mineralnych vlakien tak-
tieZ uvedené na obr. 3b, dopravované po dopravnikovom
pase 353 do miesta oddelenia, v ktorom oddel'ujuca zostava
354, obsahujuca pohyblivy rezaci pas 356, rozdel'uje rino z
mineralnych vlakien do dvoch rin z mineralnych vlékien
alebo ich &asti, oznafenych vzt'ahovymi znatkami 358 a
360. Cast’ 360 sa pohybuje cez sipravy sendviéujicich do-
pravnikovych pasov, obsahujucich prvii sipravu 362 a 364
a druhi sipravu 366 a 368, k zbernému dopravnikovému
pasu 370. Prva a druhé suprava dopravnikovych pasov 362,
364 a 366, 368, mdZu produkovat’ zhutnenie a homogeni-
ZzAciu rina 360 z mineralnych vlakien, ako je opisané skor.
Rino 358 z mineralnych vlékien taktieZ vstupuje k dvom
sendviéujucim dopravnikovym pasom 372 a 374 a d’alej do
miesta 376 na zhutnenic a homogenizaciu, podobného
miestu opisanému v sivislosti s obr. 3a na vyrobu zhutne-
ného rina 378 z mineralnych vlakien, ktoré je dopravované
Z miesta 376 na zhutnenie k rinu z minerdlnych vlakien,
dopravovanému pozdlz dopravnikovho pasu 370 pomocou
dalSieho dopravnikového pasu 380. Pomocou dopravniko-
vého pasu 380 je umiestené homogenizované rino 378 z
mineralnych vlakien na vrch rina z mineralnych vlakien,
pochadzajiiceho z rina 360 z minerdlnych vlakien a pri-
padne &iastoéne zhutneného a homogenizovaného, ako jc
uvedené skoér, za vzniku kompozitného rina 382 z minerél-
nych vlékien, obsahujuceho vysoko zhutnenti hornd vrstvu
a o nieco menej zhutnend spodnu vrstvu. Horna a spodna
vrstva mbZu byt' k sebe prilepené pomocou teplom vytvr-
dzovatelnych alebo vytvrdzovatelnych spojivovych Cini-
diel povodne pritomnych v primdmom izolaénom rine 50 z
minerdlnych vlékien alebo alternativne pomocou teplom
vytvrdzovatelného alebo vytvrdzovatelného spojivového
&inidla, tvoreného adhézivom, ktoré je aplikované na homt

a/alebo spodnu vrstvu pred stupiiom kontaktu hornej a
spodnej vrstvy medzi sebou za vzniku kompozitného rina
382 z mineralnych vlakien. Na obr. 6 moZe byt’ oddel'ova-
cia zostava 354 posunuté z polohy uvedenej na obr. 6 sme-
rom k dopravnikovému péasu 362 pomocou hnacieho moto-
ra, ktory nie je na obrazkoch uvedeny, s ciefom zmeny
hribky rana 358 z mineralnych vlékien v porovnani s
hribkou rana 360 z mineralnych vlakien. Vo svojej ex-
trémnej polohe oddel'ovacia zostava brani oddel'ovaniu pr-
vého netkaného rina 70 z mineralnych vldkien na rina 358
a 360 z minerdlnych vlakien, pretoZe druhé netkané rino
70" z mineralnych vlakien je ako celok nutené ku kontaktu
so sendvidujlicimi dopravnikovymi pasmi 362 a 364.

Na obr. 7 je uvedena alternativna technika skladania
izolatného rina z minerdlnych vlakien v prie€nom smere
izolaéného rina z mineralnych vlakien. Na obr. 7 méZe
primame izola¢né rano 50 z minerdlnych vlakien tvorit),
vystupné zhutnené izolaéné rino 50" z mineralnych vla-
kien uvedené na obr. 3a alebo alternativne primarne izolaé-
né rino 50 z mineralnych vldkien vyrobené v mieste uve-
denom na obr. 2. Primarne izolaéné rino 50 z minerdlnych
vlakien je skladané priecne, ked primarne izolacné rino 50
z minerélnych vlakien vystupuje z dvoch sendvidujucich
dopravnikovych pasov 120" a 120" a skladané pomocou
pretrZite pracujicich pohonnych ramien 126' a 126", ktoré
st ob¢as uvadzané do kontaktu s hornym a spodnym po-
vrchom primarneho izolaéného rina 50. PretoZe jedno z
pohonnych ramien 126' a 126" udrZuje skladané izola¢né
rino z mineralnych vlakien v polohe v dvoch sendviduju-
cich dopravnikovych pasoch 122' a 122", druhé pohariané
rameno je uvadzané do kontaktu s povrchom primameho
izolaéného rina 50 a skladé primarnc izola¢né rino 50 na-
prie¢ vzhladom na pozdizny smer primarneho izoladného
rina 50. Pohaiané ramena 126' a 126" st nesené na kfbo-
vych ramenéch 128', 129" a 128", 129", kde kibové rame-
né 128', 129" a 128", 129" sa pohybuji pomocou hnanych
valcov 130" a 130". Prietne skladané zhutnené izolacné ru-
no z minerdlnych vlakien vyrobené pomocou vyrobného
miesta uvedeného na obr. 5 a vystupujice zo sendvicuju-
cich dopravnikovych pasov 122' a 122" je oznadené vzt'a-
hovou znackou 50"'.

Na obr. 7 je dalej uvedend roliia 144', z ktorej je folia
146" aplikovana na hornu stranu povrchu primarneho izo-
lagného rina 50 pomocou valéeka 148" pred skladanim
primarneho izola&ného rina 50, ak je opisané. Dve dalSic
rolne 144" a 144'"* st poskytnuté na dodavanie folie 146"
a 146" k hornej a spodnej strane povrchu priecne sklada-
ného zhutneného izolaéného rima 50" z mineralnych vla-
kien. Félie 146" a 146" su tlagené proti hornému a spod-
nému povrchu prie¢ne skladaného zhutneného izolaného
rana 50" pomocou valéekov 148" a 148'". Treba si uve-
domit’, Ze folia 146', 146" a 146" su pripadné rysy, ktoré
moZu byt vypustené, ak sa v sulade s vyhodnym prevede-
nim techniky prie¢neho skladania primarneho izolaéného
rana S0 z minerdlnych vlakien, vyrobi prieéne skladané
zhutnené izoladné rino 50" z mineralnych vlakien bez aké-
hokol'vek d’alsieho materidlu s vynimkou mineralnych vla-
kien a teplom vytvrdzovatel'ného spojivového inidla.

Na obr. 9 je uvedeny vertikélny ciastkovy pohl'ad na
zvinené a prieéne zloZené zhutnené izolatné rino 50" z
mineralnych vlakien. Zvinené a prieéne zloZené zhutnené
izolaéné rino 50" z minerdlnych vlakien obsahuje central-
ne jadro alebo teleso 28 a dve proti sebe usporiadané po-
vrchové vrstvy 24 a 26, kde povrchové vrstvy 24 a 26 su
oddelené od centralneho jadra alebo telesa 28 zvineného a
priegne skladaného zhutneného izolaéného rina 50" z mi-

neralnych vlékien pozdlZ imaginarnej linie delenia 20 a 22.
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Povrchové vrstvy 24 a 26 zvineného a prie¢neho skladané-
ho zhutneného izolaného rina 50" z mineralnych vlakien
sl zloZené zo segmentov izolaéného rina 7z minerdlnych
vlékien, kde tieto segmenty obsahuju minerdlne vlakna,
ktoré si orientované v podstate pozdlZzne vzhFadom na po-
zdizny smer zvineného a prieéne skladaného zhutneného
izolaéného rina 50" z minerdlnych vlakien. Zvinené a
prieéne zloZené zhutnené izola¢né runo 50" z mineralnych
vlakien je vyrobené z priméreho izolaéného rina 50 z mi-
nerdlnych vlakien uvedeného na obr. 2, ako je opisané v
sivislosti s obr. 5, pripadne po zhutneni primérneho izola¢-
ného rina 50 z mineralnych vlakien, ako je opisané v su-
vislosti s obr. 3, t. j. vyrobeného zo zhutneného izolaéného
rina 50" z mineralnych vldkien uvedeného na obr. 3 a
prevladajica orientdcia mineralnych vldkien primarneho
izolaéného riina 50 z mineralnych vlékien je nésledne udr-
Ziavana v segmentoch zvineného a prie¢ne skladaného
zhutneného izolaéného runa 50" z mineralnych vlakien,
kde tieto segmenty spolu tvoria povrchové vrstvy 24 a 26.
Centralne teleso alebo jadro 28 zvineného a priecne sklada-
ného zhutneného izolaéného rina 50" z mineralnych vla-
kien je zloZené zo segmentu skladaného izolatného rina
50' z minerélnych vlakien, kde tieto segmenty su skladané
kolmo na segmenty povrchovej vrstvy 24 a 26 izolaéného
rina 50' z mineralnych vlakien. Mineralne vlakna central-
neho telesa alebo jadra 28 zvineného a prieéne skladaného
zhutneného izolagného runa 50" z minerdlnych vlakien si
nasledkom toho orientované v podstate kolmo na pozdizny
smer, ako aj priefny smer zvineného a prie¢ne skladaného
zhutneného izolaéného rina 50" z mineralnych vlakien.
Zvlnené a prie¢ne skladané zhutnené izola¢né rino 50"
z minerdlnych vlakien uvedené na obr. 9 a vyrdbané v sula-
de s technikou diskutovanou v suvislosti s obr. 7, je d'alej
spracované v mieste uvedenom na obr. 8, kde st povrchové
vrstvy 24 a 26 oddelované z horného a spodného povrchu
centrdlneho jadra alebo telesa 28 zvineného a priecne skla-
daného zhutneného izolaného rina 50" z mineralnych
vlakien pozdl? imaginédrnych linii delenia 20 a 22, uvede-
nych na obr. 9. Oddelenie povrchovych vrstiev 24 a 26 od
zostavajucich &asti izola¢ného rina z minerélnych vlakien
sa uskutociiuje pomocou reznych néstrojov 174 a 274, ako
je zostavajica Cast’ izolaéného mina z mineralnych vlakien
nesené a dopravovana pomocou dopravnikového pasu 170.
Rezné nastroje 174 a 274 mdZu byt tvorené stacionarnymi
reznymi nastrojmi alebo noZmi, alebo alternativne mézu
byt tvorené prietne spitne sa pohybujliicimi reznymi na-
strojmi. Povrchové vrstvy 24 a 26 oddelené od izolaéného
rina z mineralnych vlékien sa oddelia z drahy pohybu zos-
tavajucej Casti izola¢ného rina z mineralnych vlékien po-
mocou dopravnikovych pasov 172 a 272 a sl dopravované
z dopravnikovych pasov 172 a 272 do zodpovedajiicich
siprav valéekov, obsahujucich kazda prva sipravu valde-
kov 176', 178' a 276', 278", druhu sipravu val¢ekov 176",
178" a 276", 278" a tretiu sipravu valcekov 167", 178""
a 276", 278'"". Ako je zrejmé z obr. &, povrchova vrstva 26
prechadza z péasu 272 okolo otoéného valca 278 pred tym,
ako je povrchova vrstva 26 uvedend do kontaktu s tromi
sipravami val¢ekov 276' a 278", 276" a 278" a 276" a
278"". Kazda z troch suprav val¢ekov vyhodne spolo¢ne
tvori sekciu zhutiiovania, podobnil druhej sekcii miesta opi-
saného v siivislosti s obr. 3a, obsahujiceho tri sipravy val-
¢ekov 56' a 58', 56" a 58" a 56'"" a 58'". Pomocou uvede-
nych stprav val¢ekov si povrchové vrstvy 24 a 26, ako je
zrejmé z obr. 8, prevedené zhutnenim na zhutnené po-
vrchové vrstvy 24' a 26'. Potom si zhutnené povrchové
vrstvy 24 a 26 vratené k zostavajiicej ¢asti izolaéného rina
z mineralnych vlékien, obsahujuicej centralne jadro alebo
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teleso 28 uvedené na obr. 9 a spojené v licnom kontakte s
hornym a spodnym povrchom centralneho jadra alebo tele-
sa 28. Na obr. 8 prva stiprava valéekov obsahuje valek
178" a valéek 182, umiestnené na hornej a spodnej strane
povrchu zhutnenej povrchové vrstvy 24", tvori oto¢ny valec
a tlatny valec. Valec 182 slizi k stladeniu zhutnenej po-
vrchovej vrstvy 24' do licneho kontaktu s hornou povrcho-
vou vrstvou centralneho jadra alebo telesa 28, ktoré je ne-
sené a dopravované pomocou dopravnikového pasu 70, ako
je tieZ uvedené na obr. 8. Druha suprava valéekov obsahuje
valceky 278"" a 282, podobné ako valéeky 178'""" 2 182 a
slizi k vedeniu a opakovanému stladeniu zhutnenej po-
vrchovej vrstvy 26' v licnom kontakte so spodnou stranou
povrchu centrédlneho jadra alebo telesa 28. Po usporiadani
zhutnenych povrchovych vrstiev 24' a 26' do licneho kon-
taktu s homou stranou povrchu a spodnou stranou povrchu
centralneho jadra alebo telesa 28, sa ziska zostava izola¢-
ného rina z mineralnych vlakien, kde tato zostava je ozna-
¢ena vztahovou znackou 50" ako celok. Zostava 50'"'
obsahuje centralne jadro alebo teleso s nizkou hutnostou a
povrchové vrstvy 24' a 26' s vy&Sou hutnost'ou.

Na obr. 8 ozna€uju vzt'ahové znatky 247" a 247" pri-
padne pritomné fdlie, ktoré st umiestnené na rozhrani me-
dzi hornou a spodnou zhutnenou vrstvou 24' a 26', a cen-
tralnym jadrom alebo telesom 28. Dve sipravy val&ekov
244' a 244" su tieZ uvedené na obr. 8 a tieto valéeky tvoria
val¢eky podobné val¢ekom 144" a 144" uvedenym na obr.
7. Z valéekov 244" a 244" su félie 246" a 246" aplikované
na spodny a horny povrch zostavy 50'" a tladené proti
homému a spodnému povrchu pomocou tlaénych valgekov
248' 2 248",

Na obr. 10 je uvedeny iastkovy a perspektivny pohlad
na doskovy segment 10'. Doskovy segment 10' obsahuje
centralne jadro 12' a horni vrstvu 14'. Vzt'ahova znacka
16" oznaduje segment jadra 12' doskového segmentu 10',
kde segment 16' je vyrobeny z jedného zo segmentov cen-
trdlneho jadra alebo telesa 12 zvineného a prieéne zloZené-
ho zhutneného izolaéného rina S0'" z mineralnych vlakien,
uvedeného na obr. 5.

Na obr. 11 je uvedené d’aldie prevedenie segmentu do-
sky z mineralnych vlakien, ktoré je ako celok oznacené
vzt'ahovou znackou 340. Segment 340 je zloZeny z central-
neho jadra alebo telesa 344 a hornej vrstvy 342. Horna
vrstva 342 je v podstate podobnej Struktury, aki ma horna
vrstva 14" uvedend na obr. 10 kompozitného doskového
segmentu 10" z mineralnych vlakien uvedeného na obr. 10.
Centralne jadro 344 doskového segmentu 340 z mineral-
nych vlakicn je vyrobené z kompozitného rina 382 z mine-
ralnych vlékien opisaného v suvislosti s obr. 6 a zahffia
centralnu naplii oznadenl vzt'ahovou znackou 376, ktord
ma vicsiu hutnost’ dosiahnutl zhutnenim a homogeniza-
ciou rina 378 z mineralnych vléakien kompozitného rina
382 z mineralnych vlikien. Cast' 376 moZe byt alternativne
vyrobena z rozdielneho zékladného rina, zahmujuceho mi-
neralne vlékna usporiadané alebo umiestené v akejkol'vek
vhodnej orientacii a akejkoPvek vhodnej hutnosti vyssej a-
lebo niZ3ej, ako je hutnost’ zostavajuccj €asti centrdlncho
jadra alebo telesa 344, kde zostavajlica ¢ast’ je vyrobena z
rina 360 v sulade s poznatkami predloZeného vynalezu.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Priklad 1

Tepelnoizolaéna doska Struktiry podobnej Struktire
dosky uvedenej na obr. 1, vyrobena z izolaéného rina z
mineralnych vlakien spésobom podla predloZeného vyna-



SK 284206 B6

lezu, ako je opisané v stivislosti s obr. 1 - 4, sa vyrobi podl'a
Specifikacii uvedenych dalej.

Spdsob zahftia stupne podobné stupiiom opisanym v
stvislosti s obr. 1, 2, 3¢ a 4. Vyrobny vystup zo zariadenia
je 5 000 kg/h. Plo$na hmotnost’ primarneho rina s nizkou
hutnost'ou a nizkou plosnou hmotnost'ou vyrobeného v
mieste opisanom na obr. 1 je 0,4 kg/m®. Sirka primarneho
rina produkovaného v mieste uvedenom na obr. 2 je 3 600
mm. Pomer pozdiZneho stladenia produkovaného v mieste
opisanom na obr. 3c je 1 : 2 a pomer prie¢neho stladenia
produkovaného v mieste z obr. 3c je 1 : 2. Hustota central-
neho jadra alebo telesa konegnej dosky uvedenej na obr. 5b je
20 kg/m’. Konetna doska obsahuje jedint povrchovii vrst-
vu s hriibkou 10 mm a hustotou 100 kg/m®. Pomer pozdiz-
neho stlacenia povrchovej vrstvy je 1 : 3 a plo§né hmotnost’
povrchovej vrstvy je 1 kg/m'. Sirka izolaéného rina vyro-
beného z minerélnych vlédkien vyrobeného na obr. 1 je
1 800 mm.

Vyrobné pouZité parametre su uvedené dalej v tabulke
AaB:

Tabulka A

Celkovd A B c [+] E F
hribka

nn n/minx10 =»/min  m/min  w/min m/min m/min
50 64,30 51,44 77,16 25,72 51,44 25,72
75 50,32 65,42 60,39 20,13 40,26 20,13
100 41,34 74,40 49,67 16,53 33.07 16,53
125 35,07 80,67 42,09 14,03 28,06 14,03
150 30,48 8%,28 36,55 12,18 24,37 12,18
175 26,92 88,82 32.,30 10,77 21,53 10,77
200 24,11 91,63 28,94 9,65 19,29 9,65
226 21,84 93,90 26,21 8,74 17,47 8,74
250 19,96 95,73 23,95 7,98 15,96 7,58
275 18,37 97,37 22,05 7,35 14,70 7,35

A = pocet uderov kyvadla 104

B = rychlost’ pasov 42, 62", 62", 100, 102, 104, 62, 64",
64", 64", 66' 2 66"

C = rychlost’ pasov 106, 108, 118", 110' a 110"

D = rychlost’ pasov 112', 112", 114, 114", 116, 78' a 76
E = rychlost’ pasov 68' a 68"

F =rychlost’ pasov 72', 72" a 74"

Tabulka B

Celkové G H I J K L
hribka

zm kg/m2 kg/m?  kg/m®  Xkg/m?  kg/m®  Bpecif.
50 0,90 0,80 0,50 0,40 3,60 0,80
75 0,71 1,30 0,31 0,40 3,07 1,30
100 0,62 1,80 0,22 0,40 2,80 1,80
125 0,57 2,30 0,17 0,40 2,64 2,30
150 0,54 2,80 0,14 0,40 2,53 2,80
175 0,52 3,30 0,12 0,40 2,46 3,30
200 0,51 3,80 0,11 0,40 2,40 3,80
225 0,49 4,30 0,09 0,40 2,36 4,30
250 0,48 4,80 0,08 0,40 2,32 4,80
275 0,48 5,30 0,08 0,40 2.20 5,30

G = plosna hmotnost’ izolaéného runa z minerélnych vla-
kien na pase 42

H = plo$na hmotnost’ centrélneho jadra alebo telesa po zloZeni
I = plo3n4 hmotnost’ povrchovej vrstvy

J = plodna hmotnost’ centralneho jadra alebo telesa pred
prieénym skladanim

K = priemerna hustota

L = pomer medzi centralnym jadrom alebo telesom a po-
vrchovou vrstvou
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Na obr. 12 je uvedeny diagram ilustrujici vzt'ah medzi
parametrami uvedenymi v tabulke A. Oznalenia pouZité na
obr. 12 zodpovedaji oznaceniam parametrov uvedenych v
tabulke A.

Na obr. 13 je uvedeny diagram ilustrujici vztah medzi
parametrami uvedenymi v tabulke B. Oznacenia pouZité na
obr. 13 zodpovedaju oznadeniam parametrov uvedenych v
tabul’ke B.

Priklad 2

Kompozitna stre$na doska vyrobena v silade so sposo-
bom podl'a predloZeného vynalezu, uvedenym s odkazom
na obr. 1 aZ 4, sa vyrobi podl'a nasledujicich idajov.

Sposob zahffia stupne podobné stupiiom opisanym na
obr. 1, 2, 3¢ a 4. Vyrobna produkcia zariadenia je 5 000 kg/h.
Sirka primameho riina vyrobeného v mieste opisanom na
obr. 2 je 3 600 mm. Plo§na hmotnost’ primémeho rina vy-
robeného v mieste opisanom na obr. 1 je 0,6 kg/m”. Pomer
pozdizneho stlagenia produkovaného v mieste opisanom na
obr. 3¢ je 1 : 2 a pomer priecneho stlatenia produkovaného
v mieste z obr. 3¢ je 1 : 2. Hustota centralneho jadra alebo
telesa konetnej dosky opisanej na obr. 5b je 110 kg/m’.
Koneéné doska obsahuje jedinu povrchovit vrstvu s hrib-
kou 17 mm a hustotou 210 kg/m®. Pomer pozdizneho stla-
enia vrstvy je 1 : 3 a plodnd hmotnost’ povrchovej vrstvy je
3,57 kg/m’. Sirka izolaéného rina vyrobeného z mineral-
nych vlakien vyrobeného na obr. 1 je 1 800 mm.

Vyrobné pouZité parametre sit uvedené dalej v tabulke
CaD:

Tabul'ka C

Celkova A B c D E F
hribka

mm ot/minx1¢ =n/mwin ®w/min m/min »n/min  m/min
50 58,94 38,90 19,29 6,43 12,86 6,43
75 42,65 49,48 13,96 4,64 9,31 4,65
100 33,42 55,47 10,94 3,65 7,29 3,65
125 27,47 59,33 8,99 3,00 5,99 3,00
150 23,32 62,03 7,63 2,54 5,09 2,54
175 20,26 64,01 6,63 2,21 4,42 2,21
200 17,91 65,54 5,86 1,95 3,9 1,95
225 16,04 66,75 5,25 1,75 3,50 1,75
250 14,53 67,73 4,76 1,59 3,17 1,59
275 13,28 68,54 4,35 1,45 2,90 1,45

A = podet tiderov kyvadla 104

B = rychlost’ pasov 42, 62", 62'", 100, 102, 104, 62, 64',
64", 64"', 66’ a 66"

C = rychlost’ pasov 106, 108, 118", 110" a 110"

D = rychlost pasov 112', 112", 114", 114", 116, 78' a 76,
E = rychlost’ pasov 68’ a 68"

F = rychlost’ pasov 72', 72" a 74"

Tabulka D

Celkova G H 1 J K L
hribka

mm Kkg/n? kg/m®  kg/m? kg/m?®  kg/m> &pecif.
50 1,19 3,63 0,5 0,60 14,40 1,02
75 0,94 6,38 0,34 0,60 13,27 1,79
100 0,83 9,13 0,23 0,60 12,70 2,56
125 0,78 11,88 0,18 0,60 12,36 3,33
150 0,75 14,63 0,15 0,60 12,13 4,10
175 0,72 17,38 0,12 0,60 11,97 4,87
200 0,71 20,13 0,11 0,60 11,85 5,64
228 0,69 22,88 0,09 0,60 11,76 6,41
250 0,68 25,63 0,08 0,60 11,68 7,18
275 0,68 28,38 o,08 0,60 11,62 7,95
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G = plodna hmotnost’ izolaéného rina z minerdlnych vla-
kien na pase 42

H = plo$na hmotnost’ centralneho jadra alebo telesa po zlo-
Zeni

I = plo$na hmotnost’ povrchovej vrstvy

J = plo$nd hmotnost’ centrdlneho jadra alebo telesa pred
prie¢nym skladanim

K = priemerna hustota

L = pomer medzi centralnym jadrom alebo telesom a po-
vrchovou vrstvou

Na obr. 14 je uvedeny diagram, podobny diagramu na
obr. 12, ilustrujici vzt'ah medzi parametrami uvedenymi v
tabul'ke C.

Na obr. 15 je uvedeny diagram, podobny diagramu na
obr. 13, ilustrujici vzt'ah medzi parametrami uvedenymi v
tabul'ke D.

Priklad 3

Kompozitna stre$na doska vyrobena v stilade so spdso-
bom podl'a predloZeného vynalezu, uvedenym s odkazom
na obr. 1 aZ 4, sa vyrobi podl'a nasledujucich tidajov.

Spdsob zahfiia stupne podobné stuptiom opfsanym na
obr. 1,2, 3c a4. Vyrobna produkeia zariadenia je 5 000 kg/h.

Sirka primarneho rima vyrobeného v mieste opisanom
na obr. 2 je 1 800 mm. Plodnd hmotnost’ nizkokompaktného
rina s nizkou plodnou hmotnost'ou vyroben¢ho v mieste o-
pisanom na obr. 1 je 0,6 kg/m®. Pomer pozdizneho stlagenia
produkovaného v mieste opisanom na obr. 3c je 1 : 2 a po-
mer prieéneho stladenia produkovaného v mieste z obr. 3c
je 1 : 2. Hustota centralneho jadra alebo telesa kone¢nej do-
sky opisanej na obr. 5b je 110 kg/m’. Kone&na doska obsa-
huje jedini povrchovu vrstvu s hribkou 17 mm a hustotou
210 kg/m®. Pomer pozdiZneho stladenia vrstvy je 1 : 3 a
plodna hmotnost' povrchovej vrstvy je 3,57 kg/m”. Sirka
izolaéného riina vyrobeného z mineralnych vlakien vyrobe-
ného na obr. 1 je 900 mm.

Vyrobné pouZité parametre st uvedené d’alej v tabul'ke
EaF.

Tabul'ka E

Celkova A B < D E F
hribka

m ot/minx10 m/min  w/min wm/min  w/min  m/min
50 58,94 38,90 38,58 12,86 12,86 12,86
75 42,65 49,48 27,92 9,31 9,31 9,31
100 33,42 55,47 21,87 7,29 7,29 7,29
125 27,47 59,33 17,98 5,99 5,99 5,99
150 23,32 62,03 15,26 5,09 5,09 5,09
175 20,26 64,09 13,26 4,42 4,42 4,42
200 17,91 65,564 11,72 3,91 3,91 3,01
225 16,04 66,75 10,50 3,50 3,50 3,50
250 14,52 67,73 9,61 3,17 3,17 3,17
275 13,28 68,54 8,69 2,90 2,90 2,90

A = pocet uderov kyvadla 104

B = rychlost’ pasov 42, 62", 62'", 100, 102, 104, 62, 64,
64", 64'", 66' a 66"

C = rychlost’ pasov 106, 108, 118", 110' a 110"

D = rychlost pasov 112, 112", 114’ 114", 116, 78' a 76
E = rychlost’ pasov 68’ a 68"

F = rychlost’ pasov 72', 72" a 74"
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Tabulka F
Celkova G H I J K L
hrubka
nm xg/m? kg/m?2  kg/m?  kg/m? kg/m3 #pecif.
50 11,90 3,83 5,90 6,00 14,40 1,02
75 9,36 6,38 3,36 6,00 13,27 1,79
100 8,385 9,13 2,35 6,00 12,70 2,56
125 7,80 11,88 1,80 6,00 12,36 3,33
150 7,46 14,63 1,46 6,00 12,13 4,10
175 7,23 17,38 1,23 5,00 11,37 4,87
200 7,06 20,13 1,06 5,00 11,85 5,64
225 6,94 22,88 0,94 6,00 11,76 6,41
250 6,84 25,63 0,84 6,00 11,68 7,18
275 6,75 28,38 0,75 6,00 11,62 7.95

G = plo§na hmotnost’ izolaéného rina z mineralnych vla-
kien na pase 42

H = plo$na hmotnost’ centrélneho jadra alebo telesa po zloZeni
I = plodna hmotnost’ povrchovej vrstvy

J = plosnad hmotnost’ centralneho jadra alebo telesa pred
prie¢nym skladanim

K = priemerna hustota

L = pomer medzi centrélnym jadrom alebo telesom a po-
vrchovou vrstvou

Na obr. 16 je uvedeny diagram, podobny diagramu na
obr. 12, ilustrujici vztah medzi parametrami uvedenymi v
tabulke E.

Na obr. 17 je uvedeny diagram, podobny diagramu na
obr. 13, ilustrujici vztah medzi parametrami uvedenymi v
tabul’ke F.

Priklad 4

Kompozitna stre$na doska vyrobena v sulade so spdso-
bom podla predloZeného vynalezu, uvedenym s odkazom
na obr. 1 aZ 4, sa vyrobi podl'a nasledujicich udajov.

Sposob zahrtia stupne podobné stupiiom opisanym na
obr. 1, 2, 3c a 4. Vyrobna produkcia zariadenia je 5 000 kg/h.
Sirka primameho rina vyrobeného v mieste opisanom na
obr. 2 je 3 600 mm. Plosnd hmotnost’ nizkokompaktného
rina s nizkou plosnou hmotnost'ou vyrobeného v mieste o-
pisanom na obr. 1 je 0,6 kg/m”. Pomer pozdiineho stlagenia
produkovaného v mieste opfsanom na obr. 3¢ je 1 : 2 a po-
mer prieéneho stladenia produkovaného v mieste z obr. 3¢
je 1 : 2. Hustota centralneho jadra alebo telesa koneénej do-
sky opisanej na obr. 5b je 110 kg/m’. Koneéna doska obsa-
huje jedind povrchovi vrstvu s hribkou 17 mm a hustotou
210 kg/m®. Pomer pozdizneho stlagenia vrstvy je 1 : 3 a
plosna hmotnost’ povrchovej vrstvy je 3,57 kg/m” Sirka
izolatného rina vyrobeného z mineralnych viakien vyrobe-
ného na obr. I je 1 800 mm.

Vyrobné pouZité parametre sa uvedené v tabulke G a

H.
Tabulka G

Celkové A B c D E F
hriubka

mm ot/minx10 m/min ®/min  mw/min  w/min  B/min

50 29,47 19,45 19,29 6,43 6,43 6,43

75 21,33 24,74 13,96 4,65 4,65 4,65
100 16,71 27,74 10,94 3,65 3,65 3,65
125 13,73 29,67 8,99 3,00 3,00 3,00
150 11,66 31,01 7,63 2,54 2,54 2,54
175 10,13 32,01 6,63 2,21 2,21 2,21
200 8,98 32,77 5,86 1,95 1,95 1,95
225 8,02 33,37 5,25 1,75 1,75 1,75
250 7,27 33,86 4,76 1,59 1,59 1,59
275 5,64 34,27 4,35 1,45 1,45 1,45
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A = podet uderov kyvadla 104

B = rychlost pasov 42, 62", 62'", 100, 102, 104, 62, 64',
64", 64", 66' a 66"

C = rychlost’ pasov 106, 108, 118", 110' a 110"

D = rychlost’ pasov 112, 112", 114', 114", 116, 78' a 76
E = rychlost’ pasov 68' a 68"

F = rychlost’ pasov 72', 72" 2 74"

Tabulka H
Celkova G H I J K L
hriibka
wm kg/m? kg/m2 kg/m2 kg/m2 xg/m 3 Apecif.

50 11,90 3,63 5,30 6,00 14,40 1,02
75 9,36 6,38 3,36 6,00 13,27 1,79
100 8,35 9,13 2,35 6,00 12,70 2,56
125 7.80 11,88 1,80 6,00 12,36 3,33
150 7,46 14,63 1,46 6,00 12,13 4,10
175 7,23 17,38 1,23 6,00 11,97 4,87
200 7,06 20,13 1,06 6,00 11,85 5,64
225 6,94 22,88 0,94 6,00 11,76 6,42
250 6,84 25,63 0,84 6,00 11,68 7,18
275 6,75 28,38 0,75 6,00 11,62 7,95

G = plo$na hmotnost’ izolaéného rina z mineralnych vla-
kien na pase 42

H = plosna hmotnost’ centralneho jadra alebo telesa po zlo-
Zeni

I = plodna hmotnost’ povrchovej vrstvy

J = plo¥na hmotnost’ centralneho jadra alebo telesa pred
prieénym skladanim

K = priemern4 hustota

L = pomer medzi centralnym jadrom alebo telesom a po-
vrchovou vrstvou

Na obr. 18 je uvedeny diagram, podobny diagramu na
obr. 12, ilustrujici vzt'ah medzi parametrami uvedenymi v
tabul’ke G.

Na obr. 19 je uvedeny diagram, podobny diagramu na
obr. 13, ilustrujici vzt'ah medzi parametrami uvedenymi v
tabul’ke H.

Délezitost’ vystavenia izolaéného rina z mineralnych
vlékien pozdiZnemu a prieénemu stlageniu je ilustrovana G-
dajmi, ktoré si uvedené v tabul’ke I.

Tabulka [
M N o}
Tepelno-izolaé- Pevnost v tlaku: 2 kFa 7 kPa 9 kpPa
né doska o hus-
tote 30 kg/m3 Modul elasticity: 15 kPa 125 kPa 150 kPa
Stresnd izolaé- Pevnost v tlaku: 70 kPa 180 kPa 210 kPa

n& doska o hus-

tote 150 kq/m3 Modul elasticity: 600 kPa 3300 kPa 4000 kPa

M - beZné izolaéné dosky z minerdlnych vlékien

N - izolaéné dosky z mineralnych vlakien vyrobené podla
vynalezu, nevystavené pozdiZznemu/prie¢nemu stlageniu

O - izolaéné dosky z mineralnych vlakien vyrobené podla
vynélezu, vystavené pozdiZnemu/priecnemu stladeniu

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vyroby izolaéného rina z mineralnych via-
kien,vyznadujici sa tym, Ze zahfia nasle-
dujuce stupne:

a) vytvorenie prvého netkaného rina (70) z mineralnych
vlakien, definujuceho prvy pozdizny smer paralelny s pr-
vym netkanym rinom (70) z mineralnych vlakien a druhy
prieény smer paralelny s prvym netkanym rinom (70) z
mineralnych vlékien, pri¢om prvé netkané rino (70) z mi-
neralnych vlédkien obsahuje minerdlne vldkna usporiadané
vseobecne v uvedenom prvom pozdiZnom smere a zahrnuje
prvé vytvrditené spojivo,

b) pohyb prvého netkaného rina (70) z mineralnych vla-
kien v uvedenom prvom pozdiznom smere prvého netkané-
ho rtina (70) z mineralnych vlakien,

c¢) skladanie prvého netkaného rina (70) z minerdlnych
vlikien naprie& k uvedenému prvému pozdiznemu smeru a
paralelne k uvedenému druhému prieSnemu smeru tak, Ze
sa ziska druhé netkané rino (70") z minerdlnych vlakien,
kde druhé rino (70') z mineralnych vlakien obsahuje cen-
tralne teleso, obsahujice mineralne vlakna usporiadané
vieobecne kolmo na uvedeny prvy pozdiZny smer a uvede-
ny druhy priec¢ny smer, a skladanie obsahuje krok vytvore-
nia zvlnenia rozprestierajliceho sa kolmo na uvedeny prvy
pozdZny smer a paralelne na uvedeny druhy prieény smer,
d) pohyb druhého netkaného runa (70") z mineralnych vla-
kien v uvedenom prvom pozdiZznom smere, a

e) vytvrdenie uvedeného prvého vytvrditeIného spojiva,
¢im sa dosiahne to, Ze sa minerdlne vlakna druhého rina
(70") z mineralnych vlakien vzajomne naviaZu a vytvori sa
tak netkané izolaéné rino z mineralnych vlékien, v ktorom
prvé netkané rino (70) z minerdlnych vldkien vytvorené v
kroku a) je voPne zhutnené rino z minerélnych vlakien s
nizkou plodnou hmotnost'ou 50 a 1200 g/m’.

2. Spdsob podla ndroku [, vyznadujuci sa
t y m, Ze d'alej obsahuje dal$i stupefi vy§kového stlatenia
prvého netkaného rina (70) z mineralnych vlakien vytvo-
reného v stupni a).

3. Spdsob podl'a ktoréhokol'vek z narokov 1 alebo 2,
vyznadujici sa tym,Zedalej obsahuje dalsi
stupeii pozdizneho stlaéenia prvého netkaného rina (70) z
mineralnych vlakien vytvoreného v stupni a).

4. Sposob podla ktoréhokolvek z narokov 1 az 3,
vyznadujhaci sa tym,zZedale obsahuje dalsi
stupefi pozdiZneho stladenia druhého netkaného rina (70") z
mineralnych vlakien, vytvoreného v stupni c).

5. Spdsob podlPa ktoréhokolvek z narokov | aZ 4,
vyznadujiaci sa tym, Ze obsahuje dalsi stu-
peti priecneho stladenia druhého netkaného runa (70') z mi-
neralnych vlakien vytvoreného v stupni c).

6. Spdsob podla ktoréhokol'vek z narokov 1 az 5,
vyznadujici sa tym, Ze skladanie v stupni
¢) vytvara druhé netkané rimo (70') z mineralnych vlakien,
ktoré je vo velkom rozsahu zloZené z jednotlivych seg-
mentov usporiadanych navzajom paralelne a kolmo na prvy
pozdizny smer a na druhy prieény smer.

7. Sposob podla ktoréhokol'vek z narokov 1 az 6,
vyznadujici sa tym,Ze dalej obsahuje na-
sledujice stupne nahradzujice stupei e)

f)  vytvorenie treticho netkaného rina (78") z mineral-
nych vlakien, definujiceho treti smer paralelny s tretim ri-
nom (78") z mineralnych vlakien, pri¢om trctic runo (78") z
mineralnych vlakien obsahuje minerdlne vldkna usporiada-
né vieobecne v uvedenom tretom smere a zahrnuje druhé
vytvrditelné spojivo, kde tretim rinom (78") z mineralnych
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vlakien je rino z mineralnych vlékien s vysokou hutnost'ou
v porovnani s druhym rinom (70") z mineralnych vlakien,
g) spojenie treticho rina (78") z minerdlnych vlékien s
druhym rinom (70") z mineralnych vlakien v ich licnom
kontakte na vyrobu $tvrtého kompozitného runa (50") z
minerdlnych vlékien, a

h) vytvrdenie prvych a druhych vytvrditelnych spojiv &o
vyvola, Ze sa mineralne vldkna §tvrtého kompozitného rina
(50™) z minerélnych vlakicn vzajomne medzi sebou navia-
Zu, ¢im sa vytvori uvedené izolaéné rino z mineralnych
vlakien.

8. Sposob podla naroku 7, vyznadujici sa
t y m, Ze tretie netkané rino (78") z mineralnych vlakien
sa vytvori oddelenim segmentu povrchovej vistvy (78)
primarneho rina (50) z mineralnych vldkien a zhutnenim
segmentu povrchovej vrstvy (78) na vytvorenie tretieho ri-
na (78") z mineralnych vlakien.

9. Sposob podla naroku 8, vyznad¢ujici sa
t y m, Ze zhutnenie segmentu povrchovej vrstvy (78) ob-
sahuje stuperi skladania segmentu povrchovej vrstvy (78)
tak, Ze vznika tretie rino (78") z mineralnych vlakien, ob-
sahujiice mincralne vlakna oricntované vscobeene pricéne
vzhl'adom na pozdiZny smer treticho rina (78") z mineral-
nych vlakien.

10. Sposob podl'a ktoréhokol'vek z narokov 7 a7z 9,
vyznabfujici sa tym, Ze obsahuje dalsi stu-
peti podobny stupriu f) na vyrobu piateho netkaného rina z
minerdlnych vlakien podobného tretiemu rinu (78") z mi-
neralnych vldkien a stupefi pripojenia v stupni g) piateho
runa z mineralnych vlékien k druhému netkanému runu
(70} z minerélnych vlédkien vo vzajomnom licnom kontakte
a tak, Ze druhé rino (70) z mineralnych vlakien sa vloZi
medzi tretie (78") a piate rino z mineralnych vlakien vo
§tvrtom rane (50") z mineralnych vlakien.

11. Spdsob podla ktoréhokol'vek z ndrokov 7 az 10,
vyznatujuci sa tym, Ze uvedeny treti smer
je kolmy na uvedeny prvy pozdizny smer.

12. Spésob podl'a ktoréhokol'vek z narokov 7 az 10,
vyznadujiuci sa tym, Ze uvedeny treti smer
je zhodny s uvedenym prvym pozdiZznym smerom.

13. Sposob podl'a ktoréhokol'vek z narokov 1| az 12,
vyznadfujiuci sa tym, Ze obsahuje dalsi stu-
peti stladenia $tvrtého kompozitného rina (50") z mineral-
nych vlakien pred vytvrdenim §tvrtého kompozitného runa
(50™) z minerélnych vlakien.

14. Spbsob podl'a ktoréhokolvek z narokov 1 az 13,
vyznafujhci sa ty m, Ze obsahuje nasleduji-
ce stupne pred stupfiom c):

i) vytvorenie iesteho netkaného rina z mineralnych vii-
kien, definujiceho 3tvrty pozdizny smer paralelny so Sies-
tym rinom z mineralnych viakien, pri¢om Sieste riino z mi-
nerdlnych vlakien obsahuje mineralne vlakna a zahrnuje
tretie vytvrditelné spojivo, kde Sieste rino z mineralnych
vlakien je riino z minerdlnych vlakien s vy$8im zhutnenim
v porovnani s prvym netkanym runom (70) z mineralnych
vlakien, a

j) pripojenic $icstcho rnina z mineralnych vlakien k prvému
rinu (70) z mineralnych vlakien vytvorenému v stupni a) v
ich licnom kontakte, pred stupfiom c), na vytvorenie sied-
meho kompozitného rina z mineralnych vlakien, ktoré sa
sklada v stupni c) za vzniku druhého netkaného rina (70') z
mineralnych vlakien a

stupeii e) tieZ zahrnuje vytvrdenie uvedeného treticho vy-
tvrdite'ného spojiva.

15. Spdsob podla naroku 14, vyznadujici
sa tym, Ze Sieste rano z minerdlnych vldkien sa vytvo-
ri oddelenim separatnej vrstvy z prvého netkaného runa

(70) z mineralnych vlakien a zhutnenim separatnej vrstvy
za vzniku Siesteho rina z mineralnych vlakien.

16. Spdsob podPa naroku 15, vyzna&ujici
sa tym, Ze uvedené zhutnenie uvedenej separitnej
vistvy obsahuje stupefi skiadania uvedenej separdtnej vrst-
vy.

17. Spdsob podl'a ktoréhokol'vek z ndrokov 1 aZ 16,
vyznadujuci sa tym, Ze dalej obsahuje stu-
peti aplikacie povlaku (46) na povrchovit stranu alebo na
obe povrchové strany prvého netkaného rina (70) z mine-
ralnych vlakien.

18. Spdsob podPa ktoréhokol'vek z narokov 1 az 17,
vyznalfujuci sa tym, Ze dalej obsahuje stu-
peii aplikdcie povlaku (46") na povrchovi stranu alebo obe
povrchové strany druhého netkaného runa (70') z mineral-
nych vlakien.

19. Spbsob podl'a ktoréhokol'vek z narokov 9 aZ 18,
vyznatujhici sa tym, Ze dalej obsahuje stu-
peit aplikicie povlaku (246", 246") na povrchovi stranu a-
lebo na obe povrchové strany $tvrtého netkaného rina
(50™) z mineralnych vlakien.

20. Spbsob podla ktoréhokol'vek z narokov 1 az 19,
vyznadujuci sa tym, Ze uvedené vytvrdzo-
vanie sa uskuto¢iiuje pomocou vytvrdzovacej susiarne (92,
94).

21. Spdsob podl'a ktoréhokol'vek z néarokov 1 aZ 20,
vyznadujuci sa tym, Ze dalej obsahuje stu-
pen rezania uvedeného vytvrdeného rina z mineralnych
vlékien na doskovité segmenty (10").

10 vykresov
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