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SUPPORT D’ENCRE POUR LE TRANSFERT PAR SUBLIMATION A BASSE
TEMPERATURE D’UN DECOR SUR LA SURFACE D’UN OBJET DE FORME
QUELCONQUE

La présente invention est relative a un support d'encre pour le transfert par
sublimation d’'un décor imprimé sur toute la surface d’'un objet de forme quelconque
et & un procédé pour la mise en ceuvre du support d'encre pour la décoration de
I'objet.

Le demandeur est propriétaire d'un brevet Européen EP 0451067 qui décrit un
procédé pour le transfert par sublimation d'un décor imprimé sur une feuille de
papier et une machine pour sa mise en ceuvre.

Le demandeur est également propriétaire d'un brevet Européen 0544603 qui décrit
un procédé pour le transfert par sublimation d’'un décor imprimé sur un support
d'encre extensible et perméable a I'air pour pouvoir s’adapter a la forme de I'objet a
décorer.

Les perfectionnements de la présente invention ont pour but d'ameliorer les
procédés de sublimation ci-dessus afin de pouvoir décorer des objets qui ne
résistent pas aux températures de transfert par sublimation comprises entre 180°c et
600°c degrés.

En effet certains matériaux plastiques se déforment a des températures inférieures a
180°c degrés, qui est la température de sublimation des encres. Dans ces conditions
il est impossible d'utiliser les procédés de décoration par sublimation tels que décrits
dans les Brevets Européens 451067 et 0544603.

Le support d’encre suivant la présente invention est réalisé en un matériau
extensible tel qu'un tissu, un tricot, ou une feuille de matiére non tissé dont "une de
ses faces comporte une couche isolante sur laquelle est déposée ou imprimée une
pellicule d’encre sublimable formant le décor & transférer.

Le support d'encre suivant la présente invention est réalisé en un matériau
extensible tel qu’un tissu, un tricot, ou une feuille de matiére non tissé dont 'une de
ses faces comporte une couche isolante sur laquelle est déposé une pellicule
d'encre sublimable formant le décor a transférer, tandis qu'une couche adhésive
recouvre la pellicule d’encre sublimable.

Le support d’encre suivant l'invention comporte une couche isolante constituée de
polyvinyle d'alcool (PVA) qui est appliqué sous forme liquide afin de rendre, apres
séchage, le support d’encre stable et rigide pour permettre I'impression de la
pellicule d’encre sublimable.

Le support d’encre conforme & l'invention comprend une couche isolante qui est
constituée de paraffine ou analogue.

Le procédé pour la décoration d’'un objet de forme quelconque consiste:

- & prendre un support d’encre réalisé dans un matériau extensible perméable a I'air
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tel qu'un tissu, un tricot, ou une feuille de matiére non tissé dont 'une de ses faces
comporte une couche isolante de polyvinyle d'alcool sur laquelle est imprimée une
pellicule d’encre sublimable formant le décor a transférer,

- a humidifier le support d’encre avec de I'eau pour ramoliir la couche isolante de
polyvinyle d'alcool,

. a envelopper I'objet dans le support d’encre afin que toutes les faces dudit objet
soient recouvertes,

- a placer I'objet recouvert du support d'encre dans une machine sous vide, connue
en soi, pour plaquer le support d’encre contre les faces de I'objet,

- a chauffer a un température inférieure a 80° degrés pour durcir le support d'encre
autour de I'objet par évacuation de I'eau,

- & retirer de la machine sous vide I'objet enveloppé du support d’encre,

- a placer quelques secondes ['objet enveloppé du support d'encre dans un four
préalablement chauffer a une température élevée pour permettre le transfert des
encres sur toute la surface dudit objet,

- a retirer le support d’encre de l'objet.

Le procédé pour la décoration d'un objet de forme quelconque consiste:

- a prendre un support d'encre réalisé dans un matériau extensible perméable a l'air
tel qu'un tissu, un tricot, ou une feuille de matiére non tissé dont 'une de ses faces
comporte une couche isolante sur laquelle est déposé une pellicule d'encre
sublimable formant le décor a transférer, tandis qu'une couche adhésive recouvre la
pellicule d'encre sublimable,

- 4 envelopper I'objet dans le support d’encre afin que toutes les faces dudit objet
soient recouvertes,

- & placer l'objet recouvert du support d’encre dans une machine sous vide, connue
en soi, pour plaquer et coller & froid le support d’encre contre les faces de l'objet,

- 2 retirer de la machine sous vide 'objet enveloppé du support d’encre,

- a retirer le support d’encre pour récupérer f'objet sur lequel est collé la pellicule
d'encre sublimable comportant le décor a transférer,

- a placer quelques secondes l'objet dans un four préalablement chauffer a une
température élevée pour permettre le transfert des encres sur toute la surface dudit
objet,

- & retirer I'objet sur lequel est transféré le décor du four.



30

35

40

45

50

WO 99/04982 PCT/FR97/01356

La description qui va suivre en regard des dessins annexés, donnés a titre
d'exemples non limitatifs, permettra de mieux comprendre finvention, les
caractéristiques qu'elle présente et les avantages qu'elle est susceptible de procurer:

Figures 1 et 2 sont des vues montrant un support d’encre qui est recouvert d'une
couche isolante constituée de polyvinyle d'alcool (PVA).

Figures 3 et 4 sont des vues illustrant un support d’encre qui est recouvert d’une
couche isolante constituée de paraffine ou analogue.

on a représente en figure 1 et 2 un support d’encre 1 qui comprend un élément 10
qui est réalisé en un matériau extensible perméable a l'air tel qu'un tissu, un tricot,
ou une feuille de matiére non tissé.

L'élément 10 est recouvert sur 'une de ses faces d'une couche isolante 11 qui peut
étre du polyvinyle d'alcool (PVA) ou analogue. La couche isolante 11 est déposée
sous forme liquide afin que I'élément 10 soit parfaitement imprégné.

La couche isolante 11 réalisé en polyvinyle d’alcool (PVA) a pour caractéristique
principale de durcir lors de son séchage permettant de rendre I'élément 10 stable et
rigide.

Dés que I'élément 10 est stabilisé et rigide, la couche isolante 11 est recouverte
d’une pellicule d’encre sublimable 12 qui est déposée par une impression de type jet
d'encre ou par tout autre systeme d'impression.

La pellicule d’encre sublimable 12 comprend un décor qui sera transféré sur toute la
surface d'un objet a décorer comme on le verra mieux plus loin.

Le support d’encre 1 permet la décoration d'objet de forme quelconque par transfert
ou migration des encres sublimables de la pellicule 12 dans la surface de l'objet.

Pour cela, on humidifie 'élément 10 avec de I'eau pour ramollir la couche isolante 11
et plus particulierement le polyvinyle d'alcool afin que ledit support retrouve son
élasticité dans toutes les directions.

On enveloppe I'objet dans le support d'encre 1 afin que toutes ses faces soient en
contact avec la pellicule d’encre sublimable 12.

On place I'objet envelopper dans le support d’encre 1 dans une machine sous vide,
connue en soi, pour plaquer le support d'encre contre les faces de I'objet.

On chauffe a une température inférieure a 80° degrés pour durcir 'élément 10 autour
de I'objet par évaporation de I'eau contenu dans la couche isolante 11 constituée de
polyvinyle alcool. On chauffe le support d'encre 1 et I'objet pendant quelques
minutes afin que ledit support se durcisse a la forme de I'objet.

On retire de la machine sous vide I'objet et le support d’encre 1.

On place quelques secondes I'objet enveloppé du support d’encre 1 dans un four,
préalablement chauffer a une température élevée, comprise entre 200° et 1000°
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degrés, pour permettre le transfert du décor de la pellicule d'encre sublimable 12 sur
toute la surface dudit objet.

La température du four varie en fonction de la matiére de I'objet a décorer.

En outre la température élevée du four permet une migration immeédiate des encres
sublimables de la pellicule 12 sur la surface de I'objet sans risque de détérioration
dudit objet.

On retire le support d’encre 1 pour pouvoir récupérer l'objet sur lequel est transférer
le décor.

On a montré en figures 3 et 4 un autre support d’encre 2 qui comprend un élément
20 qui est réalisé en un matériau extensible perméable a l'air tel qu'un tissu, un
tricot, ou une feuille de matiére non tissé.

L'élément 20 est imprégné sur 'une de ses faces d'une couche isolante 21 qui est
constituée de silicone ou de paraffine. La couche isolante 21 est recouverte d'une
pellicule d’encre sublimable 22 identique a celle 12 décrite précédemment.

La pellicule d’encre sublimable 22 comprend un décor qui sera transféré sur toute la
surface d'un objet & décorer comme on le verra mieux plus loin.

Une couche adhésive 23 est prévue sur toute la surface du support d'encre 20 de
maniére a recouvrir la pellicule d’encre sublimable 22.

On constate que la pellicule d’encre sublimable 22 est isolée de I'extérieur du
support d'encre 2, car elle est prise en sandwich entre la couche isolante 21 et la
couche adhésive 23.

Le support d’encre 2 permet la décoration d'objet de forme quelconque par transfert
ou migration des encres sublimables de la pellicule 22 dans la surface de 'objet.

Pour cela, on enveloppe I'objet dans le support d’encre 2 afin que toutes ses faces
soient en contact avec la couche adhésive 23.

On place I'objet envelopper dans le support d'encre 2 dans une machine sous vide,
connue en soi, pour plaquer le support d’encre et coller a froid la couche adhésive
23 contre les faces de 'objet.

On retire de la machine sous vide I'objet enveloppé du support d’encre 2.

On enléve le support d’encre 2 de maniére que la couche adhésive 23 retienne la
pellicule d’encre sublimable 22, représentant le décor a transférer, sur toutes les
faces de I'objet a décorer. L'objet est complétement recouvert sur toute sa surface
de la pellicule 22 comprenant le décor a transférer. L'application a froid de la
pellicule d’encre sublimable 22 sur la surface de P'objet a été possible puisque cette
demiére est isolée de I'élément 20 par la couche isolante 21.

On place l'objet, sur lequel est collé la pellicule d'encre sublimable 22 au moyen de
la couche adhésive 23, dans un four préalablement chauffer & une température
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élevée, comprise entre 200° et 1000° degrés, pour permettre le transfert des encres
sur toute la surface dudit objet.

Le temps de passage de ['objet est trés court pour que ce demier ne puisse pas se
déformer et se détériorer sous l'effet de la chaleur. En outre la migration des encres
sublimable dans la surface de I'objet est réalisé par la volatilisation de la couche
adhésive 23 sous l'effet de la chaleur.

On retire I'objet sur lequel est transféré le décor du four.

Ainsi, lorsque I'objet comporte des formes courbes ou sphériques, le support d’encre
1, 2 s'allonge dans toutes ses directions de maniére a envelopper parfaitement la
surface de I'objet.

L’application du support d'encre 1, 2 sur Pobjet & décorer est réalisée au moyen de la
machine a sublimer décrite dans le brevet Européen 0451065.

Cette machine permet lorsqu'elle est mise sous vide de plaquer le support d'encre 1,
2 sans pli et sans froissement sur toute la surface de I'objet a décorer.
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REVENDICATIONS

1. Support d'encre pour le transfert par sublimation a basse température d’un décor
sur la surface d'un objet de forme quelconque, caractérisé en ce qu’il est réalisé en
un matériau extensible (10, 20) perméable a l'air tel qu'un tissu, un tricot, ou une
feville de matiére non tissé dont 'une de ses faces comporte une couche isolante
(11, 21) sur laquelle est déposée ou imprimée une pellicule d'encre sublimable (12,
22) formant le décor a transférer.

2. Support d’encre suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu’il est réalisé en
un matériau extensible (20) perméable & I'air tel qu’un tissu, un tricot, ou une feuille
de matiére non tissé dont 'une de ses faces comporte une couche isolante (21) sur
laquelle est déposé une pellicule d'encre sublimable (22) formant le décor a
transférer, tandis qu'une couche adhésive (23) recouvre la pellicule d'encre
sublimable.

3. Support d’encre suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu’il comporte une
couche isolante (11) constituée dans un polyvinyle d'alcool qui est appliqué sous
forme liquide afin de rendre, aprés séchage, le support d'encre (1) stable et rigide
pour permettre I'impression de la pellicule d’encre sublimable (12).

4. Support d’encre suivant la revendication 2, caractérisé en ce qu’il comprend une
couche isolante (21) qui est constituée de paraffine.

5. Support d’encre suivant la revendication 2, caractérisé en ce qu’il comprend une
couche isolante (21) qui est constituée de silicone.

6. Procédé pour la décoration par sublimation a basse température d'un objet de
forme quelconque, caractérisé en ce qu’il consiste:

- a prendre un support d'encre (1) réalisé dans un matériau extensible (10)
perméable a I'air tel qu'un tissu, un tricot, ou une feuille de matiére non tissé dont
I'une de ses faces comporte une couche isolante (11) de polyvinyle d'alcool sur
laquelle est imprimée une pellicule d'encre sublimable (12) formant le décor a
transférer, :

- 3 humidifier le support d’encre (1) avec de 'eau pour ramollir la couche isolante
(11) de polyvinyle d'alcool,

- 4 envelopper 'objet dans le support d’encre (1) afin que toutes les faces dudit objet
soient recouvertes,

- a placer I'objet recouvert du support d’encre (1) dans une machine sous vide,
connue en soi, pour plaquer le support d’encre contre les faces de I'objet,

- a chauffer a un température inférieure a 80° degrés pour durcir le support d’encre
(1) autour de I'objet par évacuation de l'eau,

- & retirer de la machine sous vide 'objet enveloppé du support d’encre (1),
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- & placer quelques secondes 'objet enveloppé du support d'encre (1) dans un four
préalablement chauffer a une température élevée pour permettre le transfert des
encres sur toute la surface dudit objet,

- 3 retirer le support d’encre (1) de I'objet.

7. Procédé pour la décoration par sublimation a basse température d'un objet de
forme quelconque, caractérisé en ce qu'il consiste:

- a prendre un support d'encre (2) réalisé dans un matériau extensible (20)
perméable a l'air tel qu'un tissu, un tricot, ou une feuille de matiére non tissé dont
'une de ses faces comporte une couche isolante (21) sur laquelle est déposé une
pellicule d'encre sublimable (22) formant le décor a transférer, tandis qu'une couche
adhésive (23) recouvre la peliicule d'encre sublimable,

- 4 envelopper 'objet dans le support d’encre (2) afin que toutes les faces dudit objet
soient recouvertes,

- a placer I'objet recouvert du support d'encre (2) dans une machine sous vide,
connue en soi, pour plaquer et coller a froid le support d'encre contre les faces de
{'objet,

- & retirer de la machine sous vide I'objet enveloppé du support d’'encre (2),

- & retirer le support d’encre (2) pour récupérer I'objet sur lequel est collé la pellicule
d’encre sublimable (22) comportant le décor a transférer,

- a placer quelques secondes l'objet dans un four préalablement chauffer & une
température élevée pour permettre le transfert des encres sur toute la surface dudit
objet,

- & retirer I'objet sur lequel est transféré le décor du four.
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