)

i o (21) Cislo dokumentu:
SLOVENSKA REPUBLIKA , .
an  SK VYNALEZU
(22) Datum podania: 14.01.94
(13)  Druh dokumentu: A3
(31)  Cislo prioritnej prihlasky: 37/93
(51) Int.Cls:
(32) Détum priority: 14.01.93
B o E04B1/78
(33)  Krajina priority: DK /I D04 H1/M0,
L E 04 C2/16
(43) Détum zverejnenia: 06.12.1995
URAD (86)  Cislo PCT: PCT/DK94/00029, 14.01. 94
PRIEMYSELNEHO
VLASTNICTVA
- SLOVENSKEJ REPUBLIKY
]
- (71) Prihlasovatel: Rockwool International A/S, Hedehusene, DK,
(72) Pbdvodca vynalezu: Brandt Kim, Greve, DK
Holtze Erik, Ferritslev, DK;,
(54) Nagzov prihlasky vynalezu: Spasob vyroby izolaného runa z mineralnych vlakien, zariadenie na vyrobu izola¢ného runa z
mineralnych vidkien a izelatna doska z mineralnych vldkien
(57) Anoticia:
\ Sposob vyroby zahfila stupne najskoér vyroby prvého
1 netkané¢ho rina z minerdlnych vlakien, definujuceho
\ pozdlZny smer paralelny s prie¢nym smerom nina z mi-
\ nerdlnych vlakien paralelne s minom z mineralnych
. vlékien. Po druh¢ sa rimo pohybuje v pozdl2nom smere
a refe sa paralelne s pozdlnym smerom a kolmo na
> prieny smer tak, Ze vanikd mnoho paralelnych pasov.
" ‘ Po tretie sl pasy prevritené tak, Ze sa oto¢ia mineralne
! vlakna kaZdého z pasov z usporiadania v prienom sme-
4 re do usporiadania kolmého na pozdizny smer a prie¢ny

smer. Prevratené pasy sa potom spoja tak, Ze sa vytvori
druhé netkané rino z minerdlnych vldkien usporiada-
nych kolmo na pozdifny a prieny smer. Tretie netkané
rino z mineradlnych vlakien je vyrobené a pripojené k
druhému ninu z minerédlnych vlakien.



13

i1y

™ 9 4§

Spdsob vyroby izolac¢ného runa z mineralnych vlakien, zariade-
nie pre vyrobu runa z minerdlnych vlakien a 1izolac¢na doska

z mineralnych vlakien

Oblast techniky

PredloZeny vynalez sa vsSeobecne tyka technickej oblasti
vyroby izolaénych dosiek 2z mineralnych vlakien. Mineralne
vladkna vsSeobecne zahrnuju vladkna, ako su vlakna z mineralnej
vlny, sklené vlakna atd.. PresnejsSie sa predlozZeny vynalez
tyka novych technik vyroby izolacénych run z minerdalnych vla-
kien, z ktorych sa reZd izolac¢né dosky z mineralnych vlakien.
Dosky z mineralnych vlakien vyrobené 2z izolac¢ného runa z mi-
neralnych vlakien vyrobené spdsobom podla predloZeného vyna-
lezu vykazuju vyhodné charakteristiky ako v mechanickej pev-
nosti tak v moduloch pruZnosti a pevnosti, maji nizku hmot-

nost a dobré tepelnoizolaéné vlastnosti.

Doterajsi stav techniky

Runa z minerdlnych vlakien sa doposial vyrabaju ako homo-
génne runa,tj. rdna, v ktorych si minerdlne vlakna, z ktorych
je runo zloZené, orientované v jednej prevladajucej orienta-
cii, ktora je vacsinou determinovanad orientdciou vyrobnej
linky, na ktorej sa izola¢né runo z minerdlnych vlakien vyra-
ba a pohybuje pocas procesu vyroby izolaé¢ného ruina z minerdl-
nych vlakien. Produkt vyrobeny z homogénnych run z mineral-
nych vlakien vykazuje charakteristiky, ktoré su determinované
integritou izola¢ného ruUna z mineradlnych vlakien a ktoré su
prevazne determinované vazbou mineralnych vlakien v izolacénej
doske 2z minerdlnych vlakien, vyrobenej 2z izolac¢ného runa
z mineralnych vlakien, a dalej prevazZne determinované plos$nou
hmotnostou a hustotou minerdlnych vlakien izolac¢nej dosky

Zz mineralnych vlakien.



Boli vynachadzané rézne techniky vyroby izolaé&nych dosiek
z mineralnych vlakien, odlis$nej Struktiry,majice vyhodné cha-
rakteristiky dosiek z minerdlnych vlakien, v ur&itom rozsahu
vZdy dosiahnuté technikami pre vyrobu izolaénych dosiek z mi-
neralnych vlakien, v ktorych su minerdlne vlakna orientované
prevazne v orientdcii, ktora sa 1is$i od orientacie danej vy-
robnou linkou, vid zverejnena medzindrodna patentova prihlas-
ka ¢. PCT/DK91/00383, medzindrodna zverejnena patentova prih-
laska ¢. W092/10602, US patent &. 4950355, a US patent c¢.
3493252. Odkazy na vysSsie uvedené patentové prihlasky a pa-

tenty a US patenty su tu zahrnuté v opise ako odkazy.

Z vyssie uvedenej publikovanej medzindrodnej patentovej
prihlasky ¢.W092/10602 je znamy spésob vyroby izolaénych do-
siek 2z minerdlnych vléakien zloZenych zo vzajomne spojenych
tyckovito tvarovanych prvkov 2z mineralnych vlakien. Spdsob
zahrnuje rezanie kontinudlneho rudna z mineralnych vléakien
v jeho pozdlZnom smere za ucelom tvorby lamiel, rezanie la-
miel na pozZadované dlzky, otocenie lamiel asi o 90° k pozdlz-
nej osi a vzajomné naviazanie lamiel za vzniku dosky. Spdsob
tiez zahrnuje stupen vytvrdzovania kontinudlneho rudna z mine-
ralnych vlakien alebo alternativne dosky zloZenej z lamiel
jednotlivych dizok, spojenych spolu za vzniku dosky.

2 US patentu ¢. 3493452 je znamy spdsob vyroby vlaknitych
doskovitych s$truktar, obsahujucich vlakna polymérneho mate-
rialu ako je polyetyléntereftalat alebo polyhexametyléndi-
amin. Spésob zahrnuje vyrobu vlakien polymérneho materialu
alebo vlakien pomocou vozikového stroja od dodavania vlakien
alebo vlakien tvorenych poréznym pruZnym rdinom vlakien alebo
vlakien, zhromazdenim vladkien z polymérneho materialu alebo
vlakien na pase pre tvorbu kontinualneho runa vlakien poly-
mérneho materialu alebo vlakien, stlacdenie runa, narezanie
runa do sérii paralelnych pruZkov vlakien, obsahujuicich v1lak-
na polymérneho materidlu alebo vlakna a otocenie prizkov v1a-

kien o asi 90° x pozdlzZnej osi a spojenie pruzkov medzi se-



bou, takze sa vyvola efekt wunifikdcie iba uvolnenim u¢inku
tlaku, ktory bol aplikovany na pruzky poc¢as procesu ich obra-
cania. Runo produkované v sulade s opisanou technikou v uve-
denom US patente je vhodné pre vyrobu vyrobkov ako su kober-

ce, pokryvky, postelné pradlo, kupacie plaste atd..

Podstata vynalezu

Predmetom predloZeného vyndlezu Jje poskytnit novy spdsob
vyroby izolacnych run z mineralnych vlakien, 2z ktorych mézu
byt narezané izolac¢né dosky z minerdlneho materialu, kde ten-
to spdsob umozZnuje v online zariadeni vyrébat izolac¢né dosky
z minerdlnych vlakien, ktoré sU kompozitnej a komplexnej
Struktiry, poskytujice odligné vyhody v porovnani s doskami

z mineralnych vlakien podla znameho stavu techniky.

Zvlastnou vyhodou predloZeného vynalezu Jje, Ze nové izo-
la¢né dosky z mineralnych vlakien podla predlozZeného vynalezu
a vyrobené spdsobom podla predloZeného vyndlezu, v porovnani
s izola¢nymi doskami z minerdlnych vlakien podla stavu tech-
niky, obsahujui menej minerdlnych vlakien a nasledkom toho su
lacnejs$ie neZ izolac¢né dosky z mineralnych vlakien podla zna-
meho stavu techniky, a este vykazujui vyhody v porovnani
s izolaénymi doskami z minerdlnych vlakien podla znémeho sta-
vu techniky pokial ide o mechanicku pevnost a tepelnoizolacéné
vlastnosti.

Dalsia vyhoda predloZeného vynalezu sa tyka skutocnosti,
Ze mnoZstvo materialu, odpadajice pri vyrobe izolaénych do-
siek z minerdlnych vlakien podla predloZeného vynalezu v pod-
state nie je Ziadne, alebo Jje aspon znizZené na velmi malo
percent, ako 0 aZz 2 % mnozZstva materidlu, pouzitého pre vyro-

bu izolac¢nej dosky z mineralnych vlakien.



Zvlastnym rysom predloZeného vynalezu je skutodénost, ze
nova izola¢na doska z minerdlnych vlakien podla predlozeného
vynalezu a vyrobend metédou podla predloZeného vynalezu je
vyrobitelna z menej mineralnych vlakien alebo menej materialu
v porovnani s izolaénymi doskami 2z mineralnych vlakien podla
znameho stavu techniky a este poskytuje rovnaké vlastnosti
ako 1izolac¢na doska z mineralnych vlakien podla zndmeho stavu
techniky, pokial sa jednd o mechanicki pevnost a tepelnoizo-
lacné vlastnosti a je tak poskytnuty lahsi a kompaktnejsi
produkt - doska z minerdlnych vldkien - v porovnani s izolac-
nou doskou z mineralnych vldkien podla znameho stavu techni-

Ky, Co znizuje naklady na dopravu, skladovanie a manipuléciu.

VySsie uvedeny predmet, vyssSie uvedené vyhody a znaky
spolu s mnohymi inymi predmetmi, vyhodami a znakmi budu zrej-
mé z dalej uvedeného podrobného opisu predloZenych vyhodnych
uskutocneni vyndlezu a dosiahnu sa metédou podla vynalezu.

zahrnujucou nasledujuce stupne:

a) vyroba prvého netkaného runa z mineralnych vldkien, defi-
novaného prvym pozdlZnym smerom paralelnym s rdinom 2z mineral-
nych vlakien a druhym prieénym smerom paralelne s prvym runom
z mineralnych vlakien, kde prvé riuno z mineralnych vlakien
obsahuje minerdlne vlakna usporiadané vseobecne v druhom pri-
ecnom smere a obsahuje prvé teplom vytvrdzované spojivové c¢i-
nidlo, a kde prvé netkané runo z minerdlnych vlakien definuje

vysku prvého runa z mineralnych vlakien,

b) pohyb prvého rina z mineralnych vlakien v prvom pozdlzZnom

smere prvého runa z minerdlnych vlakien,

c) narezanie prvého runa =z minerdalnych vldkien paralelne
s prvym pozdlZnym smerom a kolmo Xk druhému prieénemu smeru
tak, 2e sa ziska mnoho vzajomne paralelnych pasov z mineral-
nych vlakien, rozkladajuicich sa v prvom pozdIlzZnom smere, kde

mnoho tychto vzajomne paralelnych pasov z mineralnych vlakien
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ma rovnaku sirku,

d) prevratenie kazZzdého zo vzajomne paralelnych pasov z mine-
ralnych vlakien tak, Ze sa otoc¢ia mineralne vlakna kazZzdého
z pasov z usporiadania prevazZne v druhom prie¢nom smere do
usporiadania prevazne kolmého k prvému pozdliZnemu smeru

a druhému priec¢nemu smeru,

e) spojenie prevratenych pasov z mineralnych vlakien v pri-
liehajucom vztahu tak, Ze sa ziska druhé netkané runo z mine-
ralnych vlakien definujice vysku druhého rina 2z mineralnych
vldkien zhodni so sSirkou vzajomne paralelnych pasov 2z mine-
ralnych vldkien, kde druhé runo z minerdalnych vlakien obsahu-
je mineralne vlakna usporiadané prevazne kolmo k prvému poz-

diZnemu smeru a druhému prieénemu smeru,

f) pohyb druhého runa z mineralnych vlékien v prvom pozdlzZnom

smere,

g) produkciu tretieho netkaného runa 2z mineralnych vlakien,
definujuceho treti smer paralelne s tretim runom z mineral-
nych vlakien, kde tretie 1rGno z minerdlnych vlakien obsahuje
minerdlne vlakna usporiadané prevazne v tretom smere a obsa-
huje druhé teplom vytvrdzovatelné ¢inidlo, Kkde tretim runom
Zz mineralnych vlakien je minerdalne runo s vysSSou kompaktnos-

tou v porovnani s druhym runom z mineralnych vlakien,

h) spojenie tretieho rina z minerdlnych vlidkien s druhym ru-
nom z mineralnych vlakien v licnom kontakte za vzniku sStvrté-

ho Kompozitného runa z mineralnych vlakien a

i) vytvrdenie prvého a druhého vytvrdzovatelného ¢inidla, c¢o
vyvola, 2Ze sa mineralne vlidkna sStvrtého kompozitného runa
z minerdlnych vlakien vzadjomne naviazu, ¢im sa vytvori izo-

laéné ruino z mineralnych vlakien.



Tretie netkané runo z minerdlnych vldkien, ktoré je spo-
jené s druhym runom z minerdlnych vlakien v stupni f) méze
tvorit separdtne runo z minerdlnych vlakien. Prvé a tretie
runo z minerdlnych vlédkien tak mézu byt vyrabané na oddele-

nych vyrobnych linkach, ktoré sa spolu spajaju v stupni f).

V sulade s predloZenym vyhodnym uskutoc¢nenim spdsobu pod-
la predlozeného vynalezu je tretie netkané riuno z mineralnych
vlakien produkované oddelenim povrchového segmentu vrstvy pr-
vého ruina z mineralnych vlakien a zhutnenim povrchového seg-

mentu vrstvy pre vyrobu tretieho ruina z mineralnych vlakien.

Spbsob podla predloZeného vynadlezu vyhodne dalej obsahuje
dalsi stupenn podobny stupfiu g) pre vyrobu piateho netkaného
runa z mineralnych vlakien podobného tretiemu runu z mineral-
nych vlakien a stupen pripojenia v stupni h) piateho runa
z mineralnych vlakien k druhému runu z mineralnych vlakien vo
vzajomnom licnom kontakte a tak, Ze druhé runo z minerdlnych
vlakien je sendvicované medzi tretie a piate runo z mineral-
nych vlakien vo Stvrtom ruine z minerdlnych vldkien. Pri vyro-
be piateho netkaného runa z minerdlnych vlakien sa ziska in-
tegralna kompozitna Struktdra sStvrtého runa z mineralnych
vlakien, v ktorej Struktira obsahuje centrdlne teleso z dru-
hého ruina z minerdlnych vlékien, ktoré je sendvicované medzi
protilahlymi zhutnenymi povrchovymi vrstvami tvorenymi fretim

a piatym runom z mineralnych vlakien.

Spbésob podla predloZeného vyndlezu dalej vyhodne obsahuje
zavedenie stupna vyroby prvého runa z minerdlnych vlakien zo
zakladného netkaného runa z mineralnych vlAkien umiestnenim
zakladného riuna z minerdlnych vlakien v prekryvajucich sa
vrstvach, takZe poskytuje homogénnejsSie a kompaktnejsSie runo
Vv porovnani so zakladnym rinom z minerdlnych vldkien, ktoré
dalej obsahuje mineralne vlakna prevazne orientované pozdlz
pozdlZneho smeru zakladného runa 2z mineralnych vlakien. Pri

vyrobe prvého runa z minerdalnych vlakien zo zakladného netka-



ného runa 2z mineralnych vlakien usporiadanim zakladného runa
z mineralnych vlakien v prekryvajucich sa vrstvach, je vseo-
becne orientacia mineralnych vlakien zdkladného netkaného ru-
na z mineralnych vlakien posunutd z pozdlZneho smeru zaklad-
ného runa z mineralnych vldkien do prieéneho smeru prvého
netkaného runa 2z minerdlnych vldkien. Z&kladné netkané runo
z mineralnych vlakien je vyhodne usporiadané v prekryvajucom

sa vztahu vzhladom k druhému prieénemu smeru.

V sulade s technikou opisanou vo vys$sie uvedenej zverej-
nenej medzindrodnej patentovej prihlaske &. PCT/DK91/00383,
publ. pod cislom W092/10602, si prvé a druhé netkané runo
z mineralnych vlakien vystavené vyhodne zhutneniu a stlacdeniu
za Ucelom poskytnutia kompaktnej$ich a homogénnejsich run
z mineralnych vlakien. Zhutnenie a zlisovanie méZe byt bud
vyskové stlacenie, pozdline stlacdenie, prie¢ne stlacenie
a ich kombinacie. Spésob podla predloZeného vyndlezu dalej
vyhodne zahrna dalsi stupen vyskového stladenia prvého netka-
ného runa z minerdlnych vldkien vyrobeného v stupni a) a vy-
hodne vyrobeného zo zakladného netkaného rina z mineralnych

vlakien ako je opisané vyssie.

Dalej vyhodne spésob podla predloZeného vyndlezu mdZe ob-
sahovat dalsi stupen pozdiZneho stladenia prvého netkaného
rina z minerdlnych vlakien vyrobeného v stupni a) a dalej
alebo alternativne dalsi stupen pozdIzZneho stla¢enia druhého
netkaného mineralneho runa vyrobeného v stupni e). Pri usku-
toéneni pozdlZneho stladenia Jje runo 2z minerdlneho vl&akna
vystavené pozdlzZnemu stladeniu homogénnejsie, ¢o vedie k cel-
kovému zlepsSeniu mechanickej odolnosti a vo vaésine pripadov
i tepelnoizolaénych vlastnosti pozdline stladeného rina z mi-

neralnych vléakien v porovnani s pozdlZne nestlac¢enym runom
2 mineralneho vlakna.

Ako bude zrejmé dalej =z podrobného opisu vyhodnych usku-

to¢neni predloZeného vyndlezu, izola¢né dosky 2z mineralnych



vlakien vyrobené v silade so spdésobom podla predloZeného vy-
nalezu, vykazuju prekvapujico zlepSené mechanické vlastnosti
a mechanicku pevnost, ak je druhé netkané runo z mineralnych
vlakien vyrobené v stupni e/ vystavené prie¢nemu stlaceniu,
ktoré poskytuje homogenizaciu Struktiry mineralnych vlakien
druhého netkaného runa z mineralnych vldkien. Priecdne stlace-
nie druhého netkaného runa z minerdlnych vlakien poskytuje
vyznamné zlepsSenie mechanickych vlastnosti a U&innosti final-
nych izola¢nych dosiek 2z mineralnych vlakien, vyrobenych
z druhého netkaného rdina 2z mineralnych vlakien,a o tomto
zlepSeni sa predpokladad, Ze pochadza z premiestnenia mineral-
nych vlakien druhého netkaného runa z mineralnych vlakien, ak
Je druhé runo z mineralnych vlikien vystavené prieénemu stla-
C¢eniu, pri ktorom si mineralne vlakna druhého netkaného runa
z minerdlnych vladkien rovnomerne distribuované v nevytvrdenom

rane z minerdlnych vlékien.

Spésob podla predlozeného vyndlezu méze dalej obsahovat
dalsi stupen aplikacie povlaku na povrchovi stranu alebo obe
povrchové strany prvého netkaného riuna z minerdlnych vlékien
a/alebo aplikdciu povlaku na povrchovi stranu alebo obe po-
vrchové strany netkaného druhého runa z mineralnych vlakien.
Povlak méze byt félia z plastovych materidalov, ako je neko-
necna fdélia, tkanad alebo netkana sietovina alebo alternativne
foélia z neplastovych materidlov ako je papier alebo 1latka.
Izolacné runo z netkanych materidlov vyrobené sposobom podla
predloZzeného vyndlezu mbéZe, ako je diskutované vyssie, byt
poskytnuté s dvoma oproti sebe umiestnenymi rtinami z mineral-
nych vlakien, sendvic¢ujicimi centrdlne teleso kompozitného
izola¢ného runa z minerdalnych vlakien.Ak sa izolaé&né runo
z mineralnych vlakien vyrdba ako trojvrstvova zostava, jedna
alebo obidve povrchové strany mézu byt poskytnuté s podobnymi

alebo rovnakymi povrchovymi povlakmi.

Spésob podla predlozZeného vyndlezu méZe dalej obsahovat
dalsi stupen stlaéenia Stvrtého kompozitného rina z mineril-



nych vldkien pred zavedenim sStvrtého kompozitného runa z mi-
neralnych vlakien do vytvrdzovacej susSiarne. Stlacenie stvr-
tého kompozitného runa z minerdalnych vlakien mbézZe zahrnovat
vyskové stlacenie, pozdlZne stladenie a/alebo prieéne stlace-
nie. Pri stlacenia sStvrtého kompozitného runa z minerdlnych
vlakien sa homogenita kone¢ného produktu povazZuje za zlepsenu
stlacenim Stvrtého kompozitného runa 2z minerdlnych vlakien,
ktoré produkuje homogenizac¢ny ucinok na centralne teleso
Stvrtého kompozitného runa z minerdlnych vlakien, kde cent-
ralne teleso je tvorené centrdlnym telesom z druhého netkané-

ho rina z minerdlnych vlakien.

Stupen i) vytvrdzovania prvého vytvrdzovatelného spojivo-
vého c¢inidla a popripade druhého a tretieho vytvrdzovatelného
spojivového ¢inidla, zavisi na charaktere vytvrdzovacich spo-
jivovych <¢inidiel (¢inidla), a bude uskutoénovany mnohymi
réznymi spésobmi, napr. jednoduchym vystavenim vytvrdzovatel-
ného spojivového ¢&inidla alebo ¢inidiel vytvrdzovaciemu plynu
alebo vytvrdzovacej atmosfére, ako je atmosféra, vystavenim
vytvrdzovatelného spojivového ¢inidla alebo &inidiel oZiare-
niu, ako je UV oZiarenie alebo IR oZiarenie. Ak su vytvrdzo-
vatelné spojivové ¢inidla alebo &inidlo teplom vytvrdzovatel-
né spojivové ¢inidla, ako si bezZné spojivové ¢inidla na baze
Zivic beZne pouzivané v priemysle minerdlnych vlakien, zahr-
nuje spbdsob vytvrdzovania vytvrdzovatelného ¢inidla alebo &i-
nidiel stupen zavedenia runa z minerdlneho vlakna, ktoré ma
byt vytvrdené do vytvrdzovacej susSiarne. V stlade s tym sa
vytvrdzovaci proces uskutoc¢nuje pomocou vytvrdzovacej susiar-
ne. DalSie alternativne vytvrdzovacie zariadenia mézZu zahrno-

vat IR Ziarice, mikrovlnné Ziarice atd..

Z vytvrdzovaného izola¢ného runa z minerdlnych vléakien
vyrobeného v stupni i) sa vyhodne rezi doskové segmenty roz-
rezanim vytvrdzovaného $tvrtého Kkompozitného rina z mineral-

nych vlakien na doskové segmenty v oddelenom stupni vyroby.



Vyssie uvedeny predmet, vyhody a znaky spolu s mnohymi
inymi predmetmi, vyhodami a znakmi sa dalej ziskaju pomocou
zariadenia pre vyrobu izola¢ného kompozitného runa z mineral-

nych vlakien, ktoré zahrnuje:

a) prvé prostriedky pre vyrobu prvého netkaného rina z mine-
ralnych vléakien, definujuice prvy pozdizny smer paralelny
S runom z minerdlnych vlakien a druhy priedny smer paralelny
S prvym runom z mineralnych vlakien, kde prvé runo z mineral-
nych vlakien je vyrobené tak, Ze obsahuje minerdlne vlakna
usporiadané vseobecne v druhom prie¢nom smere a obsahuje prvé
vytvrdzovatelné &inidlo, prvé runo z minerdalnych vlakien de-

finuje vysku prvého runa z minerdlnych vlékien,

b) druhé prostriedky pre pohyb prvého runa z minerdlnych vla-
kien v prvom pozdlZnom smere prvého runa z mineralnych vla-
kien,

c) tretie prostriedky pre rezanie prvého runa z mineralnych
vldkien paralelne s prvym pozdlZnym smerom a kolmo k druhému
priecnemu smeru tak, Ze vznikd viac vzajomne paralelnych pa-
sov z mineralnych vlakien, rozlozZenych v prvom pozdlZnom sme-
re a vzajomne paralelné padsy 2z minerdalnych vlakien maju rov-

naku sirku,

d) stvrté prostriedky pre otocenie vzajomne paralelnych pasov
z minerdlnych vlakien tak, Ze sa otaéaju minerdalne vlakna
kazdého =zo vzajomne paralelnych pasov minerdlnych vlakien
Zz unmiestnenia prevazZne v druhom prie¢nom smere k umiestneniu
vSeobecne kolmom k prvému pozdlZnemu smeru a druhému priecéne-
mu smeru,

e) piate prostriedky pre spojenie otodenych pasov z mineral-
nych vlakien v priliehajuicom stave za vzniku druhého netkané-
ho ruina z mineralnych vlakien, definujiceho vysku druhého ru-

na z mineralnych vléakien zhodnui so §irkou kazZdého zo vzajomne



paralelnych pasov mineralnych vlakien, kde druhé runo z mine-
ralnych vlakien je vyrobené tak, Ze obsahuje mineralne vlakna
usporiadané prevazne kolmo k prvému pozdlZnemu smeru a druhému

priecnemu smeru,

f) Sieste prostriedky pre pohyb druhého runa z mineralnych

vldkien v prvom pozdlZnom smere,

g) siedme prostriedky pre vyrobu tretieho netkaného runa
z mineralnych vlakien definovaného tretim smerom paralelnym
s tretim runom z minerdlnych vlakien, kde tretie runo z mine-
ralnych vlakien je vyrobené tak, Ze obsahuje minerdlne vlakna
usporiadané vSeobecne v tretom smere a obsahujice druhé tep-
lom vytvrdzovatelné spojivové ¢inidlo a tretie runo z mine-
ralnych vlakien je runo z minerdalnych vlakien s vyssou hut-

nostou v porovnani s druhym runom z mineralnych vlakien,

h) 6sme prostriedky pre spojenie tretieho runa z mineralnych
vldkien a druhého runa z minerdlnych vlakien v ich licnom
kontakte pre vyrobu sStvrtého kompozitného runa z mineralnych

vlakien a

i) deviate ©prostriedky pre vytvrdenie prvého a druhého vy-
tvrdzovatelného spojivového ¢inidla pre vyvolanie vzajomného
naviazania minerdalnych vlakien $Stvrtého kompozitného runa
z mineralnych vlédkien, a tak vytvorenie izolac¢ného runa z mi-

neralnych vlakien.

Zariadenie podla predlozZeného vynalezu mbéZe vyhodne zahr-
novat akykolvek z vysSsie uvedenych znakov spdésobu podla pred-

loZzeného vynéalezu.

Vyssie uvedeny predmet, vyssSie uvedena vyhoda a vyssie
uvedené znaky spolu s mnohymi inymi objektmi, vyhodami
a znakmi sa naviac ziskaju pomocou izolac¢nej dosky 2z mineral-

nych vldkien podla predloZeného vyndlezu, kde uvedena izolac-



nd doska z minerdlnych vlakien definuje pozdlZny smer a zahr-

nuje:
centralne teleso, obsahujuice minerdlne vlakna,
povrchovu vrstvu, obsahujuicu minerdlne vlakna,

centralne teleso a povrchova vrstva s vzajomne spojené

v licnom kontakte,

mineralne vlakna centrdlneho telesa su usporiadané vseo-
becne kolmo k pozdIiZnemu smeru a kolmo k povrchovej vrst-

ve,

mineradlne vlakna povrchovej vrstvy su usporiadané vseobec-

ne v smere paralelnom s pozdlZnym smerom,

povrchova vrstva je kompaktnejsia v porovnani s central-

nym telesom a

mineralne vlakna centrdlneho telesa a minerdlne vlakna
povrchovej vrstvy su spolu spojené do integralnej Struk-
tary iba vytvrdenim spojivovych ¢&inidiel vytvrdenych
v jedinom vytvrdzovacom procese a na zadiatku pritomnych
v nevytvrdenych, netkanych rinach 2z minerdlnych vl&kien,

2z ktorych sui centralne teleso a povrchova vrstva vyréaba-

-

ne.

Izola¢na doska =z minerdalnych vlakien podla predloZeného
vynalezu vyhodne obsahuje protilahlé povrchové vrstvy podob-
nej struktury, sendvic¢ujuice centrdlne teleso do integralnej

étruktﬁry izola¢nej dosky z minerdlnych vlakien.

Opis obrazkov na pripoijenych vvkresoch

Predlozeny vynalez bude teraz bliZsie opisany pomocou ob-



razkov, kde

obr. 1 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici vy-
robné zariadenie pre vyrobu izolaéného runa z mineralnych

vlakien podla predlozZeného vynalezu,

obr.2 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici vy-

robny stupen zhutnenia izolaé¢ného runa z mineralnych vlakien,

obr.3 je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici vy-
robny stupen oddelenia povrchovej vrstvy izolaéného runa
z mineralnych vlakien vyrobeného v sulade s vyrobnymi stupna-
mli uvedenymi na obr. 1 a popripade zhutneného v silade s vy-
robnym stupriom uvedenym na obr. 2,
obr. 4a je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujuci vy-
robny stupen rezania izola¢ného runa z mineralnych vlakien na
pozdlzZne sa rozkladajiuce pasy a otadcanie pasov o 90° a dalej

ilustruje vyrobny stupen spojenia pasov,

obr.4b je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujuci vy-
robny stupen prieéneho zhutnenia pasov, otodenych a spojenych
vo vyrobnom stupni uvedenom na obr.4a,

obr.4c je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujici vy-
robny stupen sucasného priec¢neho stlacenia, vyskového stlace-
nia a pozdIlZneho stladenia izola&ného riuna z mineralnych vla-
kien,

obr.5 je schematicky a perspektivny pohlad ilustrujuci vyrob-
ny stupen spojenia povrchovej vrstvy, vyhodne zhutnenej po-
vrchovej vrstvy s izolaénym runom z mineradlnych vlakien, vy-
robenym v sulade s vyrobnymi stuprami uvedenymi na obr. 3,
4a a 4b, a vytvrdenie izola¢ného runa 2z mineralnych vlakien
a dalej ilustrujuci vyrobny stupen delenia vytvrdeného izo-

laéného runa z mineralnych vlakien do doskovitych segmentov,



obr. 6a je schematicky a perspektivny pohlad, ilustrujuci pr-
vé uskutoénenie segmentu izolacnej dosky 2z mineralnych vla-
kien vyrobenej v sulade s technikami opisanymi na obr. 1 az
5,

obr. 6a je schematicky a perspektivny pohlad ilustrujici dru-
hé uskutoénenie segmentu izolac¢nej dosky 2z mineralnych vla-
kien vyrobenej v sulade s technikami opisanymi na obr. 1 az
5,

obr. 7 a 8 su diagramy, ilustrujuce vyrobné parametre v onli-
ne vyrobnom zariadeni pre vyrobu izolac¢nych dosiek pre sta-
vebnictvo 2z runa 2z mineralnych vlakien, vyrobeného v sulade

s technikami podla predloZeného vynalezu,

obr.9 a 10 su diagramy podobné diagramom na obr. 7 a 8, ilu-
strujice parametre na online vyrobnom zariadeni, produkujicom
tepelne izolac¢né stresné dosky 2z mineralnych vlakien, 2z izo-
la¢ného runa z minerdlnych vlakien vyrobeného podla predloze-

ného vynalezu.

Na obr. 1 je opisany prvy stupen vyroby izolac¢ného runa
Zz mineralnych vlakien. Prvy stupen zahrnuje tvorbu mineral-
nych vlakien z taveniny vytvarajucej mineralne vlakna, ktoraé
je vyrdband v peci 30 a ktora je dodavand 2z vypuste 32 pece
30 na vsetky Styri rychlo sa otdcajuce zvlaknovacie kolieska
34 , na ktoré je tavenina, tvoriaca minerdlne vlakna dodavana
ako prud 36 taveniny, tvoriacej mineralne vlakno. Prud 36 ta-
veniny, tvoriacej minerdlne vlakno Jje dodavany ku zvlaknova-
cim kolieskam 34 v radidlnom smere k tymto kolieskam a sucas-
ne je dodavany k rychlo sa otdc¢ajucim kolieskam 34 v axidlnom
smere k nim prud chladiaceho plynu, ktory pbdsobi tvorbu jed-
notlivych minerdalnych vlakien, ktoré su vypudzované alebo od-
strekované 2z rychlo sa otacajucich zvlaknovacich koliesok
34, ako je oznadené vztahovou znaékou 38. Postrek 38 mineral-

nych vlakien je zhromaZdeny na Xkontinudlne pracujicom prvom



dopravnikovom pase 42 a vytvadra primarne izola¢éné runo 40
z minerdlnych vlakien. Teplom vytvrdzovatelné spojivové &i-
nidlo sa tiez pridava k primarnemu izolac¢nému runu 40 z mine-
ralnych vlakien bud priamo k izolac¢nému runu 40 z mineralnych
vladkien alebo v Stadiu vypudenia minerdlnych vlakien zo
zvlaknovacich koliesok 34, tj. v s$tadiu tvorby jednotlivych
mineralnych vlakien. Prvy dopravnikovy pas 42 je, ako je
z obr. 1 zrejmé, zloZeny 2z dvoch sekcii dopravnikového péasu.
Prva sekcia dopravnikového pasu je sklonena vzhladom k hori-
zontdlnemu smeru a vzhladom ku druhej v podstate horizontal-
nej sekcii dopravnikového pasu. Prva sekcia tvori kolektorovu
sekciu, zatial ¢o druhd sekcia tvori dopravnu sekciu, pomocou
ktorej je izolac¢né runo 40 z minerdlnych vlédkien dopravované
kK druhému a tretiemu dopravnikovému pésu oznacenému vztahovy-
mi znackami 44 a 46, ktoré pracujui synchrénne s prvym doprav-
nikovym pasom 42 sendvidujucim primdrne izolaéné runo 40
z mineralnych vlakien medzi dva priliehajuce povrchy druhého

a tretieho dopravnikového pasu 44 a 46.

Druhy a treti dopravnikovy pds 44 a 46 su spojené so
Stvrtym dopravnikovym pasom 48, ktory tvori zberny dopravni-
kovy pas, na ktorom je sekunddrne izolac¢né riuno 50 zhromazdo-
vané tym, ako sa druhy a treti dopravnikovy pas 44 a 46 kyva-
Jb4 nad hornym povrchom S$tvrtého dopravnikového pasu 48 v sme-
re priec¢nom ku sStvrtému dopravnikovému pasu 48. Sekundarne
izola¢né runo 50 z minerdlnych vlakien je nasledne produkova-
né usporiadanim primarneho izolaé¢ného runa 40 z mineralnych
vlakien v presahu prevazne v priednom smere ku S$tvrtému do-

pravnikovému pasu 48.

Pri vyrobe sekunddrneho izola¢ného runa 50 z mineralnych
vlakien z primdrneho izolac¢ného runa 40 z mineralnych vlakien
ako je opisané na obr. 1 sa vyradba homogénnejsie sekundarne
izolac¢né runo 50 z mineralnych vlakien v porovnani s menej
homogénnym primarnym izola¢nym runom 40 2z minerdalnych vla-
kien.



Je treba si uvedomit, Ze prevaZna orientacia mineralnych
vlakien primarneho izolaéného runa 40 2z mineralnych vlakien
je paralelnd s pozdlZnym smerom runa 40 a smerom dopravy pr-
vého dopravnikového pasu 42. Na rozdiel od primdrneho izolac-
ného runa 40 2z minerdlnych vldkien prevaZna orientdcia mine-
ralnych vlakien druhého izola¢ného runa 50 z minerdlnych vla-
kien je v podstate kolmd a pried¢na vzhladom k pozdizZnemu sme-
ru sekundarneho izolaéného runa 50 2z mineralnych vldkien

a smeru dopravy stvrtého dopravnikového pasu 48.

Na obr. 2 je uvedené miesto pre zhutnenie a homogenizaciu
vstupu izola¢ného runa 50' 2z minerdlnych vlakien, ked toto
miesto sluZi pre uUcCel zhutnenia a homogenizacie vstupujuceho
izola¢ného runa 50' pre vyrobu vystupujiceho izolaéného runa
50'', ktoré je hutnejSie a homogénnejsSie v porovnani so vstu-
pujucim izolac¢nym runom 50' z mineralnych vlakien. Vstupujuce
izolacné runo 50' mbéZe tvorit sekunddrne izoladné rino 50

z mineralnych vlakien, vyrobené v mieste uvedenom na obr. 1.

Zhutnovacie miesto obsahuje dve sekcie. Prva sekcia obsa-

huje dva dopravnikové pdsy 52'' a 54'', ktoré sui umiestnené

na hornej strane povrchu a spodnej strane povrchu runa 50"
z mineralnych vlakien. Prva sekcia v zasade obsahuje sekciu,
Vv ktorej runo 50' z minerdlnych vlakien vstupujuice do sekcie
Je vystavené vyskovému stlacdeniu, vyvolavajucemu redukciu
celkovej vys$ky runa z mineralnych vlakien a zhutnenie runa
z mineralnych vlékien. Dopravnikové pasy 52'' a 54'' su
v dbsledku toho umiestnenéé tak, Ze sa zvazuju od vstupného
konca na lavej strane obr. 2, kde je vstup runa 50' z mine-
ralnych vlakien do prvej sekcie, smerom k vystupnému koncu,
z ktorého sa vyskovo stlac¢ené runo z mineralnych vlakien do-

ruc¢uje do druhej sekcie zhutrovacieho miesta.

Druha sekcia zhutnfiovacieho miesta obsahuje tri supravy
valcekov 56' a 58', 56'' a 58'' a 56''' a 58''' Valceky

56', 56'' a 56''' su umiestnené na hornej strane povrchu runa




zatial ¢o valceky 58', 58'' a 58''' su umiestnené na spodnejj

strane povrchu rina z minerdlnych vlakien. Druhd sekcia zhut-
novacieho miesta poskytuje pozdlizne stladenie ruina z mineral-
nych vlakien a toto pozdliZne stlacenie produkuje homogeniza-
ciu runa z mineralnych vldkien preskupenim minerdlnych vla-
kien runa z mineralnych vldkien v porovnani s podiatocnou
Struktirou na sStruktuiru homogénnejsiu. Tri supravy valcekov
56' a 58', 56'' a 58'' a 56'''a 58'''druhej sekcie sa otacaju

rovnakou rotac¢nou rychlostou, ktora je vsSak mensia neZ rotac-

nad rychlost dopravnikovych pasov 52'' a 54'' prvej sekcie, ¢o

spdsobi pozdline stladenia rina z minerdlnych vlakien. Vysko-
vo stlacené a pozdlZne stlacdené runo z minerdlnych vlakien
vystupuje zo zhutnovacieho miesta uvedeného na obr. 2, ozna-

¢ené vztahovou znac¢kou 50''.

Je treba si uvedomit, Ze kombinované miesto vyskového
a pozdlZneho zhutnenia uvedené na obr. 2 mdze byt modifikova-
né vy@ustenim jednej alebo dvoch sekcii, tj. prvej sekcie,
tvoriacej sekciu vyskového stlacenia, alebo alternativne dru-
hej sekcie, tvoriacej sekciu pozdlZneho stladenia. Pri vypus-
teni jednej alebo dvoch sekcii zhutfiovacieho miesta uvedeného
na obr. 2, wuskutoc¢nuje zhutnovacia sekcia jediné zhutnenie
alebo stlac¢enie a stdva sa miestom vyskového stlacd¢enia alebo
alternativne pozdlzineho stlacenia. Hoci bola sekcia vyskového
stlacenia opisana ako zahrnujuca dopravnikove pasy a sekcia
pozdizneho stlad¢enia bola opisand ako obsahujica valé&eky,
mézu byt obe sekcie uskutoénené za pomoci pasov alebo valée-
kov. TieZ méZe byt vyskové stladenie uskutodnené pomocou val-
Cekov a sekcia pozdlZneho stlacdenia mézZe byt vybavena doprav-
nikovymi pasmi.

Na obr. 3 je uvedené dalsie vyrobné miesto,kde sa po-
vrchova vrstva 24 oddeluje od izolaéného runa 50'' z minerdl-
nych vlakien a poskytuje zostavajucu ¢&ast izolaéného runa
20'' z mineralnych vlékien, kde tato zostavajuca cast je oz-

nacend vztahovou znac¢kou 50'''. Izolacné runo 50'' z mineral-



nych vlakien mdézZe tvorit vystup minerdlneho izolaéného runa
50'' z mineralnych vlakien uvedeného na obr.2 alebo alterna-
tivne izolacné runo 50 z mineradlnych vlakien vyrobené v mies-
te uvedenom na obr. 1. Oddelenie povrchovej vrstvy 24 od zos-
tavajucej casti 50''' izolaéného runa 2z mineralnych vlakien
sa uskutocnuje pomocou rezného nastroja 72 pri tom, ako je
zostavajuica cast 50''' izolaéného runa 50'' z mineralnych
vlakien nesena a dopravovand pomocou dopravnikového pasu 70.
Rezny nastroj 72 méze byt tvoreny stacionarnym reznym nastro-
jom alebo noZom alebo alternativne méze byt tvoreny priecéne
pésobiacim reznym nastrojom. Povrchovd vrstva 24 oddelena
2z izolac¢ného runa z minerdlnych vlakien je ziskana z doprav-
nej drahy zostavajucej casti 50''' izolac¢ného rina z mineral-
nych vlakien pomocou dopravnikového pasu 74 a je prenesena
z dopravnikového pasu 74 ku trom sadam valéekov, zahrnujicim
prva sadu valcekov 76' a 78', druhu sadu valéekov 76'"

a 78'' a tretiu sadu valéekov 76''' a 78'"'!' ;kde tieto tri

sady valcekov spolu tvoria miesto zhutnenia alebo stlacéenia
podobné druhej sekcii miesta zhutnenia opisaného vyssie v su-
vislosti s obr.2.

Na obr. 4a je uvedené vyrobné miesto, ktoré zahrnuje Sty-
ri oddelené vyrobné stupne, kde prvy vyrobny stupen zahrnuije
aplikaciu kontinudlnej félie na hornud stranu povrchu izolac-
ného runa z mineralnych vlakien, druhy stupen zahrnuje nare-
zanie izolac¢ného runa z mineralnych vléakien do pozdlznych pa-
sov, treti stupen zahrnuje otocéenie pozdliZnych pasov o 90°
a spojenie otoc¢enych, pozdlZnych pasov navzajom a sStvrty stu-
pen, zahrnujuci aplikadciu povrchového potahu tvoreného tka-
nou, sitovou féliou na hornd stranu povrchu spojenych, pozdi-
znych péasov.

Na lavej strane éasti obr. 4a je znazornené izolaéné runo
z minerdlnych vlakien. Izolaéné runo 50''' 2z minerdlnych vla-
kien uvedené na obr.4a méze tvorit zostavajica cast 50''"

1zolacneho runa 50'' z mineralnych vlakien, alebo mdéze tvorit



izola¢né runo 50'' 2z minerdlnych vldkien vystup 2z miesta
zhutnenia uvedeného na obr. 2, alebo alternativne je to izo-
la¢né runo 50 z mineralnych vlakien vyrobené v mieste uvede-
nom na obr. 1. Izolaé¢éné runo z mineralnych vlakien, ktoré bu-
de spracovavané v mieste uvedenom na obr. 4a predsa vsak vy-
hodne tvori zostavajuca c¢ast 50''' izolaéného runa 50'' z mi-
neralnych vlakien uvedeného na obr. 3. V prvom submieste uve-
denom na obr.4a sa izolac¢né runo 50''' z minerdalnych vlakien
uvadza do kontaktu s tla¢nym valc¢ekom 68, pomocou ktorého je
nepretrzitad fdlia 67 termoplastického materidlu aplikovana
k hornej strane povrchu izolaéného runa 50''' z mineralnych
vldkien. Nepretrzitd félia z termoplastického materidlu je
dodavana z valca 66. Po tom, ¢o bola kontinudlna fdélia 67 ap-
likovana na hornu stranu povrchu izolaéného runa 50''' , izo-
lacné rino 50''' z minerdlnych vlakien a kontinualna félia
67 na neho aplikovanad sa uvedd do kontaktu so siedmimi vza-
jomne paralelnymi, otoénymi reznymi noZmi, z ktorych jeden je

oznaceny vztahovou znaékou 60.

NoZe 60 su usporiadané v rovnakych vzdialenostiach od seba
a rezu izolac¢né runo 50''' , ktorého hornd strana povrchu je
vybavena kontinudlnou fdéliou 67, do celkom ésmich navzajom
paralelnych, pozdliZne sa rozkladajicich pasov, z ktorych kaz-
dy ma pas povrchovej félie. PozdliZne sa rozkladajice pasy sa
potom uvedu do kontaktu s celkom O6smimi otoénymi doskami 62,
ktoré sluZia pre ucel otocCenia vzajomne paralelnych péasov
o 90° vzhladom k pozdlZnemu smeru izolaéného runa 50''' z mi-
neralnych vlakien. Jeden zo vzajomne paralelnych pasov je oz-
naceny vztahovou znadkou 64 a jeden z féliovych pasov je oz-
naceny vztahovou znackou 69.

Izolaéné runo 50''' 2z minerdlnych vlakien uvedené na
obr.3 je vyrobené 'z izolac¢ného runa 50 uvedeného na obr. 1.
V silade s tym sd minerdlne vldkna izoladného runa 50'"'’
u mineralnych vldkien uvedeného na obr. 3 vseobecne umiestne-

né pozdlZ prieéneho smeru izoladného runa 50''' 2z mineralnych



vlakien. Ako sa pasy 64 izolaéného runa 50''' , narezané po-
mocou nozov 60, otacaju o 90° vzhladom k pozdilZnemu smeru
izola¢neho runa 50''' 2 mineralnych vlakien, si mineralne

vldkna pasov 64 otocené o 90°.

Ako sa pasy 64 izolac¢ného runa 50''' z minerdlnych vla-
kien otacaju o 90° vzhladom k pozdIiznemu smeru izola&ného ru-
na 50''' z mineralnych vlakien, otacaju sa tiez pasy 69 fdlie
o 90° s vynimkou pasu krajnej povrchovej félie umiestneného
medzi spojenymi pasmi 64 izoladného runa 50''' z minerdlnych
vldkien. Nasledkom toho sU mineralne vlakna pasov 64, ktoré
su vzajomne spojené cez féliové pasy 69 za tvorby integralne-
ho 1izola¢ného rina 50'''' z mineralnych vldkien, vSeobecne
orientované kolmo k pozdlZnemu smeru izolaéného runa z mine-
ralnych vlakien a tieZ kolmo k priednemu smeru izoladného ri-
na z mineralnych vlakien. V désledku toho su mineralne vlakna
izola¢ného runa 50'''' z mineralnych vlakien zloZeného z pa-
Sov 64 vsSeobecne orientované kolmo ku vonkajsim povrchom izo-
la¢ného runa 50'''' z mineralnych vlakien, tvoreného spojeny-
mi pasmi 64.

Potom ¢o bolo vyrobené izoladné runo 50'''' gz minerdlnych
vldkien, kde s v izolad¢nom rine z mineralnych vlakien umies-
tnené foliové pasy 69 v pasoch 64, pohybuje sa izolac¢né runo
50'''' z minerdlnych vldkien k miestu aplikacie dalsej félie,
\ ktorom sa tkand sietovitd félia 99, ktora je dodavana
z valca 98, aplikuje na jednu zo stran povrchu, na hornu
stranu povrchu izolaéného rtna 50''‘'' 2z mineralnych vlakien
pomocou lisovacich valcekov 97. Tkana sietovita félia 99 mbze
byt aplikovanad na horny povrch izolaéného runa 50'''' 2z mine-
ralnych vlakien a vzhladom k nemu fixovana pomocou adhezivnej
vrstvy ako je vrstva lepidla, alebo jednoducho byt nalisovana

proti mineralnym vldknam vrchu povrchu izolaéného runa z mi-
neralnych vlakien.



Podobne mézZe byt nepretrzita félia 67 aplikovana na hornu
stranu povrchu izola¢ného runa 50''' 2z mineradlnych vlakien
a adherovana k nemu pomocou adhezivnej vrstvy, tvorenej napr.
vrstvou lepidla, spdsobmi, kKtoré si v odbore samy o sebe do-

bre zname.

Je mozneé v sulade s vyhodnym alternativnym uskutoénenim,
aby kontinualna fdélia 67 a tkanad sietovitd félia 99 boli vy-
pustené, potom je izola¢né runo 50'''' z minerdlnych vléakien
jednoducho vyrabané z pasov 64 mineralnych vlakien, ktoré su
vyrabané pomocou nozov 60 z izolaéného runa 50''' z mineral-
nych vlakien a otocené pomocou dosiek 62 a potom vzajomne
spojené, za vzniku izola¢ného runa z mineralnych vlakien, ob-
sahujuaceho iba minerdlne vldkna a teplom vytvrdzovatelné spo-
jivové c¢inidlo.

Na obr. 4b je uvedené miesto prie&neho stlacenia, ktoré
je ako celok oznacCené vztahovou znacdkou 80 . V mieste 80 sa
izolacné runo 50'''' z mineralnych vlakien vyrobené v sulade
s vySSie opisanym vyhodnym, alternativnym uskutoénenim, obsa-
hujice vylué¢ne minerdlne vldkna a teplom vytvrdzovatelné spo-
Jivové ¢inidlo, uvadza doc kontaktu s dvomi dopravnikovymi
pasmi 85 a 86, ktoré definuju =zuzenie, ktoré pbsobi prieéne
stlacenie izola¢ného runa z mineralnych vldkien a do kontaktu
s celkom styrmi na povrchu sa otacajicimi val&ekmi 89%a, 89b,
89¢c a 894, ktoré spolu s podobnymi valéekmi, ktoré v&ak na
obr. nie su uvedené, umiestnenymi oproti vald&ekom 89%a, 89b,
89c a 89d, sluzZia pre ucéel napomdhania v prieénom stlaceni
celého runa 50''''. Dopravnikove pasy 85 a 86 suU umiestnené
na valcekoch 81, 83 a 82 , 84.

Z miesta prie¢neho stladenia 80 je dodavané priec¢ne stla-
cené a zhutnené izolaéné runo 50''''' 3 minerdlnych vlakien.
Pri pohybe izola¢ného runa 50'''' z mineralnych vlakien mies-
tom priec¢neho stlacenia a pri transformdcii na priec¢ne stla-

Cené izolac¢né runo 50''''' z mineralnych vlakien, je runo ne-



sené na valcoch, zahrnujucich vstupny valec 87 a vystupny va-
lec 88.

Hoci vstup izola¢ného runa 50'''' do miesta prieéneho
stlac¢enia 80 je vyhodne tvoreny hore uvedenym, vyhodnym a al-
ternativnym uskutoénenim, minerdlne runo 50'''' mbézZe alterna-
tivne zahrnovat integrédlne féliové pasy podobné féliovym pa-

som 69 uvedenym vyssie.

Ak izolacné runo 50'''' 2z minerdlnych vldkien je poskyt-
nuté priec¢ne stlacené v mieste 80 s hornou povrchovou vrst-
vou, ako je tkanad sietovana félia 99 opisana dalej v suvis-
losti s obr.4a, félia by mala mat Struktiru, ktora je kompa-
tibilnd s prie¢nym stlacenim zostavy runa a félie. Félia ap-
likovand na hornud stranu povrchu izolaé&ného rina 50'''’ by
mala byt stlacitelnd a upravitelnd pre zmenSenie Sirky izo-
la¢énej tkaniny 50''''' vystupujlcej z miesta 80 priec¢neho
stlacenia.

Na obr. 4c je uvedend alternativna technika stlacenia
izolac¢ného runa 50'''' z mineralnych vlakien. Podla techniky
opisanej na obr. 4c, je pouzité miesto 60'''' , kde toto mie-
sto tvori miesto spojeného vyskového stlacdenia, pozdIlzneho
stlacenia a prie¢neho stlac¢enia. Miesto 60'''' tak obsahuje
celkom sSest suprav valéekov, z ktorych su tri sdpravy tvorené

tromi supravami valcéekov 56' , 56'; 56'' , 58'': a 56'''

58''', opisanymi vysSSie pri obr. 2, a tvoria alternativu ku

kombindcii miest uvedenych vy&Sie v suvislosti s obr. 2 a 4b.

Miesto 60'''' wuvedené na obr. 4c dalej obsahuje tri su-

pravy valcekov, kde prva suprava je tvorend dvoma valdekmi

152' a 154', druhd suprava je tvorend dvoma valcéekmi 152°''
a 154'' a tretia suUprava je tvorend dvoma valdekmi 152'"'’
a 1l54''' . ValCeky 152', 152'' a 152''' sd umiestnené na hor-
nej strane povrchu izolaéného runa 50'' z minerdlnych vlakien

podobne ako valc¢eky 56', 56'' a 56'''. Tri valceky 154°',



154'' a 154''' su umiestnené na spodnej strane povrchu izo-
laéného ruina 50'' z mineralnych vlakien podobne ako valceky
58', 58'' a 58''' Tri supravy valcekov 152', 154'; 152'',
154'' a 152''' 154''' sliZzia rovnakému ucelu ako pasové zos-
tavy 52'' , 54'' diskutované vyssie pri obr. 2, pre ucel vys-
kového stlac¢enia 1izolac¢ného runa 50'' 2z mineralnych vlakien

vstupujuceho do miesta 60'''"'.

Tri supravy vyskovo stldc¢ajucich wvalcéekov 152', 154';

152'', 154''; a 152''' , 154''' su podobné vyssie opisanym
pasovym zostavam 52'' , 54" , pracujucim pri rychlosti otaca-
nia zhodnej s rychlostou izola&ného runa 50'''' z mineralnych

vlakien, vstupujuceho do sekcie vyskového stlacenia miesta

60''''. Tri sUpravy valéekov, tvoriacich sekciu pozdlzZneho
stlac¢enia, tj. valcéekov 56' , 58' ; 56'', 58''; a 56''’',
58''', pracuju pri zniZenej rychlosti otdacania determinuju

tak pozdlZny pomer stlacenia.

Pre vyvolanie prie¢neho stlac¢enia izolaéného runa 50'’'''
vstupujiceho do miesta 60'''' uvedeneho na obr.4c, su poskyt-
nuté Styri supravy klukovych hriadelov ozna&ené vztahovymi

znackami 160', 160'', 160''' a 160'''' . Supravy hriadelov su

rovnakej S$truktiry a dalej je v opise opisanad jedna suprava

klukovych hriadelov 160'' , pretozZe zostavy klukovych hriade-

Tov 160', 160''' a 160'''' suU zhodné so zostavou 160'' hria-
delov a obsahuju prvky zhodné s prvkami supravy 160'' hriade-
lov, s v$ak oznadované rovnakymi vztahovymi znadkami vybave-

nymi jednym, dvoma a tromi symbolmi.

Zostava klukového hriadela 160'' zahrnuje motor 162'’',
ktory pohybuje ozubenou zostavou 164'', 2z ktorej vychéadza
hriadel 166''. Celkom Sest ozubenych koliesok 168'' rovnakej
konfigurdcie je namontovanych na vystupe hriadela 166''. Kaz-
dé z ozubenych koliesok 168'' zabera do zodpovedajuceho ozu-
beného kolieska 170''. KazZzdé z ozubenych koliesok 170'' tvori

hnacie koliesko ramena systému klukového hriadela, dalej ob-



sahujuceho vodiace koliesko 172'' a rameno 174'' klukového
hriadela. Ramena 174'' klukového hriadela su umiestnené tak,
Ze sa pohybuju od zniZenej polohy do zvysenej polohy medzi

dvoma pripojenymi valcekmi na pravej strane, spodnej strane

izolaéného runa 50'''' z minerdlnych vlakien, vstupujiuceho do
miesta 60''''a sU upravené ku spolupraci s ramenami klukového
hriadela systému 160' klukového hriadela, umiestneného na

pravej strane, hornej strane vstupu izola¢ného runa 50'''’

z mineralnych vlakien do miesta 60'''"'.

Podobne, ramend klukového hriadela systému ramien kluko-

vého hriadela 160''' a 160'''', umiestnené nalavo, na hornej
a spodne]j strane izola¢ného runa 50'''' z mineradlnych vlakien
na vstupe Kk miestu 60'''' sa upravené pre spolupracu dalej

opisanym spdsobomn.

Ako je zrejmé =z obr.4c, prvad sudprava ramien 174' ,

174'', 174''', 174'''' kJukového hriadela systémov ramien
160', 160'', 160''' a 160'''' klukovych hriadelov je umiest-
nend medzi prvou a druhou supravou valéekov 152' , 154°' ,

a 152'' , 154''. Podobne druhad suprava ramien klukovych hria-

delov je umiestnend medzi druhou a tretou supravou valcekov
152'', 154'' a 152''' , 154''!

Ramend klukovych hriadelov kaZdej z celkom Siestich su-
prav ramien klukovych hriadelov su rovnako &iroké. V kazdom
zo systémov 160', 160'', 160''' a 160''‘'' ramien klukovych

hriadelov je prvé rameno klukového hriadela najdirsie a Sirka

ramena klukového hriadela sa s kazdym systémom ramien kluko-
vého hriadela zmensuje od prvého ramena klukového hriadela

k Siestemu ramenu klukového hriadela umiestnenému za Siestou

sUpravou valéekov 56''' , 58''!

Pomocou motorov zostdv 160', 160'', 160''' a 160'''' klu-
kového hriadela, sa ramend klukového hriadela Specifickej

supravy klukového hriadela otacaju synchrénne so zostavajuici-




mi troma ramenami klukového hriadela prislusnej supravy rame-
na klukového hriadela. Ramena klukovych hriadelov vsetkych
Siestich suprav klukovych hriadelov naviac pracuji synchrénne
a v synchronizacii s rychlostou vstupu izolaéného runa 50''
z mineralneho vlakna do miesta 60''''. Najsirsia alebo prva

siprava ramien klukového hriadela je upravena pre zapocatie

skladania izola¢ného runa 50'''' z minerdlnych vlakien, pri
zdvihani ramien 174'' a 174'''' klukovych hriadelov systémov
160'' a 160'''' ramien klukovych hriadelov z poldh pod spod-
nym povrchom izolaéného runa 50'''' 2z minerdlnych vlakien

a su uvadzané do kontaktu so spodnou stranou povrchu izolac-

ného runa 50'''' z minerdlnych vlakien; a pri suic¢asnom pokle-
se ramien 174' a 174''' klukového hriadela systémov a 160
a 160''' ramien klukového hriadela z poldh nad hornou stranou

povrchu izola¢ného runa 50''z minerdlnych vlakien a su uva-
dzané do kontaktu s hornou stranou povrchu izolaéného runa
50'''' z minerdalnych vlékien.

Dal$ia rotacia vystupnych hriadelov 166' , 166'' ,
166''' a 166'''' pdsobi, Ze sa ramend klukovych hriadelov pr-

vej supravy ramien klukovych hriadelov pohybuji proti stredu
izolaéného runa 50'''' z minerdlnych vldkien, a dochadza tym

k prie¢nemu stlac¢eniu centrdlnej plochy izola¢ného runa

50'''' z mineralnych vlédkien. Ked ramena klukovych hriadelov
prvej supravy klukovych hriadelov dosiahnu stredovi polohu,
zdvihnui sa ramena 160' a 160''' systémov klukovych hriadelov

, zatial ¢o ramena klukovych hriadelov systémov 160"
a 160'''' klesnu a nasledkom toho sa uvedd do kontaktu s hor-
nou a spodnou stranou povrchu izolacéného rdna 50'''' z mine-
ralnych vlakien.

Ako sa izolacéné runo 50'' z minerdlnych vlakien pohybuije
cez miesto 60'''', dalsia alebo druhd zostava ramien kluko-
vych hriadelov spésobuje dal$ie prieéne stlacenie pléch izo-
lacného runa 50'''' z mineralnych vlakien, kde tieto plochy

si umiestnené na opac¢nych strandch vyssie uvedene]j centralnej



plochy, =zatial ¢o tretia alebo Stvrta, piata alebo Siesta
suiprava ramien klukovych hriadelov produkuje dals$ie priecéne
stlac¢enia izolac¢ného runa z minerdlnych vlakien, za ziskania
celkového, homogénneho, priec¢neho stlac¢enia izolaéného runa

z mineralnych vlakien.

Sirka ramien klukovych hriadelov kaZdej =zostavy ramien

kYukovych hriadelov, prevodovy pomer ozubenych zostav 164',

164'' , 164''' a 164'''', prevodovy pomer ozubenych koliesok
168 a 170 a rychlost vstupu izolaéného runa 50'''' z mineral-
nych vlakien do miesta 60'''' su vzajomne upravené a dalej

upravené k rotacnej rychlosti sekcii vyskového stlacenia
a pozdlzneho stlacenia miesta pre vyrobu vyskove, pozdIzne
a prieC¢ne stlaceneho izola¢ného runa 50''''' 2z mineralnych

vlakien.

Integracia sekcie vyskového stlacenia, sekcie pozdlzneho
stlacenia a sekcie prie¢neho stlacenia do jediného miesta,
ako je opisané vysSSie pri obr. 4c, nie je nijako podstatna
pre pracu systémov klukovych hriadelov opisanych vyssie pri
obr. 4c. Sekcia vyskového stlacenia, pozdlZneho stlacdenia
a sekcia priec¢neho stlacdenia mdzu byt oddelené, avéak inte-
gracia vsetkych troch funkcii znizZuje celkovu velkost vyrob-~
ného zariadenia. Miesto opisané vyssie s odkazom na obr.4c
mbéZe vyhodne byt doplnené dalsou sekciou pozdlizneho stladenia
podobnou sekcii pozdlzZneho stlacenia opisanej vyS$Sie v suvis-
losti s obr. 2. Sekcia dalsSieho pozdlzZneho stlacenia mdze
tvorit dal$iu alebo druhu sekciu pozdizZneho stladenia alebo
alternativnu sekciu pozdiéneho stlac¢enia,ak miesto opisané
vyssie v suvislosti s obr. 4c obsahuje vyluéne sekciu vysko-
vého stlacenia a prie¢neho stlacenia. Dalej alebo alternativ-
ne, sekcia vyskového stlacenia miesta opisaného vyssie v su-
vislosti s obr. 4c mbéZe byt nahradena oddelenou sekciou vys-
kového stlacenia, ako je sekcia vyskového stlacdenia podobna
sekcii vyskového stlacenia opisanej vys$$ie v suvislosti

s obr. 2.



Ked bolo izola¢né runo 50''''' z minerdlnych vlakien vy-
robené ako je oplsané vyssie v suvislosti s obr. 4a a 4b ale-
bo 4c a ked bola povrchovd vrstva 24 zhutnenid ako je opisané
vyssie v suvislosti s obr. 3, vrati sa zhutnend povrchova
vrstva 24 k 1izola¢nému runu 50''''' z minerdlnych vlakien
a spoji sa v licnom kontakte s hornym povrchom izola&ného ru-

na 50''''' z minerdalnych vlakien.

Na obr. 5 sada valcéekov, obsahujicich valcé¢ek 79' a valcéek
79'' umiestnené na hornej a spodnej strane povrchu povrchovej
vrstvy 24, tvori sadu valcekov, pomocou ktorych sa povrchova
félia 99' dodava z valca 98' na hornd stranu povrchu zhutne-
nej povrchovej vrstvy 24. Z ,valcekov 79' a 79'' je povrchova
vrstva 24, ktora tvori integrdlne izola¢né runo z mineralnych

vlakien s vys$sou hutnostou v porovnani s izola¢nym runom

z mineralnych vlakien 50''''' posunuje k hornej strane po-
vrchu izola¢ného runa 50''''' z minerdlnych vlakien pomocou
dvoch valc¢ekov 77' a 77''. Valcek 77'' je umiestneny pod po-

vrchovou vrstvou 24 a tvori otoény valec, zatial &o valec
17', ktory je umiestneny nad hornou stranou povrchu povrcho-
vej vrstvy 24, sliZi pre Gcely zlisovania zhutnenej povrcho-
vej vrstvy 24 do licneho kontaktu s hornou stranou povrchu
izolaéhého riana 50''''' z minerdlnych vlakien, ktoré je nese-
né a dopravované pomocou dopravnikového péasu 70 uvedeného
tiez na obr.3. Potom, ¢o bola zhutnend vrstva 24 umiestnena
v licnom kontakte s hornou stranou povrchu izola&ného runa
50''''' z mineralnych vlakien, je poskytnutd zostava izolaé&-
ného runa z mineralnych vladkien, kde tato zostava je oznacena

ako celok vztahovou znac¢kou 90.

Na obr. 5 je dalsia félia 99'' vyznadena ¢iarkovane. Tato
félia je dodavana z valca 98''. Féliu 99'' méze tvorit nepre-
trzita folia alebo alternativne sietovinova félia, tj. folia
podobna fé6lii 67 a f6lii 99, opisanych vys$sie v suvislosti
$ obr. 4a. Je treba zdoéraznit, zZe félie 67, 99, 99'a 99'"'

tvoria pripadné znaky, ktoré mézZu byt vypustené, za ziskania



Struktuiry integralneho izolac¢ného runa z mineralnych vlakien.
Alternativne mbézZe Jedna alebo viac z uvedenych fé6lii, alebo
vSetky félie, byt poskytnuté v réznych uskutoéneniach izolacd-
ného runa z mineralnych vlakien vyrobeného v silade s poznat-

kami predloZeného vynalezu.

Je treba chapat, Ze zhutnena povrchova vrstva 24, ktora
je oddelena 2z izolac¢ného rina 50'' z minerdlnych vlékien ako
je uvedené na obr.3 méze byt alternativne poskytnuta z odde-
lenej vyrobnej 1linky ako je vyrobné miesto uvedené na obr.
1, ktora je spojena priamo s vyrobnym miestom uvedenym na
obr. 4a, popripade cez vyrobné miesto uvedené na obr. 2 a tak
sa eliminuje vyrobné miesto uvedené na obr. 3. Vyhodne je vy-
robné miesto uvedené na obr. 3 upravené pre oddelenie dvoch
povrchovych vrstiev z izola¢ného rina 50'' z minerdlnych vla-
kien za vzniku dvoch oddelenych povrchovych vrstiev oddele-
nych z opaénych stran povrchov izola¢ného runa 50'' z mine-
ralnych vlakien, kde tieto povrchové vrstvy su spracovavané
v sulade s technikou opisanou vys$sie v suvislosti s obr. 3
pre vyrobu dvoch zhutnenych povrchovych vrstiev, ktoré v su-
lade s technikou opisanou vys$ie v suvislosti s obr. 5 su
spojeneé s 1izola¢nym runom 50''''' 2z mineralnych vlakien na
jeho opa¢énych strandch povrchu za vzniku sendviéovania izo-
lacného rina 50''''' 2z minerdlnych vldkien medzi dve oproti
sebe leziace povrchové vrstvy podobné povrchovej vrstve 24
uvedenej na obr. 5.

Na obr. 5 izolac¢na runova zostava 90 z mineralnych vla-
kien, sa pohybuje cez vytvrdzovacie miesto, zahrnujuce vy-
tvrdzovaciu susiaren alebo vytvrdzovaciu pec, obsahujice pro-
ti sebe umiestnené sekcie 92 a 94 vytvrdzovacej susiarne,
ktoré generuju teplo pre zahriatie izolaénej runovej zostavy
50 z mineralnych vlakien na zvysenu teplotu tak, Ze sa vyvola
vytvrdenie teplom vytvrdzovatelného spojivového é&inidla izo-
la¢ne]j runovej zostavy z minerdlnych vlékien a vyvola sa tak

vzajomné naviazanie minerdlnych vlakien centralneho jadra



alebo telesa zostavy a mineralnych vlakien zhutnenej povrcho-
ve] vrstvy alebo vrstiev za vzniku integrdlneho izolaéného
runa z mineralnych vlakien, ktoré sa rezZe na doskovité seg-
menty pomocou noza 96. Ak su poskytnuté féliové pasy 67
a popripade nepretrzitd foélia 99'' je tieZ termoplastovy ma-
teriadl pasu 67 félie a nepretrzitej félie 99'' tieZ roztave-
ny, ¢o poskytne dal$ie naviazanie mineralnych vlakien izolaé&-

ného runa z minerdalnych vléakien.

Na obr. 5 je uvedeny jediny doskovity segment 10', obsa-
hujuci centrdlne jadro 12 a hornd vrstvu 14. Hornd vrstva 14
Je vyrobena zo zhutnenej povrchovej vrstvy 24 zatial &o jadro
12 je vyrobené z izola¢ného rina 50''''' z mineralnych vla-

kien uvedeného na obr. 5.

Na obr. 6a je uvedeny diel¢i a perspektivny pohlad na pr-
vé uskutocnenie segmentu izolaéného rina 2z minerdlnych vla-
kien podla predloZeného vynalezu, oznadeny vztahovou znadkou
10 ako celok. Doskovity segment 10 obsahuje centralne jadro
alebo teleso 12 vyrobené zo skladaného izolaéného rina 70°'
z mineralnych vldkien a hornu vrstvu 14 a dalej spodnu vrstvu
16 vyrobenu z povrchovej vrstvy izolaéného runa 50'' z mine-
ralnych vlakien. Vztahovd znacka 18 oznaduje segment jadra
12 doskovitého segmentu 10, kde segment 18 je vyrobeny z jed-

ného z pasov 64 izolaéného runa 50'''' z minerdlnych vléakien.

Na obr. 6b je diel¢i a perspektivny pohlad na druhé usku-
toc¢nenie doskovitého segmentu izolaéného runa z mineralnych
vlakien podla predloZeného vynalezu, oznaceny vztahovou znad-
kou 10' ako celok.Podobne ako doskovity segment 10, opisany
vyS$sie vo wvztahu k obr. 6a, obsahuje doskovity segment 10'
centralne jadro 12, hornu vrstvu 14 a spodni vrstvu 16. Na-
viac je poskytnuty potah 15 horného povrchu, ktory je tvoreny
féliou 99' opisanou vyssie s odkazom na obr. 5. Potah 15 po-
vrchovej vrstvy méZe tvorit rino z plastového materidlu, tkasg

na alebo netkand plastova félia, alebo alternativne méze byt



potah vytvoreny z neplastovych materidlov ako je papierovy
material sluZiaci vylucne pre ucely dezignérske a architekto-
nické. Horna povrchova vrstva 15 méZe byt alternativne apli-
kovana k izola¢nému rinu z minerdlnych vlakien po vytvrdeni
teplom vytvrdzovatelného ¢éinidla, tj. po vystaveni izolac¢ného
rina 90 z mineralnych vlakien teplu generovanému susiarnovymi
sekciami 92 a 94 uvedenymi na obr. 5.

Priklady uskutodnenia vynalezu

Priklad 1

Centralne jadro alebo teleso tepelnoizolacnej dosky vyro-
bené v sulade so spésobom podla predloZeného vynalezu ako je
opisané vysSie v suvislosti s obr. 1-5, sa vyrobi podla Spe-
cifikdcii uvedenych dalej:

Spésob zahrnuje stupne podobné stuprom opisanym vyssie
vV suvislosti s obr. 2, 4a, 4c, 2 a pravou stranou obr. 5., Vy-
robny vystup zo zariadenia je 5000 kg/h. Plo$na hmotnost pri-
marneho runa je 0,5 kg/m2 a sirka primarneho runa je 2850 mm.
Pomer prvého pozdlzZneho stlacenia produkovaneého v mieste opi-
sanom na obr. 2 je 1:1,5 a pémer prie¢neho stlacenia produko-
vaného v mieste z obr. 4c je tiez 1:1,5 a pomer druhého prie-
Cneho stlacenia produkovaného v mieste opisanom na obr.2 je
1:1,5. Pasy minerdlnych vlakien produkované v mieste opisanom
na obr.4a su Stvorcovitého prierezu s rozmermi 50 mm x 50 mm.
Hustota finalnej dosky uvedenej na obr. 5 je 110 kg/m>.$irka
finalneho izola¢ného runa je 1800 mm.

Pouzite vyrobné parametre su uvedené dalej v tabulke
A a B:



Tabulka A
Celkova hriubka A B C D E
mm m/minx10 m/min m/min m/min m/min
50 9,26 28,41 18,94 12,63 8,42
75 9,26 18,94 12,63 8,42 5,61
100 9,26 14,20 9,47 6,31 4,21
125 9,26 11,36 7,58 5,05 3,37
150 9,26 9,47 6,31 4,21 2,81
175 9,26 8,12 5,41 3,61 2,41
200 9,26 7,10 4,73 3,16 2,10
225 9,26 6,31 4,21 2,81 1,87
250 9,26 5,68 3,79 2,53 1,68
275 9,26 5,17 3,44 2,30 1,53

A= rychlost pasu 42

= rychlost pasu

= rychlost pasu

= rychlost péasu

= rychlost péasu

70 po prvom pozdlznom stl

70 po priec¢nom stlaceni /

70 po druhom pozdlzZnom

tvrdzovacou sugiarnou /obr. 5/

aceni /obr. 2/

obr. 4c/

stlac¢eni a pred vy-



Tabulka B

Celkova hrubka F G H I J K
mm kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m3 %
50 1,63 2,44 | 3,67 | 3,67 5,50 | 5,56
75 2,44 3,67 5,50 5,50 8,25 6,94
100 3,26 4,89 7,33 7,33 11,00 8,33
125 4,07 6,11 9,17 9,17 13,75 6,94
150 4,89 7,33 11,00 |11,00 16,50 |11,11
175 5,70 8,56 (12,83 |12,83 | 19,25 | 9,72
200 6,52 9,78 (14,67 |14,67 22,00 |13,89
225 7,33 | 11,00 |16,50 |16,50 | 24,75 |15,28
250 8,15 | 12,22 |18,33 (18,33 | 27,50 [13,89
275 8,96 13,44 (20,17 |20,17 30,25 9,72

= plosnd hmotnost izolaéného runa z minerdlnych vlakien na
pase 48 |

= plosSnd hmotnost izolac¢ného runa z mineralnych vlékien po
prvom pozdlZnom stlaceni /obr. 2/

= plo$na hmotnost izolaéného runa z minerdlnych vlakien po
prie¢nom stlac¢eni /obr. 4c/

= plo$nd hmotnost izolaéného runa z minerdlnych vlakien pred
druhym pozdlZnym stlacdenim /obr. 2/

= plosna hmotnost izoladného runa z minerdalnych vlakien po
druhom pozdlZnom stlaceni /obr. 2/

= mnozstvo recyklovaného materidlu



Na obr. 7 je uvedeny diagram, ilustrujici vztah medzi pa-
rametrami uvedenymi v tabulke A. Oznadenia pouZité na obr.

7 zodpovedaju oznaCeniam pri parametroch uvedenych v tabulke
A.

Na obr.8 je uvedeny diagram, ilustrujici vztah medzi pa-
rametrami uvedenymi v tabulke B. Oznadenia pouzZité na obr.8

zodpovedaju oznacCeniam pri parametroch uvedenych v tabulke B.

Vztahové zna&ky pouZité na obr. 8 sa tykajui parametrov
uvedenych v tabulke B.

Priklad 2

Centralne jadro alebo teleso stresnej dosky vyrobené
v sulade so spdsobom podla predloZeného vynalezu uvedenym

obr. 1 az 5, sa vyrobi podla nasledujucich udajov:

Spbsob zahrnuje stupne podobné stupriom opisanym vy3sSie na
obr. 2, 4a, 4c , 2 a prave]j strane casti obr. 5. Vyrobna pro-
dukcia zariadenia je 5000 kg/h. Plosna hmotnost primdrneho
rina je 0,5 kg/m2 a sSirka primarneho rina je 2850 mm. Pomer
prvého pozdlZneho stladenia produkovaného v mieste opisanom
na obr. 2 je 1:1,5 a pomer prieé¢neho stladenia produkovaného
v mieste z obr.4c je tiez 1:1,5 a pomer druhého pozdlzZneho
stlacenia produkovaného v mieste opisanom na obr. 2 je 1:2.
Pasy minerdlnych vlakien produkované v mieste opisanom na
obr. 4a su Stvorcovitého prierezu s rozmermi 50 mm x 50 mm.
Hustota centralneho jadra findlnej dosky opisanej na obr. 5
je 200 kg/m3. Sirka findlneho izolaé&ného runa vyrobeného

z mineralnych vlakien je 1800 mm.

Vyrobné pouzZité parametre su uvedené dalej v tabulke
C a D:



Tabulka C
Celkova hrubka A B C D E
mm m/minx10 m/min m/min m/min m/min
50 9,26 20,83 13,89 9,26 4,63
75 9,26 13,89 9,26 6,17 3,09
100 9,26 10,42 6,94 4,63 2,31
125 9,26 8,33 5.56 3,70 1,85
150 9,26 6,94 4,63 3,09 1,54
175 9,26 5,95 3,97 2,65 1,32
200 9,26 5,21 3,47 2,31 1,16
225 9,26 4,63 3,09 2,06 1,03
250 9,26 4,17 2,78 1,85 0,93
275 9,26 3,79 2,53 1,68 0,84

A= rychlost pasu 42

B= rychlost pasu 48

C= rychlost pasu 70 po prvom pozdIlzZnom stladeni /obr. 2/

D= rychlost pasu 70 po priec¢nom stlaceni /obr. 4c/

E= rychlost padsu 70 po druhom pozdlznom stladeni a pred vy-

tvrdzovacou susiarnou /obr. 5/

Na obr. 9 je uvedeny diagram podobny diagramu na obr. 7,
ilustrujici vztah medzi parametrami uvedenymi vyssie v tabul-
ke C.



Tabulka D

Celkova hrubka F G H I J K
mm kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 %
50 2,22 3,33 5,00 5,00 10,00 5,56
75 3.33 5,00 7,50 7,50 15,00 6,94
100 4,44 6,67 10,00 (10,00 20,00 8,33
125 5,56 8,33 (12,50 (12,50 25,00 6,94
150 6,67 | 10,00 |[15,00 |15,00 | 30,00 |11,11
175 7,78 11,67 (17,50 (17,50 35,00 9.72
200 8,89 13,33 20,00 20,00 40,00 (13,89
225 10,00 | 15,00 |22,50 [22,50 | 45,00 |15,28
250 11,11 | 16,67 |25,00 |[25,00 | 50,00 |13,89
275 12,22 18,33 27,50 27,50 55.00 9,72

F= plosnd hmotnost izoladného rina 2z mineralnych vlakien na

pase 48

plosnd hmotnost izolaéného runa z mineralnych vlakien po

prvom pozdIlZnom stladeni /obr. 2/

plosnd hmotnost izolaéného runa z mineralnych vlakien po

prie¢nom stlaceni /obr. 4c/

plosna hmotnost izolaéného runa z mineralnych vl&kien pred

druhym pozdiznym stladenim /obr. 2/

plosSna hmotnost izola&ného runa z mineralnych vlakien po

druhom pozdIiZnom stladeni /obr. 2/

mnozstvo recyklovaného materialu



Na obr. 10 je uvedeny diagram podobny diagramu na obr.

8,ilustrujuci vztah medzi parametrami uvedenymi v tabulke D.

Priklad 3

Centralne jadro alebo teleso tepelnoizolacénej stresnej
dosky vyrobenej v sulade so spdsobom podla predloZeného vyna-

lezu uvedenym obr. 1 aZ 5, sa vyrobi podla nasledujiucich uda-

jov:

Spbésob zahrnuje stupne podobné stuprom opisanym vyssie na
obr. 2, 4a, 4c, 2 a pravej strane casti obr. 5. Vyrobna pro-
dukcia zariadenia je 5000 kg/h. Plosnd hmotnost primarneho
rina je 0,4 kg/m2 a $irka primdrneho rina je 2280 mm.Pomer
prvého pozdlZneho stlacdenia produkovaného v mieste opisanom
na obr. 2 je 1:1,1 a pomer prieéneho stladenia produkovaného
v mieste z obr.4c je tieZ 1:1,2 a pomer druhého pozdizZneho
stlacenia produkovaného v mieste opisanom na obr. 2 je 1:2.
Pasy z mineralnych vlakien produkované v mieste opisanom na
obr. 4a su sStvorcovitého prierezu s rozmermi 50 mm x 50 mm.
Hustota finalnej dosky opisanej na obr. 5 je 20 kg/m3. Sirka

finalneho izola¢ného runa z mineralnych vlakien je 1800 mm.

Vyrobné pouZité parametre su uvedené dalej v tabulke
E aF



Tabulka E

Celkova hrubka A B C D E
mm m/minx10 m/min m/min m/min m/min
50 11,57 73,33 66,67 55,56 46,30
75 11,57 48,89 44,44 37,04 30,86
100 11,57 36,67 33,33 27,78 23,15
125 11,57 29,33 26,67 22,22 18,52
150 11,57 24,44 22,22 18,52 15,43
175 11,57 20,95 19,05 15,87 13,23
200 11,57 18,33 16,67 13,89 11,57
225 11,57 16,30 14,81 12,35 10,29
250 11,57 14,67 13,33 11,11 9,26
275 11,57 13,33 12,12 10,10 8,42

A= rychlost pasu 42

B= rychlost pasu 48

C= rychlost pasu 70 po prvom pozdIizZnom stlaceni /obr. 2/

D= rychlost pasu 70 po prieénom stlaéeni /obr. 4c/

E= rychlost pasu 70 po druhom pozdlZnom stlaceni a pred vy-

tvrdzovacou sus$iarnou /obr. 5/

Na obr. 11 je uvedeny diagram podobny diagramu

na obr.

7,

ilustrujici vztah medzi parametrami uvedenymi vyssie v tabul-

ke E.



Tabulka F

Celkova hrubka F G H I J K
mm kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 %

50 0,63 0,69 0,83 0,83 1,00 5,56
75 0,95 1,04 1,25 1,25 1,50 6,94
100 1,26 1,39 1,67 1,67 2,00 8,33
125 1,58 1,74 2,08 2,08 2,50 6,94
150 1,89 2,08 2,50 2,50 3,00 11,11
175 2,21 2,43 2,92 2,92 3,50 9,72
200 2,53 2,78 3,33 3,33 4,00 13,89
225 2,84 3,13 3,75 3,75 4,50 15,28
250 3,16 3,47 4,17 4,17 5,00 13,89
275 3,47 3,82 4,58 4,58 5,50 9,72

= plosna hmotnost izolad&ného runa z mineralnych vlakien na
pase 48

= plosna hmotnost izolaéného runa z minerdlnych vlakien po

prvom pozdlZnom stlacéeni /obr. 2/

= plosna hmotnost izolaéného runa z minerdlnych vlakien po

priec¢nom stlaceni /obr. 4c/

= plosna hmotnost izolaéného runa z mineralnych vlakien pred

druhym pozdlznym stladenim /obr. 2/

= plosnd hmotnost izolac¢ného runa z mineralnych vlakien po
druhom pozdIlzZnom stlaéeni /obr. 2/

= mnozZstvo recyklovaného materidlu



Na obr.12 je uvedeny diagram podobny diagramu na obr. 8,
ilustrujici vztah medzi parametrami uvedenymi v tabulke F.
Priklad 4

Délezitost vystavenia izolaéného rina z mineralnych vla-
kien pozdiznemu a prieénemu stlaceniu je ilustrovana udajmi,

ktoré su uvedené dalej v tabulke G:

Tabulka G

bezné izolatné  izolaéné dosky z mine- izolaéné dosky z mine-

dosky z minerdl- ralnych vldkien vyro-  ralnych vlikien podla

nych vlakien bené podla vyndlezu, vyndlezu vystavené
nevystavené pozdizne-  pozd{Znemu/priecnenu
mu/priecnemu stladenin  stladeniu

tepelno-izo-  pevnost v tlaku: 2kPa - - - 7 kPa - - - 9 kPa
lacnd doska  modul elasticity: 15kPa - - - 125 kpa - - - 150 kpa
E hustogou

30 kq/m

stresnd tepel- pevnost' v tlaku: 70 kPa - - - 180 kpa - - - 210 kpa
no-izolacnd modul elasticity: 600 kka - - - 3300 kPa - - - 4000 kpa

doska s husta-
tou 150 kg/m

Izolac¢né dosky =z mineralnych vlakien podla predloZeného
vynalezu jasne demonstruju zvysenu pevnost v tlaku a modul
elasticity v porovnani s bezZnymi tepelnoizonlac¢nymi doskami.
Mechanicka pevnost izolaénych dosiek z mineralnych vlakien
podla predlozeného vyndlezu je ale dalej zvy$end vystavenim
runa z minerdalnych vlakien, z ktorého su dosky vyrobené, poz-
dlZznemu a prie&nemu stlaéeniu ako je opisané vyssie pri obr.
2 a 4b.
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PATENTOVE NAROKY

Spbsob vyroby izola¢ného runa z minerdalnych vlakien, vyz-

nacujuci sa tym, Ze zahrnuje nasledujuce stupne:

a) vyrobu prvého netkaného rina =z mineralnych vléakien,
definovaného prvym pozdlZnym smerom paralelnym S runom
z mineradlnych vldkien a druhym prieénym smerom paralelne
S prvym runom z minerdlnych vlakien, kde prvé runo z mi-
neralnych vlakien obsahuje minerdlne vlakna usporiadané
vseobecne v druhom priec¢nom smere a obsahuje prvé teplom
vytvrdzovatelné spojivové ¢&inidlo, a kde prvé netkané ru-
no z mineralnych vlakien definuje vysku prvého runa z mi-
neralnych vlakien,

b) pohyb prvého runa z mineralnych vladkien v prvom pozdl-

znom smere prvého runa z minerdlnych vlékien,

c) narezanie prvého runa 2z minerdlnych vlakien paralelne
s prvym pozdlZnym smerom a kolmo k druhému prieénemu sme-
ru- tak, Ze sa ziska mnoho vzdjomne paralelnych pasov
z mineralnych vldkien, rozkladajicich sa v prvom pozdlz-
nom smere, kde mnoho tychto vzajomne paralelnych pasov

z mineralnych vlakien ma rovnaku $irku,

d) prevratenie kazdého 2o vzajomne paralelnych pasov
z mineralnych vlakien tak, Ze sa otodia mineralne vlékna
kazdého z pasov z umiestnenia prevazZne v druhom prieénom
smere do umiestnenia prevazZne kolmého k prvému pozdlzZnemu

smeru a druhému priec¢nemu smeru,

e) spojenie prevratenych pasov 2z mineralnych vlakien
v priliehajuicom vztahu tak, Ze sa ziska druhé netkané ru-
no 2z mineralnych vl&kien definujuce vysku druhého runa

z mineralnych vlakien zhodni so Sirkou vzdjomne paralel-
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nych pasov z mineralnych vlakien, kde druhé runo z mine-
ralnych vlakien obsahuje minerdlne vlakna usporiadané
prevazne kolmo k prvému pozdlZnemu smeru a druhému priec-

nemu smeru,

f) pohyb druhého ruina z minerdalnych vlakien v prvom poz-

dlzZnom smere,

g) produkciu tretieho netkaného ruina 2z minerdlnych vla-
kien, definujuceho treti smer paralelne s tretim runom
z mineralnych vlakien, kde tretie runo z mineralnych vla-
kien obsahuje mineralne vlakna usporiadané prevaZzZne
v tretom smere a obsahuje druhé teplom vytvrdzovatelné
¢inidlo, kde tretim rinom 2z minerdlnych vlakien je mine-
rdlne runo s vyssou hutnostou v porovnani s druhym runom

z mineralnych vlakien,

h) spojenie tretieho runa =z minerdlnych vlakien s druhym
rinom z minerdlnych vlakien v licnom kontakte za vzniku

stvrtého kompozitného runa 2z minerdalnych vlakien a

i) vytvrdenie prvého a druhého vytvrdzovatelného é&inidla,
Co vyvola, 2e sa minerdlne vlakna Stvrtého kompozitného
rina z minerdlnych vldkien vzdjomne naviazu, ¢&im sa vyt-

vori izolaéné runo z mineralnych vlakien.

Spoésob podla ndroku 1, vyznadujuci sa tym, Ze tretie net-
kané ruUno z minerdlnych vldkien je vyrobené oddelenim
vrstvy povrchového segmentu uvedeného prvého rina z mine-
ralnych vlakien a zhutnenim uvedenej vrstvy povrchového

segmentu za vzniku uvedeného tretieho runa z minerédlnych

vlakien.
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Spbésob podla ktoréhokolvek z narokov 1 alebo 2, vyznadu-
jici sa tym, Ze dalej zahrnuje dal$i stupen podobny stup-
nu g) vyroby piateho netkaného runa z mineralnych vlékien
podobneho tretiemu ruinu =z minerdlnych vlakien a stupen
pripojenia v stupni h) uvedeného piateho mineralneho runa
k uvedenému druhému rinu z minerdlnych vlakien v licnom
kontakte s nim a tak, Ze sa sendvic¢uje uvedené druhé runo
z mineralnych vlakien medzi uvedené druhé a tretie runa

v uvedenom 5tvrtom rune z minerdlnych vléakien.

Spbésob podla ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 3, vyznadujuci
sa tym, Ze dalej obsahuje uvodny stupen vyroby prvého ru-
na z mineralnych vlakien zo 2zakladného netkaného runa
z mineralnych vlakien umiestnenim uvedeného zakladného

runa z mineralnych vléakien v v presahujicich vrstvéch.

Spésob podla naroku 4, vyznadujuici sa tym, zZe uvedené
zakladné netkané runo z minerdlnych vlakien je usporiada-
né v presahujicom vztahu vSeobecne Vv uvedenom druhom

priecnom smere.

Spbsob podla ktoréhokolvek z narokov 1 az 5, vyznadujuici
sa tym, Ze dalej obsahuje dal$i stupen vyskového stlace-
nia uvedeného prvého netkaného runa z minerdlnych vlakien

vyrobeného v stupni a).

Spdsob podla ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 6, vyznadujuci
sa tym, Ze dalej obsahuje dal$i stupen pozdizneho stlade-
nia uvedeného prvého netkaného runa z minerdlnych vlakien
vyrobeného v stupni a) a dalej alebo alternativne dalsi
stupenn pozdlZneho stladenia uvedeného druhého netkaného

runa z mineralnych vlakien vyrobeného v stupni e).
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Spbésob podla ktoréhokolvek z ndarokov 1 aZ 7, vyznadujuci
sa tym, Ze dalej obsahuje dal$i stupen prieé&neho stlace-
nia uvedeneho druhého netkaného rina 2z mineralnych vla-

kien vyrobeného v stupni e).

Spdsob podla ktoréhokolvek z narokov 1 az 8, vyznadujici
sa tym, Ze zahrnuje dalsi stupen stladenia uvedeného
stvrtého kompozitného runa z mineralnych vlédkien pred za-
vedenim uvedeného $tvrtého runa 2z mineralnych vldkien do

uvedene]) vytvrdzovacej susiarne.

Spbésob podla ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 9, vyznadujuci
sa tym, Ze zahrnuje stupen aplikacie félie na stranu po-
vrchu alebo obe strany povrchu uvedeného prvého netkaného
rina 2z minerdlnych vlakien a/alebo aplikacie félie na
stranu povrchu alebo obe strany povrchu uvedeného druhého

netkaného rdina z mineralnych vlakien.

Spbsob podla ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 10, vyznadujuici
sa tym, Ze dalej obsahuje stupen rezania uvedeného sStvr-
tého kompozitného rina z mineralnych vlakien na doskovité

segmenty.

Zariadenie pre vyrobu izolaéného rtna z mineralnych vla-
kien, vyznacdujici sa tym, Ze zahrnuje

a) prvé prostriedky pre vyrobu prvého netkaného rina
z mineralnych vlakien, definujice prvy pozdlzny smer pa-
ralelny s runom 2z mineralnych vlakien a druhy priecny
smer paralelny s prvym runom z minerdlnych vlakien, kde
prvé ruino z mineralnych vlakien je vyrobené tak, Ze obsa-

huje mineralne vlakna usporiadané vsSeobecne v druhom
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prieé¢nom smere a obsahuje prvé vytvrdzovatelné ¢inidlo,
kde uvedeneé vyrobené prvé netkané ruino z mineralnych vla-

kien definuje vysku prvého rina z mineralnych vlakien,

b) druhé prostriedky pre pohyb prvého rina z mineralnych
vlakien v prvom pozdIlZnom smere prvého runa z mineralnych

vlakien,

c) tretie prostriedky pre rezanie uvedeného prvého runa
z mineralnych vlakien paralelne s prvym pozdIlZnym smerom
a kolmo k uvedenému druhému priec¢nemu smeru tak, Ze vzni-
ka mnoho vzajomne paralelnych padsov minerdlnych vlakien
v uvedenom prvom pozdIlzZnom smere, Kkde tieto vzajomne pa-

ralelné pasy mineralnych vlakien su zhodnej $irky,

d) sStvrté prostriedky pre prevratenie kazdého zo vzadjomne
paralelnych pasov minerdlnych vlakien tak, 2e sa otodia
uvedené mineralne vlakna kaZdého z uvedenych vzajomne pa-
ralelnych pasov minerdlnych vlakien z umiestnenia vseo-
becne v druhom prieénom smere do umiestnenia v&eobecne
kolmého k uvedenému prvému pozdliZnemu smeru a uvedenému

druhému prieénemu smeru,

e) piate prostriedky pre pripojenie uvedenych prevrate-
nych pasov minerdlnych vlékien do priliehajiceho stavu
tak, 2e sa ziska druhé netkané runo z mineralnych vl1a-
kien, definujuce vysku druhého runa z mineralnych vlakien
tak, 2e je identicka s uvedenou Sirkou kazdého z uvede-
nych vzadjomne paralelnych pasov minerdlnych vlékien,
a uvedené druhé runo z minerdlnych vléakien je vyrobené
tak, ze obsahuje minerdlne vlakna umiestnené vseobecne

kolmo k uvedenému prvému pozdliZnemu smeru a uvedenému

druhému prie¢nemu smeru,

f) Sieste prostriedky pre pohyb druhého runa z mineral-

nych vlakien v uvedenom prvom pozdiZnom smere,
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g) siedme prostriedky pre vyrobu tretieho netkaného runa
z mineralnych vlakien, definujiceho treti smer paralelne
s uvedenym tretim runom z minerdlnych vldkien, a uvedené
tretie ruino z minerdlnych vlakien je vyrobené tak, Ze ob-
sahuje mineralne vlakna usporiadané vseobecne v uvedenom
tretom smere a obsahuje druhé teplom vytvrdzovatelné spo-
jivové ¢inidlo, a uvedené tretie runo z minerdlnych vla-
kien Jje runo =z minerdlnych vldkien s vys$sou hutnostou
v porovnani s uvedenym druhym rinom 2z minerdlnych v1a-

kien,

h) 6sme prostriedky pre pripojenie uvedeného tretieho ru-
na z mineralnych vldkien k uvedenému druhému runu z mine-
ralnych vlakien v licnom kontakte s nim za vzniku Stvrté-

ho kompozitného runa z minerdlnych vldkien a

i) deviate prostriedky pre vytvrdenie uvedeného prvého
a druhého vytvrdzovatelného spojivového ¢&inidla tak, zZe
sa dosiahne to, Ze sa uvedené mineralne vlakna uvedeného
stvrtého kompozitného runa z minerdlnych vlakien k sebe
navzajom naviazu, ¢im sa vytvori uvedené izolacéné runo

Zz minerdlnych vlékien.

Zariadenie podla naroku 12 , vyznadujice sa tym, Ze uve-
dené siedme prostriedky su upravené pre vyrobu uvedeného
tretieho netkaného runa z mineralnych wvlakien oddelenim
vrstvy povrchového segmentu z uvedeného prvého runa z mi-
neralnych vlakien a zhutnenim uvedenej vrstvy povrchového

segmentu za vzniku tretieho runa z minerdlnych vlakien.

Zariadenie podla ktoréhokolvek =z narokov 12 alebo 13,
vyznacujuce sa tym, Ze dalej obsahuje desiate prostriedky
podobné uvedenym siedmym prostriedkom pre vyrobu piateho

netkaného runa z minerdlnych vlakien podobného uvedenému
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tretiemu runu z mineralnych vldkien a jedenaste prostrie-
dky pre pripojenie uvedeného piateho riuna z mineralnych
vlakien Kk uvedenému druhému runu 2z mineralnych vlakien
v licnom kontakte s nim a tak, 2Ze sa sendvicéuje uvedené
druhé rino z minerdlnych vlakien medzi uvedené tretie
a piate runo z minerdlnych vlakien do uvedeného &tvrtého

runa z mineralnych vléakien.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 12 az 14, vyzna-
¢ujice sa tym, Ze uvedené prvé prostriedky su upraveneé
pre vyrobu uvedeného prvého runa z minerdalnych vlakien zo
zakladného netkaného runa 2z mineralnych vlakien usporia-
danim uvedeného za&kladného ruUna 2z mineralnych vldkien

v prekryvajucich sa vrstvach.

Zariadenie podla naroku 15, vyznadujlce sa tym, Ze uvede-
né prvé prostriedky sui upravené pre umiestnenie uvedeného
netkaného rina z minerdlnych vlakien v presahujicom vzta-

hu prevazne v uvedenom druhom prie&nom smere.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 12 aZ 16, vyzna-
cujuice sa tym, Ze dalej obsahuje dvanaste prostriedky pre
vySkové stlacenie uvedeného prvého netkaného runa z mine-

ralnych vlakien vyrobeného prvymi prostriedkami.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 12 az 17, vyzna-
¢ujuce sa tym, Ze dalej obsahuje trinaste prostriedky pre
pozdizne stladenie uvedeného prvého netkaného runa z mi-
neralnych vlakien vyrobeného uvedenymi prvymi prostried-
kami a dalej alebo alternativne Strnaste prostriedky pre

pozdlzZne stladenie uvedeného druhého netkaného ruina z mi-
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neralnych vlakien vyrobeného uvedenymi piatymi prostried-

kami.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 12 aZ 18, vyzna-
¢ujice sa tym, Ze dalej obsahuje patnaste prostriedky pre
prie¢ne stlac¢enie uvedeného druhého netkaného riuna z mi-
neralnych vlakien vyrobeného uvedenymi piatymi prostried-
kami.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 12 aZ 19, vyzna-
¢ujuce sa tym, Ze obsahuje <Sestnaste prostriedky pre
stlacenie uvedeného $tvrtého kompozitného rina z mineral-
nych vlakien pred zavedenim pomocou uvedenych deviatych
prostriedkov uvedeného Stvrtého kompozitného runa z mine-

ralnych vldkien do uvedenej vytvrdzovacej susiarne.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z ndrokov 12 az 20, vyzna-
cujuce sa tym, Ze obsahuje sedemnaste prostriedky pre ap-
likaciu fdélie na stranu povrchu alebo obe strany povrchu
uvedeného prvého netkaného runa z mineralnych vlakien
a/alebo aplikaciu félie na stranu povrchu alebo obe stra-
ny povrchu uvedeného druhého netkaného rivna z mineralnych
vlakien.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 12 az 21, vyzna-
cujuce sa tym, zZe dalej obsahuje osemnaste prostriedky
pre rezanie uvedeného vytvrdeného Stvrtého kompozitného

rina z mineralnych vlakien na doskovité segmenty.
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Izola¢na doska z mineralnych vldakien, vyznadujlca sa tym,
Z2e definuje pozdliZny smer a zahrnuje:

centralne teleso, obsahujuice minerdlne vlakna,
povrchovu vrstvu, obsahujicu mineralne vlakna, kde

centralne teleso a povrchova vrstva su vzajomne spojené

v licnom kontakte,

uvedené minerdlne vldkna uvedeného centrdlneho telesa su
usporiadané vseobecne kolmo ' k uvedenému pozdlZnemu smeru

a kolmo k uvedenej povrchovej vrstve,

uvedené minerdlne vldkna uvedenej povrchovej vrstvy su

usporiadané vseobecne v smere paralelnom s pozdIlzZznym sme-
rom,

uvedena povrchova vrstva je kompaktnejsia v porovnani

s centralnym telesom a

uvedené mineralne vlakna uvedeného centralneho telesa
a uvedené minerdlne vldkna uvedenej povrchovej vrstvy su
spolu spojené do integrdlnej struktury iba vytvrdenim
spojivovych ¢inidiel vytvrdenych v jedinom vytvrdzovacon
procese a na zaciatku pritomné v netvrdenych, netkanych
rinach z mineralnych vlakien, z ktorych sd centralne te-

leso a povrchova vrstva vyrabané.

Izolacna doska z mineradlnych vlakien podla naroku 23,
vyznacujica sa tym, Ze obsahuje protilahlé povrchové vrs-
tvy podobnej Struktuiry, sendvicujlice centralne teleso do

uvedenej integrdlnej sStruktury.
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Izolaénd doska z minerdlnych vlakien podla ktoréhokolvek
z narokov 23 aZ 24, vyznacujuica sa tym, Ze uvedena doska
je vyrobend v sulade so spdsobom podla ktoréhokolvek
z nadrokov 1 aZ 11 a/alebo pomocou zariadenia podla ktoré-

hokolvek z narokov 12 az 23.
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