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DESCRIPCION

Transelevador para la manipulacién de paletas,
dispositivo de extraccidn de paletas montado en dicho
transelevador y sistema de almacenamiento de mer-
cancias.

Objeto de la invencion

La presente solicitud de patente de invencién tiene
por objeto el registro de un dispositivo de extraccién
de paletas y un transelevador provisto de éste que in-
corpora notables innovaciones y ventajas.

Mais concretamente, la invencion hace referencia
a un dispositivo de extraccién para un transelevador
destinado a la manipulacién de paletas en una instala-
cién de almacenamiento de las denominadas “alma-
cenes automdticos” asi como también a un sistema
de almacenamiento de mercancias provisto del tran-
selevador que se describe segin las reivindicaciones
dependientes 11 a 20.

Antecedentes de la invencion

Los transelevadores son méquinas que realizan
funciones de almacenaje en altura y longitudinalmen-
te a lo largo de pasillos estrechos en recintos de al-
macenamiento de una forma completamente automa-
tizada sin operario, de modo que ofrece importantes
prestaciones funcionales, tales como aquellas relacio-
nadas con las velocidades, alturas de carga y autono-
mia de funcionamiento.

Estos transelevadores comprenden habitualmente
un dispositivo de extraccion de paletas que se despla-
za verticalmente a lo largo de una columna de eleva-
cién, estando dicho dispositivo provisto de una hor-
quilla que se encarga de recoger y descargar las pale-
tas a manipular, las cuales trabajan inicamente en un
sentido lateral, por lo que no tienen la posibilidad de
entregar y recoger la carga frontalmente.

Por otra parte, un inconveniente detectado en los
transelevadores conocidos en la técnica es la disposi-
cién de unos medios de guiado ubicados en la parte
superior de la columna de elevacién vertical que im-
plican una estructura adicional y, por consiguiente, un
mayor coste de inversién y mantenimiento en el tran-
selevador asf como la instalacién de almacenamiento.

Ademas, el solicitante no tiene conocimiento de
la existencia de un transelevador y un dispositivo de
extraccion de paletas que presente todas las caracte-
risticas que se describen en esta memoria.
Descripcion de la invencion

La presente invencion se ha desarrollado con el fin
de proporcionar un dispositivo de extraccion de pale-
tas y un transelevador que resuelva los inconvenientes
anteriormente mencionados, aportando, ademds, otras
ventajas adicionales que serdn evidentes a partir de la
descripcion que se acompaia a continuacion.

Es por lo tanto un objeto de la presente invencion
proporcionar un dispositivo de extraccién de paletas,
en especial apto para un transelevador de paletas, que
comprende un bastidor de elevacién provisto de me-
dios de guiado para desplazarse verticalmente a lo
largo de una columna de elevacién y se caracteriza
por el hecho de que comprende un bastidor de eleva-
cién provisto de ruedas de elevacion que se desplazan
verticalmente a lo largo de los medios de guiado, un
bastidor fijo de desplazamiento lateral y un carro moé-
vil desplazable respecto a dicho bastidor fijo que in-
cluye la horquilla que puede desplazarse lateralmente
en el eje Z mediante un eje de desplazamiento late-
ral accionado por medios motores y girar mediante
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un eje de giro en el plano X-Z accionado por medios
motores.

Segtin otro aspecto de la invencidn, dicho carro
moévil comprende cuatro cuerpos de articulacidn, es-
tando dos de ellos asociados al eje de desplazamiento
lateral y los dos restantes al eje de giro de la horquilla,
cada uno de los cuerpos de articulacién provisto de un
orificio pasante que aloja un extremo del correspon-
diente eje, presentando el interior del orificio pasante
casquillos de friccién y discos de friccién que estin
en contacto con los correspondientes eje de desplaza-
miento lateral y eje de giro de la horquilla.

Es otro objeto de la presente invencidn proporcio-
nar un transelevador para la manipulacién de paletas
que comprende un bastidor mévil inferior que sopor-
ta de forma fija una columna de elevacion vertical,
sobre cuya columna se desplaza un dispositivo de ex-
traccion de paletas, como por ejemplo, el que se ha
descrito anteriormente.

Por lo tanto, es también un objeto de la presen-
te invencidn proporcionar un transelevador que com-
prende un bastidor mévil inferior que soporta de for-
ma fija una columna de elevacién vertical, sobre cuya
columna se desplaza un dispositivo de extraccién de
paletas, y se caracteriza por el hecho de que por el he-
cho de que el bastidor mévil inferior comprende dos
partes unidas entre si por un tramo intermedio, pre-
sentando cada una de las partes unos lados provisto
de ruedas para el desplazamiento del bastidor mévil
inferior, y siendo al menos una de las ruedas, una rue-
da motriz accionada por un motorreductor, por lo que
estd desprovisto de medios de guiado ubicados en la
columna de elevacion vertical.

Realizaciones particulares del transelevador de la
invencion se describen en las reivindicaciones depen-
dientes 12 a 20.

Es también otro objeto de la presente invencién
proporcionar un sistema de almacenamiento de mer-
cancias que se caracteriza por el hecho de que com-
prende al menos dos hileras de estanterias separadas
entre las cuales circula un transelevador segin cual-
quiera de las reivindicaciones 11 a 20, al menos un
punto de entrada de mercancias, al menos un punto
de salida de mercancias y un cerramiento perimetral
de seguridad que envuelve los elementos anteriores.

Otras caracteristicas y ventajas del dispositivo de
extraccion de paletas, del transelevador y sistema de
almacenamiento objetos de la presente invencién re-
sultardn evidentes a partir de la descripcién de una
realizacion preferida, pero no exclusiva, que se ilustra
a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se
acompaiian, en los cuales:

Breve descripcion de los dibujos

Figura 1.- Es una vista en perspectiva de un tran-
selevador para la manipulacién de paletas de acuerdo
con la presente invencion;

Figura 2.- Es una vista en perspectiva del bastidor
movil inferior provisto en el transelevador de la fi-
gura 1;

Figura 3.- Es una vista en perspectiva del bastidor
mévil inferior en el que algunas partes del mismo han
sido seccionadas;

Figura 4.- Es una vista en perspectiva del disposi-
tivo de extraccién de paletas segtn la presente inven-
cién visto desde un lado;

Figura 5.- Es una vista en perspectiva del dispo-
sitivo de extraccién de paletas visto desde un lado
opuesto al representado la figura 4;
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Figura 6.- Es una vista en seccidn del dispositivo
de extraccidn de paletas;

Figura 7.- Es una vista de detalle en seccién de un
tramo superior del dispositivo de extraccién de pale-
tas;

Figura 8.- Es una vista de detalle en seccion de un
tramo inferior del dispositivo de extraccion de pale-
tas;

Figura 9.- Es una vista en alzado del dispositivo
de extraccion de paletas;

Figura 10.- Es una vista en alzado lateral del dis-
positivo de extraccién junto con una celda de una es-
tanteria donde se aloja una paleta a ser manipulada;

Figura 11.- Es una vista en perspectiva del dispo-
sitivo de tope provisto en el transelevador de la inven-
cion;

Figura 12. Es una vista en seccion longitudinal del
dispositivo de tope representado en la figura 11;

Figura 13.- Es una vista en alzado lateral del tran-
selevador donde se muestra la horquilla a nivel del
suelo en condiciones de funcionamiento;

Figura 14.- Es una vista en alzado lateral del tran-
selevador donde se muestra una operacién de carga o
descarga frontalmente;

Figura 15.- Es una vista en alzado lateral del tran-
selevador introduciéndose en un sistema de trasbordo
en la direccién X y sobre un carril de traslacién fijado
a nivel del suelo;

Figura 16.- Es una vista en perspectiva de una par-
te de una instalacién de almacenamiento que utiliza
el transelevador de acuerdo con la presente invencién
para la manipulacién de las mercancias ubicadas en
las estanterias;

Figura 17.- Es una vista en alzado de un transele-
vador de la invencién situado entre dos columnas de
estanterias durante una condicién de funcionamiento
en la que el transelevador se desplaza con ayuda de
carriles guia situados a nivel del suelo; y

Figura 18.- Es una vista en planta esquematizada
de un sistema de almacenamiento de mercancias de
acuerdo con la presente invencion.

Descripcion de una realizacion preferente

A continuacién se describe un transelevador pro-
visto de un dispositivo de extraccién de acuerdo con
la presente invencion.

En primer lugar y en referencia a la figura 1 se
muestra un transelevador indicado de forma general
con la referencia 1 para la manipulacién de paletas
que comprende principalmente un bastidor mévil in-
ferior 2, una columna de elevacion vertical 3 sobre
la cual se desplaza a lo largo de ésta un dispositivo
para la extraccion de paletas indicado de forma gene-
ral con la referencia 4 y una estructura de arriostra-
miento 5.

Este transelevador 1 permite realizar operaciones
de introduccién y extraccién de mercancias normal-
mente cargadas sobre paletas de madera, en las dife-
rentes celdas de almacenaje en estanterias a diferen-
tes niveles de altura y a lo largo de pasillos ubicados
entre las estanterias, tal como puede verse en la insta-
lacién representada en la figura 16, pudiendo introdu-
cir y extraer paletas a ambos lados del pasillo, tenien-
do la capacidad de actuar en los tres ejes de coorde-
nadas.

Tal como se aprecia en las figuras 2 y 3, el bas-
tidor mévil inferior 2 comprende dos partes 2A, 2B
sensiblemente en forma de H unidas entre si por un
tramo intermedio 2C, presentando los lados de cada
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una de las partes dos ruedas 6, sumando un total de
ocho ruedas 6, y siendo una de las ruedas motriz ac-
cionada por un motorreductor 7, por lo que ventajo-
samente estd desprovisto de unos medios de guiado
ubicados en la columna de elevacién vertical 3. En el
bastidor mdvil inferior 2 también se encuentran dos
dispositivos de tope 8 que se detallardn mas adelante
que actdan en caso de colisién con los extremos de los
pasillos sobre los cuales se desplaza el transelevador
1, asi como el motorreductor 7 de accionamiento de
traslacion en el eje X, el sistema de accionamiento de
elevacion en el eje Y que esta principalmente forma-
do por el motorreductor de elevacién 9 y un tambor
de enrollamiento 10 del cable de elevacidn.

El uso de cuatro grupos de dos ruedas 6 permite
por un lado usar ruedas de menor tamafio y repartir
mejor la carga y, por otro lado, en el caso de un fun-
cionamiento de traslacidén sobre doble carril, facilita
la opcién de cambio de pasillo en la direcciéon Z, en
una instalacion de almacenamiento, del transelevador
1 por medio de un sistema de trasbordo de tipo co-
nocido. Al tener grupos de dos ruedas 6, el paso en la
direccién X de rodar sobre los carriles de traslacion fi-
jados en el suelo a rodar sobre los carriles a bordo del
sistema de trasbordo mencionado se hace mas suave,
mads estable y con menos peligro de golpes o interfe-
rencias.

Los perfiles que conforman las partes 2A, 2B del
bastidor mévil inferior 2 estdn especialmente disefia-
dos y calculados para que su flexibilidad no supere el
limite admisible que asegure la rigidez y estabilidad
del transelevador 1, y al mismo tiempo para que dicha
flexibilidad sea lo suficientemente alta para que todas
las ruedas de traslacién reciban la parte proporcional
de peso del transelevador 1 que les corresponde se-
gtin el disefio realizado y el centro de masas de dicho
transelevador 1.

Con la finalidad de mantener la estabilidad del
conjunto del transelevador y mantener el centro de
gravedad dentro del drea comprendida entre las ocho
ruedas 6, se ha previsto un sistema de contrapeso que
permite compensar el peso descentrado de la carga
sobre las horquillas con relacién al transelevador 1.
Este sistema de contrapeso consiste en el relleno de
los perfiles huecos 11 que conforman la estructura del
bastidor inferior mévil 2 de material férrico o chatarra
12 sobrante de procesos de fabricacion, tales como
por ejemplo residuos férricos resultantes del proceso
de punzonado de los agujeros practicados sobre las
distintas piezas fabricadas en la obtencién del transe-
levador 1. De esta manera, el sistema de contrapeso
incrementa el peso en las zonas donde sea requerido
sin incrementar el volumen exterior del transelevador
1, lo cual facilita el disefio evitando problemas de in-
terferencias con el resto de elementos del transeleva-
dor 1.

Adicionalmente, se proporcionan unos dispositi-
vos de tope hidrdulicos 8, los cuales comprenden ca-
da uno de ellos una carcasa 13 alargada interiormente
hueca fijada al bastidor mévil inferior 2 por medio de
elementos de fijacidén, en cuyo interior se dispone un
cilindro hidrdulico 14 con un vastago 15 asociado a
una camisa, teniendo el extremo libre del vastago 15
y el de la camisa sendos elementos de tope 16, tal que
tanto el vastago 15 como la camisa del cilindro 14
son susceptibles de desplazarse longitudinalmente a
lo largo de la carcasa cuando uno de los elementos de
tope 16 hace contacto con una barra cilindrica exte-
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rior, tal como puede apreciarse mds claramente en las
figuras 11y 12.

Haciendo ahora referencia a la columna de eleva-
cién vertical 3 presenta una estructura de tipo viga
cajon 28 que tiene las funciones de guiado de eleva-
cién del dispositivo de extraccion 4, asi como de so-
portar los momentos que se crean como consecuencia
del peso de la carga transportada sobre la horquilla y
de los movimientos de dicha horquilla para la carga y
descarga, y de introduccién y extraccién de la carga
transportada en las celdas del almacén. La viga cajén
que forma la columna de elevacién vertical 3 presen-
ta una union atornillada con el bastidor mévil inferior
2. Ademads, la columna de elevacién incorpora unas
guias verticales 17 que permiten la rodadura de las
ruedas de elevacién 18 incorporadas en el dispositivo
de extraccidn de paletas 4 y que absorben las fuerzas
transmitidas por dichas ruedas de elevaciéon 18 como
consecuencia de los momentos debidos tanto al peso
en voladizo de la carga transportada como a los movi-
mientos en el plano horizontal de introduccién y ex-
traccion de dicha carga en las celdas del almacén. Las
guias verticales 17 anteriormente citadas también pre-
sentan uniones atornilladas a la columna de elevacion.
El hecho de que las uniones de la viga de cajén y de
las gufas sean atornilladas facilita en gran medida la
concepcién del transelevador en médulos facilmente
estandarizables, almacenables y transportables.

En lo que respecta al dispositivo de extraccion de
paletas 4, mostrado en las figuras 4 a 6, se desplaza
verticalmente en el eje Y a través de las guias verti-
cales 17 por medio de las ruedas de elevacién. Dicho
dispositivo de extraccion 4 estd suspendido por el ca-
ble de elevacién que pasa por las poleas de elevacion
19 (ver figura 1) situadas en el extremo superior de la
columna de elevacién 3 y que se enrolla en el tambor
de elevacién 10 ubicado en el bastidor mévil inferior
2.

En general, el dispositivo de extraccidn de paletas
4 comprende un bastidor de elevacién 20 provisto de
las ruedas de elevacion 18, un bastidor fijo 21 de des-
plazamiento lateral y un carro mévil 22 desplazable
respecto a dicho bastidor fijo 21 que incluye la hor-
quilla 23 que puede desplazarse lateralmente en el eje
Zy a su vez girar mediante un eje de giro y mediante
el motorreductor de giro de la horquilla, en el plano
X-Z, con la finalidad de realizar operaciones de car-
gay descarga en tres posiciones. Es decir, a derecha, a
izquierda de un pasillo y frontalmente, pudiendo girar
180°.

La horquilla 23 utilizada comprende dos palas 24
en forma de L unidas entre si por un cuerpo interme-
dio 25.

El carro mévil 22 presenta dos cuerpos de articu-
lacién, superior 26 e inferior 27, en los cuales se aloja
un eje de desplazamiento lateral 29, mediante articu-
laciones basadas en una combinacién de casquillos de
friccién 30 y discos de friccion 31 que permiten el gi-
ro de dicho eje de desplazamiento lateral 29 en su in-
terior. El cuerpo de articulacién inferior 27 compren-
de una rueda 32 que se apoya sobre el perfil de una
cremallera inferior, transmitiéndose en este contacto
entre rueda 32 y perfil el peso total de la horquilla 23 y
la carga transportada, desde el bastidor mévil 22 hasta
el bastidor fijo de desplazamiento lateral de la horqui-
Ila. Cerca de los dos cuerpos de articulacién 26, 27
se aprecian sendos engranajes 33 de desplazamiento
lateral que, acoplados al eje de desplazamiento late-
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ral 29, y engranados con las cremalleras superior 34
e inferior 35, comunican el desplazamiento lateral al
girar el eje, giro que a su vez se produce accionado
por el motorreductor de desplazamiento lateral 36. El
bastidor del carro mdvil 22 presenta en sus extremos
superior e inferior las ruedas de guiado superior 37
e inferior 38 para el desplazamiento lateral, que junto
con las gufas superior 39 e inferior 40 aseguran el des-
plazamiento lateral del carro mdvil 22, y absorben la
fuerza de reaccion producida por el engrane entre las
cremalleras 34, 35 y los engranajes 33 para producir
el desplazamiento lateral, asi como por el momento
de vuelco debido a la carga en voladizo sobre la hor-
quilla 23 y al peso propio de la misma, asegurando
la estabilidad vertical del carro mévil en el plano X-
Y. Con esta disposicién se estd utilizando el mismo
eje de desplazamiento para un doble uso: la transmi-
sién del desplazamiento por medio de los engranajes
33 acoplados al mismo, habitualmente por medio de
chavetas y, al mismo tiempo, el eje sirve de elemento
estructural a donde se une el carro mévil, comunican-
do el peso del mismo al bastidor fijo por medio de los
dos cuerpos de articulacion superior e inferior, que a
su vez estan constituidos basicamente por elementos
de friccién que simplifican y abaratan la fabricacion.
Los dos engranajes superior e inferior 33 ademads de
comunicar el desplazamiento lateral del carro mévil
22, tienen la funcién de asegurar la estabilidad verti-
cal en el plano Y-Z del carro mévil, evitando el vuel-
co del mismo en dicho plano. Mencionar que las gufas
superior e inferior son intercambiables y reversibles.
Dado que las guias solamente sufren en condiciones
normales por una de las dos superficies de guiado, es-
tdn disefiadas simétricamente para permitir que, una
vez se produzca un desgaste limite admisible, se pue-
dan desmontar y darles la vuelta, montdndolas de nue-
vo de forma que trabajen sufriendo rodadura por la
superficie de guiado contraria, atn sin desgastar.

Para facilitar el giro de la horquilla 23 respecto al
carro mévil 22 se proporciona un eje de giro 44 ac-
cionado por un motorreductor 45 ubicado en la parte
superior de éste. Como puede verse, los dos extremos
del eje de giro estdn acoplados en cuerpos de articu-
lacién superior 48 e inferior 49.

Como puede verse, la ubicacién de la horquilla 23
esta en uno de los extremos del transelevador 1, fuera
del drea ocupada por el bastidor mévil inferior 2 de
manera que se posibilita el descenso de la horquilla
23 sin interferencia con el bastidor mévil inferior 2
hasta el nivel inferior requerido para realizar la carga
y la descarga de paletas al nivel del suelo.

En lo que respecta a la estructura de arriostramien-
to 5 estd formada por barras paralelas 41 que une
en diagonal la columna de elevacién 3 con la parte
trasera del bastidor mdvil inferior, formando los tres
elementos una estructura triangular en el plano X-Y
que garantiza la rigidez y estabilidad del conjunto del
transelevador 1.

Con la finalidad de compensar las deformaciones
estructurales del transelevador asi como de la estante-
ria 46 de la instalacién de almacenamiento se propor-
ciona un sistema de deteccién multiple, por medio de
una pluralidad de sensores fotoeléctricos 42 incorpo-
rados en el dispositivo de extraccion de paletas 4, en
particular ubicados en una pletina 43 fijada en el cuer-
po intermedio 25 situado entre las dos palas 24 de la
horquilla 23, los cuales detectan en diferentes direc-
ciones la posicion relativa del larguero de la estanteria
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donde se apoyara la paleta 47, respecto a la horquilla
23, y comunican al sistema de control esta informa-
cioén para permitirle asegurar la posicién correcta de
la horquilla con el fin de evitar golpes o empujes de
paletas.

De esta manera, se asegura la introduccién y ex-
traccion de las horquillas 23 en las paletas y de paletas
en las celdas de estanteria sin interferencias, absor-
biendo los errores de deformaciones de estanteria o
defectos de posicionamiento de paletas. Los sensores
fotoeléctricos 42 utilizados son medidores de distan-
cia, y estan ubicados de tal manera que realizan me-
diciones tanto de distancia vertical como horizontal
hasta el larguero mas préximo donde se debe apoyar
la paleta a introducir o donde se apoya la paleta a ex-
traer.

En una realizacién alternativa del transelevador
descrito, el bastidor mévil inferior puede desplazar-
se por el suelo con la presencia de perfiles inferiores
laterales de guiado y anti- vuelco, de manera que el
pasillo de traslacién de una instalacién de almacena-
miento se instalan dos perfiles que, por contraste con
unas ruedas inferiores de guiado lateral, aseguran la
traslacion por el pasillo en linea recta, y en combi-
nacién con una ubicacion especial de unas pletinas de
seguridad del bastidor mévil inferior, evitaran el vuel-
co accidental del transelevador.

En ultimo lugar, en la figura 21 puede verse una
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realizacion de un sistema de almacenamiento de mer-
cancias de acuerdo con la presente invencién que
comprende cuatro hileras de estanterias 100 separa-
das entre las cuales circula un transelevador 101 co-
mo el que se ha descrito previamente en la direccién
indicada mediante flechas 102, un par de puntos de
entrada de mercancias 103, un par de puntos de salida
de mercancias 104 y un cerramiento perimetral de se-
guridad 105 que envuelve las cuatro hileras 100 que
puede incluir puertas de acceso al interior para tareas
de mantenimiento, etc.

En un extremo del sistema de almacenamiento se
ha previsto adicionalmente un dispositivo de trasbor-
do indicado de forma general 106 que presenta un me-
canismo de desplazamiento en una direccioén perpen-
dicular respecto a las hileras de estanterias, tal que el
transelevador es traspasado de un pasillo a otro. De
esta manera se permite el traspaso del transelevador
101 de un pasillo a otro de una forma rdpida y senci-
1la.

Los detalles, las formas, las dimensiones y demas
elementos accesorios, asi como los materiales em-
pleados en la fabricacién del transelevador de la in-
vencién podradn ser convenientemente sustituidos por
otros que sean técnicamente equivalentes y no se apar-
ten de la esencialidad de la invencién ni del dmbi-
to definido por las reivindicaciones que se incluyen
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de extraccién de paletas (4), en es-
pecial apto para un transelevador de paletas, que com-
prende un bastidor de elevacién provisto de medios
de guiado para desplazarse a lo largo de una colum-
na de elevacion y una horquilla (23) que soporta las
paletas, en el que el bastidor de elevacion (20) esta
provisto de ruedas de elevacién que se desplazan a lo
largo de los medios de guiado, un bastidor fijo (21) de
desplazamiento lateral y un carro mévil (22) despla-
zable respecto a dicho bastidor fijo (21) que incluye
la horquilla (23) que puede desplazarse lateralmente
en el eje Z mediante un eje de desplazamiento lateral
(29) accionado por medios motores y girar mediante
un eje de giro (44) en el plano X-Z accionado por me-
dios motores, caracterizado por el hecho de que el
carro mévil (22) comprende cuatro cuerpos de articu-
lacién, estando dos de ellos asociados al eje de des-
plazamiento lateral (29) y los dos restantes al eje de
giro (44) de la horquilla (23), cada uno de los cuerpos
de articulacién provisto de un orificio pasante que alo-
ja un extremo del correspondiente eje, presentando el
interior del orificio pasante casquillos de friccién (30)
y discos de friccién (31) que estan en contacto con los
correspondientes eje de desplazamiento lateral (29) y
eje de giro (44) de la horquilla (23).

2. Dispositivo de extraccion de paletas (4) segin la
reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que
el bastidor fijo (21) comprende una cremallera supe-
rior (34) e inferior (35) dispuestas longitudinalmente
las cuales engranan unos engranajes acoplados en el
eje de desplazamiento lateral (29), cuyo eje de des-
plazamiento lateral (29) estd accionado por un mo-
torreductor (36) ubicado en la parte superior del carro
movil (22).

3. Dispositivo de extraccion de paletas (4) segun la
reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que
el cuerpo inferior de articulacién asociado al eje de
desplazamiento lateral comprende una rueda que apo-
ya y rueda sobre una superficie de rodadura incorpo-
rada en el bastidor fijo para el desplazamiento lateral.

4. Dispositivo de extraccion de paletas (4) segin la
reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que
la horquilla (23) comprende dos palas en forma de L
unidas entre s{ por un cuerpo intermedio.

5. Dispositivo de extraccion de paletas (4) segtin
las reivindicaciones 1 y 4, caracterizado por el hecho
de que el cuerpo intermedio presenta unas prolonga-
ciones superior e inferior acopladas de forma solidaria
al eje de giro (44), tal que al accionarse el eje de giro
por un motorreductor se lleva a cabo un movimiento
rotatorio de la horquilla (23).

6. Dispositivo de extraccion de paletas (4) seglin
la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de
que la horquilla (23) comprende sensores fotoeléctri-
cos (42).

7. Dispositivo de extraccion de paletas (4) seglin
las reivindicaciones 5 y 6, caracterizado por el he-
cho de que los sensores fotoeléctricos (42) son del ti-
po medidores de distancia, estando tales sensores ubi-
cados en una pletina fijada en el cuerpo intermedio
situado entre las dos palas de la horquilla (23).

8. Dispositivo de extraccion de paletas (4) segtin la
reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que
la parte superior del bastidor de elevacién (20) com-
prende las ruedas de elevacién situadas en la parte su-
perior de éste, las cuales son desplazables a través de
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guias verticales provistas en la columna de elevacién
vertical (3).

9. Dispositivo de extraccion de paletas (4) segin la
reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que
el carro mévil (22) presenta en sus extremos supe-
rior e inferior ruedas de guiado superiores e inferiores
que transcurren a lo largo de correspondientes guias
superior e inferior ubicadas longitudinalmente en el
bastidor fijo (21).

10. Transelevador (1) para la manipulacién de pa-
letas que comprende un bastidor mévil inferior (2)
que soporta de forma fija una columna de elevacién
vertical (3), sobre cuya columna de elevacion (3) se
desplaza un dispositivo de extraccién de paletas, com-
prendiendo el bastidor mévil inferior (2) dos partes
(2A, 2B) unidas entre si por un tramo intermedio
(2C), presentando cada una de las partes unos lados
provisto de ruedas (6) para el desplazamiento del bas-
tidor mévil inferior (2), y siendo al menos una de las
ruedas (6), una rueda motriz accionada por un mo-
torreductor (79, por lo que estd desprovisto de me-
dios de guiado ubicados en la columna de elevacién
vertical (3) asociados a una instalacién de almacena-
miento, caracterizado por el hecho de que el bastidor
mévil inferior (2) incluye al menos un dispositivo de
tope hidrdulico (8) para detener el recorrido de des-
plazamiento del bastidor mévil inferior (2).

11. Transelevador (1) segun la reivindicacién 10,
caracterizado por el hecho de que el bastidor mévil
inferior (2) presenta un tambor de enrollamiento (10)
en el que se ubica el cable que transcurre a lo largo
de la columna de elevacion vertical (3) y asociado al
dispositivo de extraccion de paletas.

12. Transelevador (1) segun la reivindicacién 10,
caracterizado por el hecho de que las ruedas (6) estan
alojadas en el interior de perfiles huecos que confor-
man los lados de sendas partes (2A, 2B).

13. Transelevador (1) segtn la reivindicacion 10,
caracterizado por el hecho de que el dispositivo de
tope hidraulico (8) comprende una carcasa alargada
(13) interiormente hueca fijada al bastidor mévil infe-
rior (2) por medio de elementos de fijacién, en cuyo
interior se dispone un cilindro hidrdulico con un vis-
tago (15) asociado a una camisa, teniendo el extremo
libre del vastago (15) y de la camisa un elemento de
tope (16), tal que tanto el vastago (15) como la camisa
son susceptibles de desplazarse longitudinalmente a
lo largo de la carcasa alargada (13) cuando uno de los
elementos de tope (16) hace contacto con una barra
cilindrica exterior.

14. Transelevador (1) segtn la reivindicacion 10,
caracterizado por el hecho de que los lados de cada
parte del bastidor inferior mévil (2) comprenden per-
files interiormente huecos susceptibles de estar relle-
nado con material férrico que actia a modo de sistema
de contrapeso del bastidor mévil inferior (2).

15. Transelevador (1) segtn la reivindicacion 10,
caracterizado por el hecho de que el tramo inter-
medio (2C) incluye una porcidn interiormente hueca,
susceptible de estar rellenada con material férrico que
actda a modo de sistema de contrapeso del bastidor
movil inferior.

16. Transelevador (1) segtn la reivindicacién 10,
caracterizado por el hecho de que la columna de ele-
vacién (3) esta ubicada en un extremo del bastidor
mévil inferior (2), tal que en una posicién maxima
inferior del dispositivo de extraccion de paletas, dicha
horquilla (23) queda ubicada a ras del nivel del suelo.
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17. Transelevador (1) segun la reivindicacion 10,
caracterizado por el hecho de que al menos uno de
los extremos de cada uno de los lados de las dos par-
tes comprende unas pletinas de seguridad provistas de
una hendidura sensiblemente en forma de T adaptable
al perfil de un carril guia sobre el cual se desplazan las
ruedas.

18. Transelevador (1) segtn la reivindicacion 10,
caracterizado por el hecho de que el dispositivo de
extraccion de paletas es del tipo segln cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 9 .

19. Sistema de almacenamiento de mercancias ca-
racterizado por el hecho de que comprende al menos
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dos hileras de estanterias (100) separadas entre las
cuales circula un transelevador (1, 101) segin cual-
quiera de las reivindicaciones 10 a 18, al menos un
punto de entrada de mercancias (103), al menos un
punto de salida de mercancias (104) y un cerramiento
perimetral de seguridad (105).

20. Sistema segtn la reivindicacién 19, caracteri-
zado por el hecho de que se proporciona un dispositi-
vo de trasbordo (106) que presenta un mecanismo de
desplazamiento en una direccién perpendicular res-
pecto a las hileras de estanterias, tal que el transele-
vador (1, 101) es traspasado de un pasillo a otro.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud:201031005

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 03.01.2011

Declaracién

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 2-4,7,8,11-22 Sl
Reivindicaciones 1,5,6,9,10 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 2-4, 14-20 SI
Reivindicaciones 1,5-13,21,22 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud:201031005

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 GB 2107280 A (STEINBOCK) 27.04.1983
D02 US 2007215412 Al (FOSSIER et al.) 20.09.2007
D03 DE 102007045311 Al (JUNGHEINRICH) 02.04.2009
D04 US 2006104783 Al (SCHRODER) 18.05.2006
D05 US 3756433 A (RICHINS) 04.09.1973
D06 JP 3106796 A (HITACHI) 07.05.1991
D07 GB 2321897 A (BLACKSTONE et al.) 12.08.1998
D08 DE 102005045446 Al (ABUS KRANSYSTEME) 05.04.2007
D09 EP 0560746 Al (BT SYSTEMS) 15.09.1993
D10 US 3934741 Al (WENTZ) 27.01.1976

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la solicitud es un sistema de almacenamiento de mercancias que comprende un dispositivo elevador situado
entre estanterias y un dispositivo extractor de paletas movido por el dispositivo elevador para depositar o extraer cada paleta
en el sitio prefijjado de la estanteria.

La solicitud contiene veintidos reivindicaciones de las cuales son independientes la primera y la undécima. Las
reivindicaciones segunda a décima dependen directa o indirectamente de la primera y se refieren al dispositivo extractor de
las paletas. Las reivindicaciones duodécima a vigesimosegunda dependen directa o indirectamente de la undécima y se
refieren al dispositivo elevador y al sistema de almacenamiento en conjunto.

La primera reivindicacion (R1) caracteriza el dispositivo extractor de las paletas porque esta dotado de los siguientes
elementos:

a) Un bastidor de elevacion provisto de ruedas

b) Un bastidor fijo desplazable lateralmente

¢) Un carro movil desplazable respecto del bastidor fijo

d) Una horquilla desplazable lateralmente mediante un eje y giratoria mediante otro eje y vinculada al carro movil.

Las reivindicaciones quinta, sexta, novena y décima caracterizan el dispositivo extractor por rasgos técnicos adicionales
tales como la estructura de la horquilla (R5 y R6) o las ruedas que sirven para el desplazamiento del bastidor de elevacion y
el carro movil.

Estas caracteristicas se han encontrado divulgadas previamente en el documento D1 (Steinbock) y de forma separada
pueden encontrarse también en otros documentos del mismo sector de la técnica.

Las reivindicaciones séptima y octava caracterizan la invencién por unos sensores fotoeléctricos que miden la distancia del
dispositivo extractor a la estanteria. Al igual que en el caso anterior, la utilizacién de sensores fotoeléctricos es conocida en
el estado de la técnica y se encuentra divulgada entre otros en D2 (Fossier). La simple combinacion de los documentos D1y
D2 resulta en la solucion técnica reivindicada en R7 y R8.

La reivindicacion undécima caracteriza el dispositivo elevador por su estructura, detallada en una lista de elementos que lo
componen. Todos excepto la estructura del bastidor mévil inferior se encuentran divulgados en varios documentos
pertenecientes al mismo sector técnico, de los que se toma como mas cercano D5 (Richins). Esta estructura consistente en
dos partes unidas entre si por un tramo intermedio, tan general que cabe plantearse la actividad inventiva implicita en la
misma, esta no obstante divulgada en otro documento D6 (Hitachi) por lo que la mera combinacion de las divulgaciones de
D5 y D6 resultan en la invencién tal como esta caracterizada en R11.

La reivindicacion duodécima caracteriza el dispositivo elevador por el tambor de arrollamiento de cable del bastidor movil
inferior. Este tambor también pertenece al estado de la técnica como puede comprobarse en el documento D7 (Blackstone).

La reivindicacion decimotercera caracteriza la invencién por el alojamiento de las ruedas en perfiles huecos. Esta
disposicion de las ruedas se encuentra divulgada previamente en D8 (Abus).

La reivindicacion vigesimoprimera caracteriza el sistema de almacenamiento por la disposicion de estanterias en paralelo
separadas una distancia que permite la circulacion del dispositivo elevador entre dos estanterias consecutivas, disposicion
comun en el sector de la técnica y que esta divulgada entre otros en D5 (Richins). La reivindicacion vigesimosegunda,
dependiente de la anterior afiade que en vez de ubicarse un dispositivo elevador en cada pasillo, pueda un Unico dispositivo
elevador trasladarse de un pasillo a otro y operar asi en varios pares de estanterias. Esta reivindicaciéon no precisa el
método que materialice dicha posibilidad, sino la posibilidad misma aplicada al objeto de la invencion. Como tal posibilidad,
esta anteriormente prevista en el documento D9 (BT Systems) , que combinado con D5 (Richins) produce la misma solucion
técnica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud:201031005

El resto de documentos citados divulgan aspectos parciales de la invencion y por ello se consideran proximos a la misma sin
que afecten directamente a su novedad ni actividad inventiva.

Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones anteriores y en opinidon del examinador, cabria reconocer el atributo de
novedad, en el sentido del articulo sexto de la vigente Ley de Patentes 11/1986, a las reivindicaciones segunda a cuarta,
séptima, octava y undécima a vigésimosegunda y no cabria reconocérselo a las reivindicaciones primera, quinta, sexta,
novena ni décima. Igualmente cabria reconocer el atributo de actividad inventiva, en el sentido del articulo octavo de la
mencionada ley, a las reivindicaciones segunda a cuarta y decimocuarta a vigésima, pero no cabria reconocérselo a las
reivindicaciones séptima, octava, undécima a decimotercera, vigesimaprimera ni vigesimasegunda.
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