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(54) Menetelmi ja laite paperirainan pa#llystémiseksi -
Férfarande och anordning fér beldggning av en pappersbana

Tdmd keksintd liittyy menetelmdidn ja laitteeseen liikkuvan
paperirainan tai vastaavan pddllystystd varten ja tarkemmin sanot-
tuna uuteen ja parannettuun pddllystystekniikkaan, jota voidaan
muuttaa selektiivisesti ja erittdin tehokkaasti, niin ettid liikkuva
raina voidaan k&sitelld yhdess&d tai useammassa vaiheessa.

On hyvin tunnettua, ettd paperirainan molemmat puolet voidaan
tehokkaasti pddllystdd antamalla rainan kulkea alaspdin pddllyste-
altaan kautta, joka on vdlittdmdsti yl&virtaan, joustavan, ohuen
pdédllystysterdn sekd rainan liikesuuntaan py®rivdn tukitelan vili-
sestd kosketuskohdasta, kuten U.S.patentissa n:o 3 489 592 on esi-
tetty. Jotta vdltyttdisiin niinsanotulta appelsiininkuorikuviolta,
kddnnetddn pddllystetty raina, kosketuskohdan j&lkeen, sopivaan kul-
maan tukitelan siihen tangenttiin nihden, joka kulkee kosketuskoh-
dan kautta. On myds mahdollista suorittaa kaksipuolinen pddllystys
eri pddllystysseoksilla levittidmdlld toinen pddllystysaine tuki-
telan pinnalle, kuten U.S.patentissa n:o 3 899 615 opetetaan.
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Tdllaista laitetta voidaan kdyttdd myds rainan pintalii-
maukseen jos altaassa, jonka kautta raina kulkee, on tdrkkelys-
liuosta. Koska painevydhyke rainan liikesuunnassa on erittiin
lyhyt, johtuen ohuesta pdillystysteridsti (esim. 0,3 mm), ei rainan
kylldstys ulotu syville.

Tdmd on usein suureksi eduksi, jos ainoana pddmddrdnd on
pinnan suuri lujuus sekd kuitujen tehokas kiinnittyminen paperin
pintaan. Koska sideaine rajoitetaan paperin pintaan, tarvitaan
tiettyd nimenomaista pintalujuutta varten vihemmin sideainetta.
Lisdksi voidaan kdyttdi suurempaa pitoisuutta kdsittelyliuoksessa,
jolloin haihdutettavaa vettd on suhteellisen vdhdn, niin ettd rai-
nan kuivaamiseen tarvitaan vdhemm&n energiaa.

Tunnettu on my8s tapa parantaa paperin pinnan lujuutta pinta-
liimauksella allasliimauskoneessa, joka kdsittdd kaksi toisiaan vas-
taan puristuvaa, pySrivdd telaa, joissa ainakin toinen on yleensd
kumitettu. Kiytdnndssd voivat telat olla toistensa suhteen vaaka-
suorassa tai vinosti ja paperiraina kulkee niiden vilisen kosketus-
kohdan sekd rainan molempien puolien ja vilittomisti kosketuskohdan
yldpuolella olevien lihekkHisten telapintojen muodostaman pdsllys-
tealtaan kautta.

Pintaliimattaessa allasliimauskoneessa syntyy suhteellisen
pitkd painevybhyke rainan liikesuunnassa. Sen mukaisesti puristuu
kdsittelyneste, esimerkiksi tdrkkelysliuos ensin kohti rainan kes-
kiosaa ja imeytyy senjdlkeen tietyssd mddrin, kun raina vihitellen
kulkee vydhykkeen ldpi.

Sideaineen hyvd tunkeuma on olennaista, mik&#li tietyilld pa-
peri- ja pahvilaaduilla halutaan saavuttaa tyydyttdvd sisdinen lu-
Juus. Tdmd saattaa olla tédrkeidtd valmistettaessa esimerkiksi pah-
via, joka tullaan taivuttamaan ja jonka keskiosaan kohdistuu rasi-
tus. Riittdmdtdn sisdinen sidos saattaa aiheuttaa paperikerrosten
erottumisen toisistaan. Hyv#3d kylldstystd tarvitaan myds valmistet-
taessa paperia ja pahvia, jonka tulee olla erittdin jdykkdd, mikd
saadaan aikaan saattamalla kdsittelytdrkkelys tunkeutumaan paperin
keskustaan.

Tdtd ennen piti valmistajan, joka halusi valmistaa molempia
tuotteita, joista toisen pinnanlujuus oli suuri ja toisen, kuten

pahvin, sisdinen lujuus edellytti sideaineen hyvdd tunkeumaa, kdyt-
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tdd tehtaassaan eri koneita ylldselitettyjd kahta laatua varten.
Vaikka sellaiset koneet ovat tehokkaita omilla aloillaan, mer-
kitsee tidmi kdytdnts tilanhukkaa, korkeampia kustannuksia, ja se
voi olla tehotonta, jollei kaikkia koneita voida kdyttdid samanai-
kaisesti.

Tdmén keksinndn kohteena On sen mukaisesti uusi ja parempi
paperirainan tai vastaavan kdsittelymenetelms tai -laite, joka
voidaan selektiivisesti muuttaa suorittamaan liikkuvalle rainalle
yhden tai useamman kdsittelyvaiheen.

Keksinnén erds muu kohde on uusi ja parempi ylldmainitunluon-
teinen paperirainan tai senkaltaisen késittelytekniikka, jonka kus-
tannukset ja tilantarve ovat kohtuulliset.

Tdmdn keksinnén selektiivisesti muutettava menetelmi paperi-
rainan tai vastaavan yhden tai useamman pddllystysvaiheen suorit-
tamiseksi kisittdi vaiheet:

a) johtaa yksipuolisessa pddllystyksessi raina pddllystema-
teriaalialtaan kautta, joka on sijoitettu vilittdmisti ennen
painekosketusaluetta, joka muodostuu rainan toisen puolen ja ohuen,
taipuisan, mainitun sivun kanssa kosketuksessa clevan terdn vdlille,
rainan toisen puolen ollessa kosketuksessa ensimmdiseen tukilaik-
kaan;

b) pd&dllystisd molemmin puolin samalla pddllystysaineella
antamalla rainan kulkea yhteisen pddllystealtaan kautta, joka on
Sijoitettu vdlittémisti ennen painekosketusaluetta, joka muodostuu
mainitun pydrivin ensimmdisen tukilaikan ja sen kanssa yhdessd-
toimivan ohuen, joustavan terdn kanssa;

Cc) pdédllystdi molemmin puolin eri pddllystysaineilla anta-
malla rainan kulkea kautta altaan, jossa on ensimmiisti pddllys-
tysainetta, joka mainittu allas on vdlittOmisti ennen kosketuskoh-
taa, joka muodostuu pydrivdn ensimmiisen tukitelan ja ohuen, jous-
tavan sitid vasten sijoitetun terin vdliin, niin ettj toisen pdil-
lysteaineen tullessa toiselle puolelle rainaa, joka on kosketuk-
Seéssa mainittuun ensimmiiseen tukitelaan, kosketussiirron avulla,
Ja joka mainittu toinen pd&llystysaine on levitetty ensimmiisen
tukitelan pinnalle kohdassa, joka on ennen allasta, sekd toisen tu-
kitelan kautta, joka nojaa ensimmdiseen telaan,

d) ettd mainittu ensimmdinen tukitela saatetaan, kaksipuoli-
sen pintaliimauskyllastyksen aikaansaamiseksi rainalle, toimimaan
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yhdessad, kiertosuunnan ollessa vastakkainen, mainitun toisen tuki-
telan kanssa, jolloin mainittujen telojen vdlille syntyy painekos-
ketuskohta, ja aikaisempi painekosketuskohta ensimmdisen tukite-
lan ja terdn valillda avautuu samanaikaisesti, ja raina saatetaan
kulkemaan telojen vdlisen kosketuskohdan kautta.

Keksinndnmukainen rainanpiillystyslaite kdsittdsd ensimmdi-
sen tukitelan, joka on asennettu rungolle py®rimdan selektiivisesti
vastakkaisiin suuntiin tukemaan sivusuunnassa paperirainaa tai
vastaavaa, joka liikkuu alaspdin. Asennettuna rungolle siten, ettd
se voi liikkua kohti ensimmiistd tukitelaa ja poispdin siitd, on
terdnpidin, jossa on padllystysterd, ioka irroitettavasti painaa
reunallaan rainaa vasten tukitelaa. Teri muodostaa osan pddllyste-
ainealtaasta, joka on terdn ja rainan yhden puolen vilissd sekd
rainan toisen puolen ja tukitelan viereisen pinnan vdlissa.

Koneen rungolle on myds asennettu toinen pydriva tukitela,
joka voidaan siirtidd kosketukseen ensimmiisen tukitelan kanssa ja
irti siitd ja jonka avulla voidaan s&itdd molempien telojen vdali-
sen kosketuskohdan painetta. Raina sekd kahden telan viereiset
pinnat on sovitettu toimimaan yhdessd altaan muodostavien osien
kanssa pddllystysaineen sybttdmiseksi rainan vastakkaisille puo-
lille.

Yksipuolinen pddllystys saadaan aikaan ajamalla raina padl-
lystysterdn ja ensimmidisen tukitelan vdlisen puristuskohdan kaut-
ta, niin ettd altaassa on pddllystysainetta rainan yhdelléipuolel—
la. Rainan molemminpuoliseksi pddllystamiseksi, niin ettd kummalla-
kin puolella on sama pdidllystysaine, raina ajetaan péallystysterén
ja tukitelan valisen puristuskohdan kautta, jolloin altaassa on
rainan molemmille puolille yhteista pddllystysainetta.

Silloin, kun rainan vastakkaiset puolet pidllystetddn eri
pééllystysaineilla, kiedotaan raina, sen kulkiessa tukitelan ja
pddllystysterdn vilisen puristuskohdan ldpi, tukitelan segmentin
ympdrille, niin ettd pddllystysainetta tulee vain rainan ulkopuo-
lelle. Toinen p&aillystysaine saatetaan rainan toiselle puolelle
1iittimilli ensimmdisen ja toisen tukitelan pinnat yhteen ja kayt-
timdllid viimemainittua pddllystystelana joka levittdd toisesta 18h-
teestid tulevaa padllystysainetta ensimmiisen tukitelan pinnan sille

osalle, jonka ympdri raina kulkee.
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Jos halutaan, ettd piddllystysaine tunkeutuu syvdlle rainaan,
ajetaan raina ensimmdisen ja toisen tukitelan vdlisen kosketuskoh-
dan kautta, niin ettd piillystysainetta on altaassa rainan toisel-
la tai molemmilla puolilla, sekd kdytetddn riittdvdsti painetta
halutun kylldstdmissyvyyden aikaansaamiseksi. Tdtd tarkoitusta var-
ten muutetaan ensimmidisen tukitelan kiertosuuntaa, niin ettd molem-
pien telojen pinnat liikkuvat rainan liikesuunnassa. Tdssd tapauk-
sessa el terdnpidintd eikd terdd kdytetd ja ne kdédnnetddn pois en-
simmdisestd tukitelasta ja niitd pidetddn irroitettavasti kytket-
tynd irti.

Timidn menetelmdn muita yksityiskohtia ja ominaisuuksia esi-
tetddn seuraavissa patenttivaatimuksissa.

Jotta keksintdd voitaisiin helpommin ymmdrtdd viitataan seu-
raavassa selityksessd useisiin edustaviin suoritusmuotoihin oheis-
ten piirustusten yhteydessd, joissa

kuvio 1 on kaavamainen periaate kuva keksinndn ensimmdisestd
suoritusmuodosta,

kuvio 2 on kaavamainen periaatekuva keksinndn toisesta suo-
ritusmuodosta,

kuvio 3 on kaavamainen sivukuva keksinndn mukaan tehdysta
rainanpdillystyslaitteesta, joka on sdddetty pddllystdmddn paperi-
rainan molemmat puolet,

kuvio 4 on kaavamainen sivukuva kuvion 3 laitteesta sovitet-—
tuna allasliimauspuristimeksi ja

kuvio 5 on kaavamainen sivukuva, joka esittdd keksinndn lai-
tetta, joka on siddetty pddllystdmddn raina vastakkaiset puclet
erilaisilla pd&dllystysaineilla.

Kuvion 1 mukaisesti ohjataan paperiraina 101 yli ohJjaustelan
102 ja senjdlkeen olennaisesti pystysuoraan alaspdin ldpi pdallys-
tysainetta sisdltdvdn altaan 103, joka on terdnkiinnittimeen 105
kiinnitetyn terdn 104 ja terdn reunan sekd pydrivdn, ensimmdisen
tukitelan 108 pinnan 107 vdlissd siten, ettd rainan moclemmat puo-
let tulevat pdidllystetyiksi. Paperiraina kulkee sitten alaspdin,
nuolen 109 suunnassa ja kulkee ohjaintelan 110a kautta. Vialitté-
mdsti senjdlkeen kun paperiraina 101 on ldhtenyt kosketuskohdasta,
se voidaan sopivasti vetdi ter¥n reunan yli kulmassa, joka kailis-
tuu ulospidin tangentista, joka kulkee terdn 104 ja tukitelan 108

vdlisen kosketuskohdan kautta. Tukitela 108 on sopivasti kumitettn
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Ja sitd kdytetddn sopivin védlinein, jotka mieluimmin pydrittdvit
telan 108 akselin jatketta 110. Nuoli 111 esittii normaalia py&-
rimissuuntaa pddllystyksen aikana.

Kuviossa 1 esitettyyn laitteeseen kuuluu myds toinen tuki-
tela 112, joka tarpeen vaatiessa voidaan saattaa toimimaan
ensimmdisen tukitelan kanssa, jota selitetddn vyksityiskohtaisem-
min tuonnempana. Toinen tukitela 112 on sijoitettu siirrettdvds-
ti suhteellisen lyhyelle etdisyydelle telasta 108. Telan 112 hal-
kaisija voi soveliaasti olla sama kuin telan 108, ja se on k&ddn-
tyvdsti laakeroitu sopivalla tavalla telan 108 kddntSakselin kans-
Sa samansuuntaiseen akseliin. Kuvion 1 mukaisessa suoritusmuodos-
sa voidaan tela sopivin vilinein myds painaa vasten telaa 108.

Kun se painetaan vasten telaa 108, se tulee asentoon 113, joka

on esitetty katkoviivoin, ja jdrjestelyd voidaan sitten kdyttdad
allasliimauspuristimena t&min vksinkertaisen muutoksen avulla niin
ettd paperiraina voidaan kylldstdd. T&4td pintaliimauksen avulla
tapahtuvaa kyll&stidmistd varten ajetaan paperiraina 101 telojen
108 ja 112 v&liin muodostuneen kosketuskohdan kautta. Paperiraina
10la liikkuu t#118in pitkin katkoviivaa. Samanaikaisesti saadaan
telat 108 ja 112 sopivin vilinein pydrimddn katkoviivanuolien 114
ja 115 suuntaan. TH118in pySrii ensimmiinen tukitela 108 vastak-
kaiseen suuntaan verrattuna suuntaan 111, terdpddllystysti var-
ten. Paperiraina ohjataan sitten sopivasti ohjaustelan 110a kaut-
ta sopivaan kuivauslaitteeseen. Jos laitetta kdytetddn t&1l3 tavoin
"pintaliimauspuristimena", on terdnpidin 105 tietenkin irroitetta-
va sopivalla tavalla.

Kuviossa 2 esitetyssid laitteessa kuljetetaan nuolen 117 suun-
taan liikkuva paperiraina 116 ohjaustelan 118 yli, minki jdlkeen
Se ympdrdi osittain ensimmidisen tukitelan 119. Tukitela 119 toimii
yhdessd pddllystysterdn 120 kanssa, joka on kiinnitetty sopivaan
terdnpitimeen 121. Paperinrainan 116 peittdmidn tukitelan 119 osan
sekd terdnpitimen 121 ja terin 120 vilissi on allas 122 pddllys-
tysseosta tai muuta sopivaa pddllystysainetta varten. Senjilkeen
kun paperiraina on kulkenut terin 120 reunan ja tukitelan 119 kos-
ketuskohdan kautta, jatkaa se viistosti alaspdin ohjaustelan 123
kautta kuivaamoon. Sopivasti kumitettu tela 119 pydrii nuolen 124
suuntaan.
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Tukitelan 119 vierintdpintaan 123 syOtetddn kdsittelyseosta
yksi tai kaksi ylimiddrdistd tukitelaa 131 ja 132, vastaavasti,
Jotka tyOskentelyasennossa esitetdin piirustuksessa katkoviivoin
ja merkitdin numeroilla 125 ja 129. Ndiden telojen 131 ja 132 tar-
koituksena on jakaa ja siirtdi samanaikaisesti pddllystysaine en-
simmdisen tukitelan 119 pinnalle 123. Tdmi voidaan edullisesti ai-
kaansaada sy6ttdlaitteilla, joita kuviossa ei ndy, sekd telo-
jen 131 ja 132 vetolaitteilla, vastaavasti. Telan 131 ja 132 ja
telojen 131 ja 119 viliset pySrimisnopeudet, vastaavasti, valitaan
tunnetulla tavalla tukitelan 119 pinnan 123 pinnoittamiseksi par-
haalla mahdollisella tavalla kussakin nimenomaisessa tapauksessa.
Jakelutelojen pySrimissuunta saattaa mySs olla erilainen riippuen
vallitsevista olosuhteista.

Kuvion 2 mukaista laitetta voidaan myds kdyttdda kyllasts-
miseen keksinndn puitteissa. T&mi saadaan aikaan mieluimmin oh-
jaamalla paperiraina 116 alas ensimmdisen tukitelan 119 ja tyds-
kentelyasennossaan 126 olevan telan 132 v&dlisen kosketuskohdan
kautta, mink3d j&lkeen telat puristetaan yhteen vidlinein, jotka
eivdt ndy. Paperiraina johdetaan katkoviivan 116a ja nuolen 127
Osoittamaan suuntaan. Tela 119 on varustettu vdlineilld, joita ei
ndy ja jotka saavat sen pySrimddn nuolen 128 suunnassa, toisin
Sanoen vastakkaiseen suuntaan. Tela 132 pySrii nuolen 129 suuntaan.
Paperirainan toiselle tai molemmille puolille on sijoitettu allas
ennen paperirainan 116 ja kunkin telan vierintdpinnan vdlisti kos-
ketuskohtaa. Allasta merkitiin numerolla 130. Sopiva kylldstimis-—
aste voidaan saada aikaan valitsemalla telojen 132 ja 119 vilinen
kosketuspaine sopivasti. Kun keksinnén mukaisia vdlineiti kdytetddn
kylldstémiseen, pitdisi Jakelutelan 131 olla erossa telasta 132.

Kuvion 2 mukaista Jdrjestelyd voidaan luonnollisesti kayt-
tdd yksipuoliseen tai molemminpucliseen pddllystykseen tai pinta-
liimaukseen kuviossa 1 esitetylld tavalla (ohje 9). Tissi tapauk-—-
sessa on telat 131 ja 132 siirrettivi erilleen ensimmdisesti tu-
kitelasta 119.

Viitaten ensin kuvioon 3 kisittai keksinndn mukainen rainan-
pddllystyslaite rainan tukilaikan 10, joka mieluimmin on kumitet-
tu ja jossa on pydrivisti laakereihin 12 asennettu akseli 11, jot-
ka laakerit on asennettu koneen runkoon 13. Akselia 11 pySrittivit

selektiivisesti vastakkaisiin suuntiin tavanomaiset suunnanvaihto-
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laitteet (ei-ndkyvissd). Konerunkoon 13 laakeroituihin laakeri-
tappeihin on konerungon 13 vastakkaisille puolille laakeroitu
kaksi vipua 15 (joista kuviossa 3 ndkyy vain vksi), joiden ylé&-
pddssd on kannattimet 16, joihin on laakeroitu laakeritapit 17,
joihin on kiinnitetty ter&dnpitimet 18, joihin on asennettu tavan-—
omainen piillystysterd 19. Terdnpitimen 18 massa jakautuu mie-
luimmin siten, ettd pitimen normaali lepoasento on olennaisesti
kuviossa 3 esitetyn kaltainen, niin ettd terd 19 on telan 10 suun-
nassa.

Terinpidintd 18 voidaan siirtdd telan 10 suuntaan ja poispdin
siiti terdn 19 saattamiseksi toimimaan teridn kanssa ja eroon terds-
t4d sekd niiden vilisen kosketuspaineen s&ddtdmiseksi.

Tdtd tarkoitusta varten on kunkin varren 15 alapddssd olevan
kdynnistinosan 21 ja konerunkoon kiinnitettyjen vasteiden 22 va-
lissd sopivat vdlineet, kuten laajenevat palkeet 20. Palkeita voi-
daan k&dyttdd vdliaineella, kuten paineilmalla, jota sydtetddn ta-
vanomaisen sddtimen 23 kautta. Kun s#ddin 23 saatetaan siirtdmddn
terd 19 pididllystysasentoon vasten tukilaikkaa 10 muodostaa tdmd
yhdessd (ei-ndkyvien) vdlineiden kanssa altaan 24 rainan yhden tai
molempien puolien pd#llystdmiseksi tunnetulla tavalla. Pddllystys-—
ainetta voidaan sydttdd altaaseen 24 tavanomaisesti.

Koneenrunkoon 13 on myds asennettu halkaisijaltaan suun-
nilleen telan 10 kokoirnen tukitela 25, joka liikkuu kohti tuki-
telaa ja poispdin siitd ja jonka pydrimisakseli on telan 10 akse-
lin suuntainen. Tela 25 on asennettu akselille 26, joka on laake-
roitu laakereihin 27, vipuvarsien 28 yldpdissd, joista vipuvarsis-
ta vain yksi on kuviossa 3 ndkyvissd, ja jota akselia voidaan
selektiivisesti kdyttdid kumpaankin pydrimissuuntaan. T&td tarkoi-
tusta varten se voi olla varustettu omilla, sdiddettdvilld kdyttod-
laitteillaan (ei-ndkyvissd) tai sitd voidaan kdyttdd yhdessd te-
lan 10 kanssa sopivan suunnanvaihtolaitteen (ei-ndkyvissd) vdli-
tyksells.

Varret 28 on asennettu runkoon 13 laakeroituihin laakeritap-
peihin 29, ja niitd voidaan kdyttdd paisuntapalkeilla 30, jotka
on asennettu konerungon ja varsien 28 alapdissd olevien kdynnistin-
osien 30' avulla. Palkeita voidaan kdytt#d esimerkiksi tavanomai-~

sen siitimen 31 kautta tulevalla paineilmalla. S&3dtimen 31 avulla
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voidaan varret 28 saada siirtdmddn tela 25 muodostamaan kosketus
telaan 10 ja eroon tdstd sekd sddtdmddn kosketuspaine halutunsuu-
ruiseksi.

Pari kolmansia vipuvarsia 32 on asennettu vipuvarsiin 28
laakeroituihin laakeritappeihin 33, ja joiden yl&pd&dssid on laa-
kerit 34, joihin on laakeroitu akselin 35 pddt, joka kannattaa kol-
matta telaa 36. Tela 36 voidaan siirtdi kosketukseen telan 25
kanssa ja eroon siitd esimerkiksi paineilmalla, jota siihen sy&t-
tdd sdddin 31, silloin kun tdmd on valitussa siditdasennossa. Pal-
keet 37 voidaan laajentaa tai supistaa esimerkiksi paineilmalla,
sddtimen 31 kautta.

Kun halutaan pddllystdd raina k3yttd&m&dllid patentin no.

3 489 592 pddllystysterdtukitelamenetelmds asetetaan sidtimet 23
Ja 31 siten, ettd terdnpidin 18 ja teri 19 siirtyvdt pddllystys-
asentoon telan 10 suhteen, toisen tukitelan 25 ollessa erilliin
tukitelasta 10, kuten kuviosta 3 kdy ilmi. Raina W kulkee alaspdin
yli ohjaustelan 40 olennaisesti pystysuoraan terdn 19 ja tukite-
lan 10 vdlisen puristuskohdan kautta, niin etti padllystysaine
syOtetddn altaaseen 24. Sopiva vdline, kuten tela rainan k&inti-
miseksi (ei-ndkyvissd) voi vetdd rainan terdn reunan yli kulmassa,
joka on ulospdin verrattuna tangenttiin, joka kulkee terdn ja
tukitelan vdlisen kosketuskohdan kautta, kuten patentissa n:o

3 489 592 aikaisemmin esitettiin. T&114 tavalla voidaan raina padi-
lystdd yhdeltd tai molemmilta puolilta samalla pddllystysaineella.

Kuvion 3 mukainen laite voidaan muuttaa allaspinnoituspuris-
timeksi kdyttdm&lls sdddintd 23 liikuttamaan terdnpidin 18 ja
terd 19 erilleen tukitelasta 10 kuviossa 4 esitettyyn asentoon,
kddntdmdlld siddin 31 asentoon, jossa tukitelan 10 ldhelld oleva
tukitela 25 muodostaa niiden vdliin kosketuskohdan kolmannen telan
35 ollessa erillddn telasta 29, altaan 41 ollessa juuri ylipuolella
teloja 10 ja 25, jotka pddllystdvidt rainan tavanomaisella tavalla
kun se kulkee kosketuskohdan kautta sekid sijoittamalla ohjaustela
40 siten, ettd raina W kulkee telojen 10 ja 25 vilisen kosketuskoh-
dan kautta liisterin ollessa altaassa 41, ja telojen 10 ja 25 kayt-
t6laitteiden pySrittiessid niitd vastakkaisiin suuntiin, kuten ku-
viossa 4 esitetdin.

Jos tukitelat 10 ja 25 on pdillystetty sopivalla aineella,

voidaan laite muuttaa pddllystys~ ja pintaliimauksesta kyllastyk-
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seen ja kddntden pelkdstddn muuttamalla rainan kulkurataa ja kdan-
tdmdlld tukitelan 10 pydrimissuunta vastakkaiseksi. Ensinmainitun
helpottamiseksi on ohjaustela 40 asennettu pySrimd&n laakereihin
42, joita kannattaa osa 43, joka liukuu lukittavasti ja irroitet-
tavasti pitkin kiskoja 44, joille se voidaan eri kohtiin irroitet-
tavasti lukita. Kosketuskohdassa 41 tarvittava paine on luonnolli-
sesti erilainen kummallekin toiminnalle, ja se on sdddettdvd kus-
sakin tapauksessa sddtimen 31 avulla.

Kuvioissa 3 ja 4 esitetty laite on erittdin yksinkertainen,
kooltaan pieni sekd@ halpa. Yksinkertaisella muutoksella sitd voi-
daan kdyttdd yksi- tai kaksipuoliseen pddllystykseen pddllystys-
terdn tukitelamenetelm&dlld tai pintaliimauspuristimena rainan kyl-
ldstdmiseksi. Td&md on erittdin edullista erityisesti paperitehtaas-
sa, joissa usein on puutetta tilasta.

Jos rainan vastakkaiset puolet halutaan pddllystdd eri ai-
neilla asetetaan s&dtimet 23 ja 31 asentoon, jossa terdnpidin 18
ja telat 10, 25 ja 36 ovat kuvion 5 mukaisessa asennossa. Ohjaus-
tela 40 tulee my&s siirtdd sellaiseen asentoon, ettd alaspidin
kulkeva raina W kddriytyy tukitelan 10 kehdn segmentille. Kuten
kuvioissa 3 ja 4, voi rainan toisen puolen pddllystdid paddllystys-
terd 19 altaasta 24 tulevalla pddllystysaineella.

Rainan W toinen puoli voidaan pddllystdd levittdmdlla pddl-
lystysainetta telan 10 pinnalle. T&t3d tarkoitusta varten voi toi-
nen tukitela 25 toimia pddllysteen levittdjd&nd joko alapinnallaan
tai kolmannen telan 36 alapinnan avulla, joka on upotettu padllys-
tysainetta sisdltdvddn sdilidén 45. Sddtdmdlld sopivasti telojen
25 ja 36 nopeutta voidaan jdlkimmdistd pySrittdd nopeuksilla, joil-
la tela 10 pinnoittuu tehokkaasti. Myds sddtdmdlld sdddintd 31 voi-
daan paine sddtda sopivaan arvoon telan 10 pinnoittamiseksi, joka
levittdd pinnoitusaineen raina W sille puolelle. Td1ld tavoin voi-
daan rainan kummallekin sivulle saada samanlainen tai erilainen
pinnoite.

Kuten on todettu suositellaan kumitettuja teloja, jotka kui-
tenkaan eivdt aina ole vadlttdmattémid. Kdytdnndssd voi kuvion 3
telassa 10 olla kumitus, jonka kovuus on noin 20-30 P & J ja te-
lan 25 pinnan kovuus voi olla 0-20 P & J. Tietyissd tapauksissa
voi tela 25 olla tehty terdksestd. Tela 10 on mieluimmin kumia,

jonka kovuus on 20-100 P & J.
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Telan 10 halkaisija voi tarpeen mukaan olla 400-1200 mm,
riippuen koneen leveydestd ja koosta. Kuten aikaisemmin on mainit-
tu, ei telan 25 halkaisijan tulisi suuresti poiketa telan 10 hal-
kaisijasta. Jakelutelan 36 tulisi mieluimmin olla pienemmd&n hal-
kaisijaltaan kuin kahden muun telan. Tela 36 voidaan myds jattdi
pois ja kdyttdi telaa 25 jakelutelana, niin ettd sen alapinta on
pddllystysainesdilissi.

Keksinndnmukaista laitetta on tehokkaasti kdytetty kdsitel-
tdessd sekd liimattua ettd liimaamatonta puuta sisdltdvdd tai puuta
sisdltdmiatdnts painopaperia pintaliimauksessa tdrkkelykselld yhdel-
téd tai molemmilta puolilta seki savidispersiolla yhdeltd tai molem-
milta puolilta. Myd&s painopaperia on kyllistetty kuitujen sisdi-
sen sidoksen parantamiseksi. Keksint®i on myds kdytetty kdsiteltides-
sd kaupallisiin tarkoituksiin tehtyd paperia, kuten paperia, jota
kdytetddn hiilettdmin paperin valmistukseen. My&s pahvia, jota kay-
tetddn taive- tai aaltopahviin ja jonka tulee olla erittiin jéayk-
kd3d, on kylldstetty.

Keksint5 on siten osoittautunut vksinkertaiseksi, mutta kui-
tenkin erittdin tehokkaaksi menetelmiksi ja laitteeksi, jota
voidaan selektiivisesti muuttaa paperirainan kdsittelyyn monin ta-
voin. Laite on kompakti ja kdsittdid vain muutamia osia, niin ettsd
se on hinnaltaan edullinen ja vie vain vihin tilaa. Koska se on
yksinkertainen, ei sen kdyttbdn tarvita erikoishenkildkuntaa ja
seisonta-ajat ovat mahdollisimman pienet, niin ettd voidaan saavut-
taa suuria sddstdji.

bPddllystealtaiden yksityiskohtia ei ole esitetty, koska al-
taat ovat kaikki sindnsi vanhoja sekd hyvin tunnettuja. Tavanomai-
sessa kdytOssd sydtetdidn pddllysteaine putkistosta ja sen annetaan
pudota vapaasti telojen viliseen tai pddllystysterdn ja telan vi-
liseen kosketuskohtaan. Tavallisesti syOtetddn pdidllysteainetta
ylimddrdssd ja liike virtaa pois telojen pdidstid altaaseen, johon
kerddntynyt pdillyste palautetaan systtdon.

Esitetyt useat suoritusmuodot ovat vain kuvaavia ja muutok-
set muodossa ja yksityiskohdissa ovat mahdollisia keksinnén piiris-
sd. Telan 25 k&dytdn ei esimerkiksi tarvitse aina olla erillinen,
vaan sitd voi kdyttdi tela 10 silloin kun ne ovat keskenddn kitka-

kosketuksessa. Niinikiddn voidaan pdéillystysterin ja telojen tar-
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peelliset liikkeet saada aikaan esitettyjen palkeiden sijasta muil-
la tavoin, kuten nokilla tai paineilmasylintereilla. Lisdksi voi-
daan telaa 10 kiyttdd valinnanvaraisesti eteen= tai taaksepdin mil-
14 tahansa sopivalla tavalla, kuten suunnanvaihtoisella s&hko-
moottorilla tai peruutusvaihteella. Keksinndn tarkoituksena on kd-

sittd3 kaikki seuraavien patenttivaatimusten piirissd olevat muun-
nokset.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd liikkuvan rainan, edullisesti paperirainan, va-
linnaista kdsittelyd varten, esimerkiksi tois- tai molemminpuolista
pddllystdmistd tai kylldstdmistd varten, pintaliimausta varten jne.,
jolloin raina sydtetddn kahden yhdessd toimivan kdsittelyelimen muo-
dostamaan kosketuskohtaan, t unne t t u samassa laitteistossa
olevista seuraavista yhdistelmdmahdollisuuksista:

a) ettd raina (W) toispuolista pddllystystd varten saatetaan
kulkemaan pddllystealtaan (24) kautta, joka on sovitettu valitto-
mdsti ennen rainan toisen puolen sekd tdhdn puoleen kosketuksessa
olevan ohuen joustavan terd&n (19) védliin muodostettua kosketuskoh-
taa, jolloin rainan toinen puoli on kosketuksessa ensimmdiseen tuki-
telaan (10);

b) ettd raina (W) molemminpuolista samalla pddllysteaineella
tapahtuvaa pddllystystd varten saatetaan kulkemaan yhteisen padl-
lysteainealtaan (24) l1l&pi, joka allas on sovitettu vdlittomdasti en-
nen mainitun pydrivdn ensimmdisen tukitelan (10) ja sen kanssa yh-
dessd toimivan ohuen, joustavan terdn (19) vdliin muodostettua kos-
ketuskohtaa;

c) ettd raina (W) molemminpuolista, eri pddllysteaineilla
tapahtuvaa pddllystystd varten saatetaan kulkemaan ensimmdista
pddllysteainetta sisdltdvdn pddllystysainealtaan (24) kautta, joka
allas on sovitettu vdlittOmdsti ennen pydrivé&n ensimmdisen tukite-
lan (10) ja sitd vastaan asetetun ohuen joustavan terdn (19) valiiin
muodostettua kosketuskohtaa, jolloin toinen pddllystysaine vied&dn
rainan toiselle, mainittuun ensimmdiseen tukitelaan koskettavalle
puolelle, kosketussiirtfmén avulla, ja mainittu toinen padllystys-
aine viedddn ensimmdisen tukitelan telapinnalle kohdassa, joka on
ennen altaan pintaa ja ensimmdisen telan vaippapintaa vasten tukeu-
tuvan toisen tukitelan (25) kautta;

d) ettd mainittu ensimmdinen tukitela rainaa (W) molemmirn
puolin kylldstettdessd tai pintaliimattaessa saatetaan vhteistoi-
mintaan kiertosuuntaa muuttamalla mainitun toisen tukivalssin kans-
sa kosketuskohdan muodostamiseksi mainittujen telojen valiin, jol-
loin ensimmdisen tukitelan ja terdn vidlissd oleva aikaisempi puris-
tuskohta avautuu, ja raina saatetaan kulkemaan telojcn vdliin muo-
dostuvan kosketuskohdan kautta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t -

t u siitd, ettd raina (W) kddnnetddn vdlittdmdsti terdn (19) ja
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ensimmdisen tukitelan (10) v&liin muodostetun puristuskohdan jdlkeen
poispdin ensimmdisestd tukitelasta (10).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, +t unne t -
t u siitd, ettd eri pddllysteaineilla molemmin puolin pddllystet-
tdvd raina (W) saatetaan kosketukseen ensimmdisen tukitelan (10)
tukipinnan kanssa altaan pinnan yldpuolella olevassa kohdassa ja
viedddn sen jdlkeen, telapintaan tukeutuen, ensimmidisen tukitelan
kehdd pitkin, ter&n (19) ja ensimmiisen tukitelan viliin muodostet-
tuun kosketuskohtaan saakka, niin ettd raina peittii ensimmiisen
tukitelan pinnan ainakin silt#d keh&n osalta, joka muodostaa p&ail-
lystealtaan (24) yhden seinén.

4. Patenttivaatimusten 1 ja 3 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd ensimmidisen tukitelan (10) pddllid oleva toi-
nen pddllystysainekerros on samanlevyinen tai hieman kapeampi kuin
paperiraina (W).

5. Laite liikkuvan rainan, edullisesti paperirainan valin-
naista k&sittelyd varten, esimerkiksi tois- tai molemminpuolista
pddllystdmistd tai kyll&dstdmist&d varten, pintaliimausta varten jne.
patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmin toteuttamiseksi, jolloin
raina sy&tetddn kahden yhdessd toimivan k&dsittelyelimen viliin muo-
dostettuun kosketuskohtaan, t unn e t t u ensimmiisesti pyori-
tettavdstd tukitelasta (10); pddllystysterdstd (19), jota voidaan
siirtdd ensimmdisen, kiintedn asennon, jolloin terd on rainanpdil-
lystysasennossa kohti mainitun tukitelan (10) vaippapintaa sekd toi-
sen kiintedn asennon, jolloin terid on poispdin mainitusta tukite-
lasta (10), v&lilld; ohjauslaitteen mainitun pddllystysterdn (192)
valinnaiseksi asettamiseksi mainittuun ensimmiiseen tai toiseen
asentoon; laitteesta, joka toimii yhdessi mainitun terdn (19) kans-
sa, terdn ollessa mainitussa ensimmiisessi kiintedssi asennossa,
sekd tukitelan (10) kanssa altaan (24) muodostamiseksi pddllystys-
aineelle, joka on tarkoitettu levitettiviksi pddllystysterdn (19)
ja tukitelan (10) v&liin muodostetun kosketuskohdan 18pi kulkeval-
le rainalle (W); toisesta, pyOritettivistid tukitelasta (25), jonka
kiertoakseli on mainitun ensimmiisen tukitelan (10) akselin suun-
tainen ja joka on sovitettu siirtym#&n pois aktiivisesta asennos-
ta, jossa se muodostaa kosketuskohdan ensimmiisen telan (10) kans-
sa, epdaktiiviseen asentoon, jolloin tela on erilliin ensimmiisesti
tukitelasta (10); s&ddtdlaitteesta (27-31), jolla mainittu toinen
tukitela (25) voidaan valinnaisesti asettaa aktiiviseen tai epdak-

tiiviseen asentoonsa; laitteesta, joka toimii yhdessi tukitelojen



64411

15

(10, 25) kanssa niiden aktiivisessa asennossa altaan muodostamisek-
si pddllystysaineelle; sekd mainittujen ensimmiisen ja toisen tu-
kitelan (10, 25) k&yttdlaitteesta.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd kdyttSlaitteita voidaan s#4tii selektiivisesti pyorit-
témddn mainittua ensimmdistd tukitelaa (10) yhteen suuntaan pddl-
lystettdessd rainaa (W), joka kulkee mainitun ensimmdisen tukitelan
(10) ja pddllystystersdn (19) vidlisen kosketuskohdan kautta, tai
pyorittdmddn mainittuja ensimmiistd ja toista tukitelaa (10, 25)
siihen suuntaan, johon niiden vilisen kosketuskohdan kautta kulkeva
raina (W) kulkee.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunne¢ttu
siitd, ettd siind on kolmas pd&llystysaineen jakotela (36), joka
voidaan saattaa valinnaisesti toisen tukitelan (25) vaippapinnan
yhteyteen tai eroon siitd, s&idin (32, 33, 37, 38) mainitun kolman-
nen telan (36) selektiiviseksi asettamiseksi molempiin asentoihin
sekd vdline pddllystysaineen sovittamiseksi mainitulle kolmannelle
telalle (36).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunne ¢t t u
siitd, ettd siind on selektiivisesti siidettivit ohjaimet (40, 42,
43, 44) liikkuvaa materiaalirainaa varten, jolloin nimi ohjaimet on
sovitettu ohjaamaan rainaa alaspdin joko pddllystysterdn (19) ja
ensimmdisen tukitelan (10) tai ensimmiisen ja toisen tukitelan (10,
25) vdlistd4.

9. Patenttivaatimuksen 5 tai 8 mukainen laite, tunnet -
t u siitd, ettd mainitun ensimmiisen tukitelan (10) vaippapinnassa
on pehmed kumipddllys.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnet¢t ¢t u

siitd, ettd mainitun kumipdidllyksen kovuus on 20-100 P & J.
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Patentkrav:

1. S&att for valfri behandling, sasom exempelvis ensidig
eller tvasidig bestrykning eller impregnering, ytlimning etc. av en
lépande bana, fdretrddesvis en pappersbana, varvid banan inmatas i
en mellan tva samverkande behandlingsorgan bildad berdringspunkt,
kd@&nnetecknat av fdoljande kombinationsm&jligheter i en
och samma anldggning:

a) att banan (W) fOr en ensidig bestrykning bringas att
passera en bestrykningsmedelsdamm (24), som dr anordnad omedelbart
fore en mellan banans ena sida och ett mot denna sida anliggande
tunt, elastiskt blad (19) bildad ber&ringspunkt, varvid banans andra
sida anligger mot en fdrsta motvals (10);

b) att banan (W) £0r en tvasidig bestrykning med samma be-
strykningsmedel bringas att passera en gemensam bestrykningsmedels-
damm (24), som dr anordnad omedelbart fdre en mellan ndmnda rote-
rande forsta motvals (10) och ett med denna samverkande tunt elastiskt
blad (19) bildad berdringspunkt;

c) att banan (W) for en tvasidig bestrykning med olika be-
strykningsmedel bringas att passera en ett forsta bestrykningsmedel
innehallande bestrykningsmedelsdamm (24), som dr beldgen omedelbart
f6re en mellan den roterande forsta motvalsen (10) och ett motstdllt,
tunnt elastiskt blad (19) bildad berdringspunkt, varvid ett andra
bestrykningsmedel paférs banans andra, mot ndmnda forsta motvals
anliggande sida genom kontakt&verfdring och ndmnda andra bestryk-
ningsmedel pafdrs valsytan hos den fdrsta motvalsen i en punkt
f6re dammytan och via en mot den fOrsta valsens mantelyta anliggan-
de andra motvals (25);

d) att ndmnda fdrsta motvals i och fdr en tvidsidig impreg-
nering eller ytlimning av banan (W) med omkastad rotationsriktning
bringas att samverka med ndmnda andra motvals till bildning av en
berdringspunkt mellan ndmnda valsar, varvid samtidigt den tidigare
berdringspunkten mellan den férsta motvalsen och bladet upphdves och
banan bringas att passera den mellan valsarna bildade berdringspunkten.

2, S&att enligt patentkravet 1, k dnnetecknat
ddrav, att banan (W) omedelbart efter den mellan bladet (19) och
den forsta motvalsen (10) bildade berdringspunkten avbdjes i rikt-
ning fran den fdrsta motvalsen (10).

3. Sdtt enligt patentkravet 1, k &nnetecknat

dirav, att banan (W) vid en tvasidig bestrykning med olika bestryk-
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ningsmedel f&rs till anliggning mot den f&rsta motvalsens (10)
valsyta i en punkt beldgen ovanfdr dammytan och direfter med an-
liggning mot valsytan, bringas att f6lja den fSrsta motvalsens
periferi fram till den mellan bladet (19) och den férsta motvalsen
bildade berdringspunkten, s& att valsytan hos den forsta motvalsen
tdcks av banan atminstone utefter den del av motvalsens periferi,
som bildar ena vdggen i bestrykningsdammen (24).

4. S&dtt enligt patentkraven 1 och 3, k &nneteck -

n a t ddrav, att den andra, pa den fdrsta motvalsens (10) valsyta
paférda bestrykningsmedelsskiktet har samma som eller n&got mindre
bredd &n banan (W).

5. Anordning f6r valfri behandling, sdsom exempelvis ensidig
eller tvasidig bestrykning eller impregnering, ytlimning etc. av en
loépande bana, fdretrddesvis en pappersbana, varvid banan inmatas i
en mellan tva samverkande behandlingsorgan bildad berdringspunkt
for genomfdrande av forfarandet enligt patentkravet 1, k 4 nn e -
tecknad av en forsta roterbar motvals (10); ett mellan ett
forsta fixerat l&ge i banbestrykande férhdllande till n&dmnda mot-
vals (10) mantelyta och ett andra fixerat l&ge bort fr&n nimnda mot-
vals (10) rorligt bestrykningsblad (19); en styranordning foér val-
fri instdllning av ndmnda bestrykningsblad (19) i ndmnda fOrsta
eller andra l&ge; en anordning fdr att samverka med nimnda blad
(19) i dess fOrsta fixerade ldge och med motvalsen (10) f&r bildan-
de av en damm (24) av bestrykningsmedel avsett att appliceras p& en
genon berdringspunkten mellan bestrykningsbladet (19) och motvalsen (10)
lopande bana (W); en andra roterbar motvals (25), vars rotations-
axel dr anordnad parallellt med axeln av ndmnda f&rsta motvals (10) och
som dr anordnad att forflyttas fran ett aktivt lige, i vilket den med
den fd&rsta motvalsen (10) bildar en berdringspunkt, till ett inaktivt
ldge bort fran den forsta motvalsen (10); en styrinrdttning (27-31)
for valfri instdllning av ndmnda andra motvals (25) i sitt aktiva
eller inaktiva ldge; och en med motvalsarna (10, 25) i deras aktiva
ldgen f6r uppnaende av ndmnda dammbildning av bestrykningsmedel sam-—
verkande anordning jdmte drivanordningar f&r nimnda fdrsta och andra
motvals (10, 25).

6. Anordning enligt patentkravet 5, k & nnetecknad
ddrav, att drivanordningarna dr selektivt styrbara for roterande av
niamnda férsta motvals (10) i en riktning fo6r bestrykning av en berd-
ringspunkten mellan némnda fdrsta motvals (10) och bestrykningsblandet

(19) passerande bana (W) eller f£6r roterande av nidmnda fdérsta och andra
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motvals (10, 25) i loépriktningen av en berdringspunkten mellan dem
passerande bana (W).

7. Anordning enligt patentkravet 6, k @& nnetecknad
didrav, att dessutom en tredje distributionsvals (36) fo&r bestryk-
ningsmedel dr anordnad att valfritt placeras i ingrepps- eller ur-
kopplat férhdllande till den andra motvalsens (25) mantelyta, att
styrmedel (32, 33, 37, 38) for selektiv instdllning av ndmnda tredje
vals (36) i bada positionerna férefinns och att organ f&r anbring-
ande av bestrykningsmedel p& ndmnda tredje vals (36) forefinns

8. Anordning enligt patentkravet 7, kK @&nnetecknad
dirav, att dessutom selektivt instdllbara styrorgan (40, 42, 43, 44)
for en rorlig materialbana forefinns varvid dessa styrorgan d&r
anordnade att styra banan nedat antingen mellan bladet (19) och den
férsta motvalsen (10) eller mellan den forsta och den andra motvalsen
(10, 25).

9. Anordning enligt patentkfavet 5 eller 8, k &nne -
tecknad dirav, att mantelytan av ndmnda fdrsta motvals (10)
utgdrs av en mjuk gummibel&dggning.

10. Anordning enligt patentkravet 9, k dnnetecknad
ddrav, att ndmnda gummibeldggning uppvisar en hardhet av mellan 20
och 100 P & J.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
790269 (D 21 H 1/10).

Kuulutusjulkaisuja:-Utldggningsskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 301 287 (B 05 C
3/12}.

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 378 769 (B 05 C 9/0kh).
USA(US) 3 489 592 (D 21 H 1/10), 3 899 615 (B 05 C 9/04).
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