FR 2 602 517 - A1

REPUBLIQUE FRANGAISE

INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

@ N° de publication :

(3 n'utiliser que pour les

2602 517

des de rep ion) -

@ N° d’enregistrement national :

87 11061

6D Int C1*: C 11D 3/14, 17/00.

@

DEMANDE DE BREVET D'INVENTION

A1

@2) Date de dépdt : 4 aolt 1987.

Priorité : US, 7 aolt 1986, n° 894,155,

Date de la mise a disposition du public de la
demande : BOPI « Brevets » n° 6 du 12 février 1988.

Références & d'autres documents nationaux appa-
rentés :

@) Demandeurls) : Société dite : COLGATE-PALMOLIVE

COMPANY. — US.

@ Inventeur(s) : Julien Drapier, Chantal Gallant, Daniel Van
de Gaer et Georges Chazard.

@ Titulaire(s) :

Mandataire(s) : Cabinet Lavoix.

Compositions aqueuses thixotropes a base d‘argile, procédé pour stabiliser de telles compositions et leur procédé

d'utilisation pour nettoyer de la vaisselle.

@ L'invention concerne une composition aqueuse thixotrope
liquide analogue & un gel & base d'un épaississant thixotrope
du type argile minérale colloidogéne.

La stabilité d'une telle composition est fortement accrue en
y incorporant de petites proportions, par exemple 0,1 3 0,2 %
en poids d'acides gras & longue chaine. Les compositions
aqueuses contenant des sels adjuvants de détergence miné-
raux et autres sels minéraux fonctionnels, un agent de blanchi-
ment chloré, un détergent stable vis-a-vis de I'agent de blan-
chiment, un épaississant thixotrope et un acide gras comme
stabilisant physique manifestent un fort accroissement de vis-
cosité apparente et restent stables contre une séparation de
phases pendant une période &tendue de temps. Les propriétés
thixotropes peuvent étre conservées ou améliorées avec des
teneurs en épaississant thixotrope plus faibles qu’en I'absence
du stabilisant physique. Une telle composition est notamment
utile comme détergent liquide en gel pour le lavage de la
vaisselle dans un lave-vaisselle automatique.

Domaine d'application : produits détergents.

D Vente des fascicules & I"MPRIMERIE NATIONALE, 27. rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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La présente invention concerne des suspensic
aqueuses thixotropes d'argile dont la stabilité physiqu
est améliorée. Plus particuli&rement, l'invention conce
l'emploi d'acides gras & longue chaine comme stabilisan
physiques pour suspensions agqueuses thixotropes d'argil

La présente invention concerne, en particuli
des compositions détergentes pour lavage automatique de
vaisselle ayant des propriétés thixotropes, de meilleur
stabilités physique et chimique et une viscosité appare
accrue, et qui sont facilement dispersables dans le mil
de lavage pour effectuer un nettoyage efficace de plats
verres, porcelaines, etc.

Les détergents pour lave-vaisselle domestiqu
disponibles dans le commerce sous forme de poudre sont
fectés de plusieurs inconvénients, par exemple une comg
tion non uniforme, des opérations cofiteuses nécessaires

=~

leur fabrication, une tendance i se prendre en masse pa
entreposage & des taux élevés d'humidité&, d'oll il résul
la formation de gros morceaux qui sont difficiles 3 dis
ser, un état poussifreux qui est source d'une irritatic
particulidre pour les utilisateurs qui souffrent d'alle
gies, et une tendance & prendre en masse dans le distri
teur du lave-vaisselle. »

Les activités récentes de recherche et dével
ment se sont concentrées sur la forme gélifiée ou "thix
trope" de telles compositions, par exemple des produits
curants et des produits pour lave-vaisselle automatique
caractérisés comme é&tant des pates thixotropes. Les pro
duits pour lave-vaisselle fournis sous cette forme sont
jets & critique principalement en ce qu'ils ne sont pas
sez visqueux pour rester "ancrés" dans le compartiment
tributeur du lave-vaisselle, et en outre, ils laissent
taches résiduelles sur les plats, les verres, la porcel
ne, etc. Idéalement, des compositions nettoyantes thixo
pes devraient &tre tré&s visqueuses au repos, avoir une
ture plastique selon Bingham et présenter des limites d
coulement relativement élevées. Cependant, en étant sou
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ses d des contraintes de cisaillement, par exemple en étant
secouées dans un récipient ou expulsées par un orifice, el-
les devraient sefluidifier rapidement et, lorsque la zon-
trainte de cisaillement n'est plus appliquée, revenir rapi-
dement & 1l'état de forte viscosité/plasticité& Bingham. La
stabilité est &galement d'importance capitale, c'est-i-dire
qu'il ne devrait y avoir aucun signe notable de sé&paration
de phases ou de suintement apr&s un long repos.

La demande de brevet frangais N° 86.08287 de la
Demanderesse, déposée le 9 Mai 1986, vise des compositions
détergentes pour lavage de la vaisselle qui sont des sus-
pensions agueuses thixotropes d'argile contenant des sels
métalliques d'acides gras & longue chaine, tels que le sté-
arate d'aluminium, comme agents de stabilisation physique.
Ces compositions présentent une amélioration quant & ld
stabilité physique de la composition détergente et une amé-
lioration vis-3-vis de la séparation de phases, comparati-
vement aux compositions argileuses qui ne contiennent pas
de stéarate d'aluminium.

Il s'est donc avéré trés problématique de mettre
a8 disposition des compositions pour lave-vaisselle automa-
tiques sous forme de gel ayant les propriétés susmention-
nées, sauf en ce qui concerne lés améliorations décrites
dans la demande de brevet N° 86.08287 susmentionnée, notam-
ment pour ce qui est des compositions destinBes 3 &tre uti-
lisées dans les lave-vaisselle domestiques. Pour un usage
efficace, il est généralement recommandé que le détergent
pour lave-vaisselle automatique (&galement désigné ci-aprés
par DLVA) contienne :

(1) du tripolyphosphate de sodium (NaTPP) pour fixer
les minéraux de l'eau dure et adoucir celle-ci et pour émul-
sionner et/ou peptiser la saleté ;

(2) du silicate de sodium pour donner l'alcalinité né-
cessaire & une détergence efficace et pour apporter une
protection aux vernis et motifs de la porcelaine fine ;

(3) du carbonate de sodium, généralement considéré com-

me facultatif, pour renforcer 1l'alcalinité ;
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(4) un agent libérant du chlore pour aider & 1'élimi-
nation des taches de saleté qui conduisent 3 la formation
de taches d'eau ; et

(5) un surfactif/antimousse pour réduire la mousse
et améliorer ainsi l'efficacité de la machine et pour pro-
curer l'activité détergente nécessaire. Voir, par exemple,
SDA Detergents in Depth, "Formulations Aspects of Machine
Dishwasﬁing", Thomas Oberle (1974). Les produits nettoyants
s'approchant des compositions décrites ci-dessus sont es-
sentiellement des liquides ou des poudres. Il s'est avéré
difficile d'associer ces ingrédients sous forme d'un gel
efficace pour un emploi en machine domestique. En'général,
ces compositions ne contiennent pas d'hypochlorite de blan-
chiment car celui-ci a tendance i réagir avec d'autres in-
grédients chimiquement actifs, en particulier le surfactif.
Ainsi, le brevet des E. U. A. N° 4 115 308 décrit des pétes
thixotropes pour lave-vaisselle automatigues contenant un
agent suspendant, par exemple la carboxyméthyl-cellulose,
des argiles synthétiques ou autres, des sels minéraux in-
cluant des silicates, phosphates et polyphosphates, une pe-
tite quantité de surfactif et un 'inhibiteur de mousse. T1
n'est pas décrit d'agent de blanchiment. Le brevet des
E.U.A. N° 4 147 650 est quelgue peu semblable, un agent de
blanchiment chloré (hypochlorite) &tant facultativement
inclus, mais pas de surfactif organique ni d'inhibiteur de
mousse. Le produit est en outre décrit comme une suspension
détergente sans propriétés thixotropes apparentes.

Le brevet des E. U. A. N° 3 985 668 décrit des
produits ré&curants abrasifs ayant une consistznce de gel,
contenant :

(1) un agent suspendant, de préférence une argile de
type smectite ou attapulgite ;

(2) un abrasif, par exemple du sable siliceux ou de
la perlite ; et

(3) une charge constituée de polyméres & faibles den-
sitésréduits en poudre, de perlite expansée ou autre, qui
outre son rdle d'agent de voluminosité, exerce une poussée
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d'Archiméde et donc un effet stabilisant sur la composition,
en permettant ainsi de remplacer l'eau qui, sinon, est dis-
ponible pour la formation d'une couche surnageanteindésira-
ble due & un suintement et une déstabilisation de phases.
Les ingrédients pré&cédents sont les ingrédients essentiels.
Des ingrédients facultatifs comprennent un hypochlorite de
blanchiment, un surfactif stable vis-a-vis de l'agent de
blanchiment et un tampon, choisi par exemple parmi les si-
licates, carbonates et monophosphates. Des adjuvants de dé-
tergence tels que NaTP '‘peuvent &tre incorporés comme autres
ingrédients facultatifs pour apportér ou compléter une fonc-
tion adjuvante non fournie par le tampon, la proportion
d'un tel adjuvant de détergence ne dépassant pas 5 % de la
composition totale, selon ce brevet. Le maintien des pH éle-
vés désirés (supérieurs & 10) est réalisé par les composants
tampon/adjuvant de détergence. Il est dit qu'un pH élevé mi-
nimise la décomposition de l'agent de blanchiment chloré et
l'interaction indésirable entre le surfactif et 1l'agent de
blanchiment. Il n'est pas décrit d'agent antimousse.

Dans les demandes de brevet britannique GB-2 116
199A et GB-2 140 450A de la Demanderesse, il est décrit des
compositions DLVA qui ont des propriétés caractérisant avan-—
tageusement une structure thixotrope de type gel et qui com-
prennent chacun des divers ingrédients nécessaires 3 une ac-
tion détergente efficace dans un lave-vaisselle automatigque.
La composition détergente aqueuse, normalement sous forme
de gel, pour lave-vaisselle automatique, douée de propriétés
thixotropes, comprend les ingrédients suivants, sur base
pondérale :

(a) 5
(b) 2,
(c) O &
(d) o,1
persable dans 1l'eau, stable aux agents de blanchiment chlo-

d 35 % d'un tripolyphosphate de métal alcalin ;
5 & 20 % de silicate de sodium i, )
9 % d'un carbonate de métal alcalin :

an

5 % d'une matiére détersive organique dis-

rés ;
() 0 & 5 % d'un inhibiteur de mousse stable aux agents

de blanchiment chlorés ;
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(f) un composé chloré de blanchiment en une proportion
apte & fournir environ 0,2 & 4 % de chlore actif ;

(g) un épaississant thixotrope en une proportion suf-
fisante pour donner & la composition un indice de thixotro-
pie d'environ 2,5 & 10 ;

(h) de 1l'hydroxyde-de sodium en gquantité nécessaire
pour ajuster le pH ; et

(i) le reste 4'eau.

Les compositions DLVA ainsi formulées sont peu
moussantes, facilement solubles dans le milieu de lavage
et plus efficaces aux valeurs de pH les plus favorables
aux meilleures performances de nettoyage, c'est-d-dire 3
PH 10,5-14. Les compositions ont normalement la consistan-
ce d'un gel, c'est-3-dire qu'il s'agit de matidres opaques,
trés visqueuses, ayant l'aspect d'une gelée et présentant
un caractére de plasticité& Bingham et donc des limites d'é-
coulement relativement &levées. Par conséquent, une certai-
ne force de cisaillement est nécessaire pour amorcer ou ac-
centuer 1l'&coulement, telle gu'il en est appliqué dans le
compartiment distributeur sous agitation d'un lave-vaiselle
automatique en fonctionnement. Dans ces conditions, la com-
position se fluidifie rapidement et se disperse facilement.
Lorsque la force de cisaillement n'est plus appliquée, la
composition fluide revient rapidement i une forte viscosité
et un &tat de plasticité Bingham trés proche de sa consis-
tance antérieure.

Le brevet des E. U. A, N° 4 511 487 décrit une
pate détergente & faible moussage pour lave- vaiselle. L'a-
gent nettoyant thixotrope breveté présente une viscosité

-~

d'au moins 30 Pa.s & 20°C, comme déterminé au moyen d'un

- -~

viscosimé&tre & rotation & une vitesse de broche de 5 tours
par minute. La composition est 3 base d'un mélange de méta-
silicate de sodium hydraté finement @ivisé, d'un composé
contenant du chlore actif et d'un agent &paississant qui
est un silicate lamellaire du type hectorite. De petites
quantités d'agents tensio-actifs non ioniques et de carbo-

nates et/ou hydroxydes de métaux alcalins peuvent &tre uti-
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lisées.
7 La formation d'organo-argiles par interactions
d'argiles (telles que la bentonite et l'hectorite) avec
des composés organiques tels que des sels d'ammonium gua-
ternaire a également é&té décrite (W. S. Mardis, JAQCS,
Vol. 61, N° 2, page 382 (1984)). ,

Bien que ces formulations de DLVA liquide anté-

-~

rieurement décrites ne soient pas sujettes & l'un ou plu-
sieurs des défauts susmentiounés, ou y soient sujettes &

un moindre degré, il s'est avéré que d'autres améliorations
de la stabilité physique i des colits inférieurs sont sou-
haitables pour augmenter la durée de vie en magasin du pro-
duit et accroitre ainsi l'acceptation par le consommateur.

Il serait en méme temps tr&s souhaitable d'aug-
menter la stabilité physique d'autres formulations liQuides
thixotropes a base d'argiles, tels que les produits récu-
rants, les pdtes dentifrices, les savons "liquides", etc.

Par conséquent, un but de 1'invention est de
fournir des additifs anti-sédimentation pour suspensions
agueuses thixotropes d'argile.

Un autre but de 1'invention est de fournir & moin-
dre cofit des compositions DLVA liquides douées de propriétés
thixotropes et de stabilité physique et propriétés rhéologi-
ques améliorées, en utilisant des acides gras & la place de
sels métalliques d'acides gras plus coiiteux.

-Un autre but encore de l'invention est de fournir
des compositions DLVA ligquides thixotropes dont la teneur en
épaississant thixotrope est ré&duite sans que soient défavo-
rablement affectées les viscosités généralement élevées i
faibles taux de cisaillement et les viscosités généralement
basses & fort taux de cisaillement qui sont caractéristiques
des propriétés thixotropes désirées.

Plus généralement, un but de l'invention est d'a-
méliorer la stabilité de compositions aqueuses thixotropes
d base d'argile, notamment de pdtes ou gels détergents 1li-
quides pour lave-vaisselle automatiques, en incorporant
dans la suspension aqueuse d'argile un acide gras en une
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proportion mineure efficace pour accroitre la viscosité
apparente de la composition et pour inhiber la sédimen-
tation des particules en suspension et empé&cher une sé-
paration de phases.

Ces buts, ainsi que d'autres, de 1l'invention
se dégageront clairement de la description suivante de
1l'invention et de ses formes de réalisation préférées,
et sont atteintsen incorporant dans une composition ageu=-
se ligquide normalement sous forme de gel une proportion
faible mais efficace d'un stabilisant physigque qui est un
acide gras 3 longue chaine. Plus particulidrement, selon
une forme de réalisation préférée et particulidre de 1l'in-
vention, il est fourni une composition détergente pour la-
ve-vaisselle automatigue sous forme de gel dans laquelle
est incorporé un acide gras & longuer chaine en une propor-
tion qui est efficace pour accroitre la viscosité apparen-
te de la composition et inhiber la sé&dimentation des parti-
cules en suspension, comme le ferait un agent thixotrope.

Sous cet aspect particulier, la présente inven-
tion fournit une composition détergente aqueuse sous forme
de gel pour lave-vaisselle automatique, douée de propriétés
thixotropes, qui comprend, sur base pondérale :

(a) 5 & 35 % de tripolyphosphate de métal alcalin ;

(b) 2,5 & 20 % de silicate de sodium ;

(c) 0 & 9 % de carbonate de métal alcalin ;

(d) 0,1 & 5 % de matidre détersive organique dispersa-
ble dans l'eau, stable aux agents de blanchiment chlorés :

(e) 0 & 5 % d'inhibiteur de mousse stable aux agents
de blanchiment chlorés ;

(f) un composé chloré de blanchiment en une proportion
apte & fournir environ 0,2 4 4 % de chlore actif ;

(9) un épaississant thixotrope en une proportion suf-
fisante pour donner & la composition un indice de thixotro-
pie d'environ 2,5 § 10 ;

(h) 0 &8 8 3 d'hydroxyde de sodium ;

(i) un acide gras & longue chaine en une proportion
efficace pour accroitre la viscosité apparente et la sta-
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bilité physique de la composition ; et
(j) le reste d'eau.
Egalement ,dans l'optique de cet aspect particu-

. lier, l'invention fournit un procédé pour nettoyer de 1la

vaisselle dans un lave-vaisselle automatique avec un bain
aqueux de lavage contenant une proportion efficace de la
composition détergente liquide pour lave-vaisselle automa-
tique (DLLVA) décrite ci-dessus. Sous cet aspect de 1'in-
vention, la compbsition DLLVA peut &tre facilement versée
dans le compartiment distributeur du lave-vaisselle auto-
matique ofi elle s'@paissit rapidement en 1l'espace de quel-
ques secondes seulement pour revenir & son &tat normal pPa-
teux ou semblable & un gel en restant bien "ancrée" dans
le compartiment distributeur jusqu'a ce que des forces de
cisaillement lui soient de nouveau appliquées, comme par le
jet d'eau venant du lave-vaisselle. '
D'une fagon générale, l'efficacité d'un DLLVA

est directement liée 3 :

(a) les taux de chlore actif,

(b) l'alcalinits,

(c) la solubilité dans le milieu de lavage, et

(d) 1l'inhibition de la mousse.
Il est préférable ici que le pH de la composition DLLVA
soit d'au moins 9,5, de préférence encore d'environ 10,5 a
14,0 et au mieux d'au moins 11,5 environ. La présence de
carbonate est &galement souvent demandée ici, car il agit
comme un tampen aidant 3 maintenir le niveau de pH désirsé.
Il faut cependant éviter un excds de carbonate car il peut
provoquer la formation de cristaux aciculaires de carbonate
en compromettant ainsi la stabilité ainsi que l'aptitude du
produit & &tre distribué, par exemple 3 partir de flacons 3
tube compressible. La soude caustique (NaOH) a pour rdle
supplémentaire de neutraliser 1'inhibiteur de mousse de ty-

-pe acide phosphorique ou phosphonique s'il en est présent.

Des proportions d'environ 0,5 3 6 % en poids de NaOH et
d'environ 2 3 9 % en poids de carbonate de sodium sont ty-
Piques dans la composition DLLVA, bien qu'il faille remar-
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quer qu'une alcalinité suffisante peut &tre fournie par le
NaTPP et le silicate de sodium.

Le NaTPP utilisé dans la composition DLLVA en

une proportion comprise dans 1'intervalle d'environ 8 & 35%

en poids, de préférence d'environ 20 & 30 % en poids,
doit de préférence &tre exempt de métaux lourds qui ont
tendance & décomposer ou désactiver l'hypochlorite de so-
dium préféré ou les autres composés chlorés de blanchiment.
Le NaTPP peut &tre anhydre ou hydraté; y compris 1l'hexahy-
drate stable dont le degré d'hydratation de 6 correspon-
dant & environ 18 % en poids d'eau ou plus. On obtient par
exemple des compositions DLLVA particuli&rement préférées
en utilisant un rapport en poids de 0,5:1 & 2:1 de NaTPP
anhydre 3 NaTPP hexahydraté, des valeurs d'environ 1:1
&étant tout spécialement préférées.

L'inhibition de la mousse est importante pour
accroitre l'efficacité& du lave-vaisselle et minimiser les
effets déstabilisants qui peuvent se produire 3 cause de
la présence d'un excés de mousse dans la machine en servi-
ce. La mousse peut &tre suffisamment réduite par un choix
convenable du type et/ou de la proportion de la matidre
détersive, qui est le principal composant producteur de
mousse. Le degré de moussage dépendant &galement dans une
certaine mesure de la dureté de l'eau de lavage contenue
dans la machine, de sorte qu'en ajustant convenablement
les proportions de NaTPP qui exerce un effet d'adoucisse-
ment de l'eau, on peut faciliter l'obtention du degré dé-
siré d'inhibition de la mousse. Cependant, le mieux est
d'incorporer un réducteur ou inhibiteur de mousse stable
aux agents de blanchiment chlorés dans les cas oli 1'on dé-
sire un DLLVA 3 faible moussage. Des inhibiteurs de mousse
particuliérement efficaces sont les esters d'acide alkyl-

phosphonique de formule :
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disponibles par exemple chez BASF-Wyandotte (PCUK-PAE},
et notamment les phosphates acides d'alkyle de formule :
' o}
I
HO - P - OR
OR

disponibles, par exemple, chez Hooker (SAP) et Knapsack
(LPRn-158), formules dans lesquelles chacun des groupes
R de chagque type d'ester peut représenter indépendamment
un groupe alkyle en C12—C20. On peut utiliser des mélanges
de ces deux types ou de tous autres types stables aux
agents de blanchiment chlorés, ou des mélanges de mono- et
diesters du méme type. Un mélange particuli&rement préféré
est un mélange de phosphates acides de mono- et di(alkyle
en C16-C18)tel qu'un mélange de phosphates acides de mono-
stéaryle/distéaryle & 1,2/1 (Knapsack) ou i 4/1 (UGINC
KULHMANN) . S'il en est employé, des proportions de 0,1 3
5 % en poids, de préférence d'environ 0,1 3 0,5 % en poids,
d'inhibiteur de mousse sont typiques dans la composition,
le rapport en poids du composant détersif (d) & 1'inhibi-
teur de mousse (e) é&tant généralement compris entre envi-
ron 10:1 et 1;1, de préférence entre environ 5:1 et 1l:1.
D'autres agents antimousse qui peuvent &tre utilisés com-
prennent, par exemple, les silicones que l'on connalt &
ce titre. De plus, une caractéristique avantageuse de 1'in- _
vention réside en ce que de nombreux acides gras 3 longue
chaine stabilisants, tels que l'acide stéarique et l'acide
b&hénigue, agissent également comme destructeurs de mousse.
Bien que l'on puisse employer n'importe quel
composé chloré de blanchiment dans les compositions de la
présente invention, par exemple un dichloro-isocyanurate,
la dichloro-diméthylhydandoine ou le phosphate trisodique
chloré, un hypochlorite de métal alcalin est préféré, par
exemple de potassium, lithium, magnésium et en particulier
de sodium. La composition doit contenir suffisamment du
composé chloré de blanchiment pour fournir environ 0,2 &

4,0 % en poids de chlore actif, comme déterminé par exem-
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plé par acidification de 100 parties de la composition
avec un excés d'acide chlorhydrique. Une solution conte-
nant 0,2 & 4,0 % en poids d'hypochlorite de sodium con-
tient ou fournit & peu pré&s le m@me pourcentage de chlore
actif. Une teneur d'env;ron 0,8 3 1,6 % en poids de chlore
actif est particuliérement préférée. Par exemple, on peut
utiliser avantageusement une solution d'hypochlorite de
sodium (NaOCl) ) d'eaviron 11 & environ 14 % de chlore ac-
tif en des proportions d'environ 3 & 20 %, de préférence
d'environ 7 3 12 %.

Le silicate de sodium, qui apporte l'alcalinité
et protége les surfaces dures, comme les.glagures et motifs
des porcelaines fines, est utilisé dans la composition en

-

une proportion s'é@tageant d'environ 2,5 & 20 % en poids,
de préférence d'environ 5 & 15 % en poids. Le silicate de
sodium est généralement ajouté sous forme d'une solution
agueuse, dont le rapport Na20:8i02 est de préférence d'en-
viron 1:2 § 1:2,8.

Une matiére détersive utile dans la présente
invention doit €tre stable en présence de l'agent de blan-
chiment chloré, notamment d'un hypochlorite de blanchiment,
et les mati&res détersives préférées sont des surfactifs
dispersables dans 1l'eau de type organique anionique, oxyde
d'amine, oxyde de phosphine, sulfcxyde ou bétaine, les ma-
tiéres anioniques mentionnées en premier lieu &tant préfé-
rées au mieux. On les utilise en des proportions s'éta-
geant d'environ O,1 & 5 %, de préférence d'environ 0,3 &
2,0 %. Des surfactifs particulidrement préférés ici sont
les (mono- et/ou dialkyle linéaire ou ramifié en C8-C14)—
(éther de diphényle) -(mono- et/ou disulfates ou disulfona-
tes) de métaux alcalins, disponibles dans le commerce par
exemple sous les marques de fabrique DOWFAX (Marque .Commer-
ciale Déposée) 3B-2 et DOWFAX 2A-1. De plus, le surfactif
doit &tre compatible avec les autres ingrédients de la com-
position. D'autres surfactifs appropriés comprennent les
alkylsulfates, alkylsulfonates et alkylarylsulfonates pri-
maires et les sec.-alkylsulfates. Des exemples en sont des
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alkylsulfates de sodium en ClO-C18 tels que le dodécylsul-
fate de sodium et le (alcool de suif)sulfate de sodium,

des alcanesulfonates de sodium en C tels que 1l'hexa-

10™C18
décyl-l-sulfonate de sodium, et des(alkyle en Clz-clg)ben-
zénesulfonates de sodium tels gue les dodécylbenzénesulfo-
nates de sodium. Les sels de potassium correspondants peu-
vent également €tre utilisés.

Comme autres surfactifs ou dé&tergents appro-
priés, on peut citer les surfactifs de type oxyde d'amine
dont la structure typique est R2R1N—O, ol chaque R repré-
sente un groupe alkyle inférieur, par exemple méthyle, et

-

Rl représente un groupe alkyle & longue chaine comptant 8
d 22 atomes de carbone, par exemple un groupe lauryle, my-
ristyle, palmityle ou cétyle. Au lieu d'un oxyde d'amine,
on peut utiliser un surfactif correspondant de type oxyde
RIPO ou sulfoxyde RRlso. Les surfactifs de
,RIN-R'COO-,
oli chaque R représente un groupe alkyléne inférieur comp-
tant 1 8 5 atomes de carbone. Des exemples particuliers
de ces surfactifs sont 1l'oxyde de lauryldiméthylamine,
1'oxyde de myristyldiméthylamine, les oxydes de phosphine
et sulfoxydes correspondants, et les bétaines corxespon-
dantes, y compris l'acétate de dodécyldiméthylammonium,
le pentanoate de tétradécyldiéthylammonium, l'hexanoate
d'hexadécyldiméthylammonium, etc. Du point de vue de la
biodégradabilité&, il faut que les groupes alkyle de ces

de potassium R2

type bétaine ont typigquement la structure R

surfactifs soient linéraires, et de tels composés sont
préférés. '

Des surfactifs du type précédent, tout étant
bien connus dans l'art, sont décrits par exemple dans les
brevets des E. U. A. N° 3 985 668 et 4 271 030,

Les épaississants thixotropes, c'est-d-dire
des épaississants ou agents suspendants qui conférent des
propriétés thixotropes & un milieu agueux, sont connus
dans l'art et peuvent &tre de type organique ou minéral,
hydrosoluble, dispersable dans 1l'eau ou colloidogéne, et
monomére ou polymére, et ils doivent évidemment &tre sta-
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bles dans ces compositions, par exemple stables en milieu

trés alcalin et vis-d-vis des composés chlorés de blanchi-
ment tels que l'hypochlorite de sodium. Ceux qui sont par-

" ticuliérement préférés consistent d'une facon générale en

les argiles minérales colloidogénes de types smectite et/
ou attapulgite. Dans les formulations de DLLVA de la De-
manderesse antérieurement décrites dans les demandes GB-2
116 199A et GB—2 140 450A susmentionnées, ces matiéres
&taient généralement utilisées en des préportibna d'envi-
ron 1,0 & 10 % en poids, de préférence 1,2 &8 5 % en poids,
pour conférer les propriétés thixotropes et le caractére
de plasticité Bingham désirés. C'est 14 un des avantages
des compositions DLLVA de la présente invention que les
propriétés thixotropes et le caractére de plasticité Bin-.
gham désirés peuvent &tre obtenues en présence du stabili-
sant de type acide gras avec de moindres proportions des
épaissisants thixotropes. Par exemple, des proportions
d'argiles minérales colloidog&nes de types smectite et/ou
attapulgite comprises dans 1l'intervalle d'environ 0,1 &

3 %, de préférence 0,1 & 2,5 %, notamment 0,1 § 2 %, sont
généralement suffisantes pour parvenir aux proprités thi-
xotropes et au caractére de plasticité Bingham désirés
lorsque ces argiles sont employées en association avec le
stabilisant physique.

Les argiles de type smectite - comprennéent la
montmorillonite (bentonite), l'hectorite, l'attapulgite,
la smectite, la saponite, etc. Les argiles de type mont-
morillonite sont préférées et elles sont disponibles sous
des marques commerciales telles que Thixogel (Marque Com-~
merciale Déposée) N° 1 et Gelwhite {Marque Commerciale
Déposée) GP, H, etc., auprds de la firme Georgia Kaolin
Company, et ECCAGUM (Marque Commerciale Déposée) GP, H,
etc., auprés de la firme Luthern Clay Products. Les argi-
les de type attapulgite comprennent les matiéres disponi-
bles dans le commerce sous la marque commerciale Attagel
(Marque Commerciale Déposée), c'est-d-dire Attagel 40,
Attagel 50 et Attagel 150, auprés de la firme Engelhard
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Minerals and Chemicals Corporation, Des mélanges des types
smectite et attapulgite, en des rapports en poids de 4:1 &
1:5, sont également utiles ici. Les agents épaissisants ou
suspendants des types précédents sont bien connus dans l'art,
et sont par‘exemple décrits dans le brevet des E. U. A. N°
3 985 668 susmentionné. Les abrasifs ou agents de polissage
doivent &tre évités dans les compositions DLLVA car ils peu-
vent abiImer la surface de la vaisselle fine, du cristal,
etc.

La proportion d'eau contenue dans ces composi-
tions doit évidemment ne pés étre élevée au point de pro-
duire une trop faible viscosité& et une trop grande fluditég,
et ne pas non plus étre basse au point de produire une ktrop
forte viscosité et une trop faible aptitude & 1l'écoulement,
les propriétés thixotropes é&tant dans 1l'un ou l'autre cas
amoindries ou détruites. Cette proportion se détermine fa-
cilement dans chaque cas particulier par une expérimenta=-
tion de routine, et se situe généralement entre environ 30
et 75 % en poids, de préférence entre environ 35 et 65 % en
poids. L'eau doit également de préférence &tre désionisée
ou adoucie.

Jusgu'ici, la description du produit DLLVA,
sauf exceptions indiquées, est conforme aux compositions
décrites dans les demandes de brevet britannique susmen-
tionnées GB-2 116 199A et GB-2 140 450A.

Les produits DLLVA‘des demandes de brevet bri-
tannique GB-2 116 199A et GB-2 140 450 présentent des
propriétés rhéologiques améliorées comme évalué en é&tu-
diant la viscosité du produit en fonction du taux de ci-
saillement. Ces compositions présentaient une viscosité
supérieure & faible taux de cisaillement et une viscosité
inférieure 3 fort taux de cisaillement, les résultats in-
diquant une fluidffication et une gélification efficaces
bien au dela des limites des taux de cisaillement rencon-
trés dans un lave-vaisselle courant. En termes partiques,
ceci se traduit par de meilleures caractéristiques de
versement et de mise en oeuvre ainsi que par moins de
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suintement dans le compartiment distributeur de la machine,
comparativement aux produits DLVA liquides ou en gel de
1'art antérieur. Pour des taux de cisaillement correspon-
dant & 3 & 30 tr/min, les viscosités (Brookfield) s'éche-
lonnaient de fagon correspondante d'environ 10 000 - 30 000
mPa.s & environ 3 000 - 7 000 mPa.s, comme mesuré 3 la tem-
pérature ambiante au moyen d'un viscosimé&tre Brookfield LVT
au bout de 3 minutes en utilisant une broche N° 4. Un taux
de cisaillement de 7,4 s™! correspond i.une vitesse de bro-
che d'environ 3 tr/min. Un accroissement du taux de cisail-
lement d'environ 10 fois provoque une réduction de 3 3 9
fois de la viscosité. Avec les gels DLVA antérieurs, la ré-
duction correspondante de viscosité n'était qué d‘environ
deux fois. De plus, avec ces compositions, la viscosité
initiale relevée & 3 tr/min n'était que d'environ 2 500 &

2 700 mPa.s. Les compogitions de l'invention antérieure de
ila Demanderesse'présentaient donc des seuils de fluidifica-
tion & des taux de cisaillement inférieurs et avec des am-
plitudes notablement plus grandes en termes de croissance
additionnelle du taux de cisaillement par rapport & la dé-
croissance additionnelle - de la viscosité&. Cette propriété
des produits DLVA de l'invention antérieure est résumée
par un indice de thixotropie (IT) qui est le rapport des
viscosités apparentes 3 3 tr/min et & 30 tr/min. Les com-
positions antérieures ont un IT de 2 i 10. Les compositions
DLLVA mises & l'essai ont présenté un retour important et
rapide & l'état de repos antérieur par interruption de la
force de cisaillement.

La présente invention repose sur la découverte
selon laguelle la stabilité physique, c'est-d~dire la ré-
sistance & la séparation de phases, 3 la sédimentation,
etc., des compositions aqueuses liquides DLVA des demandes
de brevet britannique GB-2 116 199A et GB-2 140 450A et de
la demande de brevet des E. U, A. N° 744 754, peut &tre
notablement améliorée ou ne pas &tre dé&favorablement affec-
tée tout en augmentant en méme temps notablement la visco-

sité apparente et en améliorant & moindre cofit la stabilité
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physique des compositions, en ajoutant & ces compositions
une proportion petite mais efficace d'un acide gras & lon-
gue chaine.

Comme exemple de l'amélioration des propriétés
rhéologiques, il a &té constaté qu'aux faibles taux de ci-
saillement, par exemple & une vitesse de broche d'environ
3 tr/min, les viscosités apparentes peuvent souvent &tre
accrues d'environ deux & trois fois par l'incorporation
d'une proportion aussi petite que 0,2 % ou moins, par
exemple 0,16 %, de l'acide gras stabilisant. En méme temps,
la stabilité physique peut &tre améliorée dans une mesure
telle gu'au bout d'une longue période de temps, les compo-
sitions contenant les stabilisants de type acide gras ne
subissent aucune séparation de phases observable.

Les acides gras 3 longue chaine préférée sont
les acides gras aliphatiques supérieurs ayant environ 8 &
environ 24 atomes de carbone, de préférence encore environ

-~

10 § 24 atomes de carbone, et notamment environ 12 & 22

atomes de carbone, y compris l'atome de carbone du groupe

carboxyle de l'acide gras. Le radical aliphatique peut

&tre saturé ou insaturé et peut &tre droit ou ramifié. Les
acides gras saturés & chaine droite sont préférés. On peut
utiliser des mélanges d'acides gras, tels ceux qui provien-
nent de sources naturelles, par exemple l'acide gras de
suif, l'acide gras de coprah, l'acide gras de soja, etc.,
ou de sources synthétiques obtenues par des procédés de
fabrication industriels.

Ainsi, des exemples d‘'acides gras que l'on peut
utiliser comme stabilisants comprennent, par exempie,'l'a-
cide décanoique, l'acide dodécanoique, l'acide palmitique,
l'acide myristique, l'acide stéarique, l'acide bé&hénique,
l'acide oléigue, l'acide eicosanoique, l'acide gras de
suif, l'acide gras de coprah, l'acide gras de soja, des
mélanges de ces acides, etc. L'acide bé&hénique, l'acide
stéarique et les acides gras mixtes sont préférés, l'acide
béhénique Eétant préféré au mieux.

De par leur faible toxicité reconnue, l'utili-
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sation des acides gras comme agents stabilisants est évi-
demment particulidrement avantageuse dams des compositions
DLLVA ainsi que dans d'autres applications ol la composi-
tion de l'inveéntion est destinée 3 ou peut entrer en con-
tact avec des articles utilisés pour manipuler, conserver
ou servir des produits alimentaires ou peut d'une autre
fagon entrer en contact avec des 8tres humains ou des ani-
maux ou &tre consommée par eux. De ce point de vue, l'aci-
de stéarique et l'acide béhé&nique sont particulidrement
préférés comme étant des additis alimentaires généralement
sans danger. Un autre avantage marqué de l'utilisation des
acides gras comme stabilisants réside dans leur cofit infé-—
rieur, comparativement aux sels métalliques d'acides gras.
Un grand nombre de ces acides gras sont dispo-
nibles dans le commerce. Par exemple, l'acide stéarique et
l'acide bé&hénique sont facilement disponibles, ,

R Des acides gras mixtes, tels que les acides
gras naturels, comme l'acide gras de coprah, ainsi que des
acides gras issus de procé&dés de fabrication industriels,
sont égadlement avantageusement utilisés comme sources bon
marché mais efficace d'acides gras & longue chaine.

La proportion d'acides gras stabilisants néces-

-

saires pour parvenir & l'amélioration désirée de la stabi-

lité physique et 3 l'augmentation désirée de la viscosité
apparente est fonction de facteurs tels que la nature de

- l'acide gras, la nature et la proportion de l'agent thi-

xotrope, du composé détersif, des sels minéraux, notamment
de TPP, et des autres ingrédients du DLLVA, ainsi que des
conditions prévues d'entreposage et de transport.
Cependant, en général, des proportions d'agents
stabilisants de type acide gras comprises dans 1'interval-
le d'environ 0,02 & 1 %, de préférence dienviron 0,06 3
0,8 %, et mieux encore d'environ 0,08 i 0,4 %, procurent
l'augmentation de viscosité apparente, la stabilité 3 long
terme et l'absence de séparation de phases au repas ou pen-
dant le transport & températureSbasses et &levées, dans la

mesure qui est requise pour un produit commercialement ac-
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ceptable.

D'aprés les exemples donnés ci-aprés, on verra
que selon les proportions et les types de stabilisants
physiques et d'agents thixotropes,-l'addition des acides
gras non seulement accroit la stabilité physique mais éga-
lement apporte un accroissement simultané de la viscosiﬁé

=~

apparente. Des rapports-de l'acide gras 3 l'agent thixo-
trope compris dans l'intervalle d'environ 0,08 & 0,4 pour
cent en poids d'acide gras pour environ 1,3 & 2,5 pour
cent en poids d'agent thixotrope sont généralement suffi-
sants pour fournir ces avantages simultanés et l'utilisag-
tion de ces ingrédients dans ces rapports est donc préfé-
rée au mieux.

Selon un procédé préféré de préparation de ces
compositions, on dissout ou disperse en premier lieu tous
les sels minéraux, c'est-a-dire le carbonate (s'il en est
utilisé), le silicate et le tripolyphosphate, dans le mi-
lieu aqueux. L'agent épaississant est ajouté en dernier
lieu. L'inhibiteur de mousse (s'il en est utilisé&) est
préalablement préparé sous forme d'une dispersion aqueuse,
de m@me que l'agent épaississant. La dispersion d'inhibi=-
teur de mousse, la soude caustique (s'il en est utilisé)
et les sels minéraux sont tout d'abord mélangés & tempéra-
tures élevées en solution agqueuse (eau désionisée) et en-
suite refroidis, sous agitation continuelle. L'agent de
blanchiment, le surfactif, l'acide gras stabilisant et la
dispersion d'épaississant & la température ambiante sont
ensuite ajoutés & la solution refroidie (25-35°C). En ex-
ceptant le composé chloré de blanchiment, la concentration
totale en sels (NaTPP, silicate de sodium et carbonante)

-~

de la composition est généralement d'environ 20 & 50 pour

‘cent en poids, de préférence d'environ 30 & 40 pour cent

en poids.

Un autre procédé particuliérement préféré pour
mélanger les ingrédients des compositions DLLVA implique
de former tout d'abord un mélange de l'eau, de l'agent
antimousse (s'il en est utilisé), du détergent, du stabi-
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lisant physique (acide gras) et de l'agent thixotrope (par
exemple une argile). Ces ingrédients sont mélangés ensemble
dans des conditions de fort cisaillement, de préférence en
commengant a4 la température ambiante, pour obtenir une dis-
persion uniforme. Les ingrédients restants sont incorporés
a4 ce prémélange dans des conditions de mélange sous faible
cisaillement. Par exemple, la quantité requise du prémélan-
ge est introduite dans un mélangeur 3 faible cisaillement
et les ingrédients restants sont ajoutés ensuite, en mélan-
geant, soit successivement, soit simultan&ment. De préfé-
rence, les ingrédients sont ajouté&s successivement, bien
qu'il ne soit pas nécessaire d'abhever 1'addition de la to-
talité d'un ingrédient avant de commencer i ajouter l'in-
grédient suivant. En outre, un ou plusieurs ingrédients
peuvent 8tre divisés en portions et ajoutés i différents
moments. De bons résultats ont &té obtenus en ajoutant les
ingrédients restants dans l'ordre suivant : hydroxyde de
sodium, carbonate de métal alcalin, silicate de sodium,
tripolyphosphate de métal alcalin (hydraté), tripolyphos~
phate de métal alcalin (anhydre ou contenant au plus 5 %
d'eau), agent de blanchiment (de préférence l'hypochlorite
de sodium) et hydroxyde de sodium.

D'autres ingrédients classiques peuvent &tre
inclus dans des compositions en petites proportions, géné-
ralement inférieures & 3 pour cent en poids environ, par
exemple un parfum, des agents hydrotropes tels que les
benzéne-, toluéne-, xyléne- et cum@nesulfonates de sodium,
des conservateurs, des colorants et pigments, etc., tous
étant &videmment stables vis-a-vis du composé chloré de
blanchiment et de la forte alcalinité (propriétés requises
de tous les composants). Des ingrédients colorants parti-
culidrement préférés sont les phtalocyanines chlorées et
les polysulfures d'aluminosilicate qui donnent respecti-
vement d'agréables nuances vertes et bleues. Tio2 peut
8tre utilisé pour blanchir ou neutraliser les teintes dé-
gradées.

Les compositions DLVA liquides de la présente
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invention sont faciles & employer d'une maniére connue
pour laver des plats, ustensiles de cuisine et autres
dans un lave-vaisselle automatique, comportant un distri-
buteur approprié de détergent, dans un bain aqueux de la-
vage contenant une proportion efficace de la composition.
Bien que l'invention ait &té& décrite en parti-
culier en rapport avec son application aux détergents li-
quides pour lave-vaisselle automatiques, les personnes
normalement expertesen la matidre se rendront facilement
compte que les avantages obtenus par 1l'addition d'acides
gras & longue chalne, 3 savoir la viscosité apparente ac-
crue et la meilleure stabilité physique de la suspension
thixotrope & base d'argile, peuvent s'appliquer tout aussi
bien & d'autres suspensions thixotropes & base d'argile,
telles que les compositions de pates récurantes décrites
dans le brevet des E. U. A. N° 3 985 668 susmentionné,
L'invention peut &tre mise en pratique de di-
verses facons et un certain nombre de formes de réalisa-
tion particuliéres sont décrites 3 titre illustratif dans
les exemples suivants o@l toutes les quantités et propor-
tions sont exprimées en poids, sauf indication contraire.

EXEMPLE 1
Afin de mettre en évidence l'effet de l'acide
gras stabilisant, on prépare comme suit une composition
DLVA liquide.
Pour cent

Eau désionisée ) 41,10
Solution de soude caustique

(50 % de NaOH) 2,20
Carbonate de sodium anhydre 5700

Solution & 47,5 % de silicate

de sodium, rapport Nazo:

8102 de 1:2,4 15,74
TPP de sodium (sensiblement anhy-

dre, c'est-3i~dire 0-5 g,

notamment 3 %, d'humidité
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(Thermphos NW) 12,00
TPP de sodium (hexahydrate)
(Thermphos N hexa) 12,00

On refroidit le mélange & 25-30°C et, en main-
tenant continuellement l'agitation, on y ajoute les in-

grédients suivants & la température ambiante :
Pour cent

Solution d'hypochlorite de

sodium (11 % de chlore

actif) 9,00
Phosphate de monostéaryle 0,16
DOWFAX 3B-2 (solution agqueuse

d 45 % de monodécyl-/di-

décyl-(éther de diphényle)

disulfonate de Na) 0,80
Stabilisant physique (acide gras

ou sel dfacide gras) X
Pharmagel H 2,00

On prépare trois compositions dans lesquelles,
respectivement, x = 0 %, x = 0,10 % de stéarate de cal-
cium et x = 0,16 % d'acide bé&hénique.

Le phosphate de monostéaryle antimousse (s'il
est utilisé), le composé détersif Dowfax 3B-2 et l'acide
gras stabilisant sont ajouté&s au mélange juste avant 1'é-
paississant Pharmagel H.

L'Essai 1 correspond 3 une composition té&moin
qui contient le phosphate de monostéaryle comme agent an-
timousse, mais qui ne contient pas d'acide gras stabili-
sant.

-

L'Essai 2 correspond & la composition témoin
de 1'Essai 1 & laquelle a &té ajouté le stéarate de cal-
cium stabilisant de la demande 86.08287.

L'Essai 3 correspond & une composition de la
présente invention dans laquelle 1l'acide béhénique CH3

(CHZ)ZOCOOH est utilisé comme agent stabilisant et ofl
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le phosphate de monostéaryle antimousse est éventuellement
omis.

On détermine la viscosité apparente 3 3 et 30
tr/min de chacune des compositions DLVA liquide résultantes
telles qu'indiquées sur le Tableau. Les résultats obtenus
figurent également sur le Tableau.

D'aprés les résultats rapportés sur le Tableau,
on tire les conclusions suivantes :

- l'incorporation de 0,1 % de stéarate de calcium
dans une forme contenant 2,0 % de Pharmagel H conduit &

=

1'Essai 2 (témoin) 3 une augmentation de la viscosité ap-
parente comparativement & 1'Essai 1 (témoin) ;

- l'incorporation de 0,16 % d'acide bé&hénique dans
une formule contenant 2 % de Pharmagel H conduit 3 1'Essai
3 (invention) & une forte augmentation de la viscosité ap-

parente, comparativement aux Essais témoin 1 et 2,

TABLEAU
VISCOSITE BROOKFIELD
LVT {Pa.s) (1)
ESSAI FORMULATION 3 TR/MIN | 10 TR/MIN
-1 H,0 = 41,10 %
(témoin) Phosphate de monostéaryle -="- 0,16 % 18 4,9
Stabilisant. = 0 %
Pharmagel H = 2,0 %
2 Hzo = 41,0 %
(témoin) Phosphate de monostéaryle = 0,16 % 24 3,8
[
Stéarate de Ca = 0,1%
~ Pharmagel H = 2,0 %
3 HZO = 41’10 %
(invention) Phosphate de monostéaryle =- 0 %
: 87 10,2
Acide béhénique = 0,16 % .
Pharmagel H = 2,0 %

(1) Mesurée sur des échantillons agés de 24 heures au moyen d'une
broche N° 4 au bout de trois minutes & 3 et 30 tr/min.
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(1) Mesurée sur des échantillons agés de 24 heures
au moyen d'une broche N° 4 au bout de trois
minutes & 3 et 30 tr/min.

EXEMPLE 2
On prépare le DLVA liquide thixotrope en gel
suivant les mé&mes modes opératoires généraux qu'a
1'Exemple 1 :
Proportion (ingré-
Engrédient dient actif) % en
poids

~

Silicate de sodium (solution i
47,5 %, rapport Na20:SiO

de 1:2,4) 2 7,48
Phosphate de monostéaryle 0,16
Dowfax 3B-2 0,36
Thermphos NW } 12,0
Thermphos N hexa : 12,0
Acide béhénique 0,1
Carbonate de sodium anhydre 5,0
Solution de soude caustique

(50 % de NaOH) 3,1
Pharmagel H 1,5
Sclution d'hypochlorite de so-

dium (11 %) 1,0
Eau le reste.

-

On peut également ajouter 3 la composition des
proportions mineures de parfum, colorant, etc.

EXEMPLE 3
On prépare le DLVA liquide thixotrope en gel
suivant les mémes modes opératoires généraux qu'a
1'Exemple 1.
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Ingrédient Proportion (ingré-
dient actif), % en
poids
Silicate de sodium (solution &
47,5 %, rapport NaO:SiO2
de 1:2,4) ' 7,48
Phosphate de monostéaryle 0,16
Dowfax 3B-2 0,36
Thermphos NW 12,0
Thermixs N hexa 12,0
Acide stéarique 0,2
Carbonate de sodium anhydre ‘5,0
Solution de soude caustique '
(50 % de NaOH) 3,1
Pharmagel H 1,0
Solution d'hypochlorite de so-
dium (11 %) 1,0
Eau le reste.

-

On peut également ajouter & la composition des
proportions mineures de parfum, colorant, etc.
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REVENDICATIONS
1, Composition aqueuse liquide thixotrope con=-

tenant un agent thixotrope argileux, au moins un acide
gras & longue chaine en une proportion efficace pour ac-
croitre la viscosité apparente et la stabilité physique
de la composition, de l'eau et au moins un ingrédient
supplémentaire choisi parmi les détergents organiques,

les modificateurs de pH, des agents de blanchiment chlo-
rés, les adjuvants de détergence, les agents séquestrants,
les inhibiteurs de mousse, des particules abrasives et
leurs mélanges.

2, Composition selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que l'acide gras comprend un acide gras &
longue chalne ayant environ 8 & 24 atomes de carbone ou
un mélange de deux ou plusieurs de tels acides gras.

3. Composition selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que l'acide gras contient 12 3 24 atomes de
carbone.

4. Composition selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que l'acide gras comprend de l'acide stéari-
que ou de l'acide béhénique.

5. Composition agqueuse thixotrope pour lave-
vaisselle automatique, caractérisée en ce gqu'elle comprend,
approximativement, en poids

(a) 5 a8 35 % de tripolyphosphate de métal alcalin ;

(b) 2,5 38 20 % de silicate de sodium ;

(c) 0 &8 9 ¢ de carbonate de métal alcalin ;

(d) 0,1 8 5 % de matiére détersive organique disper-
sable dans l'eau, stable aux égents de blanchiment chlo-
rés ;

(e) 0 & 5 % d'inhibiteur de mousse stable aux agents
de blanchiment chlorés ; '

(f) un composé chloré de blanchiment en une propor-
tion apte & fournir 0,2 3 4 % de chlore actif ;

(g) un épaississant thixotrope en une proportion suf-

fisante pour donner & la composition un indice de thixo-
tropie d'environ 2 & 10 ;
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(h) O & 8 % d'hydroxyde de sodium ;
(i) un acide gras 3 longue chaine comme stabilisant

physique, en une proportion efficace pour augmenter la

Viscosité apparente et pour améliorer la stabilité phy-

sique de la composition ; et
(h) le reste dleau.

6. Composition selon la revendication 5, carac-

térisée en ce que le stabilisant physique est un acide
gras aliphatique ayant environ 10 & 24 atomes de carbone. .
7. Composition selon la revendication 6, carac-

-

térisée en ce que l'acide a environ 12 3 22 atomes de car-

bone.

8. Composition selon la revendication 5, carac-

térisée en ce que le stabilisant
stéarique.

physique (i) est l'acide

9. Composition selon la revendication 5, carac-

,térisée en ce que le stabilisant
béhénique.

10. Composition selon
térisée en ce que le stabilisant
en une proportion d'environ 0,02

1l. Composition selon
térisée en ce que le stabilisant
en une proportién d'environ 0,06

12. Composition selon
térisée en ce que le stabilisant
en une proportion d'environ 0,08

13, Composition selon
térisée en ce que l'épaississant
gile minérale colloidogéne.

14, Composition selon

physique (i) est l'acide

la revendication 5, carac-
physique (i) est présent
al %.

la revendication 5, carac-
physigque (i) est présent

3 0,8 %.

la revendication 5, carac-
physique (i) est préseht :
a 0,4 %,

la revendication 5, carac-~
thixotrope (g) est une ar-

la revendication 13, carac-

térisée en ce que l'argile est une montmorillonite, une at-

tapulgite, une hectorite ou une smectite.

15. Composition selon

la revendication 13, carac-

térisée en ce que l'argile épaississante est présente en

une proportion d'environ 0,1 & 3
16. Composition selon

%.
la revendication 13, carac-
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térisée en ce que l'argile épaississante est présente en
une proportion d'environ 0,1 & 2,5 %.

17. Combosition selon la revendication 13, ca-
ractérisée en ce qu'elle contient environ 0,06 & 0,8 % du
stabilisant physique (i) et environ O,1 & 2 % en poids
d'une argile minérale colloidog&ne en tant qu'épaississant
thixotrope (g). ,

18. Composition selon la revendication 13, ca-
iactérisée en ce qu'elle contient environ 0,08 3 0,4 % du
stabilisant physique (i) et environ 0,25 3 1,0 % d'une
argile minérale colloidogé&ne en tant qu'épaississant thi-
xotrope (g).

19. Composition selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce que le composé chloré de blanchiment (f)
est l'hypochlorite de sodium, ’

20. Composition selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce qu'elle contient 0,1 & 0,5 % de 1'inhibi-
teur de mousse (e).

21. Composition selon la revendication 20, ca-
ractérisée en ce que l'inhibiteur de mousse est un phos-
phate acide d'alkyle ou un ester d'acide alkyl-phosphoni-
gque contenant un ou deux groupes alkyle en C12-C20' ou un
mélange de tels esters.

22. Composition selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce que son pH est de 10,5 & environ 13,5.

23. Procédé pour nettoyer de la vaisselle salie
dans un lave-vaisselle automatique, caractérisé en ce qu'il
consiste & mettre la vaisselle salie en contact, dans un
lave~vaisselle automatigue, avec un bain aqueux de lavage
dans lequel est dispersée une quantité efficace de la com-
position de la revendication 5. )

24. Procédé pour améliorer la stabilité d'uyne
composition thixotrope aqueuse en gel contenant une pro-

portion faible mais efficace d'un agent thixotrqope du type

argile, caractérisé en ce qu'il consiste & inclure dans

-~

la composition un acide gras & longue chaine ayant envi-

P

ron 10 & 24 atomes de carbone.



