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€9 Boite de montre comprenant une piéce annulaire en une matiére difficilement usinable.
@ La carrure (5) en or comporte la paroi annulaire (8) '
qui entoure le mouvement (1) et deux bras radiaux 2 3 498 21 52 1 2
diamétralement opposés (10) qui se terminent par des y AL .
gonds (11). Le fond (6) est fixé a cran au bord inférieur SN R R \\
de la paroi (8) par le rebord périphérique (13) dont la sur- = 1%
face supérieure (20) forme un épaulement qui s’étend au- | u%
dela de la paroi(8). Entre le rebord périphérique supérieur ’
de la carrure (5) qui s’étend & fleur de la surface inférieu- < - N -é
re des bras(10) et Pépaulement (20) est maintenu en pla- 6/

ce un élément auxiliaire (7) en saphir qui présente des en-
coches (16) pour le passage des bras (10) et dont la face
supérieure est facettée.
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REVENDICATIONS _

1. Boite de montre comportant d’une part une carrure
dont une partie annulaire supérieure porte un verre et une
partie annulaire inférieure porte un fond qui lui est lié de
maniére amovible, la dite carrure ou le fond étant pourvu de
moyens saillants de liaison de la boite a un bracelet, et
d’autre part une piéce annulaire rapportée faite en une
matiére difficilement usinable, caractérisée en ce que la dite
partie supérieure de Ia carrure présente un rebord extérieur
limité par un épaulement de retenue dirigé vers le bas, en ce
que la dite piéce rapportée présente sur son pourtour interne
un épaulement correspondant & celui de la carrure et dirigé
vers le haut, et le long de son bord inférieur un épaulement
dirigé vers le bas, cette piéce étant liée 4 la boite par retenue
entre le dit épaulement de la carrure et un rebord périphéri-
que du fond, portant sur I’épaulement dirigé vers le bas, et
en ce que la dite partie supérieure de la carrure présente une
surface annulaire visible qui s’étend a fleur des faces
supérieures du verre et de la piéce rapportée entre ces
derniéres.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée
par une paroi annulaire faisant partie de la carrure et/ou du
fond et engagée dans la dite piéce annulaire.

3. Boite de montre selon la revendication 2, caractérisée
en ce que la carrure comporte des bras radiaux s’étendant
vers extérieur a partir de la dite paroi annulaire, les moyens
de liaison au bracelet étant situés a 'extrémité des dits bras.

4. Boite de montre selon la revendication 3, caractérisée
en ce que le dit épaulement de la carrure comprend au moins
des portions de surface inférieure des dits bras.

5. Boite de montre selon la revendication 4, caractérisée
en ce que la piéce annulaire présente des encoches radiales
dont les fonds correspondent aux surfaces inférieures des
bras de la carrure et forment une surface d’appui supérieure
de I’élément annulaire.

6. Boite de montre selon la revendication 2, caractérisée
en ce qu’une liaison de sécurité est assurée entre la carrure et
la piéce annulaire par un adhésif. '

7. Boite de montre selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 6, caractérisée en ce que la piéce annulaire est en
une pierre précieuse.

La présente invention a pour objet une boite de montre
comportant d’une part une carrure dont une partie annulaire
supérieure porte un verre et une partie annulaire inférieure
porte un fond qui lui est lié de maniére amovible, la dite
carrure ou le fond étant pourvu de moyens saillants de
liaison de la boite & un bracelet, et d’autre part une picce
annulaire rapportée faite en une matiére difficilement
usinable.

Depuis de nombreuses années, la technique horlogere et
en particulier la technique de construction des boites de
montres cherche a utiliser pour conférer un aspect 4 la fois
esthétique et inaltérable aux parties visibles des montres, des
matériaux qui étant trés durs et par conséquent souvent
cassants, présentent de grandes difficultés d’usinage. Ces
matériaux, comme par exemple des matiéres minérales telles
que le saphir ou le rubis, ont une grande dureté, de sorte que
le polissage final des surfaces visibles, prévu pour préserver
’aspect inaltérable de la montre, doit se faire par des
méthodes avec lesquelles il est difficile de respecter des cotes
dimensionnelles données avec grande précision. Pour tenir
compte de ces particularités, la liaison entre ces €léments et
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les autres éléments de la boite doit faire appel a des solutions
particuliéres, différentes de celles que I'on peut appliquer
dans des constructions traditionnelles. Pour ne donner que
quelques exemples, le brevet suisse CH 517 963 et le brevet
ameéricain US 3 719 038 décrivent des boites de montre dont
certaines parties sont en métal dur dans le premier cas et en
alumine frittée dans le second cas. Dans les deux cas, comme
la piéce en matériau dur doit exercer une fonction esthétique
en présentant des surfaces unies et inaltérables bien visibles
tout en assurant également des fonctions techniques télles
que I'encerclement du mouvement et le support de moyens
de fixation de la boite au bracelet, les difficultés d’usinage
mentionnées ci-dessus sont particuliérement difficiles a sur-
monter et entrainent une élévation considérable du coiit des
boites.

On connait déja, par le brevet frangais FR 1 040 844 une
construction de boite de montre dans laquelle une piéce
annulaire extérieure est tenue en place entre des épaulements
d’une carrure-lunette et d’un fond. Toutefois, dans cette
construction, la piéce annulaire extérieure est solidaire des
deux paires de cornes qui assurent la liaison entre la boite et
le bracelet, et elle ne contribue pas & I’amélioration et I’allure
esthétique de la montre.

Le but de la présente invention est de remédier aux
inconvénients indiqués ci-dessus, en créant un type de
construction de boites de montre permettant d’utiliser des
€léments en matiére inaltérable difficilement usinable, tout
en donnant 4 ces €léments comme seule fonction la fonction
esthétique.

Dans ce but, la boite de montre selon la présente
invention du genre mentionné au début est caractérisée en ce
que la dite partie supérieure de la carrure présente un rebord
extérieur limité par un épaulement de retenue dirigé vers le
bas, en ce que ladite piéce rapportée présente sur son
pourtour interne un épaulement correspondant a celui de la
carrure et dirigé vers le haut, et le long de son bord inférieur
un épaulement dirigé vers le bas, cette piéce étant liée 4 la
boite par retenue entre le dit épaulement de la carrure et un
rebord périphérique du fond, portant sur I’épaulement dirigé
vers le bas, et en ce que la dite partie supérieure de la carrure
présente une surface annulaire visible qui s’étend a fleur des
faces supérieures du verre et de la piéce rapportée entre ces
derniéres.

On va décrire ci-aprés a titre d’exemple en se référant au
dessin annexé, une forme d’exécution de ’objet de I'inven-
tion, dont:

la fig. 1 est une vue en coupe diamétrale, et

la fig. 2 une vue en plan de dessus partielle et partielle-
ment arrachée.

La montre-bracelet représentée aux fig. 1 et 2 comporte
un mouvement 1 de construction traditionnelle qui sera de
préférence un mouvement électronique a quartz 4 affichage &
aiguilles de sorte que ce mouvement porte un cadran 2 situé
a une distance convenable d’une glace 3. Le mouvement 1 est
porté par un cercle d’engageage 4 qui est également de
construction traditionnelle. La boite proprement dite se
compose d’une carrure 5, d’un fond 6, du verre 3 et d’un
élément auxiliaire 7 qui est assujetti 4 la boite en étant pincé
entre la carrure et le fond.

Dans une forme d’exécution destinée 4 une montre de
luxe, la carrure 5 peut étre en or. Elle comporte une partie
annulaire en forme de paroi cylindrique 8 qui présente dans
son bord supérieur une saignée 9 servant de cran de glace et
assurant la fixation du verre 3 qui sera de préférence en
saphir. En deux points diamétralement opposés de son
pourtour, la partie annulaire 8 de la carrure se prolonge par
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des bras radiaux 10 & ’extrémité desquels sont formés des
gonds 11. L’ceillet 12 de chacun de ces gonds permet
I'engagement d’une barrette ou d’une tige d’articulation
reliant la boite & une extrémité d’un bracelet (non
représenté).

Le fond 6 présente & sa périphérie un rebord saillant 13
taillé en biseau intérieurement et constituant un cran de
fixation qui peut s’engager sur un cran correspondant 14
ménage a la base de la paroi 8. Bien qu’aucune garniture
d’étanchéité ne soit représentée dans la forme d’exécution
décrite, il est évidemment possible de réaliser 'étanchéité de
la boite au moyen d’une garniture logée par exemple entre le
fond et ’extrémité inférieure de la paroi 8. Les éléments
décrits jusqu’a maintenant sont parfaitement traditionnels.

La piéce auxiliaire 7 de forme annulaire sera par exemple
en saphir et sa face supérieure biseautée présentera par
exemple des facettes 15 qui s’étendent jusqu’a la hauteur de
la surface frontale supérieure de la carrure 5, laquelle s’étend
également & fleur de la face supérieure du verre 3. Les seules
parties de la pi¢ce auxiliaire 7 qui doivent &tre usinées en
respectant des cotes précises sont des encoches de profil
rectangulaire 16 qui sont ménagées en deux emplacements
diamétralement opposés et sont limitées par des flancs
radiaux paralléles ainsi que des épaulements annulaires 18 et
19 plans et perpendiculaires 4 I’axe de la montre qui forment
respectivement la surface inférieure de la piéce 7 et le fond
d’une saignée 22 3 flanc cylindrique ménagée dans la partie
supérieure de la piéce 7. Comme on le voit au dessin, le fond
des encoches 16 s’étend dans le prolongement de I’épaule-
‘ment 18, et Ia carrure § présente un rebord périphérique
externe qui est limité par un épaulement dirigé vers le bas et
correspond & ’épaulement 18.

Revenant a I’agencement du fond on note que le rebord
périphérique 13 est limité vers le haut par une surface plane
20:qui, vers l'intérieur; limite le cran de fixation mais vers
’extérieur s’étend au-dela des limites de la paroi 8.
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Le diamétre de la face interne de ’anneau 7 sera ajusté au
diamétre externe de la paroi 8 de fagon que cette derniére
s’engage 4 I'intérieur de I'anneau, le rebord périphérigue
supérieur venant s’appuyer par son épaulement inférieur
contre la surface d’appui que forme ’épaulement 18 de la
piéce 7 et son prolongement 16. Les bras 10 de la carrure
sont dés lors engagés dans les encoches 16 entre les flancs 17
de la piéce 7 et lors de la mise en place du fond 6
I’épaulement 20 viendra s’appuyer contre la surface d’appui
19 que forme la surface inférieure de la piéce 7. Celle-ci sera
dés lors assujettie a la boite grice 4 des moyens de fixation
dont I'usinage sur la piéce en saphir est extrémement simple.

La construction décrite permet de réaliser des modéles de
forme et d’apparence extrémement diverses en utilisant soit
des carrures et des éléments auxiliaires circulaires, soit au
contraire des piéces carrées, rectangulaires ou d’autres
formes. Dans le cas ot la carrure est en or, ’élément
auxiliaire facetté en saphir 7 se marie particuliérement bien
avec le saphir du verre 3 et avec I’or de la carrure. Comme le
montre le dessin, on peut également réaliser des modéles qui
comportent, afin de protéger la surface supérieure de Ia
carrure, par exemple des rangées de diamants sertis, comme
les diamants 21, ces diamants étant également répartis sur la
surface supérieure des bras 10.

De fagon générale, une grande variété de minéraux
entrant dans la catégorie des pierres précieuses pourrait &tre
utilisée pour la piéce auxiliaire décrite. Outre le saphir et le
rubis, on peut citer les pierres suivantes: jade, onyx, ceil-de-

tigre, émeraude, etc.

Par mesure de sécurité, la piéce auxiliaire pourra étre
assujettie 4 la carrure et notamment 4 la paroi 8 de la piéce 5,
par exemple par quelques points de colle, afin d’éviter quelle
ne se sépare et risque de se casser, lors d’une ouverture de la
boite. Quant a la partie métallique de la carrure, au lieu
d’étre en or massif, elle pourrait aussi &tre en métal plaqué
ou en un métal précieux différent de I'or.

1 feuille dessins
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