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(57)摘要

本实用新型涉及一种在线COD水质监测仪用

自动检定装置。它包括第一标液瓶、第二标液瓶、

第三标液瓶、第四标液瓶、五通阀、控制单元、第

一蠕动泵、第二蠕动泵、进样池和废液瓶。第一标

液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶、第四标液瓶分别

通过管路与五通阀的四个进口相连，五通阀的出

口经第一蠕动泵后连接至进样池顶部，进样池底

部通过第二蠕动泵与废液瓶连接，进样池的顶部

还连接有被检在线COD水质监测仪。所述的控制

单元与五通阀、第一蠕动泵和第二蠕动泵均为信

号连接，用于控制五通阀各个阀路的导通和闭合

以及第一蠕动泵和第二蠕动的工作状态。本实用

新型具有低成本、高自动化程度、操作简单的优

点。
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1.一种在线COD水质监测仪用自动检定装置，包括第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液

瓶、第四标液瓶、五通阀、控制单元、第一蠕动泵、第二蠕动泵、进样池和废液瓶，其特征在

于：

第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶、第四标液瓶分别通过管路与五通阀的四个进口

相连，五通阀的出口经第一蠕动泵后连接至进样池顶部，进样池底部通过第二蠕动泵与废

液瓶连接，进样池的顶部还连接有被检在线COD水质监测仪；

所述的控制单元与五通阀、第一蠕动泵和第二蠕动泵均为信号连接，用于控制五通阀

各个阀路的导通和闭合以及第一蠕动泵和第二蠕动的工作状态；

所述的第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶、第四标液瓶分别存放零点校准液、50mg/

L标准溶液、150mg/L标准溶液和500mg/L标准溶液。

2.根据权利要求1所述的一种在线COD水质监测仪用自动检定装置，其特征在于：所述

的管路为四氟乙烯管。
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一种在线COD水质监测仪用自动检定装置

技术领域

[0001] 本实用新型属环境化学计量技术领域，具体涉及一种在线COD水质监测仪用自动

检定装置。

背景技术

[0002] 化学需氧量（COD或CODcr）是指在一定严格的条件下，水中的还原性物质在外加的

强氧化剂的作用下，被氧化分解时所消耗氧化剂的数量，以氧的mg/L表示。化学需氧量反映

了水中受还原性物质污染的程度，这些物质包括有机物、亚硝酸盐、亚铁盐、硫化物等，但一

般水及废水中无机还原性物质的数量相对不大，而被有机物污染是很普遍的，因此，COD可

作为有机物质相对含量的一项综合性指标。

[0003] 在线COD水质监测仪是一种用于连续自动分析工业废水、生活污水、地表水中化学

耗氧量(COD)的仪器。广泛应用于环境监测站、市政排水监测站、自来水公司和污水处理厂

等监测和生产单位。为保证该类仪器的测量数据的准确可靠，该类设备需要每年需由当地

的计量技术机构按照JJG  1012 化学需氧量（COD）在线自动监测仪检定规程进行量值溯源。

[0004] JJG  1012-2006化学需氧量（COD）在线自动监测仪检定规程中所规定的检定项目

中的零点漂移、示值误差和稳定性项目；其中零点漂移需要在4小时内每隔30min进行一次

共8次测量，示值误差需要进行50mg/L、150mg/L和500mg/L3个浓度点各3次共9次测量，示值

稳定性需要在24小时内每隔1小时进行一次共24次测量；完成一台在线COD水质监测仪的检

定工作需要花费大约连续36小时的时间。

[0005] 目前，计量部门的技术人员在进行在线COD水质监测仪检定工作时，需要人工值守

进行标准样品更换从而完成零点漂移、示值误差和稳定性项目等检定项目。因此如果不借

助自动化手段按JJG  1012-2006化学需氧量（COD）在线自动监测仪检定规程完成一台在线

COD水质监测仪检定工作，对计量部门的人力资源配置是一个很高的要求；为解决上述问

题，需要研发一种在线COD水质监测仪用自动检定装置。

发明内容

[0006] 本实用新型的目的是为了解决计量部门进行在线COD水质监测仪检定工作时的人

力资源需求缺口，而提供一种低成本、高自动化程度、操作简单的在线COD水质监测仪用自

动检定装置。

[0007] 本实用新型解决技术问题所采取的技术方案为：

[0008] 本实用新型包括第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶、第四标液瓶、五通阀、控制

单元、第一蠕动泵、第二蠕动泵、进样池和废液瓶。

[0009] 第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶、第四标液瓶分别通过管路与五通阀的四个

进口相连，五通阀的出口经第一蠕动泵后连接至进样池顶部，进样池底部通过第二蠕动泵

与废液瓶连接，进样池的顶部还连接有被检在线COD水质监测仪。

[0010] 所述的控制单元与五通阀、第一蠕动泵和第二蠕动泵均为信号连接，用于控制五
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通阀各个阀路的导通和闭合以及第一蠕动泵和第二蠕动的工作状态。

[0011] 所述的第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶、第四标液瓶分别存放零点校准液、

50mg/L标准溶液、150mg/L标准溶液和500mg/L标准溶液。

[0012] 进一步说，所述的管路为四氟乙烯管。

[0013] 本实用新型的有益效果：本实用新型由控制单元控制五通阀和第一蠕动泵在准确

的时间将相应的标准溶液导入进样池，由被检仪器抽取进样池中的标准溶液进行检定工

作，由控制单元控制第二蠕动泵排空进样池中的废标液，本装置具有低成本、高自动化程

度、操作简单的优点。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型一种在线COD水质监测仪用自动检定装置的结构图。

[0015] 图中：1、第一标液瓶，2、第二标液瓶，3、第三标液瓶，4、第四标液瓶，5、五通阀，6、

第一蠕动泵，7、进样池，8、第二蠕动泵，9、废液瓶，10、控制单元，11、被检在线COD水质监测

仪。

具体实施方式

[0016] 以下结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明。

[0017] 如图1所示，第一标液瓶1、第二标液瓶2、第三标液瓶3和第四标液瓶4分别存放零

点校准液、50mg/L标准溶液、150mg/L标准溶液和500mg/L标准溶液；4个标液瓶通过聚四氟

乙烯管与五通阀5的4个进口连接；五通阀中的剩余1个出口通过聚四氟乙烯管经第一蠕动

泵6与进样池7顶部相连接；进样池底部通过管路和第二蠕动泵8与废液瓶连接；控制单元10

控制第一蠕动泵的转动、流量大小和停止动作及五通阀各个阀路的导通和闭合状态，将各

个标准溶液从相应的标液瓶中抽取至进样池；样品池中的废标液由控制单元控制第二蠕动

泵抽取至废液瓶9；被检在线COD水质监测仪11通过进样管抽取进样池中的相应标准溶液进

行检定；废液瓶用于接收和存放废标液。

[0018] 其中第一标液瓶、第二标液瓶、第三标液瓶和第四标液瓶分别存放零点校准液及

50mg/L、150mg/L和  500mg/L浓度的标准溶液，控制单元控制五通阀导通进口A和出口的通

路且闭合进口B、C、D和出口的通路，通过第一蠕动泵将零点校准液导入进样池，被检仪器抽

取进样池中的零点校准液进行零点漂移项目检定；完成零点漂移项目检定后，控制单元控

制第二蠕动泵将进样池排空；控制单元控制五通阀导通进口B和出口的通路且闭合进口A、

C、D和出口的通路，通过第一蠕动泵将50mg/L标准溶液导入进样池，当导入进样池的50mg/L

标准溶液达到设定容量时，控制单元控制第一蠕动泵停止动作及第二蠕动泵开始动作，排

空进样池中的标准溶液，进行进样池的清洗步骤，重复两次清洗步骤后，将进样池内导入设

定容量的50mg/L标准溶液，被检仪器抽取进样池中的50mg/L标准溶液进行50mg/L浓度点的

示值误差项目检定；被检仪器进行150mg/L浓度值示值误差检定时，自动检定装置导通五通

阀进口C和出口的通路且闭合进口A、B、D和出口的通路，按50mg/L浓度点的示值误差项目检

定相同步骤进行；被检仪器进行500mg/L浓度值示值误差检定时，自动检定装置导通五通阀

进口D和出口的通路且闭合进口A、B、C和出口的通路，按50mg/L浓度点的示值误差项目检定

相同步骤进行；在完成500mg/L浓度值示值误差检定项目后，控制单元控制第一蠕动泵向进
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样池继续导入设定容量的500mg/L的标准溶液，被检仪器继续抽取进样池中的500mg/L的标

准溶液进行示值稳定性项目的检定；完成所有的检定项目后，控制单元控制第二蠕动泵开

始动作排空进样池中的500mg/L标准溶液，控制第一蠕动泵抽取零点校准液按清洗步骤完

成进样池和管路的清洗，整个自动检定过程结束。

[0019] 实施例：本实施例为利用该装置检定一台在线COD水质监测仪；第一标液瓶、第二

标液瓶、第三标液瓶和第四标液瓶分别存放零点校准液及50mg/L、150mg/L和  500mg/L浓度

的标准溶液，控制单元控制五通阀导通进口A和出口的通路且闭合进口B、C、D和出口的通

路，通过控制第一蠕动泵按流量600mL/min的速度运行40秒将零点校准液导入进样池，被检

仪器抽取进样池中的零点校准液进行零点漂移项目检定；完成零点漂移项目检定后，控制

单元控制第二蠕动泵按流量600mL/min的速度运行50秒将进样池排空；控制单元控制五通

阀导通进口B和出口的通路且闭合进口A、C、D和出口的通路，通过控制第一蠕动泵按流量

600mL/min的速度运行20秒将50mg/L标准溶液导入进样池，控制单元控制第一蠕动泵停止

动作及第二蠕动泵开始动作，控制第二蠕动泵按流量600mL/min的速度运行25秒排空进样

池中的标准溶液，进行进样池的清洗步骤，重复两次清洗步骤后，控制第一蠕动泵按流量

600mL/min的速度运行15秒向进样池导入50mg/L标准溶液，被检仪器抽取进样池中的50mg/

L标准溶液进行50mg/L浓度点的示值误差项目检定；被检仪器进行150mg/L浓度值示值误差

检定时，自动检定装置导通五通阀进口C和出口的通路且闭合进口A、B、D和出口的通路，按

50mg/L浓度点的示值误差项目检定相同步骤进行；被检仪器进行500mg/L浓度值示值误差

检定时，自动检定装置导通五通阀进口D和出口的通路且闭合进口A、B、C和出口的通路，按

50mg/L浓度点的示值误差项目检定相同步骤进行；在完成500mg/L浓度值示值误差检定项

目后，控制单元控制第一蠕动泵按流量600mL/min的速度运行25秒将500mg/L标准溶液导入

进样池，被检仪器继续抽取进样池中的500mg/L的标准溶液进行示值稳定性项目的检定；完

成所有的检定项目后，控制单元控制第二蠕动泵流量600mL/min的速度运行50秒排空进样

池中的500mg/L标准溶液，控制第一蠕动泵抽取零点校准液按清洗步骤完成进样池和管路

的清洗，整个自动检定过程结束。
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图 1

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 209858552 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


