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@ Machine pour la distribution automatique de sacs.

@ L'objet de linvention se rattache au secteur technique
moyens de distribution des feuilles de matériau souples.

La machine selon l'invention présente essentiellement un ou
des agencements pour recevoir les sacs S disposés en super-
position d’'une maniére empilée, des moyens de préhension 7-8
pour saisir un sac et l'extrsire de la pile pour le diriger en
direction et en regard d'un moyen d'éjection 22 pour son
évacuation & I'extérieur de la machine qui est en outre équipée
d’un moyen de freinage évitant le départ inopiné de plusieurs
8acs.
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L’invention concerne ung maching pour 1a distrippiion
automatique de sacs.

| ’objet de 17invention se rattache au sectsur tashni-
que des moyens de distribution des feuilles de matsriauvx sou-

ples.

On sait que dans les magasins & grands surface notas—
ment un probléme important apparait au niveauv de la distribution
des sacs d’emballage A& chagque caisse. Géndralsasnt, o2 sacs
sont dispasés A& plat et en piles dans des cartons disposés a
proximité de la caissigre en wvue de la distribution aux clisnis.

Compte tenu des conditions de fravail, pour chaguse
client, la caissiére donne un nombre guealconque de sacs gui, iz
plus souvent, est trés supérieur A celui réellemant néceszsaira.

I1 en résulte un gaspillage important.

Pour remédier & ces inconvénients, on a proposé des
machines destindes A& 8tre placées & proximité des caisses en—
registreuses et conformées powr assurer une distribution auto-
matique des sacs d’une maniére sélective. Le problime de gas-—
pillage des ' sacs est supprimé étant donné gue 1a caissidérs a
la possibilité de distribuer seulement le nombre nécessaire de
sacs pour chaque client. On peut citer par exsmple la Demands
de Brevet B84.01577 dont les demandeurs de la préssnta sont
également titulaires, ou bien encore lz Demande de Brevet Fu-
ropéen 0.147.287. Cependant si de tallzzs
‘peu pras satisfaction atk riveau de lsaugr princips de
‘fonctionnement et résolvent d’unz maniére satisfaisante
probléme posé A& la base, il apparait d7autres inconvénients
engendrés par le type de sacs employés.

En effet, les caractéristigues technslogigues de cons-—
truction de ces machines, font que les sacs doivent nécessairs-
ment €tre réalisés sous forme d une bande continue avec, & in—
tervalles réguliers, des lign=s de prédécoupes st des ouvertures

délimitant les poignées, cette bande étant cenditionngs 2
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17intérieur de 1la machine en rouleau ou pliée en zig-zag. Ce

type particulier de sacs est d’un coGt de fabrication élevé par

rapport aux sacs traditionnels & poignées dits 4 bretelles en
nécaessitant des investissements importants. I1 en résulte donc
que 1’éconamie engendrée par la machine pour une distribution
sélectionnée de sacs est en partie, voire en totalité, grévée

par l1’emploi de sacs en bandes continues.

Le probléme 4tant ainsi posé, 17invention s'est Fixée
pour £ut; d’une maniére simple, efficace et rationnnelle de réa-
liser une machine de distribution automatique de sacs qui est
conformée peur utiliser n’importe quel type de sacs dits & bre-—
telles ou autres suscéptibles d*8tre conditionnés & plat en su—
perposition et réalisés en toutes dimensions. On obtient ainsi
une réelle économie car non seulement on diminue le nombre de
sacs distribués en opérant une sélection, mais on utilise des

sacs de conception totalement classigque en forme, dimension et

candi tionnement identiques & ceux actuellement distribués dans

les magasins.

A cet égard, la machine est remarquable sn ce qu’elie
présente essentiellemnt un ou des agencements pour recevoir les
sacs disposés en superposition dune maniére empilées, des moyens
de préhension pour saisir un sac 2t 17extraire de la pile pour
le diriger en direction et en regard d’un moyen déjection pour
son évacuation a 17extérieur de 1la machine gui est esn outre
équipée d’un moyen de freinage évitant ls départ inopinéd de plu-
sieurs sacs.

Ces caractéristiques =t dTautres encore ressortiront
de la suite de la descirption.

Liinvention =2st exposée ci—aprés plus en détail a
1’aide des dessins annexés donnés & titre dexemple :

— les figures 1, 2, T et 4 illustrent par des vues a
caractére purement cschématique le principe de fonctionnement de
la machine,

- la figure 5 est une vue en plan et en coupe de 1a
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mackine selon une premiére forme de réslisation,
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- la figure 6 est uneg vue €n Coup
sidérée selon la ligne &.64 de la figure 35,

- la figure 7 est une vue en coups transversalsa

dérée selon la ligne 7.7. de la figure 5,

- la figure B ezt une vue en perspeciive monkrant issz
blocs—cames montés sur leur arbre,

- la figure 9 est une vue en coupe partielle illos-
trant une variante de réalisation des blocs—cames,

- la figure 10 est wune vue en coupe transversale mon-
trant les blocs—cames selon la figure 2 et leuwr entrainement,

-~ la figure 11 est une vue &n plan schématigue mon—

trant une possibilité d’implantation de la machina.

afin de rendre plus concret 17 obiet de 17invention, on
le décrit maintenant d’une maniére non limitative en se réfeérant
aux exemples de réalisation des figures des dessins.

Comme 1’illustrent trés schématiguement les figures 1,
2, 3 et 4, la machine selon 1 invention présente sssentiellemant
un ou des agencements pour receveir les sacs {8y disposes en
superDsition d’une manidére empilée (figure 1), des moyens de
préhension pour saisir un =ac (figure ) et 17acheminer & ia
sortie (figure 3I) en regard de moyens d”éjection (figure 4), l1la
machine étant en outre équipée d’un moyen de freinage évitant I=
départ inopiné de plusieurs sacs. I1 est bien évident gue ces
différents moyens sont asservis i une électronigue de commande
pour assurer le cycle complet.

Une premié¢re forme de réalisation particulidre ds la
machine correspondant au principe des figuweas 1 a 4 est illus-
trée aux figures 5 a B. Les mécanismes sont —onvenabhlament logds
4 1intérieur d’un bati (1), avec, & lTextérieur les moyens de
commande et de contrdle (2) montés sur une console fixs ou
amovible pour &tre facilement accessibles par Iz caissigre ou
autrz utilisateur.

Dans sa partie arriére, la machine préssnts un magasin
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amovible (3) o4 sont dispaosés & plat et en superposition les
différents sacs (5) en matidre plastique notamment du type 4
bretelles. A noter que 1les bretelles (Sa) sont disposées en
direction de 1’avant de la machine. Le fond (3a) du chargeur asst

assujetti & un mécanisme de commands en hauteur'(43 notamment

' sous forme d’un parallélogramme dont la vis sans fin de manoeu-—

vre (4a) est accouplée & un moteur inverseur (5). L’ensemble du
magasin (3) est monté A libre coulissement dans des glissidres
(&) pour étre retiré temporairement A 1 extérieur du bati (1) en
vue de faciliter le chargement des sacs.

Au-dessus du magasin, en position retiré de ce der-—

nier, est disposé le moyen de préhension des sacs (S). Ca moyen

 est constitué par deux blocs profilés en came (7} at (8) montés

d’une mani¢re fixe et en excentration, sur un arbre moteur (9}
entrainé positivement en rotation. Les extrémités de 17arbre
moteur sont montées tournantes dans des paliers que présentent
deux flasques verticaux paralléles (la) et (1b).

D*une maniére importante, une partie de la périphérie
de chaque bloc-came (7) et (B), présente un revBtement adhésif
(10) destiné A coopérer en position de repos avec 1’une des pa—
rois du sac (5) situé au-dessus de la pile. Cet adhésif (10) est

déterminé pour avoir un coefficient d’adhérence suffisant en vue

‘d”assurer le prélévement et 1 extraction du sac tout en ayant

une bonne tenue dans le temps. De plus, le revEtement adhésif
choisi est auto-nettoyant en contact avec 1la matiére ronstitu—
tive des sacs (plastigue). '

En prolongement du revBtement adhésif (10, la péri-

phérie de chaque bloc-came (7) et (8) présente une parties plus

"large (7a) et (Ba) qui fait office de patin d”appui destiné a

coopérer avec le sac & distribuer.
‘ Dans la forme de réalisation illustrée figure 3 & 8
i’arbre moteur (?) regoit fixement A chacune de ses extrémités,
a 1’extérieur des flasques (la) et (1b), des roues crantées (11}

et (12) coopérant chacune avec une crémaillére (1la) et (1iZa)

" fixée longitudinalement 1le long des flasques verticaux (la) et
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(1b). En bout de 1'arbre (9) sont montées librs en rotation =t
d’une maniére amovible, des bagues (12} et (14} accoupléss cha—
cune aux brins d’une chaine (15 et (14} gui coopérent avec de
pignons opposés (17-18) et (19-20) disppsés selon un mEme &1li-
gnement axial.

Les pignons (17) et (12! sont fous tandis qu= les pi-
gnons (18) et (207 sont entrainés positivement en rotation par

un organe moteur A double sens de marche (Z21}).

-~
P

Y o=t

21}

On congoit donc que 1 entrainement des pignons ( =
5

¥} =t

o,

(19) assure le déplacement de la chaine corraspondante (1

(1&) et concomitamment 17entrainement en retation des roues
crantées (11) et (12) le long de la crémaillére correspandants
compte—tenu du montage fou des bagues d’accouplenent (13} =t
(14) en bout de 17arbre (9). La rotation des roues (11} et (13235
entratne 1’arbre (9) et par conséquent les blocs cames (7} et
(B) qui sont de ce fait soumis simultanément & un mouvemsnt com-
biné de rotation (par 1l arbre %) et de déplacement en transla-
tion. I1 apparait donc un mouvement trés senziblement hépicy-
cloidal des blocs—cames (7)—(B}.

En fin de course de déplacement de 17 ensemble des
blocs—cames (7)—-(8B), ce qui correspond au positionnement du =ac
prélevé en regard du moyen d'éjection (22), un capteur de proxi-
mité commande 1’inversion du sens de rotation du moteur (Z21) de
zorte que les chaines (13) et (14) entrainent en sens inverse
les roues crantées (11) et (12). Les blocs-cames {71-(8} sont
ainsi ramenés en position centrale pour la préhension d7un autre
sac au moyen du rev@&tement adhésif (10}, un organ=2 capteur com—

mandant 1’arr8t du moteur d’entrainement (21}, danz 1lg cas d7une

commande unitaire de déplacement.

Le moyen dYéjection (22} est un brasz articulsd monté

-

sur un arbre (23) accouplé 3 un moteur inversaur pour contfére

audit bras un mouvement angulaire d°abaissement =2t dz ramontédz,

iy

S—Came

Wi
}
-

t
o
“
&

Ce bras est disposé entre les deux blo
agir, en fin de course decsdit=z blocs, sur le sac préisvé en vus

de son décrochage du revétement adhésif (1) en combinaison aved
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‘une bande ¢élastique (24) pour agir 4 la facor d°une pince. La

commande angulaire du bras (22) s’effactue avtomatiquement en

tfin de course allée des blocs-cames (7-B) détectée par example

par le capteur de proximité de commande d’inversion du moteur

(21). Le sac décroché tombe dans un couloir d" évacuation pour
8tre prélevé A la sortie de la machine.

I1 peut arriver gque caertains sacs (S) soient trés 18-
g¢rement maintenus entre eux au niveau de 1 extrémits libre de
leurs bretelles suite & un défaut de fabrication. Il est done
nécessaire de prévoir, pour éviter tout départ st prélévemsent
in&olontaire de plusieurs sacs non séparés, un dispositif de
freinage actionné dés qu'un sac est dégagé par =zon fond de 1la
pile. Le dispositif est conformé pour assurer un appui sur la
pile de sacs, pour éviter, si nécessaire, & un sac non rigoureu—
sement séparé du précédent, dEtre entrainé, mais touvt au con-
tréire‘provoquer son arrachement.

Dans ce but, le dispositif comprend unm axe transversal
(25) solidaire dans sa partie médiane, d’une maniére fixe, d’une
bfanche rectiligne (26) avec en bout une plaque d appui (26a).
Lune des extrémités de 17axe (25) est snlidaire d’un pignon
27 assujetti A un ressort de rappel (28). Sur ce pignon {27}

‘est montée une chaine 29} reliée, par 1’intermédiaire d’un

pignon de renvoi (30) A un levier articulé et profilé (31}

soumis & un galet d’appui (32) fixé sur 1’arbre principal ()
solidaire des blocs—cames (7)-(3).

En positon repos, le ressort (7B) est maintenu sn ten-

-sion par 17appui du galet (32) sur le levier (21}, = qui cor-

‘respund 4 la position escamotés de la plague (27). Au fur et &

mesure du déplacement de 1’ensemble blocs-cames {7)—-(8), rouss

crantées (11) et (12) et arbre (%), le galst (32) suit le profil

du levier (31) ce qui provogue le rel3chement du ressort de rap-—
pel (28) et concomitamment 1z rabaissement automatigque de la
plaque d’appui (27) sur le sac supérisur de la pile disposé di-—
rectement & la suite du sac prélevé par les blocs-cames (7)) st
(8).
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Le profil d’appui du levier articulé (31) est convena-
blement déterminé de fagon A& provoquer lz rabaissement do ia
plaque (27) dés que le sac prélevé est suffisamment dégagé de la
pile de sacs‘disposée dans le magasin.

A noter également qu’entre les flasques (la) st (1h}
peuvent &tre montées des tiges recourbées (35) qui coopérent
avec l’espace libre délimité par les bretelles des sacs en vus
d’assurer leur centrage.

I1 est bien évident, comme indiqué, que ces différants
moyens sont asservis 4 une centrale de commande pour synchroni-
ser les différents mouvements et réalissr le cycles suivant en
vue dé la distribution automatique d’un sac. Le magasin (3)
étant convenablement chargé de sacs (S) dont les bretelles sont

disposées vers 1’avant, 1la caissié&re appuie sur un bouton (BF)

'qui commande le départ du cycle. L’entratnement du moteur (213

provoque le déplacement des roues crantées (11} et (12) sur les
crémailléres correspondantes (11a) et {(12a) ce qui assure
simultanément le déplacement circulaire des blocs-cames (7)-(3)
et leur déplacement en translation. Ces déplacements combinés
ont pour effet dans un premier temps de prélever et de dégager
par le revétement adhésif (10}, le sac du dessus de la pile.
Dés que le sac saisi par les blocs (7)—(B) est sur le point
d’échapper la pile, le dispositif de freinage est rabaissé
automatiquement sur la pile de sacs du magasin pour €viter le
départ inopiné d’un autre sac accidentellement lié A ce=lui saisi
paf les blocs. En effet, au fur et & mesure du déplacesmnt =n
translation des blocs—cames (7)-(8), 1le galet d”appui (32) ss
déplace sur 1le profil du levier articulé (31) ce qui libére la
tension du ressort (28) pour abaisser automatiguement la slagus
d’appui (27).

En fin du mouvement de translation des blocs-cames (7}
(8) et en combinaison avec leur mouvemsnt d’excentration, le sac
prélevé est amené en regard du bras d éjection (232} qui st au-
tomatiquement abaissé pour provoguer 17arrachement du sac du

revétement adhésif (10}, en combinaison avec la bande élastigu=
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(24). Le sac est automatiquament évacué par une goulatte (34) gu
autre directement accessible par 17utilisateur.

Le moteur (21) est alqrs cemﬁandé en sens inverse pour
ramener en position initiale, 1°ensemble des blocs-cames (7) et
(). A noter que 17un au moins des blocs-cames est égquipé d un
capteur de pression au autre pour 17arr€t en position hauts de
1’ ascenceur (3). Das que la pression diminue, suite au départ
d’un sac (S), le capteur détecte ce changement dfé&tat pour com-
mander trés lég#rement en hauteur le chargeur (3} en vue de
maintenir constante la pression pour assurer un contact
suffisant des sacs sur le revetement adhésif (i0).

Pour la distribution d’un autre sac, la caissidrs ap-
puie de nouveau sur le bouton (BP). I1 est bien évident qu’il
est possible de sélectionnner, au départ, le nombre de sacs a
distribuer. Dans ce cas, le cycle précédemment décrit est répété
automatiquemént un  nombre de fois égal au nombre de sacs sélec-
tionnés. Un signal saonore et/ou visuel indique gque 1s chargeur
(3) est vide.

A partir de cette conception de base et touiours selon
le m&me principe de fonctionnement, d'autres formes de réalisa—
tions peuvent entrer dans le cadre de la présente invention. On
a illustré aux figures 9 et 10 une variante d’exécution.

Chaque blocs—cames (7) et (B) présante en débordemsnt

de sa périphérie, un galet fou (33)-(34) destiné a prendre appui

sur la pile de sacs. Chacun des galets (I3) et (Z4) présente

périphériquement 1e revétement adhésif, pour saisir et anlever
un sac lors de 1’entrainement des blocs—cames excentrés (7)-(8).

Dans ce cas, 1’arbre principal (%) des blocs (7)—(8)
peut &tre accouplé directement au moteur inverseur. Le systéme
de transmission par chaine peut &tre supprimé étant donng quiil
n'est plus nécessaire de déplacer latéralement le couple de came
(7)-(B) qui, dans ce cas, a un profil étudié pour dégager suffi-—
samment le sac et 1le présenter en regard du moyen d’eéjection
(22). Comme précédemment, 1’ entrainement de 1 arbre (2} commande

le systéme de frein pour évitar le départ inopiné des pluzisurs
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sacs.,.

L ’ensemble de la machine ezt convenablsaen

dans un carter(C). La partie arriére du chargewr
équipée de brosses fixes coopérant av Fur et A mesure ds
1’ élévation du magasin avec le fond des sacs pour supprimzr si
nécessaire, tout phénoméne d électricite statigus.

Les avantages ressortent bien de la description. En
particulier, on souligne :

— 1°uytilisation de sacs classigquas dits & breteilss
quelle que soit leur dimension, ces sacs pouvant §tra en matiérs
plastique ou en papier.

La machine selon 1'invention peut constituer une unitsé
autonome ou bien &tre intégrés 2 17ensamble du poste de travail

de la caissidre, comme illustré figure 1i.
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REVENDICATIONS

-1 - Machine pour la distribution automatique et contr&lée de

‘sacs 4 provisions notamment A bretelles, caractérisée en ce

qu’elle présente essentiellement un ou des agencements pour re-
cevoir les sacs (8) disposés en superposition d une maniare em—
pilée, des moyens de préhension (7-8) pour saisir un sac et
1’extraire de 1la pile pour le diriger en direction st en regard
d’un moyen d’éjection (22) pour son évacuation & 1’extérieur de
la machine qui est en outre équipée d’un moyen de freinage évi-

tant le départ inopiné de plusieurs sacs.

- 2 - Machine selon la revendication 1, caractérisée =n ce que

le ou les agencements pour recevoir la pile de sacs sont réali-

sés & partir d’un chargeur amovible (3) dont le fond (3a) est

assujetti 4 un moyen de commande en hauteur pour maintenir les—

dits sacs en pression constante avec les moyens de préhension (7-
a8 .

- 3 - Machine selon la revendication 1, caractérisée en ce que
les moyens de préhénsicn sont constitués par deux blocs profilés
en came (7)) et (B) montés d une maniére fixe et on excentration
sur un arbre moteur (%) entrainé positivement en rotation, une
partie de la périphérie desdits blocs présentant directement, ou
par 17intermédiaire d7un organe rapporté, un revitement adhésif
(10) destiné A coopérer, en position de repos, avec la paroi

correspondante du sac situé au-dessus de la pile.

~ 4 - Machine selon la revendication 1, caractérisée en ce que
le moyen d’éjection (22) est un bras articulé monté sur un arbre
(23) couplé & un moteur inverseur pour conférer audit bras un
mouvement angulaire dabaissement et de remontée, ledit bras
étant disposé entrz les deux blocs—cames (7) =t (& pour agir,
en fin de course desdits blocs, sur le sac prélevé en vus de son

décrochage du revétement adhésif (10) en combinaizon avec une
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bande élastique (24).

- 5 = Machine selon la revendication 1, caractérisss sn ce cus
le moyen de freinage est monté en combinaison avec 1% arbre mo-
teur des blocs-cames (7) et (B) en étant conformé pour esercer
un appui sur la pile de sacs, dés qu’un sac est dégagé par son
fond de ladite pile pour provoguer, si nécessaire. la sépara-—
tion, par arrachement, de deux sacs partiellement réunis acci-

-

dentel lement.

- & - Machine selon la revendication I, caractérisée en ce gue
1’arbre moteur (?) monté tournant dans deux flasques verticaux
paralléles, regpit Fixement A& chacune de sasg axtrimités, des
roues crantées d'entrainesment (11) st (12} coopérant chacune
avec une crémaillére (lla) et (12a) Ffixéz longitudinalsment le
laong des +flasques, en bout de 17arbre (9) étant montéss d’une
maniére amovible, des bagues (13) et (14} libres en rotation et
accoupl ées chacune aux brins dfunE chaine (19) et (1&) montés
sur deux pignons opposés selon un mBme alignement axial (17-13)
et (19-20), 1les pignons (17) et (19) é&tant fous, tandis que las
pignans (18) et (20) sont entrainés positivement en rotation par

un organe moteur a double sens de marche (2i).

= 7 = Machine selon les revendications 4 =t & ensemble, carac—
térisée en ce qu'en fin de course de déplacement e 1 sncemble
blocs—cames (7)-(8) correspondant au positionnsment du sac pré-
levé en regard du bras d’édjection (22}, un capteur de proximité
commande 1’ inversion du sens de rotation du msotewr (213 at
simultanément 17 abaissement du'bras (22,
- B8 - Machine selon la revendication Ss caractérisds an ce gue
le moyen de freinage est constituéd par une plagqus d?sppui trans-
versale (27) solidaire d’une menidre perpendiculaire, S une
tranche rectiligne (26} montée et fixée sur un axe transversal

(25) dont une extrémité est solidaire d un pignom (27) assuishtti
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4 un ressort de rappel (28), =zur ledit pignon étant monté une
chaine (29) reliée, par 1 intermédiaire d>un pignon de renvoi
(30, & un levier articulé ot profiléd (1) soumi= A un galet
d’appui (32) monté sur l7arbre (9 des blocs—cames (7) et (8).

-9 - Machine selon la revendication B, caractérisée en ce que
le ressort (28) est maintenu en tension par 1%appui du galet
(32) sur le levier (31) c= qui correspond & la position
escamotée de la plaque (27), le profil du levier gtant déterminé
pour supprimer la tension du resscrt (28} au fur et a mesure du
déplacement du galet (32) et concomitamment le basculement

brusque de 1’ensemble de 1a plaque d’appui (27).

= 10 - Machine selon la revendication 3, caractérisée en ce que
chaque bloc—came (7)—(B) présente en débordement d*une partie de
Sa périphérie, un galet fou (3I)-(34) destiné A prendre appui
sur la pile de sacs, chacun desdits galets présentant périphéri-
quement, un rev8tement adhésif (10) pour saisir et enlever un

sac sous 1’effet de 1’entrainement desdits blocs-cames {7¥—(B3.

- 11 - Machine selon les revendications %, 5 et 10 ensemble,
caactérisée en ce gue 1’arbre principal (?) est accouplé direc—

tement A& un moteur inverseur, le profil des blocs-cames étant

-déterminé pour dégagér suffisamment le sac prélevé et le présen—

ter en regard du moyen d’éjection (27).

— 12 ~ Machine selon la revendiration l, caractérisée en ce qu’ -~
elle est asservie A des moyens directement assuijettis a unrou
des organes de commande directement accessible par I7utilisateur
pour réaliser le cycle fonctionnel suivant :

- mise en pression de la pile de sacs en regard du moyen de pré-
hension,

- commande du moyen de préhension (7}-(8) qui saisizsent un sac
par le rev@tement adhésif (1) pour l7extraire de la pile,

— commande du moyen de freinage qui est abaisss automatiguement
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sur la pile de sacs simultanédment au dégagsment du sac saisi,

- transport du sac saisi par le moyen de préhension en regard du
mayen d7éjection (22),

- commande du moyen d” éjection,

- retour en position initiale du moyen de gréhsnsion pour salsiy
un autre sac, le cycle étant réalisé coup par coup ou d'ung sa-

nitre sélective et répétitive.
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