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69 Spritzpistole.

@ Um eine exakte Zuordnung der Antriebsteile einer

Spritzpistole zum Zerstduben von Fliissigkeit mittels
einer Kolbenpumpe zu erreichen und damit eine einwand-
freie Funktion der Pistole zu gewihrleisten, ist zur Hal-
terung des auswechselbaren Pumpengehiuses (11) eine
im Querschnitt U-f6rmige Blechbriicke (21) vorgesehen,
die in ihrem mittleren Bereich zwischen ihren Schenkeln
(24) den Stator (6) des Wechselstrom-Schwingmagneten
(5) fiir den Antrieb des Kolbens aufnimmt. Der Stator
ist fest mit diesen Schenkeln (23) verbunden. In der Bo-
denplatte (22) der Blechbriicke (21) sind in ihrem vor-
deren Bereich Bohrungen (28) zur Arretierung des Pum-
pengehiuses (11) mittels stiftartiger Organe (19) eingear-
beitet. An den Schenkeln (24) der Blechbriicke (21) sind
nach hinten abstehende, einander gegeniiberliegende La-
schen (26) angeformt, die der Aufnahme einer auf den
Anker (8) des Wechselstrom-Schwingmagneten (5) ein-
wirkenden Regelschraube (41) dienen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spritzpistole zum Zerstduben von Fliissigkeiten mittels
einer Kolbenpumpe, deren durch einen Wechselstrom-
Schwingmagneten (5) antreibbarer Kolben (13) in einem Zy-
linder (12) eingesetzt ist, der in einem gesonderten, auswech-
selbaren Pumpengehéuse (11) angeordnet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Halterung des Pumpengehzuses (11)
eine aus Blech, mindestens teilweise im Querschnitt U-f6rmig
gebogene Briicke (21, 51) vorgeshen ist, die mindestens ange-
ndhert in ihrem mittleren Bereich zwischen den beiden von ei-
ner diese verbindenden Bodenplatte (22; 52) abstehenden
Schenkeln (23, 24; 53, 54) den Stator (6) des Wechselstrom-
Schwingmagneten (5) aufnimmt, der fest mit den Schenkeln
(23, 24; 53, 54) verbunden ist, dass in die Bodenplatte (22;
52) der Blechbriicke (21; 51) in deren vorderen Bereich eine
oder mehrere Bohrungen (27, 28, 29; 57, 58, 59) oder An-
schldge zur Arretierung des Pumpengehéuses (11) mittels stift-
artigen Organen (19; 36) eingearbeitet sind und dass an den
Schenkeln (23, 24; 53, 54) der Blechbriicke (21; 51) nach hin-
ten abstehende, einander gegeniiberliegende Laschen (25, 26;
55, 56) zur Aufnahme einer auf den Anker (8) des Wechsel-
strom-Schwingmagneten (5) wirkenden Regelschraube (41)
angeformt sind.

2. Spritzpistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stator (6) des Wechselstrom-Schwingmagneten (5)
mittels einer oder mehrerer diesen und die beiden Schenkel
(23, 24; 53, 54) der Blechbriicke (21; 51) durchgreifenden
Nieten (35), Schrauben, Spannstifte oder durch Anschweissen
der Schenkel (23, 24; 53, 54) an dessen Statorbleche mit die-
ser fest verbunden ist.

3. Spritzpistole nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schenkel (53', 54') der Blechbriicke (51) zur
Aufnahme urid Abstiitzung des Stators (6) nach aussen aufge-
kantet sind.

4. Spritzpistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass in die Bodenplatte (22; 52) der Blechbriicke (21; 51) eine
oder mehrere Ausnehmungen (27, 28; 57, 58) zur Durchfiih-
rung der an das Pumpengehéuse (11) angeschlossenen Saug-
und/oder Riicklaufleitung (17, 18) eingearbeitet sind.

5. Spritzpistole nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Saug- und/oder Riicklaufleitungen (17, 18, 19)
aufnehmenden Ausnehmungen (27, 28) der Bodenplatte (22)
als Arretierungsbohrungen ausgebildet sind und dass das Pum-
pengehduse (11) mit in diese eingreifenden Arretierungszapfen
(36) versehen ist.

6. Spritzpistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass in die Bodenplatte (22; 52) der Blechbriicke (21; 51) zur
seitlichen Arretierung des Pumpengehiuses (11) eine oder
mehrere vorzugsweise nach vorn offene Schlitze (30; 60) ein-
gearbeitet sind.

7. Spritzpistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Arretierung der Blechbriicke (21; 51) in dem Pisto-
lengehduse (2) an den Schenkeln (23, 24; 53, 54) der Blech-
briicke eine oder mehrere seitlich nach aussen abstehende Ab-
biegungen (31, 32; 61, 62) angeformt sind, die in Taschen des
Pistolengehduses (2) eingreifen.

5. Spritzpistole nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die an den Schenkeln (23, 24; 53, 54) der
Blechbriicke (21; 57) angeformten Laschen (25, 26; 55, 56)
jeweils mit einer Aussparung (34; 64) zur Halterung eines die
Regelschraube (41) aufnehmenden Zwischenstiickes (42), vor-
zugsweise aus Kunststoff, versehen sind.

9. Spritzpistole nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die an den Schenkeln (23, 24; 53, 54) der Blechbriicke
(21; 57) angeformten Laschen (25, 26; 55, 56) kreissegment-
formig gebogen und auf ihrer Innenfliche mit einem Gewinde
zur Halterung der Regelschraube (41) versehen sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Spritzpistole zum Zer-
stiuben von Fliissigkeit mittels einer Kolbenpumpe, deren
durch einen Wechselstrom-Schwingmagneten antreibbarer
Kolben in einem Zylinder eingesetzt ist, der wiederum in ei-
nem gesonderten, auswechselbaren Pumpengehiuse angeord-
net ist.

Bei den bisher bekannten Spritzpistolen dieser Art ist das
Pumpengehduse auswechselbar in das aus Kunststoff oder
Druckguss hergestellte Pistolengehduse eingesteckt und mit
diesem verrastet oder verschraubt. Diese Ausgestaltungen ha-
ben sich zwar bewihrt, bei beiden Ausfiihrungsformen miissen
jedoch nicht unerhebliche Nachteile in Kauf genommen wer-
den.

Bei einem aus Kuststoff bestehenden Pistolengehiuse, das
zwar wirtschaftlich zu fertigen ist, treten ndmlich oftmals un-
erwiinschte Elastizitédten auf, da der Kunststoff atmet. Dadurch
wird die exakte Zuordnung der Antriebsteile untereinander
beeintrichtigt, so dass eine einwandfreie Funktion der Pistole
nicht mehr gegeben ist. Insbesondere werden durch die da-
durch hervorgerufenen, sich stetig dndernden Toleranzen der
Wirkungsgrad und die Giite der Fliissigkeitszerstdubung ver-
schlechtert. Ausserdem entstehen storende Gerdusche.

Bei einem aus Druckguss bestehenden Pistolengehiuse
sind derartige Elastizit4ten zwar weitgehend ausgeschaltet; die
Herstellung des Gehauses ist aber mit einem ausserordentlich
grossen Fertigungsaufwand verbunden. Die Bearbeitung der
einzelnen Lagerstellen und Anschldge ist ndmlich massgenau
vorzunehmen, damit die Antriebsteile untereinander eine
exakte Zuordnung haben. Auch kénnen Massungenauigkeiten,
da der Stator fest mit dem Pistolengehiuse vernietet und das
Druckgussteil nicht verformbar ist, nachtréglich nicht behoben
werden. Eine wirtschaftliche Fertigung von Spritzpistolen mit
aus Druckguss bestehendem Pistolengehéuse ist somit, zumal
auch die Herstellung des Druckgussteiles sehr teuer ist, nicht
moglich.

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, eine Spritzpistole
zum Zerstiuben von Fliissigkeit mittels einer Kolbenpumpe,
deren durch einen Wechselstrom-Schwingmagneten antreibba-
rer Kolben in einem Zylinder eingesetzt ist, der wiederum in
einem gesonderten, auswechselbaren Pumpengehiuse ange-
ordnet ist, zu schaffen, die diese Nachteile nicht aufweist. Vor
allem soll hierbei erreicht werden, dass das Pistolengehiuse
aus Kunststoff hergestellt werden kann und dass dennoch eine
exakte Zuordnung der Antriebsteile untereinander, ohne dass
das Betriebsverhalten beeinflussende Elastizitiiten auftreten,
gegeben ist. Das sich in den Antriebsteilen einstellende Spiel
unter Last soll somit zuverlédssig verhindert werden. Ausser-
dem soll der Fertigungs- und Montageaufwand gering sein, so
dass eine wirtschaftliche Herstellung auch in Grossserien ge-
wihrleistet ist.

Gemidss der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dass zur
Halterung des Pumpengehdauses eine aus Blech, mindestens
teilweise im Querschnitt U-formig gebogene Briicke vorgese-
hen ist, die mindestens angenéhert in ihrem mittleren Bereich
zwischen den beiden von einer diese verbindenden Boden-
platte abstehenden Schenkeln den Stator des Wechselstrom-
Schwingmagneten aufnimmt, der fest mit den Schenkeln ver-
bunden ist, dass in die Bodenplatte der Blechbriicke in deren
vorderen Bereich eine oder mehrere Bohrungen oder An-
schlige zur Arretierung des Pumpengehéuses mittels stiftarti-
gen Organen eingearbeitet sind und dass an den Schenkeln der
Blechbriicke nach hinten abstehende, einander gegeniiberlie-
gende Laschen zur Aufnahme einer auf den Anker des Wech-
selstrom-Schwingmagneten einwirkenden Regelschraube ange-
formt sind.

‘Angebracht ist es hierbei, den Stator des Wechselstrom-
Schwingmagneten mittels einer oder mehreren diesen und die
beiden Schenkel der Blechbriicke durchgreifenden Nieten,



Schrauben, Spannstifte oder durch Anschweissen der Schenkel
an dessen Statorbleche mit dieser fest zu verbinden und gege-
benenfalls die Schenkel der Blechbriicke zur Aufnahme und
Abstiitzung des Stators nach aussen abzukanten.

Vorteilhaft ist es des weiteren, in die Bodenplatte der
Blechbriicke eine oder mehrere Ausnehmungen zur Durchfiih-
rung der an das Pumpengehduse angeschlossenen Saug-
und/oder Riicklaufleitung einzuarbeiten, wobei diese Aus-
nehmungen als Arretierungsbohrungen ausgebildet sein kon-

‘nen und das Pumpengehiuse mit in diese eingreifenden Arre-
tierungszapfen aufweist.

Zweckmissig ist es auch, in die Bodenplatten der Blech-
briicke zur seitlichen Arretierung des Pumpengehéiuses eine
oder mehrere vorzugsweise nach vorn offene Schlitze einzuar-
beiten und zur Arretierung der Blechbriicke in dem Pistolen-
gehduse an den Schenkeln der Bodenplatte eine oder mehrere
seitlich nach aussen abstehende Abbiegungen anzuformen, die
in Taschen des Pistolengehéuses eingreifen.

Zur Halterung der Regelschraube sind des weiteren die an
den Schenkeln der Blechbriicke angeformten Laschen jeweils
mit einer Aussparung, in die ein die Regelschraube aufneh-
mendes Zwischenstiick, vorzugsweise aus Kunststoff, eingreift,
zu versehen. Es ist aber auch moglich, die Laschen kreisseg-
mentférmig zu biegen und auf ihrer Innenfldche mit einem
Gewinde zur Halterung der Regelschraube zu versehen.

Wird eine Spritzpistole geméss der Erfindung ausgebildet,
so wird eine dusserst starre Halterung fiir alle Antriebsteile ge-
schaffen, so dass auch im Betrieb deren Zuordnung nicht ver-
dndert wird und eine stdrungsfreie Funktion der Pistole iiber
lange Zeit gewihrleistet ist. Wird ndmlich zur Halterung des
Pumpengehduses eine U-formig gebogene Blechbriicke vorge-
sehen, zwischen deren Schenkel etwa in der Mitte der Stator
des Wechselstrom-Schwingmagneten fest angeordnet ist und
in deren vorderem Bereich auf der Bodenplatte das Pumpen-
gehiuse und in deren hinterem Bereich mittels angeformter La-
schen die Regelschraube gehalten ist, so sind auf der Blech-
briicke und somit auf einem einzigen Teil alle untereinander
zusammenwirkende Bauteile des Antriebes gelagert. Das
Pumpengehduse mit eingesetztem Zylinder und Kolben ist
hierbei exakt auf den Stator und den durch diesen betitigten
Anker und die Regelschraube wiederum auf diesen ausgerich-
tet; das Pistolengehduse selbst hat somit keinen Einfluss auf
die Antriebsteile der Spritzpistole, so dass dieses ohne weiteres
wirtschaftlich aus Kunststoff gefertigt werden kann.

Da die einzelnen Teile jeweils fest mit der Blechbriicke
verbunden bzw. in dieser arretiert sind, werden auch unter
Last jegliche Toleranzen ausgeschaltet und dadurch bedingte
Gerdusche sowie Wirkungsgradverschlechterungen zuverldssig
vermieden. Die Giite der Fliissigkeitszerstaubung bleibt viel-
mehr konstant, und zwar auch nach einem eventuellen Aus-
tausch des Pumpenaggregates, dessen Lage durch die vorgese-
henen Arretierungen stets exakt gleich bestimmt ist.

Der Bau- und Fertigungsaufwand, der erforderlich ist, um
dies zu bewerkstelligen, ist dusserst gering. Die Briicke kann
ndmlich aus Blech ausgestanzt und durch Abkantungen in die
endgiiltige Form gebracht werden, ohne dass Nacharbeiten
notwendig sind. Und auch die Montage der Spritzpistole ist
sehr einfach, da nach dem Befestigen der Blechbriicke an dem
Stator sowoh! das Pistolengehéuse als auch das Pumpenge-
hduse und die Regelschraube leicht an der Blechbriicke zu be-
festigen sind. Die gemdss der Erfindung vorgesehene Ausge-
staltung ermdglicht somit eine wirtschaftliche Fertigung von
Spritzpistolen und beeinflusst deren Betriebsverhalten in sehr
vorteilhafter Weise.

Weitere Einzelheiten der gemass der Erfindung ausgebilde-
ten Spritzpistole zum Zerstduben von Fliissigkeiten mittels ei-
ner Kolbenpumpe sind den in der Zeichnung dargestellten
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Ausfithrungsbeispielen, die nachfolgend im einzelnen erldutert
sind, zu entnehmen. Hierbei zeigt:

Fig. 1 die durch einen Wechselstrom-Schwingmagneten an-
treibbare Spritzpistole, teilweise im Schnitt,

Fig. 2 die mit dem Stator des Wechselstrom-Schwingma-
gneten festverbundene Blechbriicke in einem Lingsschnitt,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Blechbriicke mit Stator nach
Fig. 2,

gFig. 4 die Riickansicht der Blechbriicke mit Stator nach

Fig. 2,

Fig. 5 eine andersartige Ausfithrungsform der Blechbriicke
im Langsschnitt,

Fig. 6 die Blechbriicke nach Fig. 5 in Draufsicht und

Fig. 7 die Blechbriicke nach Fig. 5 in Vorderansicht.

Die in Fig. 1 dargestellte und mit 1 bezeichnete Spritzpi-
stole zum Zerstduben von Fliissigkeiten besteht im wesentli-
chen aus einem in einem Gehéduse 2 aus Kunststoff eingesetz-
ten Wechselstrom-Schwingmagneten 5 sowie einem in einem
Zylinder 12 angeordneten Pumpkolben 13, der durch den An-
ker 8 des Wechselstrom-Schwingmagneten 5 angetrieben wird
und durch den im Betrieb die zu zerstdubende Fliissigkeit aus
einem Behilter 4 angesaugt und durch eine Diise 14 ausge-
stossen wird. In den an das Pistolengehéuse 2 angeformten
Griff 3 ist ein Betitigungsknopf 3’ eingebaut. Durch Betitigen
des Knopfes 3’ wird die Magnetspule 7 des Stators 6 an einen
Stromkreis angeschlossen, so dass diese erregt wird. Durch das
sich bildende magnetische Feld wird der Anker 8 von dem Sta-
tor 6 mit Unterstiitzung der Kraft der L-f6rmig gebogenen
Haltefeder 9 entgegen der Kraft der Riickholfeder 15 angezo-
gen und wirkt dabei auf einen mit dem Kolben 13 fest verbun-
denen Federteller 20 ein. Die sich in dem Druckraum 16 be-
findende Fliissigkeit wird somit durch die Verschiebung des
Kolbens 13 nach links durch den Anker 8 aus der Diise 14
ausgestossen und dabei zerstiubt.

Die Riickfithrung des Kolbens 13 erfolgt durch eine
Druckfeder 15, die sich an einem den Zylinder 12 und den
Kolben 13 sowie das nichtgezeigte Auslassventil aufnehmen-
den Pumpengehiuse 11 abstiitzt. Dabei wird Fliissigkeit aus
dem Behiilter 4 durch die Saugleitung 17 in den Druckraum 16
gesaugt. Durch eine Riicklaufleitung 18 kann durch den Spalt
zwischen dem Zylinder 12 und dem Kolben 13 austretende
Fliissigkeit in den Behélter 4 zuriickfliessen.

Zur Halterung des Wechselstrom-Schwingmagneten 5, des
Pumpengehduses 11 sowie einer Regelschraube 41, mittels der
der Hub des Ankers 8 einstellbar ist, dient eine aus Blech ge-
fertigte U-formig gebogene Briicke 21, an der diese befestigt
sind. Der Abstand des die Regelschraube 41 aufnehmenden
Teils der Briicke 21 zu dem Anker 8 ist somit ebenso exakt
und unverénderbar bestimmt wie der Abstand zwischen dem
Stator 6 und dem Pumpengehiuse 11.

Die U-férmig ausgebildete Blechbriicke 21 besteht, wie
dies im einzelnen den Fig. 2, 3 und 4 entnommen werden
kann, aus einer Bodenplatte 22 und zwei von dieser rechtwink-
lig abstehenden Schenkeln 23 und 24, zwischen denen der
Stator 6 eingesetzt ist. Die starre Verbindung des Stators 6 mit
der Blechbriicke 21 erfolgt mittels den die Statorbleche durch-
greifenden Nieten 35, in dem in die Schenkel 23 und 24 Boh-
rungen 33 eingearbeitet sind. Auf diese Weise konnen die
Schenkel 23 und 24 an dem Stator 6 mitangenietet werden.
Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, die Schenkel 23
und 24 an den Stator 6 anzuschweissen oder mit diesen zu ver-
schrauben.

Zur Halterung und Befestigung des Pumpengehéuses 11 an
der Blechbriicke 21 sind in die Bodenplatte 22 Bohrungen 27,
28 und 29 eingearbeitet. Und das Pumpengehéuse 11 weist ei-
nen zapfenférmigen Ansatz 36 aus, der in die Arretierungs-
bohrung 28 eingreift, so dass auf diese Weise eine exakte
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Zuordnung dieser Teile zueinander zu bewerkstelligen ist. Mit-
tels die Bohrungen 29 durchgreifender, durch eine Mittellinie
angedeuteter Schrauben 37 wird das Pumpengeh&use 11 auf
der Blechbriicke 21 befestigt. Zur seitlichen Fixierung des
Pumpengehiuses 11 ist in die Bodenplatte 22 des weiteren ein
Schlitz 30 mit eingestanzt, in dem dieses mittels eines nasen-
formigen Ansatzes gehalten ist.

Vor dem Aufsetzen des Pumpengehéduses 11 auf die Blech-
briicke 21 ist das Pistolengehduse 2 mit dieser zu verbinden.
Dazu dient ein Saugrohrnippel 19, der zu diesem Zweck in die
Bohrung 27 eingesteckt und in das vordere Teil des Pistolen-
gehiuses 2 eingeklemmt wird. Ausserdem sind an den Schen-
keln 23 und 24 seitlich nach aussen abstehende Abbiegungen
31 und 32 angeformt, die in Taschen des Pistolengehéuses 2
einrasten, so dass dieses auch seitlich auf der Blechbriicke 2
gehalten ist.

An den Schenkeln 23 und 24 sind des weiteren nach hinten
abstehende Laschen 25 und 26 angebracht, durch die die Re-
gelschraube 41 gehalten wird. Die Laschen 25 und 26 sind
dazu jeweils mit einer Aussparung 34 versehen, in die ein Zwi-
schenstiick 42 aus Kunststoff mit Ansétzen 43 eingerastet ist.
Und in das Zwischenstiick 42 ist ein Gewinde 44 eingearbeitet,
in das die Regelschraube 41, auf deren freiem Ende ein
Diampfer 45 aus Gummi aufgesetzt ist, eingeschraubt ist.
Durch Verdrehen der Regelschraube 41 entgegen der Kraft
einer Feder 46, durch die eine Vorspannung erzeugt wird, um
ein selbsttitiges Verstellen im Betrieb auszuschliessen, kann

20

25

somit der Hub des Ankers 8 stufenlos veridndert werden. Eine
in den Stator 6 eingesetzte Gummischeibe 10 ddmpft die beim
Aufschlagen entstehenden Gerdusche.

Durch die Blechbriicke 21 sind somit alle wesentlichen
Teile der Spritzpistole 1 zueinander exakt in ihrer Lage be-
stimmt. Elastizitdten kénnen aufgrund dieser Ausgestaltung
wihrend des Betriebes in den Antriebsteilen nicht auftreten,
so dass eine storungsfreie Funktion iiber einen langen Zeit-
raum gewahrleistet ist.

Die in den Fig. 5, 6 und 7 dargestelite Blechbriicke 51 ist
ebenfalls aus einer Bodenplatte 52 und U-férmig abgebogenen
Schenkeln 53 und 54 gebildet. Die Schenkel 53 und 54, in die
Bohrungen 63 zum Vernieten oder Verschrauben eines Stators
eingearbeitet sind, sind hierbei in ihrem oberen Bereich 53
und 54' nach aussen abgekantet, um einen Stator, der breiter
ist als die lichte Weite zwischen den Schenkeln 53 und 54 be-
tréigt, aufnehmen zu konnen. Ausserdem sind an diesen mit
jeweils einer Ausnehmung 64 versehenen Laschen 55 und 56
zur Halterung einer Regelschraube angeformt.

Die Befestigung des Pumpengehiuses erfolgt in gleicher
Weise wie bei dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig, 1 mittels in
die Bodenplatte 52 eingearbeiteter Bohrung 57, 58 und 59
sowie mittels eines Schlitzes 60, in dem dieses mittels eines
Ansatzes gefiihrt ist. Und zur Halterung der Blechbriicke 51
in einem Pistolengehduse sind an den Schenkeln 53 und 54
seitlich nach aussen abstehende Abbiegungen 61 und 62 ange-
bracht, die in Taschen des Pistolengehduses eingreifen.
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