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() Verfahren zur Herstellung von Schéchten.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von vorzugsweise zylindrisch geformten, hohlen
Bauk&rpern, insbesondere Schichten, die in der Re-
gel flur die Be- bzw. Entwisserung, als Kontroilteil
oder zur Armaturenmontage verwendet werden, wo-
bei werkseitig eine wasserdichte Platte (12) herge-
stellt wird, die gleichfalls werkseitig mit einem was-
serdichten Grundk&rper (14) zusammengesetzt wird,

der vorzugsweise mit Ausnehmungen (114) und/oder
Offnungen versehen ist, wobei beim werkseitigen
Zusammensetzen dieser Teile eine aufiretende Fuge
(16) mit Materialien flr zug- und druckfeste Verbin-
dungen vergossen wird und eine auftretende Ab-
dichtfuge (18) mit einem dauerelastischen Material
abgedichtet wird.
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VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON SCHACHTEN

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hersiel-
lung von vorzugsweise zylindrisch geformten, hoh-
len Baukdrpern, insbesondere Schichten, die in
der Regel fiir die Be- bzw. Entwasserung, als Kon-
trollteil oder zur Armaturenmontage verwendet wer-
den.

Schéchte werden unter anderem zur Zeit nach
einem Verfahren errichiet, bei dem ein Rohrstlick
zundchst von unten mit einer Bodenplatie ge-
schlossen wird. Das Rohrstlick besteht dabei aus
Asbestzement. In dem Rohrstlick, das den
Schacht-Grundk&rper bildet bzw. in dessen Win-
den sind werkseitig Einbindekupplungen in der er-
forderlichen Anzahl und Gr&Be uniGsbar eingeklebt
bzw. einzementiert. Ein derart vorgefertigter
Schacht wird nun auf die Baustelle gebracht.

Dort wird das Schacht-Gerinne mit der jeweils
erforderlichen Krlimmung und Steigung in den vor-
gefertigten Schacht eingebracht. Ein Schacht-
GrundkGrper dieser Art ist in der Zeitschrift
"Installateur,  Kiempner,  Zentralheizungsbauer
(IKZ)" 1971, Heft 18, Seite 44, beschrieben wor-
den.

Aus Griinden einer bequemen Fertigung des
Gerinnes darf die H6he des an der Baustelle ange-
lieferten Rohrstlickes hdchstens etwa 100 cm be-
tragen. Wirde das Rohrstlick eine groBere HGhe
von beispielsweise 200 cm bis 500 cm haben,
miiBte der das Gerinne erstellende Arbeiter selbst
in dieses Rohrstlick hineinsteigen und k&nnte in
diesem Falle - da er ja eine Standfliche benGtigt -
zundchst nur eine Hélfte des Gerinnes ausformen.
Nachdem diese erste Hilfte eine ausreichend hohe
Standfestigkeit besitzt, kénnte sich der Arbeiter auf
diese Stellen und sodann die andere Hilfte des
Gerinnes fertigstellen. Diese Art der Hersiellung
eines Schacht-Gerinnes wire nicht nur eine sehr
beschwerliche, sondern auch eine sehr zeitrauben-
de und damit kostspielige Verfahrensweise. Daraus
ergibt sich’zwingend die Notwendigkeit, die oben
erwdhnte Hohe des Rohrstlickes, ndmlich 50 cm
bis 100 cm, nicht zu Uberschreiten. Die erforderli-
che, das MaB von 50 cm bis 100 cm Uberschrei-
tende HBhe des Schachtes wird durch eine ent-
sprechende Anzah! von an der Baustelle aufzubrin-
genden, verschieden hohen Distanzringen mit zwi-
schen diesen anzuordnenden Zwischenringen er-
reicht. Den Abschiu8 bildet unter Zwischenschal-
tung eines geeigneten Ubergangsringes der koni-
sche Schachthals mit weiteren Auflageringen. Die
Schachtabdeckung wird auf diese Anordnung auf-
gesetzt.

Hier kommt erschwerend noch hinzu, daf die
Verwendung von Rohren mit einem Nenndurch-
messer von mehr als 400 cm nach dem zuvor
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beschriebenen Verfahren praktisch nicht mdglich
ist, da gréBere Durchmesser von Rohren bzw. von
AnschluBleitungen in dieser Art und Weise nicht
hergestellt werden kdnnen, absolute Befestigungs-
und Einbauprobleme bestehen.

Es bedarf keines Nachweises, daf ein nach
vorstehender Methode erstellter Schacht infolge
der an der Baustelle vorzunehmenden Betonierar-
beiten und der Vielzahl aufwendiger, erst an der
Baustelle zusammenflgbarer Einzelteile hohe Ko-
sten verursacht. AuBerdem besteht die Gefahr, daB
das an der Baustelie zu ersteliende Gerinne infolge
der dort herrschenden &uferen Einfllisse unsauber
ausgeformt wird. Darliber hinaus ist ein derartiger
Schacht infolge seiner zahireichen, schwer ein-
wandfrei abdichtbaren Einzelteile gegen die Gefahr
des Eindringens von Wasser in den Schacht nicht
ausreichend gesichert. Da bei diesem Schacht die
Einzelteile nicht starr miteinander verbunden sind,
besteht schlieflich bei einseitig auf den Schacht
wirkendem Erddruck wihrend des Aufflillens der
Baugrube, in die der Schacht eingesetzt worden
ist, die Gefahr, daB die Einzelteile in Richtung des
Erddruckes nachgeben.

Infolge der Tatsache, daB8 die Endfertigung der
nach dem bekannten Verfahren errichteten Kanal-
schichte stets unter freiem Himmel erfolgt und
insbesondere das soeben hergestelite Gerinne an
Ort und Stelle so weit abgebunden haben muB, das
es gegen das Eindringen bzw. Austreten von Fliis-
sigkeiten mit Hilfe von geseigneten Abdichtungsmit-
teln, wie z.B. Bitumen, Teer und dergleichen
(welche im Ubrigen wiederum Zeit zum Trocknen
erfordern), geschiitzt werden kann, ist der konven-
tionelle Schachtbau sehr witterungsabhingig und
somit flir die damit befaften Auftraggeber und aus-
fUhrenden Firmen sowohl in zeitlicher Hinsicht als
auch unter Kostengesichtspunkien schwer kalkulier-
bar.

Ein weiterer auf dem Markt befindlicher
Schacht ist von der Art her als reiner Abwasser-
schacht konzipiert. Dieser bringt im Bereich des
Einbaues von Grofrohren, Dichtungen des Gerinne-
Unterteils sowie Einbau verschiedener Anschluf-
materialien flr verschiedene Mantelrohre, wie GuB-
und/oder Kunststoffrohre, usw., keine befriedigen-
den Ergebnisse, so daB sich der Bereich dieses
Kanalschachtes in den Dimensionen von 100 cm
bis 120 cm Durchmesser bewegt. AuBerdem bringt
dieser Schacht flir Bauwerke in liegendem Einbau,
insbesondere wenn die Durchflihrungen an den
Endplatten noch mechanische Belastungen, wie
beispielsweise Std8e, aufnehmen sollen, sehr gro-

~ Be Abdichtungsprobleme mit sich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
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Verfahren zur Verfligung zu stellen, mit dem es
ermdglicht wird, Bauwerke, insbesondere Schich-
te, herzustellen, die in der Regel bei der Be- bzw.
Entwidsserung und in Strom-, Gas- und Telefon-
netzwerken eingesetzt werden, und bei deren Her-
stellung die im Stand der Technik aufiretenden
Nachteile vermieden werden, wobei es insbesonde-
re ermdglicht werden soll, die genannten Bauwerke
kostenglinstig in jeder bendtigten Gr&Be in absolut
dichter Weise herzustellen.

AuBerdem ist es ein Ziel der vorliegenden Er-
findung, die oben genannte Aufgabe insbesondere
flir samtliche Rohrmaterialien und s&mtliche Durch-
messer, derzeit bis etwa 250 cm bzw. 300 cm, die
auf dem Markt verwendet werden, so einzusetzen,
daB die Einzelteile der beirefienden Bauteile eine
absolut starre statisch feste und wasserdichte Ver-
bindung auch in Exiremfdllen und unter dynami-
scher Belastung auf Dauer ergeben.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird fUr ein Verfahren erfindungsgemiB durch den
Gegenstand des Anspriiches 1 gelost.

ZweckmiBige Verfahrensvarianten sind durch
die Merkmale in den Unteranspriichen definiert.

Eine wasserdichte Platte wird in der Regel aus
Stahlbeton hergestellt, wobei die Herstellung im
Werk erfolgt. AnschiieBend wird die wasserdichte
Platte mit einem wasserdichten Grundk&rper, meist
einem zylindrischen Rohrteil, verbunden. Das Rohr-
teil ist mit Ausnehmungen und/oder Offnungen, bei-
spielsweise fUr den AnschluB von Verbindungslei-
tungen, versehen. Auch diese Tatigkeit wird im
Werk vorgenommen. AnschlieBend wird die in der
Regel aus Stahlbeton bestehende wasserdichte
Platte und der wasserdichte Grundk&rper bzw. das
wasserdichte Rohr miteinander irreversibel verbun-
den, indem eine zwischen den beiden Teilen auf-
tretende Fuge ausgeflillt wird. Dabei wird die Fuge
mit Materialien flir zug- und druckfeste Verbindun-
gen, beispielsweise schwindungsfreiem VerguB-
mortel, zugegossen. ErfindungsgemdB wird beim
werkseitigen Zusammensetzen der Platte und des
Grundkdrpers bzw. des Rohres eine Abdichtfuge
vorgesehen. Diese wird mit einem dauerelastischen
Material, beispielsweise einer Polyurethan/Teer-
Kombination, in der Regel ausgeflillt, in jedem Fal-
le aber abgedichtet.

Auf diese Weise ist es mdglich, die betreffen-
den Bauwerke im Werk volistdndig vorzufertigen,
eventuell sogar, wie aus dem nachfolgend be-
schriebenen Merkmalen ersichilich, mit eingebau-
ten Installationen komplett vorzufertigen. Vorteilhaf-
terweise ist es mit derart vorgefertigten Bauwerken
bzw. Schédchten mdglich, auf der Baustelle duBerst

kurzfristige Einsetz- bzw. Versetzzeiten zu ermdgli-

chen, so daB die Baustelle nur kurzfristig als Hin-
dernis zu betirachten ist, wodurch die anfalienden
Kosten erheblich gesenkt werden k&nnen. Zusétz-
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lich werden Sicherheitsaspekte duBerst glinstig be-
einflupt, da gerade bei diesen Arten von Arbeiten,
die Sonderabsteifungen und -schalungen verlan-
gen, oft aufgrund der groBen Dimensionen der
Bauwerke, die in der Baugrupe notwendig werden-
den Freiflichen und Absteifungen der Grabenwén-
de die Arbeiten erschweren und in erheblichem
MaBe behindern.

Zudem ist es vorteilhafterweise mdglich, fur
die im Werk vollsténdig vorgenommene Fertigung
gine gleichbleibende Qualitdt zu gewdhrleisten, da
die Herstellerwerke im allgemeinen auch mit Priif-
stelien zur Uberwachung ausgeriistet sind. AuBer-
dem sind wahrend des Herstellungsvorganges im-
mer wieder gleichmaBige Herstellungsbedingungen
reproduzierbar, was vor Ort, auf der Baustelle,
schon allein aufgrund verschiedenster Witterungs-
bedingungen nicht mdglich ist.

Um eine verbesserte Festigkeit der Verbindung
zwischen der Platte und dem Grundkdrper herzu-
stellen, kann werkseitig vor dem Zusammensetzen
der genannien Teile, ein Bereich des Grundkdrpers
mit Aufrauhungen versehen werden. Dieser Bereich
liegt im allgemeinen innerhalb der Fuge, die mit
Materialien flr zug- und druckfeste Verbindungen,
beispielsweise schwindungsfreiem Vergufméoriel,
vergossen wird. In ergdnzender Weise oder anstel-
le der Aufrauhung k&nnen auch andere, die Hai-
tung verbessernde Oberflédchenbearbeitungen vor-
genommen werden.

Vorteilhafterweise wird auf der Platte vor oder
nach dem Zusammenfligen mit dem Grundkorper
ein Gerinne eingebracht. Dieses Gerinne wird in
der Regel die Ausnehmungen bzw. Offnungen am
GrundkOrper miteinander verbinden. Auf diese
Weise braucht das fertige Bauwerk bzw. der fertige
Schacht auf der Baustelle nur noch in sine Ausgra-
bung oder dergleichen eingesetzt und mit den an-
zuschlieBenden Verbindungsleitungen zusammen-
gefligt zu werden. Auf diese Weise wird der Ar-
beitsanfall auf der Baustelle weiterhin reduziert.

Dabei kdnnen natlirlich gleichzeitig noch ande-
re fir den Verwendungszweck des Baukdrpers
ausgelegter Einbauten auf der Platte vor oder nach
dem Zusammensetzen mit dem Grundkdrper ein-
gesetzt werden. Dies ist insbesondere im Hinblick
darauf von Vorteil, daB die genannten Bauwerke
bzw. Schichte auch fiir den Einsatz bei Fernhei-
zungen, flir Gas-, Telefon- oder auch Stromleitun-
gen, chne weiteres geseignet sind. Hierflir kdnnen
spezielle AnschluBelemente oder dergleichen vor-
gesehen werden. Da das erfindungsgemdfe Bau-
werk bzw. der erfindungsgeméBe Schacht die Kri-
terien der absoluten Dichtheit erfiill, ist es somit
problemios mdglich, den durch das erfindungsge-
mafe Verfahren hergestellten Schacht geradezu
universell einzusetzen.

Natlirlich werden s@mtliche aufgeflihrten Ma8-
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nahmen zur Hersteilung des Bauwerks bzw. des
Schachtes erfindungsgemaB vorzugsweise werksei-
tig hergestelit, was ein auBergewShnlich hervorzu-
hebendes Merkmal der vorliegenden Erfindung ist.

AuBerdem k&nnen sowohl auf der Platte als
auch im Grundkdrper vorzugsweise werkseitig Ein-
bauten aus vorgefertigten, in der Regel wasserdich-
ten Teilen, wie beispielsweise GFK, Halbschalen
aus Faserzement, Steinzeug oder Bston, in eine
gehértete Oberflache bzw. in Mauerwerk eingesetzt
werden. AuBerdem kdnnen vorzugsweise werksei-
tig in der Platte weitere Ausnehmungen und/oder
Offnungen und/oder Armatureinbauten oder derglei-
chen vorgesehen werden, die im Hinblick auf den
geplanten Verwendungszweck des Bauwerks ihre
Anwendung finden.

Am Grundteil, das in der Regel aus Stahlbeton,
Faserzement oder auch Materialien wie beispiels-
weise GFK, PVC, PE oder einfachem Beton, gefer-
tigt ist, ist vorzugsweise werkseitig in der bzw. den
Ausnehmung/en bzw. Offnung/en mit einem bzw.
mehreren Rohrstiicken versehen. Dabei weisen die
Rohrstiicke einen Verbindungsbereich auf, der vor-
zugsweise mittels eines Zweikomponenten-Klebers
im wesentlichen stoffschltissig in das Grunditeil ein-
gesetzt wird.

Hierdurch ist gewdhrleistet, daB bereits im.

Werk AnschluBmdglichkeiten fur diverse Verwen-
dungszwecke vorgesehen werden k&nnen, die ab-
solut dicht und sehr belastbar sind.

Bei einer weiteren Ausgestaliung kann, gleich-
falls vorzugsweise werkseitig, als Rohrsilick eine
Rohrhiilse, beispielsweise aus Faserzement, einge-
setzt werden.

Der Verbindungsbereich ‘eines jeden in Frage
kommenden Rohrstlickes kann beispielsweise mit
Rippen, Rililen oder dergleichen ausgestattet sein,
wodurch sich die mechanische Haltbarkeit der Ver-
bindung mit dem Grundk&rper vorteilhaft beeinfius-
sen 148t

In das Rohrstlick, das in die Offnung am
Grundteil bzw. im Schacht eingesetzt wird, kann
ein Vergupmdrtel formgerecht eingegossen wer-
den, wobei sich die Form aufen an der Form des
Rohrstlicks orientiert, wihrend die Form am Innen-
durchmesser sich danach richtet, welcher Rohrtyp,
welches Rohrmaterial bzw. welcher Rohrdurchmes-
ser spiter an den Schacht angeschlossen werden
soll.

Um die Dichtigkeit und die mechanische Be-
lastbarkeit entlang der Grenzildche
VerguBmoriel/Rohrstlick zu verbessern, ist es von
Vorteil, eine Haftbriicke vorzusehen. Diese Hait-
briicke kann unterschiedlich ausgestaltet ssin, bei-
spielsweise durch eine Oberflachenstruktur der In-
nenwandung des Rohrstiickes oder durch ein haft-
vermitielndes Ein- oder Mehrkomponentenmaterial,
beispielsweise aus Kunststoff.
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Der VerguBmdrtel sollte in verarbeitungsféhi-
gem Zustand sehr gute Fliefféhigkeit sowie eine
kontrollierie Expansion vorzuweisen haben. AuBer-
dem solite der VerguBmortel mit hohen Anfangs-
und Endfestigkeiten ausgestatist sein. Von groBer
Wichtigkeit ist, daB der VerguBm&rtel im wesentli-
chen schwindungsirei ist. Auch eine hohe Bestén-
digkeit gegen Frost und verschiedene Chemikalien
ist von Vorteil. Diese gewlinschten Eigenschaften
sind fir die Anwendung sowohl in der zwischen der
Platte und dem Grundkdrper auftretenden Fuge als
auch in dem eben genannten Bereich zur Erzielung
der genannten Vorteile erforderlich. Allerdings k&n-
nen auch andere Materialien, die die genannten
Eigenschaften innehaben, hier ohne weiteres ver-
wendet werden.

Die Verwendung eines feinen, einkomponenti-
gen und verglteten VerguBmdrtels auf Zementba-
sis, der sich nach dem Merk-blatt "VerguBmoriel”,
Merkblatt fiir die Anwendung, Abnahme und Prii-
fung von werkgemischten Vergufmd&rteln des deut-
schen Beton-Vereins e.V. richtet, hat sich als be-
sonders zweckm&Big erwiesen. Dadurch, dafB
schwindungsireier Vergufmdriel singesetzt wird, ist
es mdglich, rohranschluBseitig Schachtanschius-
stlicke zumindest teilweise stoffschliissig einzugie-
Ben.

Als zusidizliche MaBnahme zur weiteren Ver-
besserung der Dichiigkeit kann =zwischen dem
Rohrstlick und dem SchachtanschluBsilick bevor-
zugt eine dauerelastische und umlaufende Dich-
tung vorgesehen sein, die an den benachbarten
Teilen haftet. Auf diese Weise ist die Dichtung im
AnschluBstlick verankert.

Genauso wie ein SchachtanschluBstlick im Ver-
guBmortel eingegossen werden kann, kann zweck-
méBigerweise auch ein Fertigschachtdichtelement
zumindest teilweise in den VerguBmoriel eingegos-
sen werden. Derartige Fertigschachtdichtelemente
werden zum AnschluB von Leitungsrohren verwen-
det.

Zusatzliche Dichtigkeit verschafft wiederum
eine bevorzugt dauerelastische, rundum laufende
Dichtung, die zwischen dem Fertigschachtdichiele-
ment und dem Rohrstlick angeordnet ist und
gleichfalls im VerguBmoriel verankert sein kann.

Um Kunststoffrohre an das Bauwerk bzw. an
den Schacht anzuschliefen, kann rohr- bzw. lei-
tungsanschlufseitig in dem VerguBmoriel ein
Adaptions-Rohrstlick stoffschlissig eingegossen
werden, das anschluBseitig ibersteht. Bevorzugt ist
dieses Adaptions-Rohrstlick aus Kunstsioft. In der
Regel sollte das Adaptions-Rohrstlick so weit liber-
stehen, daB sich eine Muffe bzw. eine Doppeimuife
eines bevorzugt aus Kunststoff bestehenden Roh-
res problemios in der Regel vollstéindig Uberdek-
kend liber das Uberstehende Ende des Adaptions-
Rohrstlickes liberstlilpen 148t. Das anzuschliefende



7 EP 0 405 520 A1 8

Rohr 18t sich dann mittels Ublicher Dichtungsmag-
nahmen problemlos an das Adaptions-Rohrstilick
anschliefien.

Auch hier 148t sich zur weiteren Verbesserung
der Dichtigkeit dieses Anschiusses eine rundum
laufende, bevorzugt dauerelastische Dichiung lei-
tungsanschluBseitig zwischen dem Adaptions-Rohr-
stlick und dem Rohrstiick anordnen, welche wie-
derum im VerguBmariel verankert sein kann.

Um Beton- oder Stahlbetonrohre an den
Schacht anzuschliefien, ist es besonders glinstig,
ein rundum laufendes Dichtelement im Vergufmd&r-
tel im AnschluBibereich im AnschluBstlick an einer
Position im VerguBmériel zu verankern, in der die
Dichtung in der Lage ist, in eine entsprechend der
Dichtung ausgeformte Rille im Rohr zu greifen bzw.
anderweitig eine Dichtfunktion auszuiiben.

Hier ist es natlirlich auch mdglich, zum An-
schiuB von Gas-, Telefon- und Elektroleitungen ent-
sprechende wasserdichie Anschlisse dauerhaft
dicht an das Robhrsilick am Bauwerk bzw. am
Schacht anzuschlieBen.

Zur Vervollstandigung des erfindungsgem&Ben
Bauwerkes bzw. Schachies kann vorzugsweise
werkseitig am nach oben weisenden Ende des
Grundkdrpers eine Einstiegsffnung mit einer
Stahibeton-Abdeckplatte unter Zwischenschaltung
einer Dichtung angeordnet werden.

Hat der Grundkdrper einen gr&Beren Durch-
messer, so ist es von Vorteil, am oberen Ende des
Grundkdrpers ein Schachtverjingungsteil, bei-
spielsweise ein konusfdrmiges Schachtverjin-
gungsteil, anzuordnen, das den Grundkdrper in die
Einstiegsodffnung mit der Stahlbeton-Abdeckplatte
Uberleitet. Dabei wird das beispielsweise konusfor-
mige Schachtverjlingungsteil ebenfalls mit einer
Dichtung auf dem Grundk&rper angeordnet.

Ein erfindungsgemifBes Bauwerk bzw. ein er-
findungsgemaBer Schacht, bei dem die dem Ein-
satz entsprechenden zweckmé&Bigen MaBnahmen
bereits werkseitig vorgenommen worden sind, 135t
sich " unter minimiertem Aufwand und dauerhaft
dicht problemios. fiir alle denkbaren Zwecke auf
dem Gebiet des Tiefbaus einsetzen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand zeich-
nerisch dargestellter AusfUhrungsbeispiele n3her
erldutert, wobei weitere Vorteile und Merkmale des
erfindungsgeméBen Verfahrens offenbar werden.
Es zeigen:

Fig. 1 -einen Lingsschnitt durch einen erfin-

dungsgemifBen Schacht;

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Schacht ge-

magB Fig. 1 in Hohe eines Gerinnes;

Fig. 3 einen teilweisen Lingsschnitt durch eine

weitere Ausfithrungsform des erfindungsgeméisB
hergestellten Schachtes;

Fig. 4 einen vergrBBerten Ausschnitt, der aus

dem Schacht gemiB Fig. 3 ersichtlich ist;
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Fig. 5 einen Querschnitt durch einen erfindungs-
gemiB hergestellten Schacht, in Héhe des Lei-
tungsanschlusses fiir Steinzeugrohre mit BKL-
oder BKK-Dichtungen und PVC-, PE- und soge-
nannte Ultra-Ripp-Rohre;

Fig. 6 einen Querschnitt durch einen erfindungs-
gem&f hergestellten Schacht, in H&he des Lei-
tungsanschlusses, der insbesondere zum An-
schiuB von GuBeisenMufienrohren vorgesehen
ist;

Fig. 7 einen Querschniit durch einen nach dem
erfindungsgeméBen  Verfahren hergesteliten
Schacht, der insbesondere zum Anschiuf von
Kunststoff- und GFK-Rohren mit unterschiedli-
chen Formen geeignet ist;

Fig. 8 Beispieie flir Formen von Kunststoff- und
GFK-Rohren, die an den erfindungsgem&B her-
gestellten Schacht gemB Fig. 7 angeschiossen
werden k&nnen;

Fig. 9 einen Teilquerschnitt durch einen erfin-
dungsgemifB hergestellten Schacht, der insbe-
sondere zum Anschlu8 von Beton- und Stahlbe-
tonrohren geeignet ist; und

Fig. 10 ein geeignetes AnschluBprofil in Teilsch-

nitidarstellung im Bereich der im VerguBmoriel
verankerten Dichtung.

In Fig. 1 ist schematisch ein Schacht darge-
stellt, der allgemein durch das Bezugszeichen 10
gekennzeichnet ist. Dieser Schacht ist nach dem
erfindungsgem&pfen Verfahren werkseitig herge-
stellt worden.

Zunichst wird werkseitig eine wasserdichte
Platte 12, insbesondere aus Stahlbeton, hergestellt.
Dies geschieht in der Regel, indem verarbeitungs-
fahiger Beton in eine Form gegossen wird, in der
sich ein Stahinetzwerk befindet, das in den verar-
beitungsfdhigen Beton eingegossen wird. Die Platte
12 wird, sobald der Beton abgebunden hat, mit
einem wasserdichten Rohrteil 14 zusammenge-
setzt. Das Rohrteil kann dabei mit Ausnehmungen
114 und/oder Offnungen 114, beispiclsweise fiir
den Anschlu8 von Verbindungsleitungen, versehen
sein oder ausgestattet werden. Bei dem Rohrteil 14
handelt es sich in der Regel um vorgefertigte Teile
aus Faserzement. Nach dem werkseitigen Zusam-
mensetzen wird eine dabei entstehende Fuge 16
mit Materialien vergossen, die fiir eine zug- und
druckfeste Verbindung sorgen. Hierflr ist z. B.
schwindungsfreier VerguSmdortel sehr geeignet. Der
Zusammensetzvorgang lduft so ab, daB zwischen
der Platte 12 und dem Rohrieil 14 eine Abdichtfuge
18 zurlickbieibt. Diese wird in der Regel mit einem
dauerelastischen  Material, insbesondere einer
Polyurethan/Teer-Kombination, abgedichtet. Zu die-
sem Zweck wird vor dem Zusammensetzen das
dauerelastische Material in die Abdichtfuge 18 ein-
gebracht und dann die Platte 12 und der Rohrieil
14 zusammengesetzt. Abstandshalter zwischen der
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Platte 12 und dem Rohrteil 14 sorgen dafiir, daB
das dauerelastische Material nicht vollstindig aus
der Abdichifuge 18 herausgedriickt wird.

Anschliefend k6nnen weitere Einbauten 28 in
der Regel auch aus vorgefertigten Teilen wie GFK,
Halbschalen aus Faserzement, Steinzeug oder Be-
ton auf einen Sockel auf der Platte 12 aufgesetzt
werden. Die Einbauten 28 werden in der Regel mit
der Platte 12 verbunden, indem diese unter Ver-
wendung von Beton oder eines Mauerwerks befe-
stigt werden, wobei gleichzeitig der Schachtboden
22, die sogenannte Berme, entsteht.

Etwaige Aufrauhungen 20 werden in einem Be-
reich vorgesehen, in dem der Sockel an der Platte
20 mit dem Rohrteil 14 tberlappt. Der Uberstehen-
de Bereich 30 an der Platte 12 bringt den nach
dem erfindungsgemé&Ben Verfahren hergestellten
Schacht in Abhdngigkeit vom Untergrund einen

mehr oder weniger grofien Aufirieb. Dies bedeutet,

wenn der Untergrund nicht geeignet ist, das Ge-
wicht des Schachies, das auf dessen Grundflache
aufliegt, zu tragen, wird der Bereich 30 entspre-
chend groB ausgelegt, wodurch das Gewicht des
Schachies auf eine gr&Bere Grundfliche vertsilt
wird.

Das mittels Dichiungen 54 aufgesetzte koni-
sche Schachtverjlingungsteil 56 ist mit Steigeisen 8
versehen, die es einem Kontrolieur oder Arbeiter
ermdglichen, in den Schacht einzusteigen und be-
quem und sicher zur Berme 22 zu gelangen.

Das Zwischenstlick 58, das auch im allgemei-
nen aus Beton oder Faserzement hergestellt ist,
bildet den Ubergang zur Einstiegs&ffnung 51, die
mit einer Stahlbeton-Abdeckplatie 52 abgedeckt ist.
Zwischen der Stahlbeton-Abdeckplatie 52 und dem
Rahmen der Offnung 51 ist in der Regel eine
Dichtung 57 vorgesehen, insbesondere dann, wenn
der Schacht als Kontrollschacht fir Wasser-,
Telefon-, Gas- oder Elekiroleitungen dient.

Entsprechend dem Einsatz des erfindungsge-
m&B hergestellien Schachtes 10 sind auch Lei-
fungsanschliisse 114 vorgesehen.

Wie Fig. 2 zu eninehmén ist, k6nnen die Lei-
tungsanschliisse 114 unterschiedlich ausgelegt
sein. Hierzu wird im Zusammenhang mit den Fig. 5
bis 10 weiteres ausgefiihrt werden. Deutlich ist das
werkseitig eingebrachte Gerinne 28 zu erkennen,
das mit der Platte 12 liber das Material zur Herstel-
lung der Berme 22 verbunden ist. Der {iberstehen-
de Bereich 30 der Platte 12 ist mit einer gestrichel-
ten Linie angedeutet. Auch der in Fig. 3 dargestell-
te Schacht ist nach dem erfindungsgem&gen Ver-
fahren hergestellt. Dabei ist hier in die Plaite 12
eine weitere Ausnehmung bzw. Offnung 114 einge-
setzt, die dem zweckm&Bigen Einsatz des Schach-
tes 10 entsprechend ausgelegt ist.

Der in Fig. 3 durch das Bezugszeichen 100
angedeutete Ausschnitt ist in Fig. 4 in vergroBerter
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Form dargestellt. Deuilich ist zwischen dem Be-
reich 30 bzw. der Platte 12 und dem Rohrieil 14
bzw. dem Material, das die Fuge 16 ausfiillt, die
mit einer Dichtungsmasse ausgefliliie Abdichtfuge
18 zu erkennen. Im Bereich 20 am Rohrieil 14 sind
Unebenheiten angebracht, die die mechanische
Haftung des Materials, mit dem die Fuge 16 ausge-
fullt ist, verbessern. Oberhalb des Sockels der Plat-
te 12 ist das Material der Berme 22 zu erkennen, in
dem das Gerinne eingebettet ist.

Fig. 5 zeigt einen nach dem erfindungsgema-
Ben Verfahren hergestellten Schacht. bei dem in
einer Offnung 114 im Rohrteil 14 des Schachtes
eine Faserzement-Rohrhiilse 116 derart eingesetzt
wird, daB zwischen der Rohrhiilse 116 und dem .
Rand der Offnung 114 eine Klebefuge verbleibt, die
mit einem Zweikomponentenkleber 126 dicht und
mechanisch stabil aufgefiillt wird. Im Inneren des
Rohrstiickes 116 ist eine Haftbrlicke 115 aus Mate-
rialien, die mit den oben genannten identisch bzw.
vergleichbar sind, vorgesehen. Diese Haftbrlicke
115 vermitieit eine bessere Haftung zwischen dem
Rohrstlick 116 und dem VerguBmoériel 128, der
mittels eines Formteils (nicht gezeigt) im Inneren
des Rohrstiicks 116 eingegossen wird. Dabei ist
gleichzeitig mit dem VerguBmortel 128 ein Fertig-
schachtdichtelement 132 im Inneren des Rohrstiik-
kes 116 verankert worden.

Um das Eindringen von Wasser Uber den Ver-
guBmdriel 128 zwischen dem Fertigschachtdicht-
element 132 und dem Rohr 116 weiigehendst zu
vermeiden, kann wiederum eine dauerelastische,
rundum laufende Dichtung 120 rohranschlufseitig
vorgesehen werden. Diese kann beim Eingiefien
des VerguBfmoriels in diesem im Rohrsilick 116
verankert werden.

Natlirlich 188t sich der Leitungsanschiuf am
Schacht 10 besonders einfach herstellen, bevor er
mit dem Zweikomponentenkleber 126 in der Off-
nung 114 im Schacht 10 dauerhaft befestigt wird.

Ist der LeitungsanschluB in der Offnung 114 im
Schacht 10 befestigt, so kann rohranschiufsesitig
am Fertigschachidichielement 132 problemlos ein
Rohr angeschlossen werden. Dabei kdnnen weitere
rundum laufende dauerelastische Dichtungen zum
Einsatz kommen. Der vorstehend beschriebene
LeitungsanschluB 4Bt sich besonders gut zum An-
schlieBen von Rohren aus Steinzeug mit BKL- und
BKK-Rohren, PVC, PE, PVC-Ultra-Ripp- und GFK,
usw., einsetzen. Dabei ist das Fertigschachtdicht-
element 132 aus einem Material, welches beson-
ders einfach mit dem Rohrmaterial zu verbinden
ist. Bevorzugt ist das Fertigschachtdichtelement
132 aus dem gleichen Material wie das an den
Schacht anzuschiieBende Rohr.

in Fig. 5, wie auch in Fig. 6, ist die Berme in
Ubereinstimmung mit den anderen Figuren mit
dem Bezugszeichen 22 gekennzeichnet. Das Ge-
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rinne ist allgemein durch das Bezugszeichen 28
bezeichnet.

In der Ausgestaltung gem&B Fig. 6 ist der
AnschluB einer Leitung 130 aus GuBeisen vorgése-
hen. Um ein guBeisernes Anschlufirohr 130 an den
Schacht 10 anzuschliefen, ist ein Rohrstlick 116 in
eine Offnung 114 des Schachtes eingesetzt. Dabei
ist die Offnung im Schacht 10 geringfligig gréBer
als das Rohrstlick 116, so daf8 eine rundum laufen-
de Klebefuge 114 zwischen dem Verbindungsbe-
reich 135 des eingesetzten Rohrstlickes 116 und
dem Rand der Offnung 114 im Schacht 10 ent-
steht. Sobald das Rohrstlick 116 in der korrekien
Stellung in der Offnung angeordnet ist, wird die
verbliebene Kiebefuge in der Offnung 114 mit ei-
nem Zweikomponentenkleber 126 ausgefiilit. Die
Verwendung des Zweikomponentenklebers 126 ge-
wihrleistet eine dauerhaft dichte Verbindung zwi-
schen dem Rohrstlick 116 und dem Faserzement-
rohr 112 des Schachies 10. Dabei ist das einge-
setzte Rohrstlick 116 bevorzugt gleichialls aus Fa-
serzement, wobei allerdings auch andere Materia-
lien, wie beispielsweise Steinzeug, GFK und der-
gleichen verwendbar sind. Diese Materialien kom-
men auch fiir das Grundteil bzw. Rohrteil 14 des
Schachtes 10 in Frage.

Die Innenwandung des Rohrstlickes 116 kann
mit einer Struktur, wie z. B. eine Aufrauhung, Riffe-
lung, Rippung und dergleichen, oder mit einem
geeigneten hafivermitteinden Kunststoff versehen
sein, um die Haftung eines in das Innenteil des
Rohrstlickes 116 einzubringenden Materials, aber
auch dessen Dichtigkeit, zu verbessern. Diese
MaBnahmen sind analog zu den MaBnahmen, die
erfindungsgemaB zweckmégigerweise auch im Be-
reich 20 zwischen dem Rohrieil 14 und der Platte
12 vorgesehen werden. Die vorstehenden Materia-
lien werden im foigenden allgemein als Haftbrlicke
bezeichnet, die allerdings nur zweckbezogen ein-
gesetzt wird.

Unter Verwendung eines Formieils wird ein
VerguBmérie!l 128 in den Zwischenraum zwischen
das Ronhrstlick 116 und ein hier nicht dargestelltes
Formteil eingegossen. Das Formieil kann entfernt
werden, sobald der VerguBmbortel abgebunden hat.
Das hier nicht dargestellte Formteil 148t im VerguB-
mdrtel eine Form zurlick, die sich im wesentlichen
ohne Vorspriinge an den Innendurchmesser einer
anzuschlieBenden Leitung anpafBt. Der geformte
VerguBfmdriel 128 bildet in der Regel auch den
Anstof fUr die anzuschlieBende Leitung 130.

Im vorliegenden Falle wird beim Verarbeiten
des VerguBmortels 128 gleichzeitig ein AnschluB-
stlick 118, das bevorzugt aus duktilem GuBeisen
besteht, fest und im wesentlichen stoffschilssig
zum Verbleib im Anschlufistick mit eingegossen.
Auch eine dauerelastische Abdichtung 120, die zwi-
schen dem Rohrstlick 116 und dem AnschluBstlick
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118 vorgesehen ist, wird im allgemeinen gleichzei-
tig in den LeitungsanschluB eingesetzt, bzw. im
VerguBmortel 128 verankert.

Fur die Dichtigkeit und die mechanische Stabi-
litdt der vorstehend angesprochenen Verbindungen
zwischen den Einzelieilen des Schachtes ist es
wesentlich, daB der Vergufméoriel in der Fuge 16
bzw. in dem LeitungsanschluB ein im wesentlichen
schwindungsfreier, frost- und salzbestidndiger M&r-
tel ist, der insbesondere frei von Chloriden und
weitestgehend Slbesténdig ist. AuBerdem sollte er
kaum oder gar keine Entmischungserscheinungen
aufweisen.

Fig. 3 zeigt den Querschnitt eines erfindungs-
gem&B hergestellten Schachtes bzw. Fertigschach-
tes 10, der bevorzugi aus Faserzement hergestellt
ist. Der hier dargestellte LeitungsanschluB ist
hauptséchlich flir den AnschluB von Kunststoff-und
GFK-Rohren 136 an einen Schacht geeignet. in
Fig. 8 sind zum Beispiel einige in Frage kommen-
de Profile von Rohren 140, 141, 142 dargestellt, die
an den nach dem erfindungsgeméBen Verfahren
hergestellten Schacht angeschlossen werden k&n-
nen. Mit entsprechenden Anschlissen lassen sich
auch Gas-, Telefon- und Elektroleitungen tiber ent-
sprechende Kupplungen aus Kunststoff, Steinzeug
oder dergleichen anschlieBen.

In Fig. 7 wird in einem Rohrstlick 116, das in
der Regel aus Faserzement besteht, an der Innen-
wandung einer Haftbrlicke 115 vorgesehen. Der
Zwischenraum zwischen einem Adaptions-Rohr-
stlick 134 und dem Rohrstlick 116 wird mit Ver-
guBmriel 128 ausgefiillt. Das Adaptions-Rohrstlick
mupB sich dabei nicht Uber die gesamte Lénge des
Rohrstlickes 116 erstrecken, sondern kann beim
Vergiefen auch teilweise von einem spéter entfern-
baren Formieil erseizt werden. Auch kann das
Adaptions-Rohrstiick 134, das bevorzugt aus
Kunststoff hergestellt ist, auch schachtseitig in das
Schachtinnere aus dem LeitungsanschluB herausra-
gen. :
In der Regel sollie das Adaptions-Rohrstlick
134 leitungsanschluBseitig so weit aus dem Lei-
tungsanschluB hervorstehen, daf sich die Muffe
bzw. die Doppelmuffe eines anzuschlieBenden
Kunststoffrohres, insbesondere vollstédndig lberlap-
pend, auf das Uberstehende Teil des Adaptions-
Rohrstlickes 134 aufschieben 148t.

Zwischen der Aufenfliche des Adaptions-
Rohrstlickes 134 und der Innenflache des Rohr-
stlickes 116 kann leitungsanschiufseitig noch eine
rundum laufende dauerelastische Dichtung 120 an-
gebracht werden, um das Eindringen von Feuchtig-
keit in ergédnzender Weise zu verhindern.

Der fertiggestellte Leitungsanschluff kann nun
in der Offnung 114 des Schachies bzw. Fertig-
schachtes 10 unter Verwendung eines Zweikompo-
nentenklebers 126 dauerhaft dicht und mechanisch
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stabil eingefligt werden. Der beschricsbene Lei-
tungsanschluf ist nun bereit, mit der Anschlufmuf-
fe bzw. Anschlufdoppelmuffe eines Kunststofiroh-
res 136, beispielsweise unter Verwendung zusitzli-
cher Dichtungen, verbunden zu werden.

Fig. 9@ zeigt einen Schacht 10 der nach dem
erfindungsgeméBen Herstellungsablauf werkseitig
gefertigt ist, wobei ein Faserzement-Rohrstlick 1186,
das die AuBenwand des Leitungsanschlusses bil-
det, und das an seinem Innenumfang mit einer
Haftbrliicke 115 versehen ist. in das Faserzement-
Rohrstlick 116 wird ein (nicht dargestelltes) Form-
teil eingesetzt, das eine Nut aufweisen kann. In
diese Nut wird ein Dichtelement derart eingesetzt,
daB es mit einem Verankerungsteil 121b in den
Freiraum zwischen dem Rohrstliick 116 und dem
nicht dargestellien Formteil ragt. Wird nun der er-
wéhnte Freiraum mit dem VerguBm&riel 128 aufge-
flillt, so wird das Dichtelement 121 automatisch
Uiber seine Verankerungsteile 121b im abbindenden
VerguBmorie! 128 verankert. Hat der VerguBmoriel
abgebunden, so kann das nicht abgebildete Form-
teil entfernt werden, wobei das Dichtelement 121 in
seiner Verankerung im VerguBmbdrtel 128 verbleibt.

Das Aussehen des Formelementes sowie die
Form des Dichielementes 121 richten sich nach
der Gestalt des Anschlupteiles des spiter anzu-
schlieBenden Beton- oder Stahlbetonrohres, bzw.
eines sonstigen AnschluBteiles, z. B. flir Gas- oder
Telefonleitungen.

Fig. 10 zeigt ein Beton- bzw. Stahlbetonrohr in
seinem AnschluBbereich 142 in seiner Endlage im
angeformten, abgebundenen VerguBmortel 128.
Die Dichtfunktion wird, wie oben beschrieben,
durch die im VerguBmdrtel 128 verankerte Dich-
tung 121 bewirkt.

Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von vorzugsweise zy-
lindrisch geformien, hohien Baukdrpern, insbeson-
dere Schéchten, die in der Regel flir die Be- bzw.
Entwasserung, als Kontrollieil oder zur Armaturen-
montage verwendet werden, gekennzeichnet
durch die folgenden Merkmale:
a) werkseitig wird eine wasserdichte Platte (12),
insbesondere aus Stahlbeton, hergestellt;
b) werkseitig wird die wasserdichte Platte (12)
mit einem wasserdichien GrundkSrper (14), vor-
zugsweise einem zylindrischen Rohrteil, der
bzw. das vorzugsweise mit Ausnehmungen
(114) und/oder Offnungen, z. B. fiir den An-
schiuB von Verbindungsleitungen (136), verse-
hen ist, zusammengesetzt;
¢) eine beim werkseitigen Zusammensstzen der
wasserdichten Platte (12) und des wasserdich-
ten Grundkdrpers (14) aufiretende Fuge (16)
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wird mit Materialien flir zug- und druckfeste
Verbindungen, z.B. schwindungsfreiem VerguB-
mdriel, vergossen;
d) eine beim werkseitigen Zusammensetzen der
wasserdichten Platte (12) und des wasserdich-
fen Grundkdrpers (14) auftretende Abdichtfuge
(18) wird mit mindestens einem dauerelasti-
schen Material, z.B. einem ein- oder mehrkom-
ponentigen Kunstharz, abgedichtet.
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sowohl die Platte (12), wie auch ein
Bereich (20) des Grundkd&rpers (14) werkseitig vor
dem Zusammensetzen mit Aufrauhungen (20) ver-
sehen werden und/oder andere die Haftung verbes-
sernde Oberfldchenbearbeitungen vorgenommen
werden.
3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf auf der Platie (12),
vor oder nach dem Zusammenfligen mit dem
Grundk8rper (14) ein Gerinne (22) eingebracht
wird, das die Ausnehmungen bzw. Offnungen (114)
am Grundkdrper (14) miteinander verbindet.
4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf flir den Verwen-
dungszweck des Bauk&rpers (10) ausgelegte Ein-
bauten auf der Platte (12), insbesondere werkseitig,
vorgesehen werden.
5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vorzugsweise werkseitig Einbauien
(28) aus vorgefertigten, vorzugsweise wasserdich-
ten Teilen, wie z.B. GFK, Halbschalen aus Faserze-
ment, Sieinzeug oder Beton, in eine gehiriste
Oberfldche bzw. in Mauerwerk auf der Plaite (12)
eingesetzt werden.
6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (12)
werkseitig in einem Bersich eines Abdichtungs-
iberstandes (30) vergrdBert wird.
7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig in der Platte (12) Ausnehmungen
und/oder Offnungen (40) und/oder Armatureinbau-
ten o.dgl. vorgesehen werden. .
8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig in der bzw. den Ausnehmungen bzw.
Offnungen (114) ein bzw. mehrere Rohrstiick/e
(118) befestigt wird/werden, das/die einen Verbin-
dungsbereich (135) aufweist/aufweisen, wobei die
Verbindungsbereiche (135) vorzugsweise mittels ei-
nes Zweikomponenten-Klebers (126) im wesentli-
chen stoffschliissig eingesetzt werden.
9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl vorzugsweise werkseitig als Rohr-
stlick (116) eine Rohrhiilse, bevorzugt aus Faserze-
ment, eingesetzt wird.
10. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
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werkseitig im Inneren des Rohrstlickes (116) ein
VerguBmdriel (128) aufgetragen wird, der zur An-
passung an die AnschluBleitung (136) beitrdgt.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig zwischen dem Rohrstlick (116) und dem
VerguBmortel (128) eine hafivermitteinde Brlicke
(115) vorgesehen wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig in dem Vergufmdrtel (128) leitungsan-
schiuBiseitig ein Anschlustlick (118) zumindest teil-
weise eingegossen wird.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig leitungsanschiuBseitig zwischen dem
Rohrstlick (116) und dem AnschiuBstick (118) eine
vorzugsweise dauerelastische rundum laufende
Dichtung (120) eingesetzt wird.

14. Verfahren nach einem der Ansprliche 8 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig leitungsanschluBseitig in den VerguB-
moriel (128) ein Fertigschachtdichtelement (132)
zumindest teilweise eingegossen wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vorzugsweise werkseitig leitungsan-
schluBseitig zwischen dem Fertigschachtdichtele-
ment (132) und dem Rohrstlick (116) eine bevor-
zugt dauerelastische rundum laufende Dichiung
(120) eingesetzt wird.

16. Verfahren nach einem der Anspriche 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig leitungsanschluBseitig in dem VerguB-
mdrtel (128) ein vorzugsweise aus Kunststoff be-
stehendes Adaptionsstlick (134) eingegossen wird,
das leitungsanschluBseitig Ubersteht.

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vorzugsweise werkseitig leitungsan-
schiuBseitig zwischen dem Adaptionsrohrsilick
(134) und dem Rohrsilick (116) mindestens eine
bevorzug dauerelastische rundum laufende Dich-
tung (120) eingesetzt wird.

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis
17, dadurch gekennzeichnet, da8 vorzugsweise
werkseitig an der Innenseite des Anschluiberei-
ches der anzuschliefenden Verbindungsieitung
{136), die insbesondere ein Beton- oder ein Stahl-
betonrohr ist, ein rundum laufendes Dichielement
(121) im VerguBmortel (128) verankert wird.

18. Verfahren nach sinem der Ansprliche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise
werkseitig am nach oben weisenden Ende des
Grundkdrpers (14) eine Einstiegsdfinung mit einer
Stahlbeton-Abdeckplatte (52) unter Zwischenschal-
fung einer Dichtung (54) angeordnet wird.

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dal vorzugsweise
werkseitig am oberen Ende des Grundkd&rpers (14)
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ein Schachtverjlingungsteil (56), z.B. ein konusfdr-
miges Schachtverjlingungsteil, angeordnet wird,
wobei dieses ebenfalls mit einer Dichtung (54) auf
dem Grundteil (14) aufgesetzt wird.
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