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(54)实用新型名称

自动盖章机

(57)摘要

本实用新型公开了一种自动盖章机，包括框

架；框架的底部处设置有用于传送纸张的传送机

构，在靠近框架一侧边缘处设置有用于输送纸张

的送纸机构；框架上部设置有用于盖章的盖章机

构；驱动送纸机构将纸张送至传送机构上，然后

驱动盖章机构对送纸机构上的纸张进行盖章，最

后传送机构将盖章之后的纸张传送至框架外，该

机器具有纸张快速平稳的传送和配合盖章机构

对印章位置的精准快速盖章优点。
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1.一种自动盖章机，包括框架(1)；框架(1)的底部处设置有用于传送纸张的传送机构

(2)，其特征在于在靠近框架(1)一侧边缘处设置有用于输送纸张的送纸机构(3)；框架(1)

上部设置有用于盖章的盖章机构(4)；驱动送纸机构(3)将纸张送至传送机构(2)上，然后驱

动盖章机构(4)对送纸机构(3)上的纸张进行盖章，最后传送机构(2)将盖章之后的纸张传

送至框架(1)外。

2.根据权利要求1所述的自动盖章机，其特征在于盖章机构(4)包括X轴方向上的移动

组件(41)、Y轴方向上的移动组件(42)、Z轴方向上的升降组件(43)以及设置在Z轴方向上的

升降组件(43)上的抓章夹(44)；驱动X轴方向上的移动组件(41)沿X轴方向上移动和Y轴方

向上的移动组件(42)沿Y轴方向上移动以确定盖章位置，然后驱动Z轴方向上的升降组件

(43)上下移动以完成盖章。

3.根据权利要求1所述的自动盖章机，其特征在于送纸机构(3)包括底板(31)、设置在

底板(31)两侧的纸板护板(32)、通过转轴(21)和纸板护板(32)转动连接的进纸滚轮(33)以

及驱动滚轮(33)转动的驱动组件(34)；将纸张放置在底板(31)上，驱动组件(34)驱动滚轮

(33)转动，滚轮(33)带动纸张沿底板(31)运动，纸张被输送至传动机构上。

4.根据权利要求3所述的自动盖章机，其特征在于底板(31)上设置有用于规整和防止

纸张下滑的挡板。

5.根据权利要求1所述的自动盖章机，其特征在于送纸机构(3)包括和框架(1)转动连

接的转轴(21)、驱动转轴(21)转动的驱动电机(22)以及和转轴(21)转动连接的传送带

(23)；驱动电机(22)驱动转轴(21)转动，转轴(21)带动传送带(23)和传送带(23)上的纸张

运动。
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自动盖章机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及盖章设备，涉及一种自动盖章机。

背景技术

[0002] 盖章机构是一种代替人力进行盖章的设备，在医院、银行、快递等现代服务业，均

采用手工的盖章方式,不仅消耗人力物力,同时对人体也会造成一定的伤害。特别是学校相

关职能部门，对盖章的需求量大，传统手工盖章的方式效率低、精确度差；现有盖章机构盖

章时，结构复杂、体积大、可靠性差。

实用新型内容

[0003] 实用新型目的：本实用新型的目的是提供一种自动盖章机，该机器具有纸张快速

平稳的传送和配合盖章机构对印章位置的精准快速盖章优点。

[0004] 技术方案：本实用新型所述的自动盖章机，包括框架；框架的底部处设置有用于传

送纸张的传送机构，在靠近框架一侧边缘处设置有用于输送纸张的送纸机构；框架上部设

置有用于盖章的盖章机构；驱动送纸机构将纸张送至传送机构上，然后驱动盖章机构对送

纸机构上的纸张进行盖章，最后传送机构将盖章之后的纸张传送至框架外。

[0005] 通过采用上述技术方案，将纸张放置到送纸机构上，送纸机构将纸张送至传送机

构上，然后驱动盖章机构对送纸机构上的纸张进行盖章，最后传送机构将盖章之后的纸张

传送至框架外。

[0006] 有益效果：该机器具有纸张快速平稳的传送和配合盖章机构对印章位置的精准快

速盖章的优点；同时提高了盖章的效率且结构简单。

附图说明

[0007] 图1是自动盖章机结构示意图；

[0008] 图2是自动盖章机的正视图。

具体实施方式

[0009] 如图1和2所示，一种自动盖章机，包括框架1；框架1的底部处设置有用于传送纸张

的传送机构2，在靠近框架1一侧边缘处设置有用于输送纸张的送纸机构3；框架1上部设置

有用于盖章的盖章机构4；驱动送纸机构3将纸张送至传送机构2上，然后驱动盖章机构4对

送纸机构3上的纸张进行盖章，最后传送机构2将盖章之后的纸张传送至框架1外。

[0010] 盖章机构4包括X轴方向上的移动组件41、Y轴方向上的移动组件42、Z轴方向上的

升降组件43以及设置在Z轴方向上的升降组件43上的抓章夹44；驱动X轴方向上的移动组件

41沿X轴方向上移动和Y轴方向上的移动组件42沿Y轴方向上移动以确定盖章位置，然后驱

动Z轴方向上的升降组件43上下移动以完成盖章。Y轴方向上的移动组件42包括设置在框架

1顶部上的电机一421和电机一421的工作端固定连接的丝杆一423(图中未示出)以及和底
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部和丝杆一423转动连接的连接板一422，X轴方向上的移动组件41设置在连接板一422上，X

轴方向上的移动组件41包括设置在连接板一422纵向端的电机二411和电机二411的的工作

端固定连接的丝杆二412(图中未示出)以及和底部和丝杆二412转动连接的连接板二413；Z

轴方向上的升降组件43设置在连接板二413上，Z轴方向上的升降组件43包括设置在连接板

二413竖直端的电机三431和电机三431的的工作端固定连接的丝杆三432以及和丝杆三432

转动连接的壳体433，电机三431的工作端朝下设置，抓章夹44的定部设置在壳体433内，并

且抓章夹44沿壳体433内进行上下滑动。

[0011] 送纸机构3包括底板31、设置在底板31两侧的纸板护板32、通过转轴21和纸板护板

32转动连接的进纸滚轮33以及驱动滚轮33转动的驱动组件34，驱动组件34为伺服电机，将

纸张放置在底板31上，驱动组件34驱动滚轮33转动，滚轮33带动纸张沿底板31运动，纸张被

输送至传动机构上。底板31相对工作台是倾斜设置的，因此，为了防止纸张下滑导致纸张产

生位置偏差，在底板31上设置有用于规整和防止纸张下滑的挡板。

[0012] 传送机构2包括和框架1转动连接的转轴21(图中未示出)、驱动转轴21转动的驱动

电机22(图中未示出)以及和转轴21转动连接的传送带23；驱动电机22驱动转轴21转动，转

轴21带动传送带23和传送带23上的纸张运动。

[0013] 工作过程：确定纸张需要盖章的位置，驱动电机22一和电机二411将Z轴方向上的

升降组件43调整到盖章纸张的正上方，然后停止电机一421和电机二411；然后将纸张放置

到送机机构的底板31上，驱动电机22通过带动齿轮转动以驱动滚轮33转动，滚轮33和纸面

接触，滚轮33带动纸张向前运动，纸张在滚轮33的带动下从底板31运动到传送机构2上，此

时传送机构2是停止工作的，等纸张完全落到传送机构2上之后，传送机构2的驱动伺服电机

工作，伺服电机驱动转轴21带动传送带23将纸张向前运动，然后伺服电机停止工作；电机三

431工作，电机三431驱动丝杆三432转动，丝杆底部上的抓章夹44及印章一同下降，印章和

纸张接触并完成盖章；电视三反转，丝杆三432复位，然后驱动驱动电机22工作，传送带23将

纸张运输到框架1之外，完成一张纸张的盖章工作。
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图1

图2
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