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(54) ZIGARETTENFILTER UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

(57) Ein Zigarettenfilter weist einen von einer luftun-
durchldssigen Umhiillung (14) umgebenen pordsen Filter-
stab (12) mit darin eingebetteten Belliftungsrillen (20)
auf, die sich von einem Ende des Filterstabes (12) iiber
einen vorbestimmten Abstand im wesentlichen in seiner
Léngsrichtung erstrecken. In der Umhiillung (14) sind
mehrere Offnungen (22,23) zum DurchlaB von Beliiftungs-
luft ausgebildet. Einige (23) dieser Offnungen sind in
den Rillen (20) und andere (22) in solchen Bereichen
der Umhiillung (14) angeordnet, die auBerhalb der Rillen
(20) liegen. Den umhiillten Filterstab (12) umgibt ein
luftundurchldssiges Mundstiickmaterial (26), das mit
mehreren Luftdurchldssen (30,32) versehen ist, wobei
jeder Luftdurchla (30,32) mit einer der Offnungen
(22,23) in der Umhiillung (14) im wesentlichen ausge-
richtet ist. Ferner besteht ein Verfahren zur Herstel-
lung des oben beschriebenen Filters in folgenden Ar-
beitsschritten: Herstellen eines im wesentlichen zylin-
drischen Filterstabes aus porGsem Material, Umhillen
des Filterstabes mit einem undurchldssigen Hillmateri-
al, Einbetten mehrerer von einem Ende des Filters lber
einen vorbestimmten Abstand im wesentlichen in Langs-
richtung des Filters verlaufender Rillen in den umhill-
ten Filterstab, Umgeben des gerillten Filterstabes mit
einem undurchldssigen Mundstiickmaterial und Einschnei-
den mehrerer Beluftungsluftdurchtritte in das Mund-
stiickpapier sowie das darunter liegende Hillmaterial.
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Die Erfindung betrifft einen Zigarettenfilter mit einem portscn Filterstab von im wesentlichen zylindrischer
Gestalt, mit einer luftundurchldssigen Umhiillung, dic sich der Linge nach entlang des Filterstabes von dessen
einem Ende bis zu dessen anderem Ende erstreckt und den Filterstab unter Belassung von einander gegeniiber-
liegenden Durchtrittsenden umgibt, wobei die Umhiillung wenigstens eine in den Filterstab eingebettete Rille
aufweist, die an einem Ende des Filterstabes offen ist und sich von diesem Ende im wesentlichen in Léngsrich-
tung des Filterstabes iiber einen vorbestimmten Abstand erstreckt, der geringer als die Lange des Filterstabes ist,
mit zumindest einer in dem die eingebettete Rille bildenden Bereich der Umhiillung ausgebildeten Perforation,
und mit einem den umhiillten Filterstab umgebenden sowie lingsverlaufenden undurchléissigen Mundstiickmate-
rial, in dem mehrere Perforationen ausgebildet sind, von denen wenigstens eine mit der Rille in Strémungsver-
bindung steht.

Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung solch eines Zigarettenfilters.

In der DE-OS 2 920 264 ist ein Verfahren zur Herstellung von Filterzigaretten beschrieben, bei welchem die
Umihiillung mit Hilfe eines Laserstrahles perforiert wird.

Es ist bekannt, Zigarettenfilter mit einer Beliiftungseinrichtung zu versehen, um Umgebungsluft in den Filter
zwecks Verdiinnung des hindurchstrémenden Rauches cinzuleiten. Die Verdiinnung des Rauchstromes verringert
die Menge an Rauchpartikeln sowie von Gasphasenkomponenten, die dem Mund des Rauchers zogefiihrt werden.
Bisher sind zahlreiche Einrichtungen zur Einleitung von Beliiftungsluft in eine Zigarette vorgeschlagen und
verwendet worden. Z. B. kann die Umhiillung fiir den Tabak einer Zigarette aus pordsem Material hergestellt
werden, das die Einleitung von Luft entlang der gesamten Lange der Zigarette erméglicht, wo sie sich mit dem
hindurchstrémenden Rauchstrom vermischt und dabei den Rauch verdiinnt. Desgleichen kann die Zigarettenum-
hiillung an vorbestimmten Stellen entlang der Zigarettenlinge perforiert sein, womit Durchlisse zum Eintritt
von Beliiftungsluft geschaffen werden. AuBerdem ist bekannt, dic Umhiillung des Zigarettenfilters zu perforieren,
um den Eintritt von Beliiftungsluft in den Filter und zur Rauchverdiinnung zu gestatten. Es gibt ferner eine
Anzahl Vorschlige zur Ausbildung von Rillen innerhalb des Filters einer Filterzigarette, um die Beimischung
von Beliiftungsluft zum Rauchstrom zu erleichtern.

Z. B. bezieht sich die US-PS 3 596 663 auf einen mit eincr gewellten, pordsen Stopfenumhiillung verse-

" henen Tabakrauchfilter, welche ein Filterelement umgibt, das von cinem Mundstiickpapier mit Perforation umge-

ben ist. Die Beliiftungsluft tritt in das Filterelement und in die Rillen durch die Perforationen im Mundstiick-
papier ein und strémt zum Mund des Rauchers. Die US-PS 4 256 122 lehrt ein Zigarettenfilter mit der Linge
nach entlang der AuBenseite eines von einer nichtpordsen Stopfenumhiillung umgebenen Filterstabes verlaufen-
den Rillen, wobei der Stab und die Umhiillung von einem beliiftungsfihigen Mundstiickpapier eingehiillt sind,
sodaf beim Rauchen lediglich Beliiftungsluft durch dic Rillen und blo8 Rauch durch den Filter strémt. Andere
auf Zigarettenfilter mit Rillen zur Einleitung von Beliiftungsluft bezogene Patente sind die US-PS 3 577 995,
3752 347, 3 490 461, 3 788 330, 3 773 053, 3 752 165, 3 638 661, 3 608 561, 4 256 122 und 3 910 288.

Ziel der Erfindung ist die Schaffung eines Zigarcttenfilters zur Verminderung des Teergehaltes hauptsichlich
durch Beliiftung, aber auch durch Filterung des Tabakrauches. Weiters soll die Erfindung ein Filterbeliiftungs-
system mit Rillen im Filterstab schaffen, die sich von den Beliiftungsperforationen im Mundstiickpapier bis zu
einem Ende, vorzugsweise dem mundseitigen Filterende erstrecken.

Diese Ziele werden mit einem Zigarettenfilter der eingangs genannten Art dadurch erreicht, daB erfindungs-
gemiB in der Umhiillung zumindest eine Perforation in den dic Rille(n) begrenzenden eingebetteten Bereichen
ausgebildet ist, daB in der Umhiillung in ihrem auBerhalb der Rille(n) liegenden Bereich mehrere Perforationen
ausgebildet sind, von denen jede mit einer ungeordneten Perforation im Mundstiickmaterial in einem auBerhalb
der Rille(n) liegenden Bereich in Strémungsverbindung steht.

Die Erfindung schafft auSerdem ein Verfahren zur Herstellung dieses Zigarettenfilters. Es ist gekennzeichnet
durch das Herstellen eines im wesentlichen zylindrischen Filterstabes aus pordsem Material mit einer dieses
umgebenden luftundurchlédssigen Umhiillung, Einbetten wenigstens einer Rille in die Umhiillung sowie den
Filterstab, wobei eine ihrer Enden zu einem Ende des Filterstabes hin offen bleibt und die sich von diesem Ende
im wesentlichen der Lénge des Filterstabes nach iiber einen geringeren als der Linge des Filterstabes entsprechen-
den Abstand erstreckt, Umgeben des Filters mit cinem Mundstiickmaterial, gleichzeitiges Ausbilden von Perfora-
tionen im Mundstiickmaterial sowie in der Umhiillung in einem auBerhalb jeder Rille liegenden Bereich, und
durch gleichzeitiges Ausbilden wenigstens einer Perforation in jeder Rille sowie wenigstens einer Perforation in
dem dariiberliegenden Mundstiickmaterial.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines bevorzugten Ausfithrungsbeispieles niher erldutert, das in den
Zeichnungen dargestellt ist; es zeigen Fig. 1 eine schaubildliche Ansicht einer Zigarette mit dem erfindungsge-
méBen Filter, wobei jedoch das Mundstiickmaterial teilweise abgezogen ist, Fig. 2 eine Lingsansicht, zum Teil
im Schnitt, des Filteraufbaues, Fig. 3 eine schaubildlichc Ansicht eines Filterstabes, aus dem der erfindungsge-
méBe Filter hergestellt wird, und Fig. 4 eine schaubildliche Ansicht eines Filterstababschnittes zur Herstellung
des erfindungsgeméBen Filters,

Die Fig. 1 und 2 zeigen einen Zigarettenfilter, der mit dem Bezugszeichen (10) versehen ist und die erfin-
dungsgemaBen Merkmale aufweist. Der Zigarettenfilter (10) besteht aus einem im wesentlichen zylindrisch
gestalteten Filterstab (12) und einer diesen umgebenden luftundurchlissigen Umhiillung (14). Die luftundurch-
lassige Umhiillung (14) erstreckt sich der Linge nach entlang des Filterstabes (12) von einem Ende (16) des-
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selben bis zu seinem anderen Ende (18), wobei zwischen diesen Enden (16) und (18) eine Stromungsver-
bindung besteht.

Der Filterstab (12) ist aus por6sem Material, wie fasrigem oder geschéumten Zelluloseazetat, oder irgend
einem anderen Filtermaterial hergestellt.

Der Zigarettenfilter (10) weist ferner mehrere Rillen (20) auf, die in der Umhiillung (14) ausgebildet sowie
im Filterstab (12) eingebettet sind. Jede Rille (20) ist an einem Ende (21) zum mundseitigen Ende (16) des
Filterstabes (12) hin offen und erstreckt sich von diesem im wesentlichen in Lingsrichtung des Filterstabes
(12) iiber einen Abstand, der geringer als die Liinge des Filterstabes (12) ist. Fig. 1 und 2 zeigen vier Rillen
(20), die in gleichen Abstinden iiber den Umfang des Filterstabes (12) verteilt sind.

Bei der Herstellung des Filters (10) kann die Umhiillung (14) mit dem Filterstab (12) einstiickig ausge-
bildet werden, sie kann aber auch ein eigenes Element darstellen. Der umbiillte Filterstab (12) wird in eine Form
oder eine andere Bearbeitungsvorrichtung eingebracht, wo dic Umbhiillung (14) an vorbestimmten Stellen einge-
driickt und somit in den Filterstab (12) eingebettet wird und zugleich die Rillen (20) gebildet werden. Ein derar-
tiges Verfahren ist in der Zigarettenindustric als Warmformverfahren bekannt.

Die die Winde der Rillen (20) begrenzenden eingebetteten Teile der Umhiillung (14) sind so wie die iibrigen
bzw. peripheren Bereiche der Umbhiillung (14) auBerhalb der Rillen (20) luftundurchlissig, Zu diesem Zweck
kann die Umhiillung (14) im Rahmen der Erfindung aus por6sem, luftdurchlissigem Material, wie fasrigem oder
geschidumten Zelluloseazetat, hergestellt und derart behandelt werden, daB die Umhiillung (14) undurchléssig
wird. Eine derartige Behandlung besteht, z. B. in der Erwérmung des Umhiillungsmaterials zur HeiBversiegelung
der Poren des Materials. Eine andere Behandlung liegt im Uberziehen der Umhiillung (14) mit einer chemischen
Substanz, wie einer wasserunloslichen Losung oder einem wasserunloslichen Material, z. B. Athylzellulose,
Natriumcarboxymethylzellulose oder Methylzellulose, welche(s) die Poren verschlieBt. Vorzugsweise wird die
Umhiillung (14) aus luftundurchlissigem Material, wie geschlossenzelligem Zelluloseazetat hergestellt.

Die Umhiillung (14) ist mit mehreren kleinen Perforationen (22) in einem auBerhalb der Rillen (20)
liegenden Bereich sowie mit wenigstens einer Perforation (23) versehen, die sich jeweils im Bereich einer Rille
(20) befindet. Die Perforationen sind wie gezeigt in eincr gemeinsamen umfénglichen Linie um die Umhiillung
(14) sowie den Filterstab (12) angeordnet. AuBerdem ist jedc Perforation (23) nahe dem geschlossenen Ende
der betreffenden Rille (20), d. h. dem dem mundseitigen Ende (16) des Filterstabes (12) abgekehrten Ende
angeordnet.

Der umbhiillte Filterstab (12) ist mit Hilfe eines Mundstiickmaterials (26) an einer Tabaksgule (24) ange-
bracht, welches den umbhiillten Filterstab (12) unter Bildung eincr Zigarette umgibt. Das undurchléssige Mund-
stiickmaterial (26) ist an vorbestimmten Stellen luftdurchlissig gemacht, soda Beliiftungsluft in die Rillen
(20) sowie durch die Perforationen (22) in den Filterstab (12) durch die luftdurchldssige Umbhiillung (14)
einstrmen kann. AuBerdem stromt ein Teil der Beliiftungsluft in den Rillen (20) durch die Perforationen (23)
ebenfalls in den Filterstab (12) ein. Auf diese Weise stromt Beliiftungsluft im wesentlichen am Umfang des Fil-
terstabes (12) in diesen ein, wodurch der durch den Filterstab (12) strtdmende Rauch gleichméBig verdiinnt wird.
Zu diesem Zweck ist das Mundstiickmaterial in der gezeigten Weise mit in einer gemeinsamen Reihe angeord-
neten Luftperforationen (30) und (32) versehen. Dic Perforationen (30) stchen mit den auBerhalb der Rillen
(20) liegenden Perforationen (22) in der Umhiillung (14) in Strémungsverbindung und die Perforationen (32)
liegen iiber den Rillen (20) in Nihe deren geschlossener Enden. Die im Mundstiickmaterial (26) ausgebildeten
Perforationen (30) sind mit den auBerhalb der Rillen (20) liegenden Perforationen (22) in der Umhiillung (14)
im wesentlichen axial ausgerichtet bzw. liegen iiber dicsen, sodaB sie einen Luftstrom in den Filterstab (12)
ermdglichen. Die Perforationen (32) sind jeweils im Mundstiickmaterial (26) im wesentlichen mit einer betref-
fenden Perforation (23) der Umhiillung in einer der Rillen (20) nahe deren geschlossenem Ende axial ausge-
richtet und schaffen einen Strémungsweg fiir Beliiftungsluft in die Rillen (20).

Unter Bezug auf Fig. 3 und 4 besteht der erste Schritt des Herstellungsverfahrens fiir den Filter (10) in der
Herstellung im wesentlichen zylindrischen langen Filterstabes (34) aus pordsem Material, wie fasrigem oder
geschéumten Zelluloseazetat. Die Lange des Stabes (34) betrigt ein Vielfaches der Linge des Filterstabes (12).
Vorteilhafterweise wird die Umhiillung (14) zugleich mit der Herstellung des Stabes (34) auf dessen Umfang
aufgebracht. Dies kann auf verschiedene bekannte Art erfolgen. Eine dieser Arten liegt darin, eine Bahn aus
porSsem Material, die zum Stab (34) geformt wird, gleichzeitig mit einer aufgelegten Bahn aus nichtpordsem
Material, welches die Umhiillung (14) bildet, durch eine Filter-Herstellungsmaschine zu leiten. Nach Formung
des umhiillten Stabes (34) wird dieser quer zu seiner Lingsachse in Abschnitte (34A) vorbestimmter, z. B. das
Doppelte der Liange des Filterstabes (12) betragender Linge durchschnitten, wie dies in Fig. 3 mit strichlierten
Linien ("A") angedeutet ist. Danach werden (unter Bezug auf Fig. 4) in die Stababschnitte (34A) lingsver-
laufende eingebettete Rillen (20A) eingeformt, deren Lange der doppelten Linge der Rillen (20) des Filterstabes
(12) entspricht. Vorzugsweise sind die doppelt langen Rillen (20A) beziiglich der Langsmittellinie des Stabes
(34) symmetrisch angeordnet. Diese doppelt langen Rillen (20A) konnen in den Stab (34) mit Hilfe verschie-
dener bekannter Vorrichtungen und Verfahren eingearbeitet werden, z. B. mittels erhitzter Klingen, die in die
AuBenseite des Stababschnittes (34A) eingepreBt werden, um das Umhiillungsmaterial in das Stabmaterial
einzudriicken. Jeder Stababschnitt (34A) wird danach quer zu seiner Langsachse zur Herstellung zweier Filter-
stibe (12) entlang der Lingsmittellinie ("B") durchtrennt.
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Jeder Filterstab (12) ist der Linge nach mit der Tabakséule (24) ausgerichtet und liegt mit seinem Ende
(18) im wesentlichen an dem benachbarten Ende der Tabakszule (24) an. Der Filterstab (12) wird dann an der
Tabakséule (24) durch Umhiillen des Filterstabes (12) sowie cines Abschnittes der Tabakstule (24) neben dem
Filterende (18) mit dem undurchlissigen Mundstiickmaterial (26) befestigt, wie dies bei der Herstellung von
Filterzigaretten allgemein bekannt ist.

Nachdem die Filterzigarette zusammengesetzt ist, werden die Perforationen (30) und (32) im Mundstiick-
material (26) sowie die Perforationen (22) und (23) im Umbhiillungsmaterial (14) gleichzeitig in einem
Arbeitsgang ausgebildet. Dies erfolgt mit Hilfe eines Hochenergiestrahles, z. B. eines Laserstrahles, der auf die
entsprechenden Stellen des Filters (10) gerichtet wird und jeweils gleichzeitig sowie raschest eine Perforation
(30) in das Mundstiickmaterial (26) und eine hiezu ausgerichtcte Perforation (22) in das Umbhiillungsmaterial
(14) in einem auBerhalb der Rille (20) liegenden Bercich bzw. einc Perforation (32) in das Mundstiickmaterial
(26) sowie eine hiezu ausgerichtete Perforation (23) in das Umhiillungsmaterial (14) im Bereich der Rille
(20) brennt.

Wenn beim Rauchen der Zigarette (28) der Raucher am mundseitigen Ende (16) des Filters (10) anzieht, so
wird Beliiftungsluft gleichzeitig durch die Perforationen (32) des Mundstiickmateriales (26) in die Rillen (20)
und durch die Perforationen (30) des Mundstiickmateriales (26) sowie die Perforationen (32) des Umbhiillungs-
materiales (14) direkt in den Filterstab (12) in den zwischen den Rillen (20) liegenden Bereichen eingesaugt.
Ein Teil der in die Rillen (20) eintretenden Beliiftungsluft strémt direkt zum offenen Ende (22) der Rille (20)
am mundseitigen Ende des Filterstabes (12), ohne sich mit dem durch den Filterstab (12) stromenden Rauch zu
vermischen, weil dies die undurchlissigen Wande der Rillen (20) verhindern, und ein anderer Teil der Beliiftungs-
luft strmt von den Rillen (20) durch die Perforationen (23) des Umbhiillungsmateriales (14) in den Filterstab
(12) ein. Die in den Filterstab (12) durch die Perforationen (22) und (23) des Umhiillungsmateriales eintreten-
de Beliiftungsluft vermischt sich im Filterstab (12) mit dem Rauch und verdiinnt denselben. Die am mundseiti-
gen Ende (16) aus den Rillen (20) austretende Beliiftungsluft bewirkt Turbulenzen in der Strémung des den Fil-
terstab (12) an diesem Ende (16) verlassenden Rauches, wodurch eine weitere Verdiinnung des bereits verdiinn-

. ten Rauches im Mund des Rauchers erzielt wird.

Die vorstehenden Angaben verstehen sich als in erster Linic zum klaren Verstandnis der Erfindung dienende
Erlduterungen und bedeuten keinerlei Einschrinkungen, da Abwandlungen dem Fachmann ohne weiteres ersicht-
lich sind, ohne den Umfang der Erfindung zu verlassen.

PATENTANSPRUCHE

1. Zigarettenfilter mit einem pordsen Filterstab von im wesentlichen zylindrischer Gestalt, mit einer luftundurch-
lassigen Umbhiillung, die sich der Linge nach entlang des Filterstabes von dessen einem Ende bis zu dessen
anderem Ende erstreckt und den Filterstab unter Belassung von cinander gegeniiberliegenden Durchtrittsenden
umgibt, wobei die Umhiillung wenigstens eine in den Filterstab eingebettete Rille aufweist, die an einem Ende
des Filterstabes offen ist und sich von diesem Ende im wesentlichen in Liingsrichtung des Filterstabes iiber einen
vorbestimmten Abstand erstreckt, der geringer als die Lange des Filterstabes ist, mit zomindest einer in dem die
eingebettete Rille bildenden Bereich der Umhiillung ausgebildeten Perforation, und mit einem den umbhiillten
Filterstab umgebenden sowie lingsverlaufenden undurchlissigen Mundstiickmaterial, in dem mehrere Perforati-
onen ausgebildet sind, von denen wenigstens eine mit der Rille in Strémungsverbindung steht, dadurch
gekennzeichnet, dag in der Umhiillung (14) in ihrem auBerhalb der Rille(n) (20) liegenden Bereich mehrere
Perforationen (22) ausgebildet sind, von denen jede mit einer zugeordneten Perforation (30) im Mundstiick-
material (26) in einem auBerhalb der Rille(n) (20) liegenden Bereich in Strémungsverbindung steht.

2. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die in Strémungsverbindung stehenden Perforati-
onen des Mundstiickmateriales und der Umhiillung auBerhalb der Rille(n) im wesentlichen miteinander fluchten,

3. Filter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die in der Umhiillung in der Rille ausgebil-
dete Perforation nahe dem geschlossenen Ende der Rille angeordnet ist.

4. Filter nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB dic wenigstens eine mit der Rille in
Strémungsverbindung stehende Perforation des Mundstiickmateriales im wesentlichen mit der wenigstens einen
in der Rille der Umhiillung ausgebildeten Perforation fluchtet.

5. Filter nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Perforationen des Mundstiickma-
teriales entlang des Umfanges des Filters in einer umfinglichen Reihe in Abstéinden angeordnet sind.
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6. Verfahren zur Herstellung des Zigarettenfilters nach den Anspriichen 1 bis 5, gekennzeichnet durch das
Herstellen eines im wesentlichen zylindrischen Filterstabes aus pordsem Material mit einer dieses umgebenden
luftundurchlissigen Umhiillung, Einbetten wenigstens eincr Rille in die Umhiillung sowie den Filterstab, wobei
eine ihrer Enden zu einem Ende des Filterstabes hin offen bleibt und die sich von diesem Ende im wesentlichen
der Linge des Filterstabes nach iiber einen geringeren als der Ldnge des Filterstabes entsprechenden Abstand
erstreckt, Umgeben des Filters mit einem Mundstiickmaterial, gleichzeitiges Ausbilden von Perforationen im
Mundstiickmaterial sowie in der Umhiillung in einem auBerhalb jeder Rille liegenden Bereich, und durch gleich-
zeitiges Ausbilden wenigstens einer Perforation in jeder Rille sowie wenigstens einer Perforation in dem dariiber-
liegenden Mundstiickmaterial.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Durchfiihrung des Schrittes zur Ausbil-
dung der Perforationen im Mundstiickmaterial und in der Umhiillung in deren auBerhalb jeder Rille liegenden
Bereich die Perforationen entlang des Umfanges des Filters in ciner umfénglichen Reihe in Abstéinden ausgebildet
werden.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da bei der Durchfiihrung des Schrittes zur Ausbil-
dung der Perforationen im Mundstiickmaterial sowie in dem auBerhalb der Rille liegenden Bereich der Umhiillung
sowie der Ausbildung jeder Perforation im Mundstiickmaterial entlang der Rille simtliche Perforationen im
Mundstiickmaterial in einer gemeinsamen umfénglichen Reihe und sdmtliche Perforationen in der Umhiillung
ebenfalls in einer gemeinsamen umfénglichen Reihe ausgebildet werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Durchfiihrung des Schrittes zur Ausbil-
dung der Perforationen im Mundstiickmaterial sowie in dem auBcrhalb der Rille liegenden Bereich der Umhiillung
diese Perforationen im wesentlichen miteinander fluchtend ausgebildet werden.

10. Verfahren nach den Anspriichen 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Durchfithrung des Schrittes

zur Ausbildung jeder Perforation in jeder Rille und jeder Perforation im Mundstiickmaterial entlang jeder Rille
diese Perforationen im wesentlichen miteinander fluchtend ausgebildet werden.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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