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(57)摘要

本发明公开了一种用珍珠岩微粉制涂料消

光剂的方法，涉及消光剂制造技术领域，其制造

方法包括选用磨机的除尘口的细粉，细粉白度大

于82度；干法先筛：采用筛网为325目的旋振筛进

行筛分，筛分出的微粉直径小于45um；湿法精制：

将微粉通过水和研磨装置制成直径为45～25um

的浆液；将浆液进行沉淀，分离沉淀后的浆液的

水份，保留沉淀部分；随后将沉淀部分用工业酒

精脱水、烘干、脱脂；将脱脂后的沉淀部分用工业

破碎机打碎呈粉体，之后烘干粉体，即为成品；在

涂料中根据消光程度添加重量百分比为5～30％

的成品。本发明经济效益显著，制备过程相对简

单，无需添加辅料进行改性或反应，使用时方便

简单；制成的涂料消光剂能够起到半透明哑光效

果。
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1.一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：包括以下步骤：

步骤1：选用磨机除尘口处的细粉，所述细粉的白度大于82度；

步骤2：采用旋振筛对所述细粉进行筛分，筛分后的微粉直径小于45um；

步骤3：步骤2中的所述微粉通过水和研磨装置制成浆液，所述浆液中珍珠岩微粉的直

径为25～45um；

步骤4：将所述浆液进行沉淀处理，随后去除所述浆液的水分，保留所述浆液的沉淀部

分；之后将所述沉淀部分用工业酒精进行脱水，然后将脱水后的所述沉淀部分进行烘干，随

后对烘干的所述沉淀部分进行脱脂处理；

步骤5：将步骤4中经过脱脂处理的所述沉淀部分用工业破碎机打碎，形成粉体；随后烘

干所述粉体，形成成品；

步骤6：在涂料消光剂内根据消光程度添加重量百分比为5～30％的所述成品。

2.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：步骤3中

的所述研磨装置为球磨。

3.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：步骤3中

的所述研磨装置为胶体磨。

4.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：步骤3中

的所述研磨装置为球磨、胶体磨两者的组合。

5.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：步骤1中

所述旋振筛的筛网为325目筛网。

6.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：步骤6中

所述成品的重量百分比为25％。

7.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：所述磨机

的除尘口数量为多个，步骤1中的所述细粉选自所述磨机工作时尾端的除尘口。

8.根据权利要求1所述的一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，其特征是：所述步骤

1中的所述细粉白度为85度。
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一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及消光剂制造技术领域，尤其是一种用珍珠岩微粉制涂料消  光剂的方

法。

背景技术

[0002] 涂料消光剂能使涂料表面光泽明显降低，其用量最大的是气相二氧化  硅。现有涂

料消光剂的气相二氧化硅,由于其粒径很小，因此比表面积大，  表面吸附力强，表面能大。

在实际应用中，气相二氧化硅在涂料中想均匀 分散很困难。

[0003] 气相二氧化硅在制备过程中，由于卤硅烷在水解之后的缩聚是不完全 的，因此还

残留有许多硅羟基(Si-OH)。这就使得气相二氧化硅表面呈  现较强的极性，影响分散性。而

硅羟基(Si-OH)溶解时有增稠作用，这  使的气相二氧化硅的分散变得更为困难。1Kg的气相

二氧化硅分散的时间  为1～3小时。另外气相二氧化硅的制备极其繁琐，一般要研磨、过滤、

再 回磨……耗时长，此外其在制备过程中需要经过设备,无形中会损耗物料。

发明内容

[0004] 鉴于现有技术中的上述缺陷或不足，期望提供一种用珍珠岩微粉制涂  料消光剂

的方法，以解决上述问题。

[0005] 根据本申请实施例提供的技术方案，一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂 的方法，包

括以下步骤：

[0006] 步骤1：选用磨机除尘口处的细粉，所述细粉的白度大于82度；

[0007] 步骤2：采用旋振筛对所述细粉进行筛分，筛分后的微粉直径小于  45um；

[0008] 步骤3：步骤2中的所述微粉通过水和研磨装置制成浆液，所述浆液 中珍珠岩微粉

的直径为25～45um；

[0009] 步骤4：将所述浆液进行沉淀处理，随后去除所述浆液水分，保留所  述浆液的沉淀

部分；之后将所述沉淀部分用工业酒精进行脱水，然后将脱  水后的所述沉淀部分进行烘

干，随后对烘干的所述沉淀部分进行脱脂处理；

[0010] 步骤5：将步骤4中经过脱脂处理的所述沉淀部分用工业破碎机打碎，  形成粉体；

随后烘干所述粉体，形成成品；

[0011] 步骤6：在涂料消光剂内根据消光程度添加重量百分比为5～30％的所 述成品。

[0012] 本发明中，步骤3中的所述研磨装置为球磨。

[0013] 本发明中，步骤3中的所述研磨装置为胶体磨。

[0014] 本发明中，步骤3中的所述研磨装置为球磨、胶体磨两者的组合。

[0015] 本发明中，步骤1中所述旋振筛的筛网为325目筛网。

[0016] 本发明中，步骤6中所述成品的重量百分比为25％。

[0017] 本发明中，所述磨机的除尘口数量为多个，步骤1中的所述细粉选自  所述磨机工

作时尾端的除尘口。
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[0018] 本发明中，所述步骤1中的所述细粉白度为85度。

[0019] 综上所述，本申请的有益效果：本发明的珍珠岩微粉是磨机粉碎物料  过程中产生

的集尘粉通过再加工而生成的，避免了重复研磨；无极性，在  有机溶液中分散性极佳；节约

流程，经济效益显著，制备过程相对简单，  无需添加辅料进行改性或反应，使用时方便简

单；制成的涂料消光剂能够 起到半透明哑光效果。

具体实施方式

[0020] 下面结合实施例对本申请作进一步的详细说明。可以理解的是，此处  所描述的具

体实施例仅仅用于解释相关发明，而非对该发明的限定。

[0021] 需要说明的是，在不冲突的情况下，本申请中的实施例及实施例中的  特征可以相

互组合。下面将结合实施例来详细说明本申请。

[0022] 实施例1：一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，包括以下步骤：

[0023] 步骤1：选用磨机除尘口处的细粉，所述细粉的白度大于82度；

[0024] 步骤2：采用旋振筛对所述细粉进行筛分，所述旋振筛的筛网为325  目筛网，筛分

后的微粉直径小于45um；

[0025] 步骤3：步骤2中的所述微粉先利用球磨进行研磨后再加入水制成浆  液，所述浆液

中珍珠岩微粉的直径为25～45um；

[0026] 步骤4：将所述浆液进行沉淀处理，随后去除所述浆液上层水分，保 留所述浆液下

层的沉淀部分；之后将所述沉淀部分用工业酒精进行脱水，  然后将脱水后的所述沉淀部分

用烘干机进行烘干，随后对烘干的所述沉淀  部分进行脱脂处理；

[0027] 步骤5：将步骤4中经过脱脂处理的所述沉淀部分用工业破碎机打碎，  形成粉体；

随后利用烘干机烘干所述粉体，形成成品；

[0028] 步骤6：在涂料消光剂内根据消光程度添加重量百分比为5～30％的所 述成品。

[0029] 实施例2：一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，包括以下步骤：

[0030] 步骤1：选用磨机工作时最尾端的除尘口处的细粉，所述细粉的白度 为85度；

[0031] 步骤2：采用旋振筛对所述细粉进行筛分，所述旋振筛的筛网为325  目筛网，筛分

后的微粉直径小于45um；

[0032] 步骤3：步骤2中的所述微粉通过水和胶体磨制成浆液，所述浆液中  珍珠岩微粉的

直径为25～45um；

[0033] 步骤4：将所述浆液进行沉淀处理，随后去除所述浆液水分，保留所  述浆液的沉淀

部分；之后将所述沉淀部分用工业酒精进行脱水，然后将脱  水后的所述沉淀部分进行烘

干，随后对烘干的所述沉淀部分进行脱脂处理；

[0034] 步骤5：将步骤4中经过脱脂处理的所述沉淀部分用工业破碎机打碎，  形成粉体；

随后烘干所述粉体，形成成品；

[0035] 步骤6：在涂料消光剂内根据消光程度添加重量百分比为25％的所述 成品。

[0036] 实施例3：一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，包括以下步骤：

[0037] 步骤1：选用磨机工作时尾端的除尘口处的细粉，所述细粉的白度为  85度；

[0038] 步骤2：采用旋振筛对所述细粉进行筛分，所述旋振筛的筛网为325  目筛网，筛分

后的微粉直径小于45um；
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[0039] 步骤3：步骤2中的所述微粉通过水和研磨装置制成浆液；所述微粉  经过球磨与胶

体磨两种仪器共同研磨，之后将研磨后的所述微粉加入水分， 随后将研磨后的微粉与水分

搅匀。所述浆液中珍珠岩微粉的直径为25um；

[0040] 步骤4：将所述浆液进行沉淀处理，随后去除所述浆液水分，保留所  述浆液的沉淀

部分；之后将所述沉淀部分用工业酒精进行脱水，然后将脱  水后的所述沉淀部分进行烘

干，随后对烘干的所述沉淀部分进行脱脂处理；

[0041] 步骤5：将步骤4中经过脱脂处理的所述沉淀部分用工业破碎机打碎，  形成粉体；

随后烘干所述粉体，形成成品；

[0042] 步骤6：在涂料消光剂内根据消光程度添加重量百分比为5％的所述成 品。

[0043] 实施例4:一种用珍珠岩微粉制涂料消光剂的方法，包括以下步骤：

[0044] 步骤1：选用磨机除尘口处的细粉，所述细粉的白度大于82度；

[0045] 步骤2：采用旋振筛对所述细粉进行筛分，所述旋振筛的筛网为325  目筛网，筛分

后的微粉直径小于45um；

[0046] 步骤3：步骤2中的所述微粉通过水和球磨制成浆液，所述浆液中珍  珠岩微粉的直

径为25～45um；

[0047] 步骤4：将所述浆液进行沉淀处理，随后去除所述浆液水分，保留所  述浆液的沉淀

部分；之后将所述沉淀部分用工业酒精进行脱水，然后将脱  水后的所述沉淀部分进行烘

干，随后对烘干的所述沉淀部分进行脱脂处理；

[0048] 步骤5：将步骤4中经过脱脂处理的所述沉淀部分用工业破碎机打碎，  形成粉体；

随后烘干所述粉体，形成成品；

[0049] 步骤6：在涂料消光剂内根据消光程度添加重量百分比为30％的所述 成品。

[0050] 以上描述仅为本申请的较佳实施例以及对所运用技术原理等方案的说 明。同时，

本申请中所涉及的发明范围，并不限于上述技术特征的特定组  合而成的技术方案，同时也

应涵盖在不脱离所述发明构思的情况下，由上  述技术特征或其等同特征进行任意组合而

形成的其它技术方案。例如上述  特征与本申请中公开的(但不限于)具有类似功能的技术

特征进行互相替 换而形成的技术方案。
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