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(57)摘要

本申请涉及食品加工技术领域，具体公开了

血豆腐加工过程质量管理装置，其壳体内的标签

打印组件包括标签卷安装辊、标签驱动装置以及

打印机，壳体内还设有标签切割机构，标签卷安

装辊、标签驱动装置、打印机以及标签切割机构

依次设置，标签切割机构可将标签切断；标签驱

动装置包括电机、上辊和下辊，电机驱动上辊转

动，上辊和下辊的一端设有相互啮合的齿轮，标

签纸从所述上辊和下辊之间经过；壳体靠近标签

切割机构的端部设有标签出口，标签出口的上侧

壁上设有吸附口，壳体内设有与吸附口连通的橡

胶囊，壳体内设有可挤压橡胶囊的凸轮，标签从

标签出口移出时，橡胶囊膨胀。通过橡胶囊的膨

胀可对标签进行吸附，从而避免标签掉落。
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1.血豆腐加工过程质量管理装置，包括壳体，壳体内设有标签卷安装辊、标签驱动装置

以及打印机，其特征在于：还包括标签切割机构，所述标签卷安装辊、标签驱动装置、打印机

以及标签切割机构沿壳体的长度方向依次设置，标签切割机构可将完成打印的标签切断；

所述标签驱动装置包括电机、上辊和下辊，电机驱动上辊转动，上辊和下辊的一端设有相互

啮合的齿轮，标签纸从所述上辊和下辊之间经过；所述壳体靠近标签切割机构的端部设有

标签出口，标签出口的上侧壁上设有吸附口，壳体内设有与吸附口连通的橡胶囊，且壳体内

转动连接有由电机驱动并可周期性挤压橡胶囊的凸轮，所述标签从标签出口移出时，橡胶

囊膨胀。

2.根据权利要求1所述的血豆腐加工过程质量管理装置，其特征在于：所述标签切割机

构包括主动辊和被动辊，所述主动辊与上辊同步转动，主动辊和被动辊上环绕有皮带，皮带

的表面固定有多个等间距排列的刀刃；所述标签出口的上侧壁设有刀刃槽口，刀刃可从刀

刃槽口伸入标签出口内。

3.根据权利要求2所述的血豆腐加工过程质量管理装置，其特征在于：所述凸轮固定在

主动辊的端部。

4.根据权利要求3所述的血豆腐加工过程质量管理装置，其特征在于：所述标签出口的

上侧壁向上倾斜延伸形成倾斜面，倾斜面的倾斜角度为15-30°，所述吸附口设置在倾斜面

上。

5.根据权利要求4所述的血豆腐加工过程质量管理装置，其特征在于：所述打印机的下

方设有废料收卷辊，废料收卷辊与下辊同步转动，且废料收卷辊的表面设有粘胶层。

6.根据权利要求5所述的血豆腐加工过程质量管理装置，其特征在于：所述上辊和下辊

的表面设有硅胶层。
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血豆腐加工过程质量管理装置

技术领域

[0001] 本发明涉及食品加工技术领域，具体涉及血豆腐加工过程质量管理装置。

背景技术

[0002] 随着人们生活水平的提高,食品的质量和安全性越来越受到关注,人们的观念已

经从如何吃得饱向如何吃得好、吃得安全转变。我国目前食品安全形势依然严峻,食品安全

问题频发,如何快速有效地解决食品安全问题是我国当前的一个重大课题。

[0003] 近年来,随着食品生产规模的急剧扩大,生态环境污染的日趋严重,食品安全恶性

事件频频发生。在世界范围内,食品安全形势不容乐观。食品安全事件是一种比较容易造成

群体性发病的事件,往往引起较大的社会影响。而近年来相继爆发的疯牛病、二恶英、禽流

感、苏丹红、受污染奶粉等一系列事件,使得各国曰益关注食品安全问题。据WHO调査,全球

每年大约有1000万人死于食源性疾病,食品安全问题严重威胁着人的生命,已经成为全球

性的重大公共卫生问题。

[0004] 面对当前食品安全问题频发的形势,人们对食品安全越发关注，食品加工方为了

提高人们对食品的信任度，采取了一系列的措施；包括向购买者公开加工原料、加工流程的

数据。在对食品的原料进行采集时，即建立起对食品进行追溯的二维码，购买者通过对二维

码进行扫描，便可以了解食品加工过程中的相关数据。建立起对食品进行追踪的二维码，通

过扫描该二维码后，通过输入相应的读写密码，可以对二维码中链接的数据进行更新，从而

也便于对加工流程进行记录，有利于生产厂商对食品进行质量管控。

[0005] 在建立食品加工初始的二维码时，是通过打印机打印二维码，为了提升食品的可

追溯性，建立了食品源二维码和加工记录二维码。食品源二维码记录食品的来源，采用普通

二维码，其记录的信息不可更改；加工记录二维码采用活码，其链接一个网址，在加工过程

中通过扫码可对加工过程中的数据进行更新。

[0006] 由于食品的来源各不相同，因此无法事先统一打印好二维码，所以采用手持的打

印机到相应的工位上逐一打印然后直接进行粘贴，可有效提高效率。手持式的打印机好二

维码后，需要人工撕下二维码，容易造成二维码的损坏；若打印好后直接剪下二维码，二维

码容易掉在地上，从而容易使二维码被弄脏。

发明内容

[0007] 本发明的目的在于提供血豆腐加工过程质量管理装置，以避免在二维码标签被截

断后二维码标签掉落在地上。

[0008] 血豆腐加工过程质量管理装置包括壳体，壳体内设有标签卷安装辊、标签驱动装

置以及打印机，还包括标签切割机构，所述标签卷安装辊、标签驱动装置、打印机以及标签

切割机构沿壳体的长度方向依次设置，标签切割机构可将完成打印的标签切断；所述标签

驱动装置包括电机、上辊和下辊，电机驱动上辊转动，上辊和下辊的一端设有相互啮合的齿

轮，标签纸从所述上辊和下辊之间经过；所述壳体靠近标签切割机构的端部设有标签出口，
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标签出口的上侧壁上设有吸附口，壳体内设有与吸附口连通的橡胶囊，且壳体内转动连接

有由电机驱动并可周期性挤压橡胶囊的凸轮，所述标签从标签出口移出时，橡胶囊膨胀。

[0009] 本方案的有益效果在于：

[0010] (1)当食品来源信息录入后，所生成的二维码将传输至打印机，则打印机将二维码

打印在标签上。同时电机启动驱动上辊转动，本方案中的电机采用伺服电机；由于上辊和下

辊通过相互啮合的齿轮连接，因此上辊转动时，上辊和下辊将形成对辊结构；而标签位于上

辊和下辊之间，因此，上辊转动可将打印好的标签从标签出口抽出。另外，打印好的标签从

标签出口抽出后，标签切割机构将标签截断，从而使得打印好的标签与标签纸分离。

[0011] (2)在标签驱动装置将打印好的二维码标签从标签出口抽出的同时，电机也将同

时带动凸轮转动；凸轮连续转动时将周期性地挤压橡胶囊，当凸轮的远端与橡胶囊接触时，

橡胶囊将被压缩，而当凸轮的近端与橡胶囊相对时，凸轮对橡胶囊失去挤压作用，则橡胶囊

将在在自身弹力的作用下膨胀；橡胶囊膨胀的同时，标签切割机构完成对打印好的二维码

标签的切割，从而二维码标签与标签纸分离，而橡胶囊膨胀将使得吸附口对二维码标签形

成吸力并将其吸附住，避免二维码标签掉落，方便操作人员取下标签。

[0012] 优选方案一：作为对基础方案的进一步优化，所述标签切割机构包括主动辊和被

动辊，所述主动辊与上辊同步转动，主动辊和被动辊上环绕有皮带，皮带的表面固定有多个

等间距排列的刀刃；所述标签出口的上侧壁设有刀刃槽口，刀刃可从刀刃槽口伸入标签出

口内。

[0013] 主动辊转动时，主动辊将带动皮带转动，而从动辊在皮带的带动下转动。由于皮带

的表面固定有刀刃，当刀刃运动至刀刃槽口时；在主动辊的挤压作用下，刀刃将对标签纸形

成挤压，从而刀刃可将打印好的二维码标签从标签纸上切下。且由于主动辊与上辊同步转

动，因此使得标签切割机构和标签驱动装置形成关联，从而可使得标签驱动装置抽出打印

好的二维码标签后，标签切割机构可正好将二维码标签切下。

[0014] 优选方案二：作为对优选方案一的进一步优化，所述凸轮固定在主动辊的端部，可

使得整个设备的结构更简单，且主动辊和上辊同步转动，因此凸轮也将与上辊同步转动，从

而便于控制凸轮与橡胶囊接触的时间。

[0015] 优选方案三：作为对优选方案二的进一步优化，所述标签出口的上侧壁向上倾斜

延伸形成倾斜面，倾斜面的倾斜角度为15-30°，所述吸附口设置在倾斜面上。二维码标签被

切下后，二维码标签将被吸附在倾斜面上，且倾斜面向外延伸，可进一步降低二维码标签掉

落的概率；而倾斜面倾斜设置，可使标签在标签出口内向前移动时，标签和吸附口之间形成

一定的间隙，则在橡胶囊受到挤压时，便于气体的排出。

[0016] 优选方案四：作为对优选方案三的进一步优化，所述打印机的下方设有废料收卷

辊，废料收卷辊与下辊同步转动，且废料收卷辊的表面设有粘胶层。由于二维码标签需要粘

贴在具体的包装或产品上，因此标签纸的背面贴有疏油纸，粘贴标签时，需要撕下疏油纸。

而在本优选方案中，在上辊和下辊转动抽出二维码标签的同时，废料收卷辊将疏油纸卷绕

起来，从而完成标签和疏油纸的分离。另外，刀刃位于与刀刃槽口内时，刀刃与标签出口的

下侧壁之间具有0.3-0.5mm的间隙，从而避免刀刃将疏油纸切断。

[0017] 优选方案五：作为对优选方案四的进一步优化，所述上辊和下辊的表面设有硅胶

层；通过设置硅胶层，可以增大上辊和下辊表面的摩擦力，从而避免上辊和标签纸打滑，则
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在标签驱动装置驱动标签纸移动时，可保证标签纸移动距离的精度。

附图说明

[0018] 图1为本发明实施例的示意图。

具体实施方式

[0019] 下面通过具体实施方式进一步详细说明：

[0020] 说明书附图中的附图标记包括：壳体10、标签卷安装辊20、标签卷21、上辊31、下辊

32、主动辊41、皮带42、被动辊43、废料收卷辊44、刀刃45、橡胶囊50、凸轮51、吸附口52、第一

中间齿轮61、第二中间齿轮62、滚柱63、二维码标签70、疏油纸71、打印机80。

[0021] 实施例基本如附图1所示：

[0022] 血豆腐加工过程质量管理装置包括壳体10、二维码生成模块、信息传输模块、信息

录入模块以及标签打印组件。其中二维码生成模块、信息传输模块以及标签打印组件均设

置在壳体10内部。信息录入模块包括键盘和显示屏，键盘和壳体10均设置在壳体10的上表

面，其中显示屏位于壳体10的前端，键盘位于壳体10的尾部，从而方便操作人员录入信息。

通过键盘则可录入食品的原料及加工过程中的信息；信息录入模块与二维码生成模块信号

连接，通过信息录入模块录入信息后，该信息将传输至二维码生成模块，经过二维码生成模

块将该信息生成为二维码。标签打印组件包括打印机80，其中打印机80与二维码生成模块

信号连接，二维码生成模块将二维码传输至打印机80，且打印机80将二维码转化为图片并

打印在标签纸上，最终形成二维码标签70。信息传输模块可通过蓝牙或WIFI与电脑连接，信

息录入模块录入相关信息后将通过信息传输模块传输至电脑中进行存储。

[0023] 标签打印组件还包括标签卷安装辊20和标签驱动装置，另外，在壳体10的前端还

设置有标签切割机构。标签卷安装辊20、标签驱动装置、打印机80以及标签切割机构沿壳体

10的尾部至前端依次设置。其中，标签驱动装置包括伺服电机、上辊31和下辊32，伺服电机

以转动十周为一个周期，伺服电机完成一个周期的转动后将停止运行，必须在按下启动开

关后，伺服电机才会进入下一周期的运行。伺服电机通过减速器与上辊31连接，从而伺服电

机转动时，伺服电机将同时带动上辊31转动，且伺服电机转动十周，上辊31转动一周，即经

过减速器实现了10：1的减速比。上辊31和下辊32的直径相同，且上辊31和下辊32的表面设

有硅胶层，上辊31和下辊32的端部设有相互啮合的第一齿轮和第二齿轮，从而上辊31转动

时，上辊31将同时带动下辊32转动，且上辊31和下辊32的齿数比相同，使得上辊31和下辊32

的转速相同，但转向相反，即上辊31和下辊32形成对辊。

[0024] 在壳体10的前端设有标签出口，标签纸卷安装在标签卷安装辊20上，且标签纸经

过上辊31和下辊32之间，并延伸到标签出口；在上辊31和下辊32的驱动下，可将标签纸向标

签出口进行送料，标签出口每转动一个周期，标签纸从标签出口送出一段距离。标签切割机

构包括主动辊41和被动辊43，主动辊41和上辊31之间设有与壳体10转动连接的第一中间齿

轮61，主动辊41上固定有第一被动齿轮，第一中间分别与第一齿轮和第一被动齿轮啮合，且

第一被动齿轮与第一齿轮的次数相同，从而使得上辊31与主动辊41的转速及转向均相同。

主动辊41和被动辊43上环绕有皮带42，皮带42的表面固定有四个均匀分布在皮带42上的刀

刃45。另外，上辊31的直径是主动辊41的两倍，而皮带42的总长是主动辊41周长的四倍，则
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主动辊41转动一周，皮带42前进四分之一。标签切割机构的作用是用于切断伸出标签出口

的标签纸，当上辊31转动一个周期，则皮带42运行四分之一，在该周期中，有一个刀刃45可

与标签纸接触，从而截断标签纸。标签出口的上侧壁设有刀刃45槽口，刀刃45可从刀刃45槽

口伸入标签出口内，则刀刃45可对标签纸形成挤压，从而可将标签纸切断。另外，刀刃45位

于与刀刃45槽口内时，刀刃45与标签出口的下侧壁之间具有0.4mm的间隙，从而避免刀刃45

将粘附在标签纸背面的疏油纸71切断。

[0025] 标签出口的上侧壁向上倾斜延伸形成倾斜面，倾斜面的倾斜角度为20°，壳体10的

前端内部设有吸附口52，且吸附口52延伸至倾斜面上。壳体10内设有与吸附口52连通的橡

胶囊50，且在主动辊41的一端固定有凸轮51，凸轮51连续转动时将周期性地挤压橡胶囊50；

由于主动辊41与上辊31的转动速度相同，即凸轮51与上辊31的转速也相同，因此在一个周

期内，凸轮51将挤压橡胶囊50一次。具体为，当凸轮51的远端与橡胶囊50接触时，橡胶囊50

将被压缩，而当凸轮51的近端与橡胶囊50相对时，凸轮51对橡胶囊50失去挤压作用，则橡胶

囊50将在在自身弹力的作用下膨胀。橡胶囊50膨胀的同时，橡胶囊50将通过吸附口52吸入

空气，从而在吸附口52出形成吸力。

[0026] 打印机80的下方设有废料收卷辊44，废料收卷辊44与下辊32之间设有第二中间齿

轮62，废料收卷辊44的一端固定有第二被动齿轮，第二中间齿轮62与第二被动齿轮和第二

齿轮均啮合；且第二被动齿轮与第二齿轮的齿数相同，废料收卷辊44与下辊32的直径相同。

废料收卷辊44的表面设有粘胶层，贴附在标签纸背面的疏油纸71的一端粘贴在废料收卷辊

44，从而标签驱动装置拉动标签纸移动是，废料收卷辊44将同时对疏油纸71进行受卷，以完

成标签和疏油纸71的分离。标签出口的下侧壁上设有废料通过口，废料通过口出设有滚柱

63，疏油纸71绕过滚柱63，从而可以减小疏油纸71受到的摩擦力。

[0027] 其中机械组件的具体实施过程如下：

[0028] 打印机80将二维码打印在标签上后，伺服电机驱动上辊31转动，并使得上辊31和

下辊32均转动一周，进而驱动标签纸向前移动一段距离，则打印好二维码将经过标签出口

输出；并在标二维码标签70完成输出后，标签切割机构将标签截断，从而使得打印好的标签

与标签纸分离。由于标签切割机构未将疏油纸71截断，从而疏油纸71将被废料收卷辊44缠

绕成卷以进行回收。

[0029] 标签驱动装置将二维码标签70从标签出口输出的同时，先是当凸轮51的远端与橡

胶囊50接触时并压缩橡胶囊50，而后凸轮51的远端离开橡胶囊50，橡胶囊50将在自身弹力

的作用下膨胀；橡胶囊50膨胀，在吸附口52出形成气流，使得吸附口52对二维码标签70形成

吸力。由于倾斜面向上倾斜，因此二维码标签70将向上运动，从而有利于疏油纸71与二维码

标签70分离，并避免二维码标签70粘附在标签出口的下表面。二维码标签70被吸附在倾斜

面上，从而便于操作人员拿取二维码标签70，并避免标签掉落。

[0030] 以上所述的仅是本发明的实施例，方案中公知的具体结构及特性等常识在此未作

过多描述。应当指出，对于本领域的技术人员来说，在不脱离本发明结构的前提下，还可以

作出若干变形和改进，这些也应该视为本发明的保护范围，这些都不会影响本发明实施的

效果和专利的实用性。本申请要求的保护范围应当以其权利要求的内容为准，说明书中的

具体实施方式等记载可以用于解释权利要求的内容。
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