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Feuille bitumineuse a écran pour la réalisation de revétement.

@ L’invention concerne une feuille bitumineuse a écran
pour la réalisation de revétement qui permet une adapta-
tion facile du taux d’adhérence de la feuille a la surface a
revétir.

La feuille comprend une chappe bitumineuse (10) réali-
sée en bitume élastomérique présentant une premiére face
(10a) de fixation et une deuxiéme face (10b), et un écran
qui consiste en une pluralité de bandes (12 a 20) fixées sur
ladite premiére face de la chappe selon la direction de la
longueur (XX') de la feuille disposées sensiblement parallé-
lement les unes aux autres et laissant entre elles des espa-
ces (22, 24) dépourvus d'écran, lesdites bandes étant réali-
sées en un matériau non adhésif a une température au
moins égale a 200 °C.
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FEUILLE BITUMINEUSE A ECRAN POUR LA REALISATION
DE REVETEMENT

La présente invention a pour objet une feuille bitumi-
neuse & écran pour la réalisation de revétement, et notamment de
revétement d'étanchéité.

I1 est bien connu de mettre en place des revétements
d'étanchéité sous forme de feuilles bitumineuses qui doivent &tre
collées ou fixées sur la structure qu'elles doivent recouvrir. La
fixation des feuilles bitumineuses peut &tre obtenue par callage a
froid ou & chaud ou 1'aide d'autres dispositifs.

Cependant, dans un certain nombre de cas, il est
intéressant de ne réaliser qu'une fixation partielle des feuilles
bitumineuses sur la structure i revétir, c'est-3-dire que seule une
partie de la surface de la feuille adhére & la structure. Ce
collage partiel permet d'éviter que ne se propagent dans la
totalité des feuilles bitumineuses les efforts transmis par les
déformations ou les contraintes appliquées & la structure
recouverte. En outre, ce collage partiel permet la circulation et
la répartition de 1'air ou de 1'humidité qui peuvent apparaitre
sous le revétement par dégazage du support, et réduit ainsi 1le
risque de cloquage du revétement.

Pour permettre une fixation partielle, on a déja proposé
notamment dans le brevet européen No. 0 145 064 de fixer en usine
sur une des faces de la chappe bitumineuse un &cran en une seule
piéce, perforé par des orifices circulaires et réalisé & 1'aide
d'un matériau non adhésif et non détruit & 1a température 3
laquelle est portée 1la chappe de bitume pour permettre son
adhérance sur la structure & recouvrir. Ainsi, la feuille bitumi-
neuse n'adhére & la structure recouverte que par le bitume qui
traverse les orifices ménagés dans 1'écran.

Certes, ces feuilles bitumineuses munies, lors de leur
fabrication en usine, de 1'écran perforé sont d'une mise en oeuvre
beaucoup plus aisée que les techniques antérieures. Cependant, la
forme de 1'&cran présente un certain nombre d'inconvénients, aussi
bien en ce qui concerne la fabrication en usine des bandes
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bitumineuses avec leur &cran que la souplesse de mise en oeuvre de
la feuille bitumineuse 3 écran.

D'une part, lors de la fabrication des feuilles bitumi-
neuses, il n'est pas possible de prévoir un rapport entre 1la
surface totale des orifices et la surface totale de 1'écran qui
soit trop important. Sinon la feuille constituant 1'&cran
qui est d'épaisseur trés réduite serait d'une manipulation diffi-
cile lors des opérations de fixation de 1'écran sur les feuilles
bitumineuses. En outre, on comprend bien qu'aprés leur
fabrication, les feuilles assocides aux &crans perforés corres-
pondent & un taux de fixation, c'est-a-dire 3 un taux de surface
d'orifices qui est totalement défini et ne peut &tre modifis. Or,
dans certaines installations ou dans certains ouvrages, il est
utile et méme nécessaire de pouvoir faire varier le taux de
fixation des feuilles bitumineuses sur 1'ouvrage & recouvrir selon
les emplacements. On comprend qu'avec les &crans perforés connus
cela impose de disposer sur le chantier d'une variété de feuilles
a écran correspondant 3 des taux de perforations différents.

Un objet de la présente invention est de fournir une
feuille bitumineuse & écran qui, d'une part, permet de simplifier
la fabrication en usine des feuilles et qui, d'autre part, permet,
lors de 1'utilisation des feuilles fabriquées en usine, une
adaptation du taux de fixation sur le chantier.

Un autre objet de la présente invention est de permettre
en outre une meilleure canalisation de l'air ou de 1'humidité qui
peuvent apparaitre sous le revétement par dégazage du support, ce
qui favorise 1'évacuation de ces gaz lors de la mise en oeuvre du
Tevétement. '

Pour atteindre ce but, selon 1'invention, une feuille
bitumineuse & écran pour la réalisation de revétement comprenant
une chappe bitumineuse réalisée en bitume &lastomérique présentant
une premiére face de fixation et une deuxiéme face, se caractérise
en ce que ledit écran comprend une pluralité de bandes fixée sur
la premiére face de la chappe selon la direction de la longueur de
la  feuille bitumineuse, lesdites bandes &tant disposées
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sensiblement parallélement les unes aux autres et laissant entre
elles des espaces dépourvus d'écran, lesdites bandes &tant
réalisées en un matériau non adhésif et non dégradé & une
température au moins é&gale & 200°C.

On comprend qu'avec une telle structure de feuille
bitumineuse & &cran, la fabrication de celle-ci en usine est
simplifiée puisqu'il suffit, lors de 1'opération de calendrage, de
prévoir le dévidement simultané, d'une part, de la chappe en bitume
et, d'autre part, des bobineaux destinés & constituer les bandes
de 1l'écran. Cette fabrication est donc d'une grande souplesse
puisque, en utilisant toujours des bandes de méme largeur, il est
possible en en modifiant le nombre de modifier le rapport entre 1la
surface protégée par 1l'écran et la surface adhérente. En outre,
il est éventuellement possible d'adapter ce rapport en utilisant
des bandes de largeur variable.

En ce qui concerne 1'utilisation de telles feuilles, on
comprend qu'il est possible sur le site de modifier 1le taux de
fixation et, plus précisément, de le réduire en arrachant, par
exemple & la main, une ou plusieurs bandes formant écran lors de
la mise en place des feuilles bitumineuses.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente
invention apparaitront plus clairement & la lecture de la
description qui suit d'un mode de réalisation de 1'invention donné
d titre d'exemple non limitatif. La description se référe aux
figures annexées sur lesquelles :

- 1la figure 1 est une vue d'une portion de feuille
bitumineuse montrant sa face recouverte par les bandes écran ; et

- 1la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne II-II
de la figure 1.

La figure 1 montre une portion d'une feuille bitumineuse
10 et plus précisément sa face inférieure adhésive 10a. Comme on
1'a déja indiqué, 1'écran formé sur la face 10a de la feuille
bitumineuse est constitué par des bandes de matériau non adhésif
12, 14, 16, 18 et 20 qui sont disposées selon 1l'axe longitudinal
XX'* de la feuille bitumineuse. Par exemple, ces bandes sont
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réalisées en papier crépé. Ces bandes &cran 12 & 20 ont toutes
une méme largeur a et sont disposées paralldlement les unes aux
autres et parallélement & 1'axe XX' de la feuille. Dans le mode
de réalisation représenté sur 1la figure 1, la largeur des
intervalles tels que 22 entre deux bandes consécutives est
constante et égale & b. On cbserve que la face 10a comporte sur
le coté gauche de la figure 2 une bande 24 non recouverte par une
bande écran & proximité de son bord 25. On comprend dés & présent
ainsi que lorsque la feuille bitumineuse est mise en place, le
bitume la constituant est porté par tout moyen convenable & une
température ol le bitume fond partiellement et adhdre & la surface
d@ recouvrir. Plus précisément, seuls les intervalles 22 non
recouverts par les bandes écran et la bande latérale 24 adhére 3
la structure & protéger. On comprend également qu'il est possible
ainsi d'avoir un taux de collage qui est égal & b/(a + b), si 1'on
appelle a 1la largeur commune des bandes et b la largeur commune
des intervalles entre deux bandes consécutives. Lors de la mise
en place de la feuille, si 1'on veut augmenter le taux de collage,
il suffit d'arracher & la main une ou plusieurs bandes écran 12 3
20 avant la fixation de la feuille bitumineuse. Cet arrachement
peut se faire aisément.

Dans l'exemple considéré, toutes les bandes écran ont la
méme longueur a, ce qui permet une standardisation poussée lors de
la fabrication de la feuille bitumineuse & &cran. Cependant, on ne
sortirait pas de 1'invention si les bandes avaient des largeurs
différentes et si les intervalles entre bandes avaient également
des largeurs variables.

En se référant maintenant & la figure 2, on comprendra
mieux la structure de la feuille bitumineuse & &cran. Sur cette
figure, on a représenté la chappe 10 en bitume mélangé &
un matériau élastomérique, comme cela est bien connu. De plus, la
chappe de bitume 10 peut comporter des fibres ou un tissu de
renforcement tel que 26. La face inférieure, c'est-a-dire la face

de fixation 10a de la chappe 10, comporte les bandes écran 12 &
20, ainsi qu'on la d&jd expliqué, les bandes écran laissant entre
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elles des intervalles non recouverts tels que 22. De préférence,
les intervalles 22, c'est-a-dire les parties de la face 10a non
recouvertes par les bandes écran, sont revétus d'un grésage 28 afin
d'éviter le collage d'une spire de la feuille bitumineuse sur une
spire voisine lorsque celle-ci est sur sa bobine de stockage. La
face supérieure de la chappe 10, référencée 10b, est de préférence
recovverte par un film polyester 32 qui s'étend sur la +totalité
de la face 10b, & 1l'exception d'une bande 34 de largeur b qui en
est dépourvue & proximité du deuxiéme bord 33 de la feuille.
Cette bande 34 se trouve en regard d'une bande &cran 20 disposée
sur la face 10a de la chappe. Cette disposition particulidre
permet ainsi de réaliser un recouvrement partiel entre deux
feuilles bitumineuses disposées cOte & céte puisque on trouve
ainsi en regard directement des faces de feuilles bitumineuses
dépourvues d'écran et de film polyester. Le film de polyester 32
est un bouclier thermique. Sa fusion, lorsqu'il regoit 1'asphalte
coulé, consomme suffisamment d'énergie pour protéger la chape
sous-jacente d'un réchauffement excessif. Il va donc de soi que le
film pourrait e&tre réalisé en un autre matériau apte & jouer le
rdle de bouclier thermique.

Selon un mode préféré de mise en oeuvre des feuilles
bitumineuses & écran selon 1'invention, 1'apport de chaleur a la
face de fixation 10a de la feuille est réalisé par le dépdt de
l'asphalte 40 qui est coulé sur la face 10b de 1la feuille. On
comprend que cet apport de chaleur fait fondre localement 1le
bitume de la face 10a de la chappe, ce qui permet 1'adhérance
entre la feuille 10 et la structure 42 & recouvrir uniquement dans
les intervalles 22 entre les bandes écran 12 3 20.

On comprend mieux que les éventuels gaz de dégazage du
éupport se trouvent chassés vers 1'extérieur par la pression
qu'exerce l'applicateur lorsqu'il met en oeuvre 1l'asphalte coulé,
ladite mise en oeuvre se faisant dans le sens longitudinal des
bandes.

Selon un mode préféré de réalisation, la chappe 10 a une
épaisseur de 1'ordre de 2 mm, la largeur totale L de la feuille
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est de 90 cm, la largeur a d'une bande écran est de 4 cm et 1la
largeur d'un intervalle 22 entre deux bandes adjacentes est é&gale
@ 9 cm. On obtient ainsi un taux de collage ou de fixation égal 3
9/13éme. On comprend, par comparaison avec les feuilles
bitumineuses & écran perforé, qu'un tel taux d'adhérance entraine-
rait une grande fragilisation de 1'écran lors de sa mise en place
sur la feuille bitumineuse en usine du fait de 1l'importance des
orifices que devrait comporter 1'écran.
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REVENDICATIONS
1. Feuille bitumineuse & écran pour la réalisation de

revétement comprenant une chappe bitumineuse (10) réalisée en
bitume élastomérique présentant une premiére face (10a) de fixation
et une deuxiéme face (10b), caractérisée en ce que ledit &cran
consiste en une pluralité de bandes (12 & 20) fixées sur ladite
premiére face de la chappe selon la direction de 1la longueur (XX')
de la feuille disposées sensiblement parallélement les unes aux
autres et laissant entre elles des espaces (22, 24) dépourvus
d'écran, lesdites bandes étant réalisées en un matériau non adhésif
a une température au moins égale & 200°C.

2. Feuille bitumineuse selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce que toutes les bandes (12 & 20) ont une méme
largeur (a) selon la direction perpendiculaire & la longueur de la
feuille,

3. Feuille bitumineuse selon 1l'une quelconque des
revendications 1 et 2, caractérisée en ce que tous les espaces (22,
24) entre les bandes (12 & 20) ont une méme largeur (b).

4. Feuille bitumineuse selon 1l'une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisée en ce que la premiére face (10a)
de 1la ladite chappe (10) est dépourvue de bande (24) & proximité
d'un premier de ses bords (25).

5. Feuille bitumineuse selon 1l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisée en ce que la deuxiéme face (10b)
de ladite chappe (10) est recouverte d'un film (32) réalisé en un
matériau formant bouclier thermique pour le bitume élastomérique.

6. Feuille bitumineuse selon la revendication 5,
caractérisée en ce que ladite deuxiéme face (10b) de la chappe (10)
comporte wune bande (34) & proximité de son deuxiéme bord (33)
dépourvue de film (32) formant bouclier thermique. )

7. Feuville bitumineuse selon 1l'une quelconque des
revendications 5 et 6, caractérisée en ce que le matériau formant
bouclier thermique est du polyester.
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