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(%) Régaleuse 2 ballast mobile sur voie.

@ La régaleuse est équipée d'un ensemble de charrues (6,
8), d'une brosse transversale rotative (10} a 'arriére et d'un
dispositif de transport de ballast comprenant deux rubans
transporteurs {12, 15), 'extrémité postérieure (14) du ruban
postérieur (12) se trouvant 3 proximité de la brosse (10) et
I'extrémité antérieure du ruban antérieur (15) étant située en
avant de I'ensemble de charrues. La brosse transversale (10)
est entourée d'un carter déflecteur (11) dirigeant le baliast
projeté par la brosse sur le ruban postérieur (12). Le ruban
transporteur antérieur (15) est orientable autour d'un axe
vertical (18) et prolongeable par un élément transporteur {19}

rabattable, qui prolonge le chemin de transport du ballast
jusqu'a un wagon de transport se trouvant devant la
machine, dans sa position de travail. Le ballast en excés
enlevé par la brosse (10) peut ainsi &tre soit immédiatement
distribué sur la voie devant la machine pour remplir des
trous importants, soit déchargé dans un wagon de transport
en vue d'une réutilisation ultérieure. Sous I'extrémité anté-
rieure du ruban transporteur antérieur peut &tre monté un
silo & ballast en vue d'un stockage intermédiaire du ballast et
de sa distribution, selon les besoins, devant les charrues.
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Régaleuse 3 ballast mobile sur voie.

La présente invention concerne une ré&galeuse & ballast

mobile sur voie comprenant un ensemble de charrues et
au moins une brosse transversale rotative installée a
1'extr&mité postérieure de la machine, derriére 1l'en-
semble de charrues, pour l'enlévement de 1'excédent de
ballast des traverses.

Des machines de ce type sont connues et décrites par
exemple dans la demande de brevet DE 1 534 072 et le
brevet AT 359 112, Ces machines sont utilisées aprés
les travaux de pose, de renouvellement, de correction
de voies, d'épuration de ballast ou analogues pour
répartir et aplanir le nouveau ballast déversé sur la
volie en remplissant réguliérement les cases entre les
traverses et pour profiler les &paulements du ballast.
A cet effet, l'ensemble de charrues se compose généra-
lement d‘'une ou deux charrures centrales ou frontales
et de deux charrues laté@rales profilant les é&paulements
du ballast. Au moyen de la brosse traversale installée
3 1l'extrémité postérieure de la machine et tournant
autour d'un axe transversal horizontal, gqui s'é&tend sur
toute la largeur du ballast, le ballast se trouvant sur
les traverses est enlevé, le ballast en excés &tant

projeté vers le haut par la brosse d& travers des orifi-

ces d'évacuation ou au moyen d'un ruban transporteur
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tranversal install&é imm&diatement devant 1la brosse
perpendiculairement & la voie pour &tre déposé & cdté
de la voie.

Il arrive cependant gqu'aprés les travaux d&crits ci-~
dessus, par exemple aprés la mise en oeuvre d'un train
de pose de voie, d'un train de renouvellement de voie,
ou d'une machine & épurer le ballast, le ballast nou-
vellement dévers& pré&sente en certains endroits de
telles dépressions ou de tels trous qu'un unique passa-
ge de la régaleuse ne suffit pas 3 les remplir et 3 les
égaliser. De telles dépressions apparaissent en parti-
culier lorsque, lors de travaux exé&cut&s 3 la machine
de fagon continue ou pas & pas, une quantité insuffi-
sante de nouveau ballast ou de ballast &puré est momen-
tanément disponible, de telle sorte que le systé&me de
transport et d'alimentation en ballast améne momentané-
ment trop peu de ballast sur la voie. Des pertubations
et dérangements du systéme de transport du ballast -
peuvent é&galement entrainer une insuffisance dans
l'apport de ballast en certains endroits, de telle
sorte qu'il se forme des dépressions lors de la répar-
tition et de l'aplanissement subséquent ex&cuté par la

régaleuse.

Dés lors, si, aprés 1l'égalisation du ballast par 1la
régaleuse, des trous ou de dépressions sont encore
présents dans le ballast trait&, il est alors nécessai-
re de repasser une nouvelle fois pour remplir ces
endroits de ballast et a8 d'aplanir & nouveau. Une telle
opération prend du temps et augmente les coilits. Méme si
on utilise immé&diatement le ballast en excés enlevé par
la brosse pour remplir les dépressions apparaissant
encore derriére la machine, par exemple en amenant
directement sur le 1lit du ballast une partie du ballast

projeté vers le haut par la brosse transversale, il est



10

15

20

25

30

35

0061227
-3 -

guand méme nécessaire de repasser une nouvelle fois
avec la régaleuse pour aplanir les endroits ayant recgu
ce ballast.

La présente invention a précisé&ment pour but de réali-
ser une régaleuse & ballast permettant de remplir
complétement les dépressions ou les trous apparaissant
dans le ballast de la voie, dépressions qu'il n'est pas
possible de remplir de fagon suffisante au moyen des
machines connues, et de les aplanir correctement sans

travail supplémentaire.

A cet effet,‘la régaleuse 3 ballast selon 1'invention
est &quipée d'un dispositif de transport du ballast
s'étendant de la zone de la brosse transversale jusqu'a
1'avant de l'ensemble des charrues et sur 1l'extrémité
postérieure de laquelle tombe le ballast projeté vers
le haut par la brosse transversale, et d'un dispositif
de répartition du ballast agencé pour répartir le
ballast devant l'ensemble de charrues.

De cette maniére, le ballast en excés enlevé par la
brosse transversale, qui &tait Jjusqu'ici déposé sans
utilité a cbté@ de la voie, est a8 disposition devant
l'ensemble de charrures pour remplir de facgon suffisan-
te les dépressions et les trous apparaissant dans ile
ballast de 1la voie, juste avant gue 1l'ensemble ‘de
charrues, comprenant généralemement des charrues cen-

trales et des charrures latérales, répartissent Ile

rballast et 1'aplanissent et que finalement la brosse

transversale balaye les traverses.

L'arrangement peut &tre agencé de telle sorte gue le
ballast transporté vers 1l'avant par le dispositif de
transport de ballast tombe directement devant la machi-
ne, la section antérieure du dispositif de transport de
ballast &tant dans ce cas avantageusement basculable

des deux cOtés, ou regu dans un silo a ballast installé
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sous l'extrémité antérieure du dispositif de transport
de ballast, & partir dugquel il peut &tre dJé&versé& au
besoin sur la voie. Il peut en outre s'avérer avanta-
geux de prolonger le dispositif de transport du ballast
au besoin vers 1l'avant au moyen d'un prolongateur
déplagable longitudinalement ou basculant, de telle
sorte que le ballast en excés peut &tre déchargé sur un
wagon de transport roulant devant la machine. Le cas
&chéant, ce wagon de transport peut &tre &quipé d'un
silo & ballast duquel il est possible de soutirer au
besoin des maté&riaux pour compléter le ballast de la
voie. La machine selon l1l'invention peut &galement &tre
équipée d'un ruban transporteur transversal installé
immédiatement devant la brosse transversale, un dispo-
sitif déflecteur réglable au moyen duquel le ballast
enlevé par la brosse peut &tre dirigée soit sur le
dispositif de transport de ballast, soit sur le ruban

transporteur transversal.

L.a régaleuse 3 ballast selon 1'invention permet ainsi
par des moyens simples soit d'utiliser immé&diatement le
ballast en excés enlevé& par la brosse transversale pour
remplir 1le 1lit de ballast ou au moins des endroits
critiques de ce 1lit, en avant de 1l'ensemble de char-
rues, soit de 1l'emmagasiner tout d'abord dans un silo
ou de le décharger dans un wagon de transport. Il est
ainsi possible d'assurer qu'aprés le passage de le
régaleuse, le ballast de la voie soit aplani et profilé

conformément aux prescriptions.

Le dessin annexé& représente, 3 titre d'exemple, quel-
ques formes d'exécution de la régaleuse selon 1l'inven-

tion.

La figure 1 est une vue schématique de cdté d'une

premiére forme d'exécution.
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La figure 2 est une vue de dessus de la machine repré-
sentée 3 la figure 1, dans laquelle seules les parties
essentielles & la compréhension de 1l'invention ont &té
représentées, les charrures ayant notamment &té 1lais-

sées de cOté.

La figure 3 est une vue schématique de cOté d'une

deuxiéme forme d'ex&cution.

La figure 4 est une vue schématique de c6té d'une
troisiéme forme d'exé&cution comprenant un silo i bal-
last.

La figure 5 est une vue en coupe du silo & ballast

selon V-V, figure 4.

On se référe &8 la figure 1. Sur le chdssis 1 d'une
régaleuse & ballast &quip&e d'un agrégat d'entrainement
non repré&senté muni de roues 2 permettant son roulement
sur le rail 3 fix& sur des traverses 4 et avangant lors
de son travail dans le sens de la flé&che F1l, sont
installés une cabine de service 5 et un ensemble de
charrures constitué, dans 1'exemple considérgé, de
charrures lat@rales 6 et de deux charrures centrales 8.
Les charrues latérales 6, qui sont disposées, dans
l'exemple considér&, en avant des charrues centrales 8,
et qui sont représentées en position relevée de repos,
peuvent &tre abaiss&es dans leur position de travail,
de maniére connue en soi, & l'aide de dispositifs de
positionnement 7, et ajustées horizontalement et verti-
calement et tournées autour d'axes verticaux de maniére
d prendre un angle déterminé relativement & la direc-
tion de déplacement ; elles servent essentiellement au
profilage des é&paulements de ballast. Les charrues
centrales 8, approximativement en forme de V, sont
ajustables au moyens de dispositifs de positionnement 9

et servent essentiellement au déplacement du ballast &
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partir du milieu de la voie vers les zones latérales,
des couvertures en forme de tunnel, assurant qu'aucun
ballast ne s'accumule sur les rails et que le ballast
en excés se trouvant entre les rails parvienne par
dessus les couvertures dans les zones latérales de la
voie. Les parties mentionnées plus haut de 1l'ensemble
de charrues et leur commande sont connues en soi et ne
nécessitent dés lors pas une description détaillée ;
elles n'ont, pour cette raison, &té représentées que

schématiquement dans le dessin.

A l'extrémité postérieure de 1la machine est montée,
perpendiculairement au rail 3, une brosse rotative
orientable 10, gqui est entrainée dans 1le sens des
aiguilles d'une montre par un moteur non repré&senté et
gqui peut étre &levée ou abaiss@e au moyen d'un disposi-
tif de 1levage é&galement non représenté., La brosse
transversale 10 est entourée d'un carter déflecteur du
ballast 11 ouvert en bas et nettoie les traverses 4 de
1'excédent de ballast, lequel est projeté vers le haut
dans le carter déflecteur 1l1. Pour amener ce ballast 3
1'extrémité antérieure de la machine, en avant de
l'ensemble de charrues, il est prévu un dispositif de
transport de ballast comprenant un ruban transporteur
12 oblique, s'élevant vers l'avant, muni de nervures
transversales 13 et dans la prolongation duquel est
dispos& un autre ruban transporteur 15 monté sur des
supports 16 et 17 au~-dessus des charrures latérales 6
relevées. L'extrémité 14 du ruban transporteur 12 se
trouve dans la zone de 1la brosse transversale 10 et
pénétre dans le carter déflecteur 11 dont les parois
latérales 1lla (figure 2) convergent vers 1l'avant de
maniére & diriger le ballast projeté par la brosse 10

sur 1'extrémité 14 du ruban tansporteur 12.

A 1l'extrémité postérieure du chi@ssis 1 est en outre

monté, imm&diatement devant la brosse transversale 10,
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un ruban transporteur transversal 21 orienté perpendi-
culairement au rail 3, et au-dessus de celui-ci, & la
paroi du carter déflecteur 11, une plaque déflectrice
22. Dans la position représentée en traits mixtes 3 la
figure 1 de la plaque dé&flectrice 22, le ballast proje-
té vers le haut par le brosse transversale 10 est dévié
sur le ruban transporteur transversal 21 qui dépose ce
ballast &8 c6té& de la voie, de 1l'un ou de 1l'autre cbBté
selon son sens de marche. Si par contre la plaque
déflectrice 22 est relevée vers 1le haut, le ballast
projeté par la brosse 10 tombe sur le ruban transpor-
teur 12.

Le ruban transporteur 15 se trouvant & l1l'avant de 1la
machine est monté& pivotant autour d'un axe vertical 18

sur son support postérieur 16 de telle sorte gqu'il peut

_étre déplacé en rotation a droite ou & gauche en glis-

sant ou roulant sur son support antérieur 17 en forme
d'arc de cercle, comme montré en traits mixtes & 1la
figure 2. A 1l'extré&mité antérieure du ruban transpor-
teur 15 est en outre mont&e une section de ruban trans-
porteur 19 susceptible de pivoter autour d'un axe
horizontal 29. Tel que repré&sent& en traits pleins 3 la
figure 1, ce ruban 19 est en position suspendue, de non
utilisation. Il peut &tre relevé en position-d'utilisa—
tion, représentée en traits mixtes, au moyen d'un vérin
hydraulique 20 dont le point fixe se trouve sur un bras
30 fixé& au ruban transporteur 15. Dans sa position de
travail, le ruban 19 prolonge le chemin de transport du
ruban 15 dans la direction de marche jusqu'au-dessus
d'un wagon de transport ou wagon-trémie poussé par 1la
régaleuse.

La ré&galeuse décrite ci-dessus & 1'aide des figures 1
et 2 offre les possibilités suivantes en ce qui concer-
ne le transport et 1l'utilisation du ballast en excés

enlevé par la brosse transversale :
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lorsque la plaque déflectrice 22 est relev@e vers le
haut et que le ruban transporteur auxiliaire 19 est
dans sa position de non utilisation, le ballast est
amené a 1'avant de la machine par les rubans transpor-
teurs 12 et 15 et tombe dans la direction de la fl&che
F2 devant la machine sur la voie. Le ballast de la voie
peut ainsi &tre complé&t&, au besoin, en avant des char-
rues latérales 6, ce ballast é&tant réparti entre les
rails 3 ou latéralement & gauche ou & droite des rails
3, selon l'orientation dﬁ ruban transporteur 15. Il est
ainsi possible de cette maniére de remplir de fagon
convenable toutes dépressions ou autres endroits pré-
sentant trop peu de ballast, de telle sorte qu'aprés le
passage de la régaleuse, le ballast de la voie est
régalé correctement et que toutes les irrégularités

sont égalisées.

Lorsque le ruban transporteur auxiliaire 19 occupe sa
position de prolongateur, le ballast en excés est
déchargé dans un wagon de transport poussé par 1la
machine, de telle sorte qu'il peut &tre réutilisé. Sur
ce wagon de transport, il est possible de prévoir une
trémie au moyen de laguelle le ballast peut &tre dis-

tribué sur la voie.

Enfin, lorsque 1la plague déflectrice 22 occupe 1la
position représent&e en traits mixtes & la figure 1, le
ballast en excés est &vacué par le ruban transporteur
21 3 coté de la voie,

pans la forme d'exé&cution représentée a la figure 3,
dans laquelle tous les é&l&ments correspondants a ceux
de la premiére forme d'éxecution sont désignés par les
mémes références, le ruban transporteur 1l5a monté& sur
les supports 16a et 17a & l'avant de la machine peut
étre prolongé par un ruban transporteur auxiliaire 19a

disposé parallélement au le ruban principal 15a,'sous
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celui-ci, en position de repos, c'est-d-dire de non
utilisation, ce ruban auxiliaire &tant déplacé vers
l'avant, en position de travail, jusqu'au-dessus d'un
wagon de transport. La ré&galeuse selon la figure 3
offre les mémes possibilités et avantages que la réga-
leuse selon les figures 1 et 2.

Dans la forme d'exécution représentée 3 la figure 4,
dans laquelles a nouveau les é€léments correspondant 3
ceux de la premiére forme d4'exé&cution ont &té désignés

-

par les mémes ré&férences, un silo & ballast 23 est
monté 3 l'avant du chissis 1, en-dessous de 1l'extrémité
antérieure du ruban transporteur 15b. Ce silo 23, comme
représenté & la figure 5, présente, dans la direction
transversale, deux orifices de déchargement 24 et 25
disposés 1l'un & cbté de 1l'autre, chacun & peu prés
en-dessus des tétes de traverses, respectivement des
extrémités des traverses, et qui peuvent &tre fermés .bu
ouverts séparément au moyen de clapets 26 et 27. Le cas
échéant, il est possible de pré&voir en outre un orifice
de déchargement central 28, comme indiqué en traits
mixtes, pouvant é&galement &tre ouvert ou fermé& selon
les besoins. Le ruban transporteur 15b peut &tre en-
train€ & au moins deux vitesses différentes de telle
sorte que le ballast entrainé par ce ruban peut soit
tomber dans le silo 23 pour une vitesse lente du ruban
15b, comme indiqué par la fléche F3, soit &tre projeté
directement sur la voie, au-deld du silo 23, comme
indiqué par la fléche F4 pour une vitesse plus E&levée
du ruban. Cette forme d'ex&cution offre dés lors 1la
possibilité soit de distribuer directement devant la
machine le ballast enlevé par la brosse 10, soit d'em-
magasiner ce ballast dans le silo 23, & partie duquel
il peut étre distribué selon les besoins par les orifi-
ces 24, 25 et, le cas échéant, l'orifice 28, c'est-3a-
dire dans la zone des tétes des traverses ou entre les

rails. En outre, le ruban transporteur transversal 21
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offre la possibilité d'évacuer le ballast en excés i

cdté de la voie.

L'invention n'est pas limitée aux formes d'exé&cution
décrites, mais elle est susceptible de nombreuses
variantes, en ce gqui concerne l'exécution et la dispo-
sition du dispositif de transport du ballast et du
silo. En particulier, le ruban transporteur 15b de la
troisieéme forme d'exé&cution selon figure 4 peut &tre
€galement monté pivotant autour d'un axe vertical et
muni d'un prolongateur escamotable ou rabattable tel
gque prévu dans les deux premiéres formes d'ex&cution.
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Revendications de brevet

-~

1. Régaleuse & ballast mobile sur voie comprenant un
ensemble de charrues et au moins une brosse transversa-
le rotative installée a l'extrémité postérieure de 1la
machine, derriére 1l'ensemble de charrues, pour 1l'enlé-
vement de 1'exc&dent de ballast des traverses, caracté-
risée par le fait qu'elle est &quipée d'un dispositif
de transport de ballast (12, 15) s'é&tendant de la zone
de la brosse transversale (10) Jjusgqu'a 1l'avant de
l'ensemble de charrues (6, 8) et sur 1l'extrémité posté-
rieure (14) de laguelle tombe le ballast projeté vers
le haut par la brosse transversale (10), et qu'elle est
en outre &quipée d'un dispositif de distribution du
ballast agencé& pour distribuer le ballast devant 1'en-

semble de charrues.

2. R8galeuse a ballast selon la revendicatidn 1, carac-
térisée par le fait que le dispositif de transport de
ballast (12, 15) s'é&tend au moins approximativement au
milieu du ché@ssis (1) de la machine et que la brosse
transversale (10) est entourée d'un carter dé&flecteur
(11) dont les parois laté@rales (lla) convergent vers
1'avant et conduisent le ballast projeté par la brosse
transversale (10) vers le milieu de la machine sur
1'extrémité posté&rieure (14) du dispositif transporteur
de ballast (12, 15).

3. Régaleuse & ballast selon la revendication 2, carac-
térisée par le fait que le transporteur de ballast (12,
15) comprend un premier ruban transporteur (12) obli-
que, s'é@levant en direction de 1'avant de la machine et

un second ruban transporteur (15) dans le prolongement

du premier ruban.

4. REgaleuse d ballast selon la revendication 3, carac-

térisée par le fait que le second ruban transporteur
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(15) est monté& pivotant autour d'un axe vertical pas-
sant prés de son extrémité postérieure et que son
extrémité antérieure constitue le dispositif de distri-
bution du ballast.

5. Régaleuse a ballast selon 1l'une des revendications 1
8 4, caractéris@e par le fait que le dispositif de
transport de ballast (12, 15 ; 12, 15a) comprend, dans
sa zone antérieure, un prolongateur mobile (19 ; 19a)
susceptible d'occuper une position de repos, dans
laguelle le ballast peut tomber de 1l'extrémité anté-
rieure du dispositif de transport de ballast devant la
machine, sur la voie, et au moins une position de
travail, dans laguelle le chemin de transport du bal-
last est prolongé ijusqu'a un wagon de transport se

trouvant devant la régaleuse.

6. REgaleuse a3 ballast selon la revendication 5, carac-
térisée par le fait que le prolongateur est constitué
d'un ruban transporteur (19) basculable autour d'un axe
horizontal (29), de telle sorte qu'il est suspendu
sensiblement verticalement en position de repos et
orienté sensiblement horizontalement en position de
travail.

7. REgaleuse & ballast selon la revendication 5, carac-
térisée par le fait que le prolongateur est constitué
d'un ruban transporteur additionnel (19a) disposé
sensiblement parallélement & la section antérieure du
dispositif de transport de ballast, respectivement
parallélement au second ruban transporteur (15a),
susceptible d'@tre retiré en arriére sous ladite sec-
tion avant, respectivement sous le second ruban trans-
porteur (15a) et déplacé en avant dans sa position de

travail.
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8. REgaleuse & ballast selon l'une des revendications 1
d 7, caractérisée par le fait qu'en dessous de 1l'extré-
mité antérieure du dispositif de transport de ballast
(12, 15b) est disposé un silo & ballast (23) pour
l1'emmagasinage et 1la distribution du ballast dans 1la
zone de la voie se trouvant en avant de l'ensemble de
charrues (6, 8), ce silo présentant au moins deux
orifices de distribution (24, 25) dispos&s l'un a cOté
de 1l'autre transversalement et susceptible d'@tre

ouverts et fermés séparément.

9. Régaleuse 3 ballast selon la revendication 8, carac-
térisée par le fait que le dispositif de transport de
ballast, respectivement le second ruban transporteur
(15b) débouchant au-dessus du silo a ballast (23), est
agéncé de telle sorte qu'il peut &tre entrainé i au
moins deux vitesses différentes, de telle mani&re que
le ballast tombe dans le silo & ballast (23) lorsque le
dispositif d'entrainement est entrainé & une premiére
vitesse lente et que le ballast est projeté sur 1la
voie, au-deld du silo, lorsque le dispositif de trans-
port est entrainé & vitesse rapide.

10. Régaleuse & ballast selon l'une des revendications
1 &8 9, caractérisée par le fait qu'elle comprend en
outre, dans la zone de la brosse transversale (10), un
ruban tranporteur (21) s'étendant transversalement 3 la
voie et un dispositif déflecteur (22) régable, suscep-
tible d4'occuper une premiére position dans laquelle le
ballast projet@ par la brosse transversale (10) arrive
sur le dispositif de transport de ballast (12, 15) et
une deuxiéme position dans laguelle le ballast tombe

sur le ruban transporteur transversal (21).
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