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(54) 고정밀 부품 얼라인먼트 센서 시스템(A HIGH PRECISION COMPONENT ALIGNMENT SENSOR SYSTEM)

요약

 표면 장착 부품 배치 기계와 관련하여 사용하는 레이저 얼라인먼트 센서 시스템이 기술되어 있다. 이 시
스템은 조준 렌즈를 통과한 다음, CCD 센서 어레이를 스트라이크하기 위해 얼라인되는 부품을 통과하여 
집속되는 조준된 광의 스트라이프를 생성하는 애퍼추어를 통과하는 광으로 구성된다. 부품의 빈과 회로 
기판 사이에서 부품을 전송하는 동안, 부품은 회전되고, 센서 어레이 상에 떨어지는 섀도우는 
모니터된다. 섀도우의 최소폭이 검출되면, 보정 각 방위는 결정되고, 퀼의 중심과 비교된 섀도우의 중간 
연부는 퀼 상의 부품의 좌표위치를 결정한다. 2개의 얼라인먼트는 통상 90°만큼 변위된다. 센서는 보정 
신호를 배치 기계에 승산하여, 부품의 각 방위 및 X, Y 위치가 회로 기판 상에 정확하게 배치될 수 있게 
한다.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

고정밀 부품 얼라인먼트 센서 시스템(A HIGH PRECISION COMPONENT ALIGN-MENT SENSOR SYSTEM)

[도면의 간단한 설명]

 제1도는 본 발명의 배열을 도시한 평면도이다, 제1도에서는 부품 배치 기계에 의해 회로 기판 또는 작업
편상에 배치될 부품을 내장하는 부품 빈이 도시되어 있다, 또한, 제1도에는 퀼에 의해 부품 빈과 작업편 
사이의 가장 짧은 루트로 운반될 부품이 도시되어 있다. 

제2도는 부품을 회전시키는 회전 모터, 배치 헤드 제어 박스 및 레이저 얼라인먼트 센서를 포함하는 부품 
운반 메카니즘을 더욱 상세하게 도시한 정면도이다,

제3도는 광빔 또는 스트라이프가 부품의 양단을 통과하여 리니어 어레이 영상센서를 부딪히게 하는 조준 
렌즈 및 레이저 다이오드를 포함하는 본 발명의 기본 소자들을 설명하는 도면이다, 얼라인먼트시에, 부품
은 레이저 빔내로 유입되어 측정 기간동안 회전된다.

제4도는 본 발명의 양호한 실시예를 도시한 평면도이다, 제4도에 도시된 바와 같이, 리이저 빔은 한쌍의 
반사 미러에 조사되어 조준 렌즈를 통하고 부품을 통과하여 광학 필터를 통해 리니어 CCD어레이 상으로 
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향한다,

제5도는 제4도의 라인5-5를 따라 절취하여 도시된 레이저 센서의 측단면도이다, 제5도는 레이저와 조준 
렌즈 사이의 광학 경로가 폴드되어 한쌍의 폴딩 미러를 경유하여 더 작은 패키지 내로 삽입하는 방법을 
설명한다. 

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

각각의 소자가 픽셀을 포함하는 다중 소자 광 검출기 어레이와 광원 사이에 삽입된 퀼을 갖고 있는 표면 
장착 부품 배치 기계에 의해 운반된 부품의 적절한 수평위치와 각 방위를 결정하는 방법에 있어서, 상기 
부품의 일부로 향해진 조준된 광의 스트라이프를 제공하는 단계; 회전 진행 동안 광 경로 이내에 부품의 
4면중 최소한 3면 부분을 배치하기 위해 퀼과 부품을 수직축 주위로 회전시키는 단계; 회전 동안 주기적
으로 어레이의 픽셀을 판독하는 단계; 부품의 수평 위치와 각 방위를 결정하기 위해 어레이 판독값을 프
로세싱하는 단계를 포함하는 것을 특징으로 하는 방법. 

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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