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(57) Hauptanspruch: Steckverbindung fiir Rohrleitungen,
mit einem Aufenteil (2), das eine Bohrung (14) mit einer
Innenausnehmung (15) aufweist, einem in die Bohrung
(14) des AuRenteils (2) einsteckbaren Innenteil (1) mit
einer Haltestufe, und einem das Innenteil (1) an der Halte-
stufe in der Bohrung (14) festhaltbaren, radial elastisch ver-
formbaren Halteelement, das vor dem Einstecken des
Innenteils (1) in das AuRenteil (2) in der Innenausnehmung
(15) des AuRenteils (2) angeordnet ist, wobei das Halteele-
ment an einer Hohlkegelflache (18) des AufRenteils (2)
anliegt, welche die Innenausnehmung (15) entgegen der
Einsteckrichtung begrenzt, wobei in der Innenausnehmung
(15) in Einsteckrichtung gesehen hinter dem als Haltering
(22) und Auflagering (23) ausgebildeten Halteelement ein
axial bewegliches Stltzelement und hinter dem Stiitzele-
ment ein elastisch verformbarer Dichtring (26) angeordnet
sind, wobei der Dichtring (26) sich radial an einer Wand
und in Einsteckrichtung an einer Schulter (27) der Innenaus-
nehmung (15) abstutzt und zur Abdichtung des Innenteils (1)
im Auf3enteil (2) ausgebildet ist und wobei der Abstand zwi-
schen der Schulter (27) und der Hohlkegelflache (18) und
die axialen Abmessungen von Halteelement, Stiitzelement
und Dichtring (26) so aufeinander abgestimmt sind, dass
das Halteelement, das Stiitzelement und der Dichtring (26)
zwischen der Schulter (27) und der Hohlkegelflache (18)
spielfrei aneinander anliegend gehalten sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Steckverbindung
fur Rohrleitungen, mit einem AuRenteil, das eine
Bohrung mit einer Innenausnehmung aufweist,
einem in die Bohrung des Aul3enteils einsteckbaren
Innenteil mit einer Haltestufe, und einem das Innen-
teil an der Haltestufe in der Bohrung festhaltenden,
radial elastisch verformbaren Halteelement, das vor
dem Einstecken des Innenteils in das Aufienteil in
der Innenausnehmung des Aufenteils angeordnet
ist, wobei das Halteelement an einer Hohlkegelflache
des Aulenteils anliegt, welche die Innenausneh-
mung entgegen der Einsteckrichtung begrenzt.

[0002] Bei Steckverbindungen der angegebenen Art
besteht das Problem, dass der Haltering in der
Innenausnehmung zentriert werden muss, damit er
sich bei dem Steckvorgang nicht verklemmt und
dadurch den Steckvorgang behindert.

[0003] Eine aus DE 101 25 499 C1 bekannte Steck-
verbindung der angegebenen Art weist eine in der
Bohrung des Aulenteils verschiebbar gelagerte
Zentrierhllse auf, die in den Haltering eingreift und
den Haltering in der Innenausnehmung zentriert,
wobei der Haltering vorzugsweise mit radialer Vor-
spannung an der Zentrierhilse anliegt. Die Zentrier-
hilse bendétigt Bauraum in radialer Richtung und
erfordert einen Montageschritt zum Verbinden von
Haltering und Zentrierhlse.

[0004] Bei einer aus EP 0 718 538 A1 bekannten
Steckverbindung der angegebenen Art ist ein in
einer Ringkammer eines Gehauseteils gelagertes,
den Haltering bezliglich der Steckachse zentrieren-
des Positionierelement vorgesehen, das zum Zwe-
cke der Zentrierung an mindestens drei Stellen am
Umfang des Halterings anliegt und diesen an eine
Kegelflache am Rande der Ringkammer andriickt,
wodurch der Haltering bezlglich der Steckachse
zentriert wird. Hierbei ist das Positionierelement der-
art federelastisch ausgebildet, dass es beim Ein-
steckvorgang durch elastische Verformung ein radia-
les Aufweiten sowie ein  anschliessendes
Zuruckfedern des Halterings ermoglicht.

[0005] Bei einer weiteren aus der DE 198 19 758 A1
bekannten Steckverbindung ist zur Zentrierung eines
zweiten Halteelements in Form eines geschlitzten
Federdrahtrings, der in einer Ausnehmung des
Innenteils angeordnet ist, in einer Ringnut in der Aus-
nehmung ein Elastomerring angeordnet, durch den
der Federdrahtring zentrisch zur Steckachse in
Anlage an einer die Ausnehmung entgegen der
Steckrichtung begrenzenden Wand festgehalten
wird.

[0006] Aus EP 0 932 789 B1 ist eine Steckverbin-
dung fir Rohrleitungen bekannt, bei der das Innenteil
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auf seiner AuRenseite eine Ringnut hat, in der ein
geschlitzter Ring angeordnet ist, der etwa zur Halfte
aus der Ringnut herausragt. Der Ring bildet ein
Abstitzelement fir das ebenfalls aus einem
geschlitzten Ring bestehende Halteelement, das in
einer Innenausnehmung in der Bohrung des AulRen-
teils angeordnet ist.

[0007] DE 696 31 031 T2 beschreibt eine Schnell-
verbindungskupplung mit einem Gehause, das eine
axiale Bohrung aufweist, die der Aufnahme eines
Rohrs dient. Innerhalb der Bohrung ist eine radial
ausdehnbare Hilse angeordnet, die sich beim Ein-
fihren des Rohrs ausdehnt und sich auf dem Rohr
aulderhalb eines Rohrwulstes zusammenzieht. Die
Hulse fungiert somit als Keil zwischen dem Rohr-
wulst und dem Gehause, wodurch das Rohr inner-
halb des Gehauses gehalten wird.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Steckverbindung der angegebenen Art weiter
zu vereinfachen und den Kostenaufwand fir Herstel-
lung und Montage zu reduzieren.

[0009] Die Aufgabe wird durch die in Patentan-
spruch 1 angegebene Erfindung gelost. Vorteilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteran-
spriichen angegeben.

[0010] Nach der Erfindung weist die Steckverbin-
dung in der Innenausnehmung in Einsteckrichtung
gesehen hinter dem als Haltering und Auflagering
ausgebildeten Halteelement ein axial bewegliches
Stitzelement und hinter dem Stiitzelement einen
elastisch verformbaren Dichtring auf, der sich radial
an einer Wand und in Einsteckrichtung an einer
Schulter der Innenausnehmung abstitzt und zur
Abdichtung des Innenteils im Auflenteil ausgebildet
ist, wobei der Abstand zwischen der Schulter und
der Hohlkegelflache des AuRenteils und die axialen
Abmessungen von Halteelement, Stitzelement und
Dichtring so aufeinander abgestimmt sind, dass das
Halteelement, das Stitzelement und der Dichtring
spielfrei aneinander anliegend von der Schulter und
der Hohlkegelflache gehalten sind.

[0011] Die Steckverbindung nach der Erfindung hat
den Vorteil, dass zur Zentrierung des Halteelements
kein zusatzliches Element erforderlich ist. Das Zent-
rieren des Halteelements wird allein durch den an der
Schulter abgestltzten Dichtring und das diesem Ubli-
cherweise zugeordnete Stitzelement bewirkt, indem
der Dichtring Uber das Stitzelement das Halteele-
ment an die Hohlkegelfldche des Aullenteils anlie-
gend oder angedrickt halt. Ein weiterer Vorteil ist,
dass das Aufdenteil in axialer Richtung recht kurz
und platzsparend ausgefiihrt werden kann und dass
auch der Durchmesser des Aufenteils im Vergleich
zum Dichtdurchmesser des Innenteils verhaltnisma-
Rig klein bemessen sein kann. Die erfindungsge-
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male Steckverbindung eignet sich daher besonders
zur Herstellung eines Adapterelements, das in ein
genormtes Anschlusselement mit 24° Konusbohrung
einsetzbar und mittels einer Uberwurfmutter an dem
Anschlusselement befestigbar ist

[0012] Der Haltering und der Auflagering der Steck-
verbindung kénnen geschlitzte Ringe, insbesondere
aus Metall, sein. Besonders vorteilhaft ist es, wenn
der Haltering und der Auflagering geschlitzte Ringe
sind, wobei der Haltering einen Auflendurchmesser
hat, der gréRer ist, und einen Innendurchmesser, der
kleiner ist als der AulRendurchmesser des Auflage-
rings und wobei der Haltering an der Hohlkegelflache
anliegt und der Auflageringzwischen dem Haltering
und dem Stlitzelement angeordnet ist.

[0013] Das aus zwei Ringen bestehende Halteele-
ment hat den Vorteil, dass groRere MaRunterschiede
zwischen dem AuRendurchmesser des Innenteils
und dem Innendurchmesser des Aulienteils zugelas-
sen werden kénnen, wodurch die Herstellung verein-
facht und der Steckvorgang erleichtert wird. Weiter-
hin kann ein Ringspalt zwischen AufRenteil und
Innenteil vorgesehen werden, dessen Grofie aus-
reicht, um eine diinnwandige Losehllse zum Lésen
der Steckverbindung in das Auflenteil einzufiihren.

[0014] Das Stitzelement kann erfindungsgeman
eine dem Dichtring benachbarte Stiitzscheibe aus
Kunststoff und eine dem Halteelement benachbarte
Distanzscheibe aus Metall aufweisen. Die Stitz-
scheibe aus Kunststoff ermoglicht geringere Spalt-
male, wahrend die Distanzscheibe aus Metall
héhere Flachenpressungen zwischen dem Stitzele-
ment und dem Halteelement erlaubt.

[0015] Das Aufenteil kann erfindungsgemall so
gestaltet sein, dass die Hohlkegelflache von einer
Stirmwand des Aulenteils gebildet ist, die im
Anschluss an das Einsetzen des Halteelements,
des Stiitzelements und des Dichtrings durch radiales
plastisches Umformen des AuRenteils gebildet ist.
Dies hat den Vorteil, dass die Innenausnehmung
zunachst als einseitige, offene Axialbohrung herge-
stellt werden kann und dass Dichtring, Stitzelement
und Halteelement sehr einfach in die Innenausneh-
mung eingesetzt werden kénnen. Erst durch die
anschlieBende Umformung der zunéachst zylindri-
schen Wand in die Stirnwand mit Hohlkegelflache
wird die Innenausnehmung auf der Einsteckseite
geschlossen. Wird das AuBenteil mittels einer Uber-
wurfmutter an einem Anschlussteil befestigt, so kann
vorgesehen sein, dass die Uberwurfmutter an der
AuRenseite der Stirnwand anliegt. Durch die Abstit-
zung an der Uberwurfmutter kann die Stirnwand diin-
ner und damit leichter verformbar ausgefiihrt sein.
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[0016] Die Erfindung wird nachfolgend anhand
eines Ausfihrungsbeispiels naher erlautert, das in
der Zeichnung dargestellt ist. Es zeigen

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Steckverbin-
dung nach der Erfindung, in der linken Halfte
mit angefangenem und in der rechte Halfte mit
vollendetem Steckvorgang,

Fig. 2 einen Montageschritt und

Fig. 3 einen Verformungsschritt zur Herstellung
des AuRenteils der Steckverbindung geman
Fig. 1.

[0017] Die in Fig. 1 dargestellte Steckverbindung
weist ein Innenteil 1 und ein Au3enteil 2 auf, die inei-
nander steckbar sind. Das Innenteil 1 ist durch den
Endabschnitt eines Rohres gebildet und an seinem
Einsteckende 3 mit einer Einflhrschrage 4 versehen.
In einem ersten Abstand von der Einfihrschrage 4
hat das Innenteil eine ringférmige Aufienausneh-
mung 5, die einen halbkreisférmigen Querschnitt
hat und zur Aufnahme eines Halteelements dient.
Bei Bedarf kann zwischen der AuRenausnehmung 5
und der Einfuhrschrage 4 eine zweite Aulienausneh-
mung zur Bildung einer Sicherungsraste vorgesehen
werden. Der AuRendurchmesser des Innenteils 1 ist
zwischen der Einfuhrschrage 4 und der Aullenaus-
nehmung 5 und in einem sich an letztere anschlief3-
enden, eine Anlageflache 6 bildenden Abschnitt
kalibriert. Bei diesem Vorgang wird der anfangliche
AufRendurchmesser um 0,2 mm auf ein vorgegebe-
nes genaues Mal} reduziert und zu grof3e Durchmes-
serunterschiede werden beseitigt. Das Innenteil 1
weist ferner von dem Einsteckende 3 aus gesehen
hinter der Anlageflache 6 und in einem Abstand von
dieser ein Widerlager 7 auf, das durch eine nach
aullen gewdlbte Stauchung des Rohres gebildet ist.
Das Widerlager 7 dient zur Abstlitzung einer aus
einem O-Ring bestehenden Axialfeder 8, die auf der
dem Einsteckende zugekehrten Seite des Widerla-
gers 7 angeordnet ist.

[0018] Das AuRenteil 2 ist als Adapter ausgebildet,
der in eine genormte Konusbohrung von 24° eines
Anschlusssticks 10 eingesetzt und mittels einer
Uberwurfmutter 11 an dem Anschlussstiick 10 befes-
tigt werden kann. Die Uberwurfmutter 11 kann eine
Standardiberwurfmutter sein, sie kann aber auch
eine Sonderausfuhrung mit verldngerter Bohrung
zum FuUhren des Innenteils sein. Die Spannflache
auf der Innenseite der Uberwurfmutter kann, wie in
Fig. 1 gezeigt, teils zylindrisch und teils konisch
oder durchgehend konisch sein, wobei die Gegenfla-
che des Aulenteils jeweils entsprechend angepasst
ist.

[0019] Das AuRenteil 2 hat einen zylindrischen
Abschnitt 12 und einen von diesem durch eine
Stufe abgesetzten Konusabschnitt 13. Durch beide
Abschnitte erstreckt sich eine Bohrung 14 mit einer
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im Bereich des Abschnitts 12 radial erweiterten
Innenausnehmung 15, die an ihrem dem Konusab-
schnitt 13 benachbarten Ende von einer Radialflache
16 und am entgegengesetzten Einsteckende von
einer durch eine Stirnwand 17 gebildeten Hohlkegel-
flache 18 begrenzt wird. Auf der AulRenseite bildet
die Stirnwand 17 einen 45°-Konus 19, der an einer
entsprechend geneigten Innenkonusflache der Uber-
wurfmutter 11 anliegt. Angrenzend an den Konusab-
schnitt 13 und den Konus 19 weist der zylindrische
Abschnitt 12 ebene Spannflachen auf, an denen er
zwischen dem Anschlussstiick 10 und der Uberwurf-
mutter 11 festspannbar ist. Zur Abdichtung gegen-
Uber dem Anschlussstick 10 ist in einer Ringnut
des Konusabschnitts 13 ein Dichtring 20 angeordnet.

[0020] In der Innenausnehmung 15 befinden sich
nebeneinander ein Haltering 22, ein Auflagering 23,
eine Distanzscheibe 24, eine Stutzscheibe 25 und
ein als O-Ring ausgebildeter Dichtring 26. Der Halte-
ring 22 liegt in zentrierter Lage an der Hohlkegelfla-
che 18 an und wird in dieser Lage durch den Dicht-
ring 26 gehalten, der sich an einer nach innen in die
Innenausnehmung 15 vorspringenden Schulter 27
abstutzt, die sich in solcher Nahe der Radialflache
16 befindet, dass zwischen dem Dichtring 26 und
der Radialflache 16 ein kleiner Freiraum 21 verbleibt.
Die Abstitzkraft des Dichtrings 26 wird Uber die
Stltzscheibe 25, die Distanzscheibe 24 und den Auf-
lagering 23 auf den Haltering 22 ibertragen. Der Hal-
tering 22 und der Auflagering 23 bilden zusammen
ein Halteelement, durch welches das Innenteil 1 im
AuBenteil 2 festgehalten werden kann. Beide Ringe
sind als geschlitzte Federdrahtringe ausgefihrt und
haben den gleichen Drahtdurchmesser. Der Halte-
ring 22 hat einen Innendurchmesser, der im Wesent-
lichen gleich dem AufRendurchmesser der Anlagefla-
che 6 ist. Der Auflagering 23 hat einen
Innendurchmesser, der etwa um den Betrag des
Drahtdurchmessers kleiner ist als der Innendurch-
messer des Halterings 22. Aufgrund der bestehen-
den Durchmesserunterschiede ragt der Auflagering
23 teilweise in den Haltering 22 hinein und wird
dadurch in einer zum Haltering 22 zentrierten Lage
gehalten. Die Zentrierung der Distanzscheibe 24
und der Stutzscheibe 25 erfolgt an der Innenwand
der Innenausnehmung 15.

[0021] Die zentrierte Lage von Haltering 22 und Auf-
lagering 23 ist fir das stérungsfreie Stecken des
Innenteils 1 besonders wichtig. Insbesondere bei
einem aus zwei Ringen gebildeten Halteelement
kann der kleinere Auflagering 23 bei unzureichender
Zentrierung so weit aufl’ermittig angeordnet sein,
dass er das Einstecken des Innenteils 1 verhindert.
Sind Haltering 22 und Auflagering 23 richtig zentriert,
so kann das Innenteil 1, wie in Fig. 1 gezeigt, beim
Einstecken mit seiner Einflihrschrage 4 in die Ringe
22, 23 eindringen und den an der Distanzscheibe 24
abgestitzten Auflagering 23 auf den Aufendurch-
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messer des Einsteckendes 3 aufweiten. Mit fort-
schreitendem Eindringen des Innenteils 1 in das
Auflenteil 2 gleiten dann der Haltering 22 und der
Auflagering 23 auf dem Innenteil 1 entlang, bis sie
die in der rechten Halfte von Fig. 1 gezeigte Endpo-
sition einnehmen. in dieser Position ist der Auflage-
ring 23 in die Auflenausnehmung 5 eingerastet und
der an der Anlageflache 6 anliegende Haltering 22
stutzt sich am Auflagering 23 und in der Gegenrich-
tung an der Hohlkegelflache 18 der Stirnwand 17 ab.
Die Axialfeder 8 ist hierbei zwischen der Stirnseite
der Uberwurfmutter 11 und dem Widerlager 7 einge-
spannt und halt die Verbindung spielfrei.

[0022] Bei dem Einstecken des Innenteils 1 wurde
auch der Dichtring 26 radial aufgeweitet und dadurch
verformt. Das dabei verdrangte Dichtringvolumen
kann in den Freiraum 21 zwischen der Schulter 27
und der Radialflache 16 ausweichen, wodurch eine
zu hohe Pressung und Beschadigung des Dichtrings
26 vermieden wird.

[0023] Die Fig. 2 und Fig. 3 veranschaulichen die
einfache Herstellung und Montage des Aulenteils 2
und der in der Innenausnehmung 15 angeordneten
Elemente. Der in Fig. 2 gezeigte Rohling 102 des
Aulenteils 2 ist ein einfaches Drehteil ohne Hinter-
stiche, welches kostenginstig als Automatenteil
gefertigt werden kann. Zur Bildung der Stirnwand
17 weist der Rohling auf der dem Konusabschnitt
13 entgegengesetzten Seite einen Kragen 117 auf,
der sich in Verlangerung der Innenwand der Innen-
ausnehmung 15 axial erstreckt und dadurch eine Off-
nung bildet, durch die der Dichtring 26, die Stitz-
scheibe 25, die Distanzscheibe 24 und auch der
Auflagering 23 und der Haltering 22 leicht in die
Innenausnehmung 15 eingesetzt werden kénnen.

[0024] Fur die Montage ist, wie in Fig. 2 gezeigt, der
Rohling 102 mit dem Konusabschnitt 13 in einem
Werkzeug-Unterteil 30 gehalten und der Dichtring
26, die Stitzscheibe 25 und die Distanzscheibe 24
werden zunachst nacheinander von oben in die
Innenausnehmung 15 eingelegt. Anschlieltend wird
von oben ein Montagebolzen in die Innenausneh-
mung 15 eingeflihrt, auf dem der Auflagering 23
und der Haltering 22 angeordnet und durch Klem-
mung gehalten sind. Der Montagebolzen 31 wird bis
in die in der rechten Halfte von Fig. 2 gezeigte axiale
Endposition gebracht, in der der Dichtring 26 an der
Schulter 27 anliegt. Im nachsten Schritt wird, wie in
Fig. 3 gezeigt, ein Bordelwerkzeug 32 angesetzt und
in Richtung des Werkzeug-Unterteils 30 bewegt.
Durch das Boérdelwerkzeug 32 wird der Kragen 117
radial nach innen so weit verformt, bis er mit seinem
inneren Rand fest an dem Abschnitt gréReren Durch-
messers des Montagebolzens 31 anliegt. Ein hier-
durch bewirkter Anstieg der Verformungskraft kann
als Zeichen fir die Beendigung des Bordelvorgangs
dienen. Der umgebdrdelte Kragen 117 bildet nun die
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Stirnwand 17, welche die Innenausnehmung 15 auf
der Einsteckseite verschlielt und innen die Hohlke-
gelflache 18 aufweist, an der sich der Haltering 22
abstutzt. Nach dem Bordeln werden das Bordelwerk-
zeug 32 und der Montagebolzen 31 entfernt und der
Herstellvorgang ist beendet. Die in der Innenausneh-
mung 15 befindlichen Teile sind in der Innenausneh-
mung 15 zentriert und werden durch die Axialkraft
des Dichtrings 26 bis zur Montage des Innenteils 1
in zentrierter Lage gehalten.

[0025] Die Steckverbindung nach der Erfindung ist
nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele
beschrankt. Sie umfasst auch Ausfiihrungen, bei
denen das Halteelement nur aus einem einzigen
Ring und das Stiutzelement nur aus einer einzigen
Scheibe besteht. Weiterhin kann das AufRenteil ein
beliebig gestaltetes Einschraubteil oder in die Wand
eines Gehauses integriert sein. Auch das Innenteil
kann ein, abgesehen von dem Anschlussabschnitt,
beliebig gestaltetes Drehteil mit analog zum Innenteil
ausgebildeten Steckzapfen sein, welches auf tibliche
Weise mit einer Rohr- oder Schlauchleitung verbun-
den werden kann.

Patentanspriiche

1. Steckverbindung fur Rohrleitungen, mit einem
AuRenteil (2), das eine Bohrung (14) mit einer
Innenausnehmung (15) aufweist, einem in die Boh-
rung (14) des Aulenteils (2) einsteckbaren Innenteil
(1) mit einer Haltestufe, und einem das Innenteil (1)
an der Haltestufe in der Bohrung (14) festhaltbaren,
radial elastisch verformbaren Halteelement, das vor
dem Einstecken des Innenteils (1) in das AuRenteil
(2) in der Innenausnehmung (15) des AulRenteils (2)
angeordnet ist, wobei das Halteelement an einer
Hohlkegelflache (18) des Aullenteils (2) anliegt, wel-
che die Innenausnehmung (15) entgegen der Ein-
steckrichtung begrenzt, wobei in der Innenausneh-
mung (15) in Einsteckrichtung gesehen hinter dem
als Haltering (22) und Auflagering (23) ausgebilde-
ten Halteelement ein axial bewegliches Stutzele-
ment und hinter dem Stutzelement ein elastisch ver-
formbarer Dichtring (26) angeordnet sind, wobei der
Dichtring (26) sich radial an einer Wand und in Ein-
steckrichtung an einer Schulter (27) der Innenaus-
nehmung (15) abstltzt und zur Abdichtung des
Innenteils (1) im AuBenteil (2) ausgebildet ist und
wobei der Abstand zwischen der Schulter (27) und
der Hohlkegelflache (18) und die axialen Abmessun-
gen von Halteelement, Stutzelement und Dichtring
(26) so aufeinander abgestimmt sind, dass das Hal-
teelement, das Stitzelement und der Dichtring (26)
zwischen der Schulter (27) und der Hohlkegelflache
(18) spielfrei aneinander anliegend gehalten sind.

2. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Haltering (22) und der

5/7

Auflagering (23) geschlitzte Ringe, insbesondere
aus Metall sind.

3. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Haltering (22) und der
Auflagering (23) geschlitzte Ringe sind, wobei der
Haltering (22) einen AuRendurchmesser hat, der
groéRer ist, und einen Innendurchmesser, der kleiner
ist als der AuRendurchmesser des Auflagerings (23)
und wobei der Haltering (22) an der Hohlkegelflache
(18) anliegt und der Auflagering (23) zwischen dem
Haltering (22) und dem Stltzelement angeordnet ist.

4. Steckverbindung nach einem der vorhergeh-
enden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Stitzelement eine dem Dichtring (26) benach-
barte Stitzscheibe (25) aus Kunststoff und eine
dem Halteelement benachbarte Distanzscheibe
(24) aus Metall aufweist.

5. Steckverbindung nach einem der vorhergeh-
enden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Hohlkegelflache (18) von einer Stirnwand (17)
des AuBenteils (2) gebildet ist, die im Anschluss an
das Einsetzen des Halteelements, des Stiitzele-
ments und des Dichtrings (26) durch radiales plasti-
sches Umformen des Aulenteils (2) gebildet ist.

6. Steckverbindung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Aufenteil (2) mittels
einer Uberwurfmutter (11) an einem Anschlussteil
(10) befestigt ist, wobei die Uberwurfmutter (11) an
der AuRenseite der Stirnwand (17) anliegt.

Es folgen 2 Seiten Zeichnungen
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FIG.3
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