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(54) VORRICHTUNG ZUM SORTIEREN VON GLASTAFELZUSCHNITTEN

(57) Zum Sortieren von Glastafelzuschnitten nach belie-
bigen Ordnungskriterien sind Fécherwagen 20 vargesehen,
die mehrere Fécher 21 zur Aufnahme von Glastafelzu-
schnitten 3 aufweisen. Die Glastafelzuschnitte 3 werden
von einer Hebeeinrichtung, die rechenartig angeordnete
Hebearme aufweist, von einem Fordertisch, auf welchem
die Glastafelzuschnitte herangeférdert werden, in eine
im wesentlichen vertikale Lage aufgerichtet und dann
von einer an der Hebeeinrichtung vorgesehenen Férder—
vorrichtung in das jeweils gewiinschte Fach des Férder-
wagens 20 eingeschoben. Der Ficherwagen 20 ist ver-
schiebbar (Doppelpfeil 30), damit das jeweils gewiinsch-
te Fach 21 gegeniber der Hebeeinrichtung bzw. dem von
ihr gehaltenen Glastafelzuschnitt ausgerichtet werden
kann. Es kdnnen auch mehrere Ficherwagen 20 hinterein-
ander angeordnet sein, wobei die weiter hinten angeord-
neten Facherwagen beschickt werden, indem ein Fach der
vorderen Fédcherwagen 20 fir den Durchtransport von
Glastafelzuschnitten freigehalten wird.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sortieren von Glastafelzuschnitten, mit einer mit rechenartig
angeordneten Hebearmen ausgestatteten Hebeeinrichtung fiir ihr einzeln auf einem Fordertisch zugefiihrte Glastafel-
zuschnitte, wobei die Hebeeinrichtung um eine parallel zu einer Randkante der Glastafelzuschnitte verlaufende
Achse verschwenkbar ist und eine Fordereinrichtung zum Transportieren der Glastafelzuschnitte lings der einen
Randkante aufweist, und mit wenigstens einem Ficherwagen, der mehrere Fiicher fiir die Aufnahme jeweils eines
Glastafelzuschnittes besitzt und der quer zur Ebene, in der ihm die Glastafelzuschnitte zugefiihrt werden, verfahrbar
ist.

Glasschneidemaschinen, in welchen Glastafeln entsprechend den erforderlichen Formaten zerteilt werden, also
Glastafelzuschnitte hergestellt werden, zerteilen Glastafeln nach einem Optimierungsprogramm, das lediglich auf
eine moglichst giinstige Ausniitzung der zur Verfiigung stehenden Glasfliche Riicksicht nimmt. Die
Optimierungsprogramme von Glasschneidemaschinen beriicksichtigen nicht, ob die herzustellenden Zuschnitte zu
einer bestimmten Lieferung aus mehreren Glastafelzuschnitten gehtren oder nicht.

Daher werden die Glastafelzuschnitte von Glasschneideanlagen hinsichtlich ihrer Zugehorigkeit zu einer
bestimmten Bestellung bzw. Lieferung vollig ungeordnet abgegeben.

Das nachtréigliche Sortieren der Glastafelzuschnitte ist eine auBerordentlich aufwendige Arbeit, die iiberdies viel
Raum beansprucht, da mehrere Abstellflichen fiir die Glastafelzuschnitte benttigt werden. Da iiberdies Glastafel-
zuschnitte auch groBere Formate haben konnen, sind fiir die Handhabung derselben entweder mehrere
Bedienungspersonen oder Hebezeuge erforderlich.

Aus der DD-A1-267 012 ist eine Vorrichtung zum Umsetzen von Glastafeln bekannt, mit der die Glastafelzu-
schnitte um eine parallel zu einer Randkante der Glastafelzuschnitte verlaufende Achse aus einer horizontalen
Ausrichtung in eine im wesentlichen horizontale Ausrichtung gekippt werden konnen.

Aus der DE-B-2 539 352 ist eine Vorrichtung bekannt, mit der Isolierglasscheiben, die auf einem Rollgang
aufliegend, im wesentlichen horizontal ausgerichtet herangefordert werden, von einem Kipptisch in eine im
wesentlichen vertikale Position hochgeschwenkt werden. Nach dem Hochschwenken stiitzen sich die Isolier-
glasscheiben bei der bekannten Vorrichtung mitihrer dann unten liegenden Kante auf Transportrollen abund werden
in das entsprechende Fach eines Ficherwagens eingeschoben, der iiberdies zur Auswahl des entsprechenden Faches
senkrecht zur Scheibenvorschubrichtung verfahrbar ist. Der in der DE-B-2 539 352 geoffenbarte neben dem
Kipptisch vorgesehene Fiicherwagen hat Ficher, die durch Lochbleche gebildet werden, wobei der Ficherwagen
nach dem Einschieben einer Isolierglasscheibe jeweils taktweise senkrecht zur Vorschubrichtung der Isolier-
glasscheibe verschoben wird, bis alle Ficher gefiillt sind.

Ausder EP-B-48 334 isteine Vorrichtung zum Sortieren von unsortierten Glasscheiben einer Glasschneideanlage
miteinem verfahrbaren Ficherwagen mit mehreren Fichern und einem Féichergestell mit mehreren Fichern bekannt,
Der Fécherwagen kann auf Laufschienen verschoben werden. Dabei ist vorgesehen, daB am Ende einer Einrichtung
zum Schneiden von Glastafeln eine Aufstellvorrichtung vorgesehen ist, welche die Glastafelzuschnitte aufstellt und
dann iiber eine Fordereinrichtung nacheinander in die Ficher des Fiicherwagens abgibt. Sobald bei der EP-B-48 334
ein Ficherwagen vollsténdig gefiillt ist, wird ein neuer Ficherwagen an die Abgabestation am Ende der Glas-
schneidelinie angeschlossen und gefiillt.

Nachteilig bei der aus der EP-B-48 334 bekannten Vorrichtung ist es, daB der Ficherwagen eine Vielzahl von
Bewegungen ausfithren muB um die einzelnen Fiicher des Fichergestells zu beschicken.

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Gattung anzugeben, mit der
Glastafelzuschnitte ohne groBen Aufwand je nach dem gewiinschten Ordnungskriterium sortiert werden konnen.

In Lsung dieser Aufgabe ist die Vorrichtung zum Sortieren von Glastafelzuschnitten dadurch gekennzeichnet,
daB mehrere hintereinander angeordnete und unabhingig voneinander quer zur Forderebene der Glastafelzuschnitte,
d. h. quer zur Ebene, in der die Glastafelzuschnitte von der Hebeeinrichtung in ihrer nach oben verschwenkten
Stellung gehalten werden, verschiebbare Ficherwagen vorgesehen sind, daB wenigstens einem Fach des Ficher-
wagens eine Linearfordereinrichtung zum Einschieben der Glastafelzuschnitte in das Fach zugeordnet ist, daB den
iibrigen Fachern frei drehbare, gegebenenfalls arretierbare Stiitzrollen oder Auflager, die am unteren Rand der
Glastafelzuschnitte angreifen, zugeordnet sind und daB den Fiicherwagen jeweils eine insbesondere rechenartige
Halterung fiir an den Seitenflichen der Glastafelzuschnitte anlegbare Stiitzrollen zugeordnet ist.

Mit der erfindungsgemiBen Vorrichtung werden die von der Glasschneideanlage angelieferten Glastafelzu-
schnitte von der beispielsweise mit rechenartig angeordneten Hebearmen ausgestatteten Kippvorrichtung von dem
Abgabeforderer der Glasschneideanlage iibernommen, hochkant gestellt und dann in das gewiinschte Fach eines
Ficherwagens eingeschoben.

Mit der Erfindung kann auch eine groBere Anzahl von Glastafelzuschnitten und/oder wenn mehrere zusammen-

gehorige Glastafelzuschnitte sortiert werden, da mehrere hintereinander angeordnete und quer verschiebbare

Fécherwagen vorgesehen sind. Dadurch konnen die Glastafelzuschnitte in mehrere Ficher aufgeteilt werden, ohne
daB der BearbeitungsfluB gestort wird. Dabei wird fiir gewohnlich so vorgegangen, daB jeweils ein Fach eines
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Fécherwagens (mit Ausnahme des letzten Ficherwagens einer Gruppe) fiir den Durchtransport von Glastafelzu-
schnitten zum nachgeordneten Ficherwagen freigehalten wird. Dies wird in erster Linie das Fach sein, das mit einer
Fordereinrichtung ausgestattet ist. Da die Ficherwagen unabhiingig voneinander verstellbar sind, kann das Sortieren
der Glastafelzuschnitte problemlos ausgefiihrt werden.

Die Reibung an den seitlichen Abstiitzungen bzw. Begrenzungen der einzelnen Ficher des Ficherwagens beim
Einschieben der Glastafelzuschnitte ist bei der Erfindung klein, dadem Ficherwagen eine insbesondere rechenartige
Halterung fiir an den Seitenflichen der Glastafelzuschnitte anlegbare Stiitzrollen zugeordnet ist.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB der Hebeeinrichtung ein Fordertisch mit einer
Fordereinrichtung, die vorzugsweise von mehreren Férderbiindern gebildet ist, zum Transportieren der Glastafelzu-
schnitte quer zur Randkante zugeordnet ist. Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, daB die Hebearme der
Hebevorrichtung zwischen den Fordereinrichtungen des Fordertisches eingreifen und beim Nachobenschwenken
einen von der Fordereinrichtung herangeférderten Glastafelzuschnitt von dieser abheben konnen,

In einer praktischen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, daB die Fordereinrichtung an der
Hebeeinrichtung, insbesondere die Transportrollen des Rollenganges der Hebeeinrichtung in der parallel zum
Fordertisch ausgerichteten Lage den Endanschlag fiir das Zuférdern von Glastafelzuschnitten bilden.

Fiir die Verschiebbarkeit des Fiicherwagens quer zur Zufiihrebene der Glastafelzuschnitte bestehen verschiedene
Méglichkeiten. In einer Ausfithrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB die Ficherwagen auf Fahrgestellen
aufgestellt sind, die mit Hilfe eines Antriebes quer zur Forderebene der Glastafeln, d. h. quer zur Ebene, in der die
Glastafelzuschnitte von der Hebeeinrichtung in ihrer nachoben verschwenkten Stellung gehalten werden, verfahrbar
sind. Sobald ein Ficherwagen mit Glastafelzuschnitten beschickt worden ist, wird er vom Fahrgestell abgehoben,
und kann zu Anlagen, z. B. zu einer Anlage zur Herstellung von Isolierglasscheiben, in der die Glastafelzuschnitte
bendtigt werden, transportiert werden.

Alternativ kann vorgesehen sein, daB die Ficherwagen unten Rider aufweisen, die in Fithrungsschienen
aufgenommen sind und daB am Fiicherwagen eine Kupplung vorgesehen ist, mit welcher der Fiicherwagen miteinem
Antrieb zum Verstellen des Ficherwagens quer zu den Fichern verstellbar ist,

Die erfindungsgemiie Vorrichtung kann sich noch dadurch auszeichnen, daB die Linearfordereinrichtung, die
vorzugsweise mehrere Transportrollen aufweist, in ihre unten in das Fach ragende Wirkstellung anhebbar sind. Auf
diese Weise konnen die Glastafelzuschnitte einfach in das jeweilige Fach des Ficherwagens eingeschoben werden.

Die Linearftrdervorrichtung ist bei der erfindungsgeméBen Vorrichtung entweder auf dem Fahrgestell oder am
Boden heb- und senkbar montiert.

In einer praktischen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, daB die Ficher im Facherwagen
durch gespannte Stiibe oder Seile begrenzt sind.

Um das Einschieben der Glastafelzuschnitte in die Ficher des Facherwagens zu erleichtern, bewihrtes sich, wenn
an einer seitlichen Begrenzung jedes Faches frei drehbare Stiitzrollen, die an einer Seitenfliche der Glastafelzu-
schnitte angreifen, vorgesehen sind.

Die Abstiitzung der Glastafelzuschnitte in den Féchern von unten kann dadurch erfolgen, daB die Ficher unten
durch voneinander beabstandete Auflager begrenzt sind.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist mit Vorteil vorgesehen, daB die Forderrollen der Linearf6rdereinrichtung
zwischen den Auflagern bzw. den Stiitzrollen anhebbar und absenkbar angeordnet sind.

Wenn weiters, wie erfindungsgemss vorgeschlagen, vorgesehen ist, daB die Halterung durch Bewegen der
Halterung und/oder der Ficherwagen quer zu den Fichern der Fiicherwagen verstellbar ist, dann geniigt eine
rechenartige Halterung fiir jeweils einen Ficherwagen, wobei sich zusitzlich der Vorteil ergibt, da die Glastafelzu-
schnitte, wenn die rechenartige Halterung mit den seitlich anlegbaren Stiitzrollen aus dem Bereich eines Faches
entfernt ist, an den seitlichen Begrenzungen des Faches anliegt und so nicht herausrutschen kann.

Um das Einschieben von Glastafelzuschnitten in die Jjeweils gewiinschten Fiicher zu erleichtern ,kannim Rahmen

der Erfindung vorgesehen sein, daf an den freien, unteren Enden der Arme der rechenartigen Halterung Stiitzrollen,

die an den unteren Rindemn der Glastafel angreifen, vorgesehen sind. Zusitzlich kann vorgesehen sein, daB die
Stiitzrollen mit einem Antrieb ausgestattet sind.

Aus réumlichen Griinden kann es sich empfehlen, zwischen der Hebeeinrichtung und dem ersten Fécherwagen

wagen vom_lsel.nen. Bei dieser Ausfiihrungsform werden die Glastafelzuschnitte von der Hebeeinrichtung nicht
unmittelbar in ein Fach des ersten Ficherwagens eingegeben, sondern zunchst auf den Transportwagen abgestellt
und dann von diesem gegebenenfalls zusammen mit mehreren anderen Glastafelzuschnitten zur Fordereinrichtung

Abstiitzung, die z. B. von einem Rollenfeld gebildet ist, mit der sie vorher an den Hebearmen der Hebeeinrichtung
anlagen. Der Transportwagen kann eine untere Abstiitzung fiir die auf ihm abgestellten Glastafelzuschnitte, die
z. B. als Forderrollengang aus antreibbaren Rollen ausgebildet ist, besitzen.
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Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung, in welcher
auf die Zeichnungen Bezug genommen wird, in der Ausfiihrungsbeispiele schematisch dargestellt sind.

Es zeigt Fig. 1 eine Hebeeinrichtung mit einem dieser zugeordneten Fordertisch, Fig. 2 eine Ausfithrungsform
fiir Ficherwagen in Schréigansicht, Fig. 3 eine andere Ausfithrungsform eines Ficherwagens und Fig. 4 den
Ficherwagen aus Fig. 3 von links der Fig. 3 aus gesehen.

Einem Férdertisch (1), der mit mehreren Endlosforderbindern (2) ausgestattet ist, werden Glastafelzuschnitte (3)
von einer Glasschneideanlage zugefiihrt. Die Glastafelzuschnitte (3) werden von den Férderbindern (2), die durch
einen vorzugsweise gemeinsamen, nicht néher gezeigten Antriebin Bewegung versetzt sind, bis zum abgabeseitigen
Ende des Fordertisches (1) transportiert.

Neben dem abgabeseitigen Ende des Fordertisches (1) ist eine Hebeeinrichtung (4) vorgeschen, die im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel vier Gruppen von rechenartig angeordneten Hebearmen (5) aufweist. Die Hebearme (5) jeder
Gruppe sind an einer Welle (6) frei auskragend befestigt und kénnen durch Verdrehen der Welle (6) um deren Achse
(7), die parallel zur benachbarten Randkante (8) eines Glastafelzuschnittes (3) ausgerichtet ist, in Richtung des Pfeiles
(9) verdreht werden. Hiezu ist die Hebeeinrichtung (4) mit einem nicht niher gezeigten Antrieb gekuppelt.

An jedem Hebearm (5) der Hebeeinrichtung (4) sind frei drehbare Rollen (10) und an ihren der Welle (4)
benachbarten Enden antreibbare Transportrollen (11) angeordnet. Wie in Fig. 1 gezeigt, dienen die Transportrollen
(11) gleichzeitig als Anschlag fiir die Randkante (8) des Glastafelzuschnittes (3) und definieren so die Endstellung
der Bewegung der Glastafelzuschnitte (3) auf dem Fordertisch (1).

Durch Verdrehen der Hebeeinrichtung (4) in Richtung des Pfeiles (9) kann ein Glastafelzuschnitt (3) aus seiner
horizontalen, auf den Férderbéndern (2) des Fordertisches (1) aufliegenden Stellung in eine aufgerichtete Stellung
verschwenkt werden, in der der Glastafelzuschnitt (3) mit der Vertikalen einen spitzen Winkel von vorzugsweise 3
bis 6° einnimmt, wie dies strichpunktiert in Fig. 1 gezeigt ist. In dieser Stellung lehnen die Glastafelzuschnitte (3)
an den Stiitzrollen (10) an und werden unten von den Transportrollen (11) getragen.

Nach dem Abtransport des aufgerichteten Glastafelzuschnittes (3) quer zur Bildebene von Fig. 1, d. h. im
wesentlichen in Richtung der Achse (7) der Welle (6) der Hebeeinrichtung (4) wird die Hebeeinrichtung (4) ein Stiick
weitergedreht, so daf die Hebearme (5) der néchsten Gruppe von Hebearmen (5) zwischen die Férderbénder (2) des
Fordertisches (1) eingreifen und die von den Stiitzrollen (10) an den Hebearmen (5) gebildete Ebene parallel zur
Forderebene der Transportbinder (2) liegt. Durch emneutes Verdrehen der Hebeeinrichtung (4) kann der néichste
Glastafelzuschnitt (3) der bereits vor dem in-Stellung-bringen der Gruppe von Hebearmen (5) parallel zur
Transportebene des Fordertisches (1) herangeférdert worden sein kann, vom Férdertisch (1) abgehoben und in seine
im wesentlichen vertikale Stellung aufgerichtet werden.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist dem abgabeseitigen Ende der Hebeeinrichtung (4) ein erster
Ficherwagen (20) zugeordnet, der mehrere Ficher (21) fiir die Aufnahme von Glastafelzuschnitten (3) aufweist. Die
Fécher (21) des Ficherwagens (20) werden von gespannten Stiben oder Seilen (22) gebildet. Zum Spannen der Stéibe
oder Seile (22) sind iiber deren aus dem oberen Rahmenteil des Fiicherwagens (20) ragende Enden kurze Federn (23)
gesteckt,die mitHilfe von Muttern (24) gespannt werden kénnen, Die untere Begrenzung der Fiicher (21) wird entweder
von im Abstand voneinander angeordneten, gegebenenfalls antreibbaren Rollen oder durch fixe Auflager, die im
Abstand voneinander angeordnet sind, gebildet.

Um das Einschieben der Glastafelzuschnitte (3) in Richtung des Pfeiles (25) in die Ficher (21) zu erleichtern,
konnen an den Stiben (22) frei drehbare Rollen oder Kugeln angeordnet sein.

Bei derin Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform besitzt der Fiicherwagen (20) unten FiiBe (26), iiber die er auf einem
Fahrgestell (27) steht. Das Fahrgestell (27) ist iiber in Schienen (28) laufende Rider (29) in Richtung des
Doppelpfeiles (30) hin- und her verfahrbar, so daB jedes der Ficher (21) des Ficherwagens (20) gegeniiber der
aufgerichteten Gruppe von Hebearmen (5) der Hebeeinrichtung (4) ausgerichtet werden kann.

Wie in Fig. 2 gezeigt, ist wenigstens einem Fach (21) des Fiicherwagens (20) eine Transportvorrichtung (31)
zugeordnet, die mehrere nach oben weisende Transportrollen (32) aufweist. Die Transportvorrichtung (31) kann in
Richtung der Doppelpfeile (33) in den unteren Bereich eines Faches (21) gehoben werden und kann so die Bewegung
eines Glastafelzuschnittes (3) in dasFach (21) des Ficherwagens (20) unterstiitzen. Dabei greift die Férdereinrichtung
(31) mitihren Rollen (32) zwischen die dem Fach zugeordneten unteren Abstiitzelemente (Auflager oder Rollen) ein
und die Rollen (32) greifen am unteren Rand (8) des Glastafelzuschnittes (3) an.

Eine solche Fordereinrichtung (31) kann jedem Fach des Ficherwagens (20) zugeordnet sein, oder es ist eine
Fordereinrichtung (31) am Boden (34) anhebbar aufgebaut, so daf sie durch Verschieben des Ficherwagens (20) in
Richtung des Doppelpfeiles (30) wahlweise jedem der Ficher (21) des Fiicherwagens (20) zugeordnet werden kann.

Zum Verstellen des Ficherwagens (20)in Richtung des Doppelpfeiles (30) ist das Fahrgestell (27) mit einem nicht
gezeigten Antrieb gekuppelt. Dieser Antrieb kann ein Ritzel-Zahnstangen-Antrieb oder ein Endlosriemen-Antrieb,
vorzugsweise ein Zahnriemen-Antrieb sein, der betitigt wird, um das gewiinschte Fach (21) des Ficherwagens (20)
gegeniiber der aufgestellten Gruppe von Hebearmen (5) der Hebeeinrichtung (4) auszurichten.
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Wie in Fig. 2 gezeigt, sind mehrere Ficherwagen (20) hintereinander angeordnet. Dies erhoht die Verfiigbarkeit
der Ficher (21) und damit die Moglichkeit des Ordnens von Glastafelzuschnitten (3). Beim Beschicken der
Ficherwagen (20) mit Glastafelzuschnitten (3) wird ein Fach (21) jedes Ficherwagens (20) mit Ausnahme des letzten
Ficherwagens (20) fiir den Durchtransport von Glastafelzuschnitten (3) zum nichsten Fiicherwagen (20) freigehal-
ten.

Die Facherwagen (20) einer Reihe von Ficherwagen (20) sind unabhiingig voneinander in Richtung des
Doppelpfeiles (30) verschiebbar, so daB die Glastafelzuschnitte (3) in beliebige Facher (21) jedes der Féicherwagen
(20) bewegt werden kénnen.

AusdenFig. 1 und 2 ist zu erkennen, da8 die Fléiche des Glastafelzuschnittes (3),dieam Fordertisch (1) nach oben
weist, auch bei der weiteren Handhabung des Glastafelzuschnittes (3) stets frei bleibt, d. h. an ihr greifen keine Stiitz-
oder Forderelemente an, was insoferne von Vorteil ist, als beispielsweise beschichtete Glastafelzuschnitte 3)
transportiert und sortiert werden knnen, ohne daB die Gefahr besteht, daB die Beschichtung der Glastafelzuschnitte
(3) durch angreifende Fordermittel oder Stiitzelemente beschidigt wird.

Der Ficherwagen (40) gem38 der in den Fig. 3 und 4 gezeigten Ausfiithrungsform ist dhnlich ausgebildet wie der
Facherwagen (20) der Ausfithrungsform gemiB Fig. 2, mit dem Unterschied, daB er unmittelbar auf Ridern (41)am
Boden (34) verfahrbar ist. Um den Ficherwagen (40) exakt zu fithren, sind die Réder (41) zwischen Fiihrungs-
schienen (42) aufgenommen oder es sind am Boden (34) U-férmige Profile montiert, in welchen die Réider 41)
laufen.

Beim Fiicherwagen (40) sind an den gespannten Stében oder Seilen (22), welche die Féicher (21) begrenzen, keine
Rollelemente vorgesehen, sondemn es ist eine im wesentlichen rechenartig ausgebildete Halterung (45) vorgesehen,
die im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel vier von einem Balken (46) nach unten weisende Arme (47) aufweist. An den
Armen (47) der Halterung (45) sind frei drehbare Abstiitzrollen (48) und an den freien, unteren Enden der Arme (47)
Stiitz- und Transportrollen (49), die am unteren Rand (8) von Glastafelzuschnitten (3) angreifen, montiert. Wie aus
Fig. 3 ersichtlich, kann die Halterung (45) gegeniiber jedem der Fiicher (21) des Ficherwagens (40) so ausgerichtet
werden, daB die Stiitzrollen (48) seitlich und die Transport- und Abstiitzrollen (49) von unten in das Fach (21) ragen.
Die Halterung (45) kann durch Bewegen des Ficherwagens (40) in Richtung des Doppelpfeiles (30) und/oder durch
Bewegen der Halterung (45) selbst gegeniiber jedem Fach (21) ausgerichtet werden.

Um den Facherwagen (40) der Ausfiihrungsform gemi Fig. 3 und 4 in Richtung des Doppelpfeiles (30) zu
bewegen, ist an diesem eine Kupplung (50) vorgesehen, iiber die der Ficherwagen (40) mit einem Stellantrieb (51),
der im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als Zahnstangen-Ritzel-Antrieb ausgefiihrt ist, gekuppelt werden kann.

Eine Halterung (45) ist auch bei den Ficherwagen (20) gemiB Fig. 2 vorgesehen.

Die anhebbare Fordereinrichtung (31) kann auch bei der Ausfiihrungsform der Ficherwagen (40) gemiB den
Fig. 3und4 verwendet werden. Die Rollen an den gespannien Stiben oder Seilen (22) der Ficherwagen (20) konnen
auch entfallen. Solche Rollen kénnen auch an den gespannten Stdben oder Seilen (22) des Fécherwagens (40)
vorgesehen sein.

Falls es aus rdumlichen oder sonstigen Griinden nicht erwiinscht ist, daB die Glastafelzuschnitte (3) von der
Hebeeinrichtung (4) unmittelbar in den ersten Féicherwagen (20) oder (40) eingeschoben werden, dann kann ein
zusitzlicher Transportwagen vorgesehen sein, auf den die Glastafelzuschnitte (3) von der Hebeginrichtung (4)
aufgeschoben werden und der dann gegeniiber dem ersten Ficherwagen (20) ausgerichtet ist. Der Transportwagen
besteht aus einem einfachen Fahrgestell, dessen R4der Lenkrollen sein kénnen, oder der in Schienen gefiihrt ist und
der eine seitliche Abstiitzung, vorzugsweise ein Rollenfeld und eine untere Abstiitzung fiir die Glastafelzuschnitte
(3) aufweist. Die untere Abstiitzung fiir Glastafelzuschnitte (3) am Transportwagen kann aus einem Rollengang mit
antreibbaren Rollen bestehen, um die Bewegungen der Glastafelzuschnitte (3) zu vereinfachen.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Sortieren von Glastafelzuschnitten, mit einer mit rechenartig angeordneten Hebearmen
ausgestatteten Hebeeinrichtung fiir ihr einzeln auf einem Fordertisch zugefiihrie Glastafelzuschnitte, wobei die
Hebeeinrichtung um eine parallel zu einer Randkante der Glastafelzuschnitte verlaufende Achse verschwenkbar ist
und eine Fordereinrichtung zum Transportieren der Glastafelzuschnitte lings der einen Randkante aufweist, und mit
wenigstens einem Ficherwagen, der mehrere Ficher fiir die Aufnahme Jjeweils eines Glastafelzuschnittes besitzt und
der quer zur Ebene, in der ihm die Glastafelzuschnitte zugefiihrt werden, verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet,
daB mehrere hintereinander angeordnete und unabhingig voneinander quer (Pfeil (30)) zur Fordercbene der
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Glastafelzuschnitte (3), d. h. quer zur Ebene, in der die Glastafelzuschnitte (3) von der Hebeeinrichtung (4) in ihrer
nach oben verschwenkten Stellung gehalten werden, verschiebbare Fiicherwagen (20, 40) vorgesehen sind, daB
wenigstens einem Fach (21) des Ficherwagens (20, 40) eine Linearfordereinrichtung (31) zum Einschieben der
Glastafelzuschnitte (3) in das Fach (21) zugeordnet ist, daB den iibrigen Fiichem (21) frei drehbare, gegebenenfalls
arretierbare Stiitzrollen oder Auflager, die am unteren Rand (8) der Glastafelzuschnitte (3) angreifen, zugeordnet sind
und daB den Fiicherwagen (20, 40) jeweils eine insbesondere rechenartige Halterung (45) fiir an den Seitenflachen’
der Glastafelzuschnitte (3) anlegbare Stiitzrollen (48) zugeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Hebeeinrichtung (4) ein Fordertisch (1) miteiner
Fordereinrichtung (2), die vorzugsweise von mehreren Frderbindern gebildet ist, zum Transportieren der Glastafel-
zuschnitte (3) quer zur Randkante (8) zugeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Fordereinrichtung (11) an der
Hebeeinrichtung (4), insbesondere die Transportrollen des Rollenganges der Hebeeinrichtung (4) in der parallel zum
Fordertisch (1) ausgerichteten Lage den Endanschlag fiir das Zufrdern von Glastafelzuschnitten (3) bilden.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Facherwagen (20) auf
Fahrgestellen (27) aufgestellt sind, die mit Hilfe eines Antriebes quer (Pfeil (30)) verfahrbar sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis4, dadurch gekennzeichnet, daB die Linearfordereinrichtung (31),
die vorzugsweise mehrere Transportrollen (32) aufweist, in iire unten in das Fach (21) ragende Wirksiellung
anhebbar sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die Linearfordereinrichtung (31) auf dem
Fahrgestell (27) oder am Boden (34) heb- und senkbar montiert ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ficherwagen (40) unten Riider
(41) aufweisen, die in Fithrungsschienen (42) aufgenommen sind und daB am Fiicherwagen (40) eine Kupplung (50)
vorgesehen ist, mit welcher der Fiicherwagen (40) miteinem Antrieb (51)zum Verstellen des Ficherwagens (40) quer
zu den Fichern verstellbar ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ficher (21) im Ficherwagen
(20, 40) durch gespannte Stiibe oder Seile (22) begrenzt sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 an einer seitlichen Begrenzung
jedes Faches (21) frei drehbare Stiitzrollen, die an einer Seitenfliche der Glastafelzuschnitte (3) angreifen,
vorgesehen sind. :

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ficher (21) unten durch
voneinander beabstandete Auflager begrenzt sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Forderrollen (32) der
Linearférdereinrichtung (31) zwischen den Auflagern bzw. den Stiitzrollen anhebbar und absenkbar angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung (45) durch
Bewegen der Halterung (45) und/oder der Ficherwagen (20, 40) quer zu den Fichern (21) der Fiacherwagen (20,40)
verstellbar ist. '

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 an den freien, unteren Enden
der Arme (47) der rechenartigen Halterung (45) Stiitzrollen (49), die an den unteren Réindern (8) der Glastafelzu-
schnitte angreifen, vorgesehen sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitzrollen (49) mit einem Antrieb
ausgestattet sind.
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15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Hebeeinrichtung
(4) und dem ersten Ficherwagen (20, 40) ein verfahrbarer Wagen zum Transport von Glastafelzuschnitten (3) von
der Hebeeinrichtung (4) zum ersten Fiicherwagen (20, 40) vorgesehen ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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