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(57)  Die Erfindung betrifft einen Aerosolbehalter (1),
auf dessen Behalteréffnung ein Ventilteller (2) mit einem
Abgabeventil (3) dicht befestigt ist, wobei der Ventilteller
(2) aus Kunststoff besteht und eine Tellerflache (4) mit
einer St6Reldffnung (5) fir ein Ventilelement des Abga-
beventils (3) aufweist. Erfindungsgemal ist an der Un-
terseite der Tellerflache (4) ein formstabiler Fortsatz (6)
angeformt, der einen Aufnahmeraum fiir ein Ventilge-

Ventilhalterung fiir einen unter Druck stehenden Aerosolbehilter mit Ventilteller aus Plastik

hause (8) des Abgabeventils (3) aufweist. Das Ventilge-
hause (8) liegtim Aufnahmeraum an einer Dichtung (10)
an und istim Aufnahmeraum fixiert. Der Fortsatz (6) und
das Ventilgehause (8) sind zweckmaRig durch mindes-
tens ein separat handhabbares Sicherungselement ver-
bunden, wobei das Sicherungselementals gabel formige
Sicherungsfeder (7) ausgebildet sein kann.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Aerosolbehalter, auf
dessen Behaltertffnung ein Ventilteller mit einem Abga-
beventil dicht befestigt ist, wobei der Ventilteller aus
Kunststoff besteht und eine Tellerflache mit einer Sto-
Reléffnung fir einen Ventilelement des Abgabeventils
aufweist.

[0002] Ein Aerosolbehalter mit den beschriebenen
Merkmalen ist aus DE 38 07 156 A1 bekannt. Der Ven-
tilteller und das Ventilgehduse des Abgabeventils sind
einteilig aus Kunststoff geformt. Der Aerosolbehélter be-
steht ebenfalls aus Kunststoff und ist mit dem Ventilteller
verschweildt.

[0003] In der Praxis weit verbreitet sind Aerosolbehal-
ter aus Metall, insbesondere aus Weil3blech oder Alumi-
nium. Der Ventilteller wird als Stanz/Biegeteil aus
Weiblech oder einem Blech aus einer Aluminiumlegie-
rung hergestellt und durch Blechumformung formschlis-
sig mit dem Aerosolbehélter verbunden. Die Tellerflache
des Ventiltellers ist als Dom ausgeformt, der einen Auf-
nahmeraum fiir das Ventilgehduse des Abgabeventils
bildet. Das Ventilgehause, ein Ventilelement mit einem
Ventilschaft (Stem) und eine Dichtung werden in den
Dom eingesetzt und durch Crimpen innerhalb des Doms
fixiert. Dabei entsteht durch das Crimpen eine form-
schliissige Verbindung zwischen dem Ventilgehduse
und dem Ventilteller. Ein Aerosolbehalter mit einem me-
tallischen Ventilteller und einem daran durch Crimpen
befestigten Abgabeventil ist beispielsweise aus DE 20
38 580 A und FR 2 925 032 A bekannt.

[0004] Aerosolbehalter werdenin der Praxis in arbeits-
teiligen Prozessen hergestellt, wobei der Behalter, der
Ventilteller und das Abgabeventil haufig von unterschied-
lichen Unternehmen gefertigt werden. Die Ventilgehause
der Abgabeventile haben dabeizumeist dhnliche und teil-
weise auch standardisierte Abmessungen. Sie weisen
zumeist einen Kopf mit einer stirnseitigen Dichtung auf,
der in einen als Dom ausgebildeten Aufnahmeraum des
Ventiltellers einsetzbar ist.

[0005] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, einen Aerosolbehélter mit den ein-
gangs beschriebenen Merkmalen so auszugestalten,
dass der aus Kunststoff bestehende Ventilteller mit ei-
nem separat hergestellten Abgabeventil bestiickt wer-
den kann. Ferner soll der Ventilteller wahlweise mit ei-
nem metallischen Aerosolbehalter oder einem aus
Kunststoff bestehenden Aerosolbehalter verbindbar
sein. Sowohl die Verbindung des Ventiltellers mit dem
Aerosolbehalter als auch das Bestlicken des Ventiltellers
mit einem Abgabeventil soll montagetechnisch einfach
sein.

[0006] Der Ventilteller des Aerosolbehalters besteht
aus Kunststoff und weist eine Tellerflache mit einer Sto-
Rel6ffnung fir ein Ventilelement des Abgabeventils auf.
Erfindungsgemal ist an der Unterseite der Tellerflache
ein formstabiler Fortsatz angeformt, der einen Aufnah-
meraum fir ein Ventilgehduse des Abgabeventils auf-
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weist. Das Ventilgehause liegt im Aufnahmeraum an ei-
ner Dichtung an und ist im Aufnahmeraum fixiert. Nach
seiner Montage ist das Ventilgehause festim Aufnahme-
raum des Fortsatzes eingespannt und driickt auf eine
Dichtung, die zwischen dem Ventilgehduse und dem
Ventilteller angeordnet ist. Die Dichtung ist beispielswei-
se ein Dichtungsring, der an einer Stirnflache des Ven-
tilgehduses vormontiert werden kann. Die Dichtung kann
alternativ auch aus einer Dichtungskomponente beste-
hen, die an dem Ventilteller einstiickig angeformtist. Der
Fortsatz wird nach der Montage des Abgabeventils im
Wesentlichen nur auf Zug beansprucht. Der Fortsatz
kann daher mit einer relativ geringen Wandstarke aus-
gebildet werden. Das Ventilgehduse ist innerhalb des
Aufnahmeraums des an der Unterseite der Tellerflache
angeformten Fortsatzes seitlich gefiihrt und weist zumin-
desteinen Gehduseabschnitt auf, der an seinem Umfang
an einer Innenflache des Aufnahmeraums anliegt.
[0007] Die Befestigung des Ventilgeh&uses innerhalb
des Aufnahmeraums des Fortsatzes kann auf verschie-
dene Weise erfolgen. Nachfolgend werden vorteilhafte
Ausgestaltungen beschrieben.

[0008] Das Ventilgehduse ist vorzugsweise als Steck-
teil in den Aufnahmeraum des Fortsatzes einflhrbar und
durch mindestens ein separat handhabbares Siche-
rungselement mit dem Fortsatz verbunden. Das Siche-
rungselementistein separates Teil. Die Verbindung kann
beispielsweise durch Passstifte, Gewindestifte oder
Schrauben erfolgen, die an dem Mantel des Fortsatzes
befestigt sind und auf das Ventilgehduse wirken. Die Si-
cherungsmittel kénnen beispielsweise in Bohrungen,
Gewindebohrungen oder auch in eine Ringnut am Um-
fang des Ventilgehduses eingreifen. Die mechanische
Verbindung kann entweder als I6sbare oder als nicht [6s-
bare Verbindung ausgestaltet sein.

[0009] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrung der Er-
findung sind der Fortsatz und das Ventilgehduse des Ab-
gabeventils durch eine gabelférmige Sicherungsfeder
verbunden, welche an der AuRenseite des Fortsatzes
aufsteckbarist, wobei die Sicherungsfederin Fenster des
Fortsatzes eingreift und eine axiale Gegenflache des
Ventilgehauses hinterfasst. Der Sicherungsring ermég-
licht eine axiale Lagesicherung des Abgabeventils und
kann aus Metall oder Kunststoff bestehen.

[0010] Das Ventilgehduse und der Fortsatz kénnen
auch durch ihre Formgebung oder durch Formschluss-
elemente, die an dem Ventilgeh&use und/oder dem Fort-
satz angeformt sind, formschllssig verbunden werden.
Sofern der Gehduseabschnitt nicht zylindrisch ausgebil-
det ist, kann durch eine Formanpassung des Aufnahme-
raums zugleich auch eine Drehsicherung realisiert wer-
den, so dass das Ventilgehause axialfest und drehfest
an dem Ventilteller befestigbar ist. Insbesondere kann
das Ventilgehduse Rasthaken aufweisen die in Offnun-
gen am Umfang des Fortsatzes eingreifen. Die Rastha-
ken kdénnen als Arme ausgebildet sein, die sich mit Ab-
stand zum AuRenumfang des Ventilgehduses parallel
zum Ventilgehause erstrecken und von aul3en in die zu-
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geordneten Offnungen des Fortsatzes eingreifen.
[0011] Eineformschliissige Verbindung zwischen dem
Ventilgehduse und dem Fortsatz kann ferner dadurch
realisiert werden, dass das Ventilgehause eine kegelfor-
mige Umfangsflache und der Aufnahmeraum eine kom-
plementére konische Umfangsflache aufweist und dass
die Umfangsflachen mit Verzahnungsprofilen versehen
sind, welche die in Kontakt stehenden Umfangsflachen
des Aufnahmeraums und des Ventilgehduses form-
schlissig fixieren.

[0012] Eine weitere Moglichkeit zur formschlissigen
Verbindung der Teile besteht darin, dass das freie Ende
des Fortsatzes nach dem Einfiihren des Ventilgehduses
erhitzt und umgeformt wird. Das freie Ende des Fortsat-
zes weist in diesem Fall ein durch Warmumformung er-
zeugtes Profil auf, welches eine Ringschulteram Umfang
des Ventilgehauses formschliissig umgreift.

[0013] Unter die Erfindung sollen auch konstruktive
Ausfiihrungen fallen, die darauf beruhen, dass die Innen-
flache des Fortsatzes und die AuRenflache des Ventil-
gehaduses Formschlusselemente aufweisen, die durch
eine Drehbewegung oder durch eine translatorische Be-
wegung in Kombination mit einer Drehbewegung in Ver-
bindung treten. Die AuRenflaiche des Ventilgehduses
kann beispielsweise mit einem AuRengewinde versehen
sein und der Aufnahmeraum des Fortsatzes ein korres-
pondierendes Innengewinde aufweisen. Die Verbindung
kann ferner nach Art eines Bajonettverschlusses reali-
siert werden, der durch eine translatorische Bewegung
in Verbindung mit einer Drehbewegung erzeugt wird.
[0014] Das Ventilgehduse und der Fortsatz kénnen
ferner miteinander verschweildt oder verklebt werden.
Die nachfolgenden Ausfiihrungen beruhen darauf, dass
das Ventilgehduse mit dem Fortsatz verklebt ist oder
durch eine SchweilRnaht stoffschliissig mit dem Fortsatz
verbunden ist. Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor,
dass das Ventilgehduse einen Bund aufweist, der mit
einer ringférmigen Stirnflache des Fortsatzes verklebt
oder durch eine Laserschweiflnaht verbunden ist. Eine
weitere, ebenfalls vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor,
dass das Ventilgehduse einen Gehausekragen aufweist,
der das freie Ende des Fortsatzes umfangsseitig einfasst
und durch eine umfangsseitige Laserschweilnaht mit
dem Fortsatz verbunden ist. Der Spaltraum zwischen
dem freien Ende des Fortsatzes und dem Gehausekra-
gen kann auch zur Verklebung benutzt werden. In die-
sem Fall ist der Spaltraum zwischen den ineinandergrei-
fenden Teilen von einem ausgeharteten Schmelzkleb-
stoff ausgefullt. Fir die Funktion des Aerosolbehélters
ist wesentlich, dass das Ventilgehduse im Aufnahme-
raum mit einer definierten Kraft an der Dichtung anliegt.
Um dies sicherzustellen, weist das Ventilgehduse
zweckmaRig eine kegelférmige Umfangsflache aufweist,
die an einer konischen Flache des Aufnahmeraums zur
Anlage kommt.

[0015] Die Tellerflache des Ventiltellers weist vorzugs-
weise Versteifungsrippen auf. Die Anzahl, Geometrie
und Ausrichtung der Versteifungsrippen ist so gewahlt,
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dass die Tellerflache eine ausreichende Formstabilitat
erhalt, um die axialen Krafte aufzunehmen, die durch den
Druck innerhalb des Aerosolbehélters erzeugt werden
und sowohl bei einer Montage des Abgabeventils als
auch bei einer Befiillung des Aerosolbehélters auftreten
kénnen. Die Versteifungsrippen kdnnen insbesondere
strahlenférmig zur St6Rel6ffnung ausgerichtet sein.
[0016] Der Ventilteller kann kostenginstig als Kunst-
stoffspritzgussteil hergestellt werden. Er besteht insbe-
sondere aus einem faserverstarkten Kunststoff, kann
aber auch aus einem Kunststoff ohne Faserverstéarkung
hergestellt und verwendet werden. Als Kunststoff kom-
men thermoplastische Polymere, insbesondere Polye-
thylenterephthalat (PTE), Polyamide (PA), Polyethylene
(PE), Polypropylene (PP) und Polybutylenterephthalat
(PBT) in Betracht. Bei Anwendung einer Mehrkompo-
nenten-Spritzgusstechnik kann der Ventilteller ange-
formte Dichtungskomponenten aufweisen, die beispiels-
weise aus einem thermoplastischen Elastomer, Silikon-
kautschuk oder Gummi bestehen.

[0017] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrung der Er-
findung ist die Tellerflaiche nach aul3en gewdlbt. Die er-
findungsgemafe Formgebung der Tellerfliche tragt da-
zu bei, dass der Ventilteller mit geringem Materialeinsatz
hergestellt werden kann.

[0018] Der Ventilteller weist ferner zweckmanRig einen
Kragen auf, der an einer die Behalteréffnung begrenz-
enden Behalterinnenflache anliegt und axial an der Be-
halterwandung abgestiitzt ist. Durch den Kragen ist der
Ventilteller innerhalb der Behalterdffnung zentriert. Die
axiale Abstltzung erleichtert u.a. eine Positionierung des
Ventiltellers im Zuge des Montageprozesses.

[0019] Der Aerosolbehdlter kann aus Metall oder
Kunststoff bestehen. Im Fall eines Metallbehalters ist die-
ser zweckmaRig durch Blechumformung formschlissig
mit dem Ventilteller verbunden. Sofern der Ventilteller fur
eine formschlissige Verbindung mit einem Metallbehal-
ter bestimmt ist, weist der Ventilteller zweckmaRig einen
Kragen mit mindestens einer radialen Rippe auf, wobei
die Rippe von dem Blechmantel des Behélters umbdrdelt
istund wobei zwischen dem Kragen und dem Blechman-
tel des Behalters eine Dichtung eingespannt ist. Sofern
der Behalter aus Kunststoff besteht, kommen mehrere
Méoglichkeiten zur Verbindung des Ventiltellers mit dem
Behalter in Betracht. So kann der Ventilteller mit dem
Kunststoffbehalter verschweildt oder verklebt werden.
Durch Warmumformung des Ventiltellers kann eine form-
schlissige Verbindung mit dem Behalterrand erzeugt
werden. Des Weiteren besteht die Méglichkeit, den Ven-
tilteller und einen aus Kunststoff bestehenden Behalter
durch Heillverstemmen zu verbinden. Zur Verbindung
des Kunststofftellers mit einem vorzugsweise aus Kunst-
stoff bestehenden Behalter ist auRerdem eine nichtlés-
bare Schraubverbindung oder eine Steckverbindung un-
ter Anwendung einer mehrteiligen Klemmeinrichtung ge-
eignet. Konstruktive Ausgestaltungen zur Verbindung
des Ventiltellers mit einem aus Kunststoff oder Metall
bestehenden Behalter werden im Folgenden anhand von
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Ausfiihrungsbeispielen erlautert.

[0020] Die erfindungsgemaflen MalRnahmen, welche
einerseits die Verbindung zwischen dem Ventilgehause
und dem Ventilteller betreffen und sich andererseits auf
die randseitige Befestigung des Ventiltellers am Aerosol-
behalter beziehen, kdnnen beliebig untereinander kom-
biniert werden.

[0021] Es zeigen schematisch:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen erfin-
dungsgemafien Gegenstand,

Fig. 2a bis 2c  perspektivische Darstellungen eines
Ventiltellers fir den in Fig. 1 dargestell-
ten Gegenstand,

Fig. 3 bis 9 Anordnungen bestehend aus Ventiltel-
ler, Ventilelement und Ventilgehduse
mit unterschiedlich gestalteten Verbin-
dungen zwischen dem Ventilgehduse
und dem Ventilteller,

Fig. 10 bis 21  weitere Ausgestaltungen des in Fig. 1
dargestellten Gegenstandes.

[0022] In Fig. 1 ist ein Aerosolbehalter 1 dargestellt,
auf dessen Behalterdffnung ein Ventilteller 2 mit einem
Abgabeventil 3 dicht befestigt ist. Der Ventilteller 2 be-
steht aus Kunststoff und weist eine Tellerflache 4 mit
einer St6Rel6ffnung 5 fir ein Ventilelement des Abgabe-
ventils 3 auf. An der Unterseite der Tellerflache ist ein
formstabiler Fortsatz 6 angeformt, der einen Aufnahme-
raum fir ein Ventilgehduse 8 des Abgabeventils 3 auf-
weist. Das Ventilgehause 8 liegt im Aufnahmeraum an
einer Dichtung 10 an und ist im Aufnahmeraum mecha-
nisch fixiert. Das Ventilgehduse 8 ist als Steckteil in den
Fortsatz 6 einfihrbar und weist einen Gehauseabschnitt
81 auf, der an seinem Umfang an einer Innenflache des
Aufnahmeraums anliegt. Im Ausfiihrungsbeispiel sind
der Gehauseabschnitt 81 und der Aufnahmeraum zylin-
drisch ausgebildet. Im Rahmen der Erfindung liegt es
aber auch, dass der Aufnahmeraum sowie der darin pas-
send eingesetzte Gehauseabschnitt 81 einen von der
Zylinderform abweichenden Querschnitt aufweisen, so
dass das Ventilgehduse 8 nicht nur axialfest, sondern
auch drehfest am Ventilteller 2 befestigt ist. Der Fortsatz
6 und das Ventilgehduse 8 sind durch mindestens ein
separat handhabbares Sicherungselement verbunden.
Im Ausfiihrungsbeispiel besteht das Sicherungselement
aus einer gabelférmigen Sicherungsfeder 7, die an der
AuBenseite des Fortsatzes 6 aufsteckbar ist. Aus Fig. 1
in Verbindung mit den Fig. 2a bis 2c geht hervor, dass
die Sicherungsfeder 7 in Fenster 61 des Fortsatzes 6
eingreift und eine axiale Gegenflache 9 des Ventilgehau-
ses 8 hinterfasst. Die Sicherungsfeder 7 ist im Ausfiih-
rungsbeispiel als Kunststoffelement ausgebildet. Die
durch die Sicherungsfeder 7 gebildete Verbindung ist
wieder l6sbar.
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[0023] GemaR einer in Fig. 3 dargestellten Ausfiih-
rungsvariante weist das Ventilgehduse 8 Rasthaken 50
auf, die in Offnungen am Umfang des Fortsatzes 6 ein-
greifen. Die Rasthaken 50 sind Uber einen Trager mit
dem Ventilgehause 8 verbunden. Sie erstrecken sich au-
Rerhalb des Ventilgehduses 8 parallel zu diesem und
schnappen von aufen in die Offnungen am Umfang des
Fortsatzes 6 ein.

[0024] Die Fig. 4 zeigt eine weitere konstruktive Mog-
lichkeit fir eine formschlissige Verbindung zwischen
dem Ventilgehduse 8 und dem Fortsatz 6. Die in Fig. 4
dargestellte Formschlussverbindung beruht auf einer
Schraubverbindung. Der Aufnahmeraum des Fortsatzes
6 weist ein Innengewinde und das Ventilgehduse ein
komplementéres Auliengewinde auf.

[0025] Im Ausfihrungsbeispiel der Fig. 5 weist das
Ventilgehduse 8 eine kegelférmige Umfangsflache und
der Aufnahmeraum des Fortsatzes 6 eine komplemen-
tare konische Umfangsflache auf. Die Umfangsflachen
sind mit Verzahnungsprofilen 51 versehen, welche die
in Kontakt stehenden Umfangsflachen des Aufnahme-
raumes und des Ventilgehduses formschlissig fixieren.
[0026] Die Fig. 6 zeigt eine weitere konstruktive Mog-
lichkeit, um das Ventilgeh&duse 8 und den Fortsatz 6 form-
schlissig zu verbinden. Das freie Ende des Fortsatzes
6 weist im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 ein durch War-
mumformung erzeugtes Profil 52 auf, welches eine Ring-
schulter 53 am Umfang des Ventilgehduses 8 form-
schllissig umgreift.

[0027] Das Ventilgehduse 8 kann mit dem Fortsatz 6
auch verklebt oder mit dem Fortsatz 6 durch eine
Schweillnaht stoffschliissig verbunden werden. Die Fig.
7 bis 10 zeigen vorteilhafte Ausgestaltungen von
Schweil’- und Klebeverbindungen. Im Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 7 weist das Ventilgehduse 8 einen Bund
55 auf, der mit einer ringférmigen Stirnflache des Fort-
satzes 6 verklebt oder durch eine Laserschwei3naht 54
verbunden ist. GemaR der Darstellung in Fig. 8 weist das
Ventilgehduse 8 einen Gehausekragen 56 auf, der das
freie Ende des Fortsatzes 6 umfangsseitig einfasst und
durch eine umfangsseitige LaserschweilRnaht 54 mit
dem Fortsatz 6 verbunden ist. Auch in Fig. 9 weist das
Ventilgehduse 8 einen Gehausekragen 56 auf, der das
freie Ende des Fortsatzes 6 umfangsseitig einfasst. Der
Spaltraum zwischen den ineinandergreifenden Teilen ist
in diesem Ausfiihrungsbeispiel von einem ausgeharteten
Schmelzklebstoff 57 ausgefiillt. Bei den in den Fig. 7 bis
9 dargestellten Ausfiihrungsvarianten weist das Ventil-
gehduse 8 eine kegelférmige Umfangsflache auf und
liegt an einer konischen Flache des Aufnahmeraums an.
Durch das Ineinandergreifen einer kegelférmigen und ei-
ner konischen Flache bleibt innerhalb des Aufnahme-
raums ein definierter Dichtungsspalt, der von der Dich-
tung 10 ausgefiillt wird. An der Dichtung 10 stellen sich
definierte Andruickkrafte an.

[0028] In allen Ausflhrungsbeispielen weist die Teller-
flache 4 des Ventiltellers 2 Versteifungsrippen 12 auf, die
radial zur St6Rel6ffnung 5 ausgerichtet sind. Die Verstei-
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fungsrippen 12 sind gemaR den Darstellungen in Fig. 2b
und Fig. 2c an der Unterseite der Tellerflaiche angeord-
net. Die Versteifungsrippen 12 kénnen aber ebenso auch
an der Oberseite der Tellerflache 4 oder sowohl an der
Oberseite als auch an der Unterseite der Tellerfliche 4
angeordnet sein. Die Versteifungsrippen 12 verleihen
dem Ventilteller 2 eine ausreichende Formstabilitat zur
Aufnahme des Behalterinnendrucks und zur Aufnahme
axialer Krafte, die bei der Montage des Abgabeventils 3
an dem Ventilteller 2 und bei der Beflillung des Aerosol-
behalters in einer Abflllanlage auftreten kdnnen.
[0029] Derinden Fig.2abis2c dargestellte Ventilteller
2 weist einen Kragen 13 auf, der an einer die Behalter-
6ffnung begrenzenden Behélterinnenflache anliegt und
axial an der Behalterwandung abgestiitzt ist. Die Teller-
flache 4 des Ventiltellers 2 ist nach auflen gewdlbt.
[0030] Der Ventilteller 2 besteht aus einem faserver-
starkten Kunststoff. Geeignete Kunststoffe sind bei-
spielsweise Polyethylenterephthalat (PET), Polypropy-
len (PP), Polyethylen (PE), Polyamid (PA) und Polybu-
tylenterephthalat (PBT), wobei der Faseranteil 30 bis 40
Gew.-% betragen kann. Je nach Anforderungsprofil kén-
nen auch unverstarkte Kunststoffe verwendet werden.
Der Ventilteller 2 wird vorzugsweise als Spritzgussteil
hergestellt.

[0031] Der Aerosolbehélter 1, nachfolgend kurz auch
Behalter genannt, kann aus Metall oder Kunststoff be-
stehen. Das in Fig. 10 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
zeigt einen Behalter 1 aus Metall, der durch Blechumfor-
mung formschlissig mit dem Ventilteller 2 verbunden ist.
Der Ventilteller 2 weist einen Kragen 14 mit zwei radialen
Rippen 15, 15" auf, wobei eine Rippe 15 von dem Blech-
mantel des Behalters 1 umbdordelt ist und zwischen dem
Kragen 14 und dem Blechmantel des Behalters 1 eine
Dichtung 16 eingespannt ist.

[0032] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 11 besteht der
Behalter 1 aus Kunststoff und weist ein Mundstiick 17
auf, das in eine Ringnut 18 des Ventiltellers 2 eingreift
und an einer in der Ringnut 18 angeordneten Dichtung
19 anliegt. Die Dichtung 19 kann als separater Dich-
tungsring in die Ringnut eingelegt sein oder aus einer
Dichtungskomponente bestehen, die an dem Ventilteller
2 angeformt ist oder vor der Montage in die Ringnut 18
eingespritzt wird und chemisch, thermisch oder mit spe-
ziellem Licht aushartet. Die Ringnut 18 ist von einem an
der Behalterinnenwand anliegenden Kragen 20 des Ven-
tiltellers 2 und einem AuBenschenkel 21 begrenzt. Der
AuBenschenkel 21 weist ein durch Warmumformung er-
zeugtes Profil auf, welches das Mundstiick 17 des Be-
halters 1 formschlissig umgreift.

[0033] In Fig. 12 besteht der Aerosolbehalter 1 eben-
falls aus Kunststoff. Der Ventilteller 2 weist einen Kragen
22 auf, der durch HeiRverstemmen mit einem Mundstiick
23 des Behalters 1 verbunden ist. Zwischen dem Kragen
22 des Ventiltellers 2 und der Wandflache des Behalters
1 ist eine Dichtung 24 angeordnet. Diese Dichtung 24
kann als Dichtungsring ausgebildet sein. Die Dichtung
24 kann insbesondere auch aus einem thermoplasti-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schen Elastomer bestehen, welches z.B. in einem mehr-
komponentigen Spritzgussverfahren an den Ventilteller
2 angeformt worden ist. Eine Designvariante ist in Fig.
12a dargestellt. Die Dichtung 24 ist hier an einer ringfor-
migen Auflageflache des Ventiltellers angeformt.
[0034] Die Fig. 13a und 13b zeigen ebenfalls einen
Ventilteller 2, der mit dem Mundstlick 23 des Kunststoff-
behélters 1 durch HeiBverstemmen verbunden worden
ist. Die Dichtung 24 besteht aus einer elastischen Dich-
tungskomponente, die an dem Ventilteller 2 angeformt
ist. Der Ventilteller 2 weist sowohl an der Oberseite als
auch an der Unterseite der Tellerflache 4 Versteifungs-
rippen 12 auf. Dabei ist eine Anordnung aus ringférmigen
Versteifungsrippen und radial zur St6Rel6ffnung ausge-
richteten Versteifungsrippen vorgesehen.

[0035] Im Ausflihrungsbeispiel der Fig. 14 istder Ven-
tilteller 2 durch eine LaserschweilRnaht 25 mit dem aus
Kunststoff bestehenden Behélter 1 verbunden. Die La-
serschweil’naht 25 verbindet einen Kragen 13 des Ven-
tiltellers 2, der an einer die Behalter6ffnung begrenzen-
den Behélterinnenflache anliegt. Die Laserschweil3naht
25 kann durch ein Radial-LaserschweiRverfahren er-
zeugt werden, bei dem der Laserstrahl von einem Spie-
gel so gelenkt wird, dass er radial auf die rotationssym-
metrische Oberflache der zu verschweilRenden Teile auf-
trifft. Alternativ kdnnen auch Laserschweil3verfahren an-
gewendet werden, bei denen das Werkstlick um seine
Langsachse gedreht wird. Mit Hilfe des
Laserschweilverfahrens kann eine druckdichte unlds-
bare Verbindung hergestellt werden. Zusatzliche Dich-
tungen kdnnen entfallen. Die SchweilRverbindung lasst
sich mit kurzen Taktzeiten herstellen. Die Wandung des
Behalters 1 muss laserdurchldssig sein, wahrend der
Ventilteller 2 aus einem laserabsorbierenden Material
besteht. GemalR einer in Fig. 14a dargestellten Design-
variante ist die LaserschweilRnaht 25 an einer ringférmi-
gen Stirnflache angeordnet.

[0036] In den Fig. 15 und 16 sind Klebeverbindungen
zwischen dem Ventilteller 2 und einem aus Kunststoff
bestehenden Aerosolbehélter 1 dargestellt. Im Ausfiih-
rungsbeispiel der Fig. 8 greift der die Behalteréffnung
umgebende Rand 26 des Behalters 1 in eine Ringnut 27
des Ventiltellers 2 ein, wobei der Spaltraum zwischen
den ineinander greifenden Teilen von einem ausgehar-
teten Schmelzklebstoff 28 ausgefiillt ist. Zur Herstellung
der Klebeverbindung wird ein Schweilhilfskérper in die
Ringnut 27 eingelegt. Durch induktive Erwdrmung des
Schweilhilfskdrpers wird dieser verflissigt und flllt den
Spalt zwischen den zu verbindenden Teilen aus. Es re-
sultiert eine dauerhafte Verklebung mit hoher Festigkeit,
die warmebestandig und schlagzah ist.

[0037] GemaR der Darstellung in Fig. 16 weist der Be-
hélter einen Behalterkragen 29 mit mindestens einer Ta-
sche 30 auf, wobei die Tasche 30 als Ringspalt ausge-
bildet sein kann. Der Ventilteller 2 liegt auf dem Behal-
terkragen 29 auf und weist ein in die Tasche 30 eingrei-
fendes Anschlusselement 31 auf. Der Spaltraum der in-
einander greifenden Teile ist von einem ausgeharteten
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Schmelzklebstoff 28 ausgefillt. Die Herstellung der Kle-
beverbindung erfolgt in gleicher Weise wie zuvor be-
schrieben.

[0038] DieFig. 17 und 18 betreffen Schraubverbindun-
gen zwischen dem Ventilteller 2 und dem Aerosolbehél-
ter 1. Dieser ist als blasgeformter Kunststoffbehalter aus-
gebildet und weist einen Behalterkragen 32 mit einem
Gewinde auf, das als Innengewinde 33 oder AuRenge-
winde 34 ausgefihrt sein kann. Im Ausfiihrungsbeispiel
der Fig. 17 ist das Gewinde ein Innengewinde 33. Der
Ventilteller 2 ist durch eine nichtlésbare Schraubverbin-
dung mit dem Behalterkragen 32 verbunden, wobei zwi-
schen dem Behalterkragen 32 und dem Ventilteller 2 eine
Dichtung 35 angeordnet ist. Im Ausfliihrungsbeispiel der
Fig. 18 umfasst die Schraubverbindung eine Uberwurf-
mutter 36, welche auf ein AuRengewinde 34 des Behal-
terkragens 32 aufgeschraubt ist und den Ventilteller 2
mit dem Behalterkragen verspannt. Zwischen dem Be-
halterkragen 32 und dem Ventilteller 2 ist auch hier eine
Dichtung 35 angeordnet. Die in den Fig. 17 und 18 dar-
gestellten Schraubverbindungen sind nicht I6sbar. Sie
weisen zweckmaRig Rastelemente auf, die eine Dreh-
bewegung der miteinander verschraubbaren Teile in Off-
nungsrichtung sperren.

[0039] Anstelle einer Schraubverbindungistauch eine
formschlissige Verbindung durch einen Bajonettver-
schluss moglich.

[0040] Die Fig. 19a zeigt eine Steckverbindung 37 un-
ter Verwendung eines in Fig. 19b dargestellten Klemme-
lementensatzes 38 zur Verbindung des Ventiltellers 2 mit
einem Kunststoffbehalter. Der aus Kunststoff bestehen-
de Aerosolbehalter 1 weist einen zylindrischen Behalter-
hals 39 auf, in den ein Kragen 40 des Ventiltellers 2 ein-
greift. An den Ventilteller 2 ist ein &uBerer Klemmring 41
angeschlossen, der den Behélterhals 39 umgibt und ei-
nen im Querschnitt keilfdrmigen Ringraum zwischen
dem Behélterhals 39 und dem &ufleren Klemmring 41
begrenzt. Der duRere Klemmring 41 ist mit dem Ventil-
teller 2 fest, beispielsweise durch Laserschweilen, ver-
bunden. Innerhalb des auReren Klemmrings 41 ist ein
innerer Klemmring 42 angeordnet, der den keilférmigen
Ringraum ausfullt. Die in Fig. 19b dargestellte Anordnung
muss noch durch die Montage eines Abgabeventils kom-
plettiert werden und kann anschlieend auf den Behal-
terhals 39 aufgeschoben werden. Nach Erreichen der in
Fig. 19a dargestellten Position kann die Anordnung nicht
mehr von dem Behalterhals 39 abgezogen werden, da
derinnere Klemmring 42 den duBeren Klemmring 41 mit
dem Behalterhals 39 verkeilt. Wenn der Innenraum des
Behalters 1 nach einer Behalterflllung unter Druck steht,
werden auf den Ventilteller 2 sowie den Behélterhals 39
Krafte ausgeubt. Infolge dieser Kréfte verkeilen die Teile
39, 41, 42 sich gegeneinander.

[0041] Indem keilfdrmigen Ringraum ist eine Dichtung
43 angeordnet, die durch eine axiale Relativbewegung
der beiden Klemmringe 41, 42 verformt wird und an einer
Innenflache des duReren Klemmrings 41 und einer Au-
Renflache des Behalterhalses 39 anliegt. Ferner ist an
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dem Kragen 40 des Ventiltellers 2 mindestens eine Ring-
dichtung 44 angeordnet, die an der Innenflache des Be-
héalterhalses 39 anliegt. Die einander zugewandten Fla-
chendesinneren Klemmrings 41 und des Behalterhalses
39 weisen schliellich eine Profilierung 45 zur Verrastung
der Flachen auf. Die Verbindung ist nach der Montage
nicht mehr I6sbar. Der nach einer Befillung des Aero-
solbehalters im Behalter herrschende Innendruck ver-
starkt die zwischen den Teilen entstehende Klemmwir-
kung.

[0042] Der Ventilteller kann auch durch eine Rastver-
bindung mit dem Aerosolbehélter verbunden werden. Im
Ausfihrungsbeispiel der Fig. 20 weist der Ventilteller 2
Rasthaken 46 auf, die einen ringférmigen Bund 47 des
Behalters an der Behélterinnenseite hinterfassen. Die
Rastverbindung an der Behalterinnenseite ist von aufen
unzuganglich und nicht I6sbar. An dem Ventilteller 2 ist
ferner eine elastomere Dichtungsflache 48 angeformt.
Gema0 der Darstellung in Fig. 21 kdnnen die Rasthaken
46 auch einen ringférmigen Mund 47’ an der Behalter-
aulenseite hinterfassen. Zur Sicherung einer behalter-
aulenseitigen Rastverbindung kann ein nicht dargestell-
ter Klemmring verwendet werden, der ein Aufbiegen der
Rasthaken verhindert.

Patentanspriiche

1. Aerosolbehalter, auf dessen Behélteroéffnung ein
Ventilteller (2) mit einem Abgabeventil (3) dicht be-
festigt ist, wobei der Ventilteller (2) aus Kunststoff
besteht und eine Tellerflache (4) mit einer StoReloff-
nung (5) fur ein Ventilelement des Abgabeventils (3)
aufweist dadurch gekennzeichn e t, dass an der
Unterseite der Tellerflache (4) ein formstabiler Fort-
satz (6) angeformt ist, der einen Aufnahmeraum fur
ein Ventilgehduse (8) des Abgabeventils (3) auf-
weist, dass das Ventilgehduse (8) im Aufnahme-
raum an einer Dichtung (10) anliegt und dass der
Fortsatz (6) und das Ventilgehduse (8) durch min-
destens ein separat handhabbares Sicherungsele-
ment verbunden sind, um das Ventilgehause (8) im
Aufnahmeraum zu fixieren.

2. Aerosolbehalter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Fortsatz (6) und das Ven-
tilgehduse (8) durch eine gabelférmige Sicherungs-
feder (7) verbunden sind, welche an der AufRenseite
des Fortsatzes (6) aufsteckbar ist, wobei die Siche-
rungsfeder (7) in Fenster (61) des Fortsatzes (6) ein-
greift und eine axiale Gegenflache (9) des Ventilge-
hauses (8) hinterfasst.

3. Aerosolbehélter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tellerflache (4) des Ven-

tiltellers (2) Versteifungsrippen (12) aufweist.

4. Aerosolbehalter nach Anspruch 3, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die Versteifungsrippen (12)
strahlenférmig zur StoRel6ffnung (5) ausgerichtet
sind.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tellerflache (4)
des Ventiltellers (2) nach aulRen gewdlbt ist.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilteller (2)
einen Kragen (13) aufweist, der an einer die Behal-
teréffnung begrenzenden Behalterinnenflache an-
liegt und radial an der Behalterwandung abgestutzt
ist.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (1)
aus Metall besteht und durch Blechumformung form-
schliissig mit dem Ventilteller (2) verbunden ist.

Aerosolbehalter nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ventilteller (2) einen Kra-
gen (14) mit mindestens einer radialen Rippe (15,
15’) aufweist, wobei die Rippe (15) von dem Blech-
mantel des Behalters (1) umbdrdelt ist und wobei
zwischen dem Kragen (14) und dem Blechmantel
des Behalters eine Dichtung (16) eingespannt ist.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (1)
aus Kunststoff besteht und ein Mundstiick (17) auf-
weist, das in eine Ringnut (18) des Ventiltellers (2)
eingreift und an einer in der Ringnut (2) angeordne-
ten Dichtung (19) anliegt, und dass die Ringnut (18)
von einem an der Behalterinnenwand anliegenden
Kragen (20) sowie einem Auflenschenkel (21) be-
grenzt ist, wobei der AuRenschenkel (21) ein durch
Warmumformung erzeugtes Profil aufweist, welches
das Mundsttick (17) des Behalters (1) formschlissig
umgreift.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (1)
aus Kunststoff besteht und dass der Ventilteller (2)
einen Kragen (22) aufweist, der durch Heillverstem-
men mit einem Mundstilck (23) des Behalters ver-
bunden ist, wobei zwischen dem Kragen (22) des
Ventiltellers (2) und der Wandflache des Behélters
eine Dichtung (24) angeordnet ist.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (1)
aus Kunststoff besteht und mit dem Ventilteller (2)
durch mindestens eine Laserschweifnaht (25) dicht
verbunden ist oder mit dem Ventilteller (2) verklebt
ist.

Aerosolbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
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dadurch gekennzeichnet, dass an den Ventilteller
zumindest ein Dichtungselement angeformt ist.
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Fig. 70
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