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Flachengebilde und Formkérper zur Reinigung von Oberflachen

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft Flachengebilde und Formkd&rper zur Reinigung von
Oberflachen enthaltend Melaminfasern, Verfahren zur Reinigung von Oberflachen un-
ter Einsatz solcher Flachengebilde und Formkérper, die Verwendung solcher Flachen-
gebilde und Formkdrper zur Reinigung von Oberflachen, Verfahren zur Herstellung
solcher Flachengebilde und Formkérper unter Einsatz solcher Fasern und die Verwen-
dung solcher Fasern zur Herstellung solcher Fldchengebilde und Formkdrper.

Flachengebilde und Formkérper zur Reinigung von Oberflachen ohne den Einsatz von
flissigen Hilfsmitteln, wie wassrigen Detergentienlésungen oder Alkohol, sind an sich
bekannt.

So finden beispielsweise Putztiicher aus verschiedenen natirlichen oder synthetischen
Materialien Verwendung bei der Reinigung von Brillenglasern.

Vorteilhaft bei der Reinigung ohne den Einsatz von flissigen Hilfsmitteln ist die einfa-
che und sichere Anwendung, sowie ein einfacher Transport des Flachengebildes.
Nachteilig bei der Anwendung solcher Flachengebilde und Formkérper ist, dass ihre
Kapazitat nach kurzer Nutzungsdauer erschépft ist und danach der Schmutz nicht
mehr von dem Fléchengebilde aufgenommen, sondern bei einem Reinigungsversuch
nur noch auf der zu reinigenden Oberflidche verteilt wird.

Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein Flachengebilde und Form-
kérper bereitzustellen, das die Reinigung von Oberflachen auf technisch einfache und
wirtschaftliche Weise erméglicht unter Vermeidung der genannten Nachteile.

Demgemal wurde das eingangs definierte Flachengebilde und der eingangs definierte
Formképer gefunden, ein Verfahren zur Reinigung von Oberflachen unter Einsatz sol-
cher Flachengebilde und Formkd&per, die Verwendung solcher Flachengebilde und
Formkérper zur Reinigung von Oberflachen, Verfahren zur Herstellung solcher Flé-
chengebilde und Formkérper unter Einsatz der eingangs definierten Fasern und die
Verwendung solcher Fasern zur Herstellung solcher Fldchengebilde und Formkérper.

ErfindungsgemaR enthalten die Flachengebilde und Formkérper zur Reinigung von
Oberflachen Melaminfasern.

Die Herstellung der erfindungsgeman verwendeten Melaminfasern kann beispielsweise
nach den in der EP-A 93 965, DE-A 23 64 091, EP-A 221 330, EP-A 408 947, DE-A
10029334 oder DE-A 10133787 beschriebenen Verfahren erfolgen. Besonders bevor-
zugte Melaminfasern enthalten als Monomerbaustein (A) 90 bis 100 mol-% eines Ge-
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misches, bestehend im wesentlichen aus 30 bis 100, bevorzugt 50 bis 99, besonders
bevorzugt 85 bis 95, insbesondere 88 bis 93 mol-% Melamin und 0 bis 70, bevorzugt 1
bis 50, besonders bevorzugt 5 bis 15, insbesondere 7 bis 12 mol-%, eines substituier-
ten Melamins | oder Mischungen substituierter Melamine |.

Als weiteren Monomerbaustein (B) enthalten die besonders bevorzugten Melaminfa-
sern 0 bis 10, vorzugsweise von 0,1 bis 9,5, insbesondere 1 bis 5 mol-%, bezogen auf
die Gesamtmolzahl an Monomerbausteinen (A) und (B), eines Phenols oder eines
Gemisches von Phenolen.

Die besonders bevorzugten Melaminfasern sind lblicherweise durch Umsetzung der
Komponenten (A) und (B) mit Formaldehyd oder Formaldehyd-liefernden Verbindun-
gen und anschlielBendes Verspinnen erhaltlich, wobei das Molverhéltnis von Melami-
nen zu Formaldehyd im Bereich von 1:1,15 bis 1:4,5, bevorzugt von 1:1,8 bis 1:3,0
liegt.

Als substituierte Melamine der allgemeinen Formel |

N (I)

kommen solche in Betracht, in denen X', X2 und X2 ausgewahlt sind aus der Gruppe,
bestehend aus -NH,, -NHR" und -NR'R?, wobei X', X2 und X3 nicht gleichzeitig -NH»
sind, und R' und R? ausgewahlt sind aus der Gruppe, bestehend aus Hydroxy-C>-C1o-
alkyl, Hydroxy-C>-Cs-alkyl-(oxa-C>-Cs-alkyl)s, mit n = 1 bis 5, und Amino-C,-C12-alkyl.

Als Hydroxy-C>-C+¢-alkyl-Gruppen wahlt man bevorzugt Hydroxy-C»>-Ce-alkyl, wie 2-
Hydroxyethyl, 3-Hydroxy-n-propyl, 2-Hydroxyisopropyl, 4-Hydroxy-n-butyl, 5-Hydroxy-
n-pentyl, 6-Hydroxy-n-hexyl, 3-Hydroxy-2,2-dimethylpropyl, bevorzugt Hydroxy-C,-Cs-
alkyl, wie 2-Hydroxyethyl, 3-Hydroxy-n-propyl, 2-Hydroxyisopropy! und 4-Hydroxy-n-
butyl, besonders bevorzugt 2-Hydroxyethyl und 2-Hydroxyisopropyl.

Als Hydroxy-C,-Cs-alkyl-(oxa-C,-Cs-alkyl):-Gruppen wéhilt man bevorzugt solche mit n
= 1 bis 4, besonders bevorzugt solche mit n = 1 oder 2, wie 5-Hydroxy-3-oxa-pentyl, 5-
Hydroxy-3-oxa-2,5-dimethylpentyl, 5-Hydroxy-3-oxa-1,4-dimethylpentyl, 5-Hydroxy-3-
oxa-1,2,4,5-tetramethylpentyl, 8-Hydroxy-3,6-dioxaoctyl.

Als Amino-C>-C12-alkyl-Gruppen kommen bevorzugt Amino-C,-Cs-alkyl-Gruppen, wie
2-Aminoethyl, 3-Aminopropyl, 4-Aminobutyl, 5-Aminopentyl, 6-Aminohexyl, 7-
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Aminoheptyl sowie 8-Aminooctyl, besonders bevorzugt 2-Aminoethyl und 6-
Aminohexyl, ganz besonders bevorzugt 6-Aminohexyl, in Betracht.

Fir die Erfindung besonders geeignete substituierte Melamine sind folgende Verbin-
dungen:

mit der 2-Hydroxyethylamino-Gruppe substituierte Melamine, wie 2-(2-Hydroxyethyl-
amino)-4,6-diamino-1,3,5-triazin, 2,4-Di-(2-hydroxyethylamino)-6-amino-1,3,5-triazin,
2,4,6-Tris-(2-hydroxyethylamino)-1,3,5-triazin, mit der 2-Hydroxyisopropylamino-
Gruppe substituierte Melamine, wie 2-(2-Hydroxyisopropylamino)-4,6-diamino-1,3,5-
triazin, 2,4-Di-(2-hydroxyisopropylamino)-6-amino-1,3,5-triazin 2,4,6-Tris-(2-hydroxy-
isopropylamino)-1,3,5-triazin, mit der 5-Hydroxy-3-oxapentylamino-Gruppe substituierte
Melamine, wie 2-(5-Hydroxy-3-oxapentylamino)-4,6-diamino-1,3,5-triazin, 2,4,6-Tris-(5-
hydroxy-3-oxapentylamino)-1,3,5-triazin, 2,4-Di(5-hydroxy-3-oxapentylamino)-6-
amino,1,3,5-triazin, mit der 6-Aminohexylamino-Gruppe substituierte Melamine, wie 2-
(6-Aminohexylamino)-4,6-diamino-1,3,5-triazin, 2,4-Di-(6-aminohexylamino)-6-amino-
1,3,5-triazin, 2,4,6-Tris-(6-aminohexylamino)-1,3,5-triazin oder Gemische dieser Ver-
bindungen, beispielsweise ein Gemisch aus 10 mol-% 2-(5-Hydroxy-3-oxapentyl-
amino)-4,6-diamino-1,3,5-triazin, 50 mol-% 2,4-Di-(5-hydroxy-3-oxapentylamino)-6-
amino-1,3,5-triazin und 40 mol-% 2,4,6-Tris-(5-hydroxy-3-oxapentyamino)-1,3,5-triazin.

Als Phenole (B) eignen sich ein oder zwei Hydroxygruppen enthaltende Phenole, die
gegebenenfalls mit Resten, ausgewéhlt aus der Gruppe aus C1-Cg-Alkyl und Hydroxy
substituiert sind sowie mit zwei oder drei Phenolgruppen substituierte C+-Cs-Alkane,
Di(hydroxyphenyl)sulfone oder Mischungen dieser Phenole.

Als bevorzugte Phenole kommen in Betracht: Phenol, 4-Methylphenol, 4-tert.-
Butylphenol, 4-n-Octylphenol, 4-n-Nonylphenol, Brenzcatechin, Resorcin, Hydrochinon,
2,2-Bis(4-hydroxyphenyl)propan, Bis(4-hydroxyphenyl)sulfon, besonders bevorzugt
Phenol, Resorcin und 2,2-Bis(4-hydroxyphenyl)propan.

Formaldehyd setzt man in der Regel als wéassrige Lésung mit einer Konzentration von
zum Beispiel 40 bis 50 Gew.-% oder in Form von Verbindungen, die bei der Umset-
zung mit (A) und (B) Formaldehyd liefern, beispielsweise als oligomeren oder polyme-
ren Formaldehyd in fester Form, wie Paraformaldehyd, 1,3,5-Trioxan oder 1,3,5,7-
Tetroxan, ein.

Zur Herstellung der besonders bevorzugten Melaminfasern polykondensiert man bli-
cherweise Melamin, gegebenenfalls substituiertes Melamin und gegebenenfalls Phenol
zusammen mit Formaldehyd bzw. Formaldehyd-liefernden Verbindungen. Man kann
dabei alle Komponenten gleich zu Beginn vorlegen oder man kann sie portionsweise
und sukzessive zur Reaktion bringen und den dabei gebildeten Vorkondensaten nach-
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4
traglich weiteres Melamin, substituiertes Melamin oder Phenol zufiigen.

Die Polykondensation fiihrt man in an sich bekannter Weise durch (s. EP-A 355 760,
Houben-Weyl, Bd. 14/2, S. 357 ff).

Die Reaktionstemperatur wahit man dabei im allgemeinen in einem Bereich von 20 bis
150, bevorzugt von 40 bis 140°C. Der Reaktionsdruck ist in der Regel unkritisch. Man

arbeitet im allgemeinen in einem Bereich von 100 bis 500 kPa, bevorzugt unter Atmo-
spharendruck.

Man kann die Reaktion mit oder ohne Lésungsmittel durchfiihren. In der Regel setzt
man bei Verwendung von wassriger Formaldehydlésung kein Losungsmittel zu. Bei
Verwendung von in fester Form gebundenem Formaldehyd wahlt man als Lésungsmit-
tel Gblicherweise Wasser, wobei die verwendete Menge in der Regel im Bereich von 5
bis 40, bevorzugt von 15 bis 20 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge an eingesetz-
ten Monomeren, liegt.

Ferner fiihrt man die Polykondensation im allgemeinen in einem pH-Bereich oberhalb
von 7 aus. Bevorzugt ist der pH-Bereich von 7,5 bis 10,0, besonders bevorzugt von 8
bis 9.

Des weiteren kann man dem Reaktionsgemisch geringe Mengen ublicher Zusatze, wie
Alkalimetallsulfite, z.B. Natriumdisulfit und Natriumsulfit, Alkalimetallformiate, z.B.
Natriumformiat, Alkalimetalicitrate, z.B. Natriumcitrat, Phosphate, Polyphosphate,
Harnstoff, Dicyandiamid oder Cyanamid hinzufiigen. Man kann sie als reine Einzelver-
bindungen oder als Mischungen untereinander, jeweils in Substanz oder als wéassrige
Lésung vor, wahrend oder nach der Kondensationsreaktion zusetzen.

Andere Modifizierungsmittel sind Amine und Aminoalkohole, wie Diethylamin, Ethano-
lamin, Diethanolamin oder 2-Diethylaminoethanol.

Als weitere Zusatzstoffe kommen Fiillstoffe oder Emulgatoren in Betracht. Als Fiillstoffe
kann man beispielsweise faser- oder pulverférmige anorganische Verstérkungsmittel
oder Fiillstoffe, wie Glasfasern, Metallpulver, Metallsalze oder Silikate, z.B. Kaolin, Tal-
kum, Schwerspat, Quarz oder Kreide, ferner Pigmente und Farbstoffe einsetzen. Als
Emulgatoren verwendet man in der Regel die lblichen nichtionogenen, anionenaktiven
oder kationaktiven organischen Verbindungen mit langkettigen Alkylresten.

Die Polykondensation kann man diskontinuierlich oder kontinuierlich, beispielsweise in
einem Extruder (siehe EP-A 355 760), nach an sich bekannten Methoden durchfiihren.
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Zur Herstellung von Fasern verspinnt man in der Regel das erfindungsgemalie Mel-
aminharz in an sich bekannter Weise, beispielsweise nach Zusatz eines Harters, bli-
cherweise Sauren, wie Ameisensaure, Schwefelsdure oder Ammoniumchlorid, bei
Raumtemperatur in einer Rotationsspinnmaschine und hartet anschlieBRend die Rohfa-
sern in einer erhitzten Atmosphare aus, oder man verspinnt in einer erhitzten Atmo-
sphére, verdampft dabei gleichzeitig das als Lésungsmittel dienende Wasser und hér-
tet das Kondensat aus. Ein solches Verfahren ist in der DE-A-23 64 091 eingehend
beschrieben.

Zur Herstellung der Melaminfasern kann man jedoch auch andere gebrauchliche Ver-
fahren verwenden, z.B. Fadenziehen, Exdrudieren und Fibrillierungsprozesse. Die da-
bei erhaltenen Fasern werden im allgemeinen vorgetrocknet, gegebenenfalls gereckt

und dann bei 120 bis 250°C gehértet.

Die Fasern sind Ublicherweise 5 bis 25 pym dick und 2 bis 2000 mm lang. Geeignete
Melaminharze sind z.B. als Basofil® von BASF Aktiengesellschaft im Handel.

Die erfindungsgeméRen Flachengebilde und Formkdérper zur Reinigung von Oberfla-
chen kénnen aus Melaminfasern bestehen oder neben Melaminfasern eine oder meh-
rere Arten weiterer Fasern enthalten. Hierbei kommen Naturfasern, synthetische Fa-
sern oder deren Gemische in Betracht.

Als Naturfasern setzt man in der Regel natiirlich vorkommende Fasern auf Cellulose—
Basis ein, wie Baumwolle, Wolle, Leinen oder Seide, wobei unter diese Naturfasern
auch solche Fasern auf Cellulose—Basis zahlen sollen, die natirlichen Ursprungs sind,
jedoch nach bekannten und ublichen Verfahren modifiziert oder behandelt sind.

Insbesondere Baumwolle oder Wolle gehdéren nach DIN 60001 zu den Naturfasern,
wobei Baumwolle der Gruppe der pflanzlichen Fasern zuzuordnen ist. In der

DIN 60004 sind die Begriffe fiir den Rohstoff Wolle festgelegt. Im Sinne dieser Erfin-
dung sind unter Wolle alle groben und feinen Tierhaare zu verstehen.

Die Naturfasern kénnen, falls erforderlich, mit flammhemmenden Mitteln behandelt
werden, z.B. reaktiven Phosphorverbindungen. Derartige Verbindungen sind z. B. als
Afflammit®, Pyrovatex® oder Proban® im Handel.

Als synthetische Fasern kommen vorzugsweise Polyesterfasern, Polyamidfasern oder
hiervon unterschiedliche Viskosefasern oder deren Gemische in Betracht.

Als Polyesterfasern bzw. Polyamidfasern kénnen alle Gblichen Textilfasern aus Polyes-
ter bzw. Polyamid eingesetzt werden. Solche Fasern sind bekannt. Polyesterfasern
werden aus linearen geséttigten Polyestern wie z.B. Polyethylenterephthalat (PET)
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und/oder Polybutylenterephthalat (PBT) hergestellt, die aus zweiwertigen Alkoholen,
insbesondere Glykolen, und aromatischen Dicarbonséuren, meist Terephthalséure,
aufgebaut sind.

Ublicherweise erzeugt man die Polyamidfasern und Polyesterfasern nach dem
Schmelzspinn- oder dem Extrusionsverfahren, wonach sie heild verstreckt werden.
Durch nachfolgende Warmebehandlung kénnen sie hochkristallin und schrumpfarm
gemacht werden. Einzelheiten zu Polyesterfasern findet der Fachmann in Ulimanns
Encyklopadie der Technischen Chemie, Bd. 11, 4. Aufl., S. 305, Verlag Chemie, Wein-
heim 1978.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kénnen die synthetischen Fasern, beispielswei-
se aus Polyethylen, Polypropylen, Polyester, Polyamid, Polymethylmethacrylat, Po-
lystyrol, als Microfasern eingesetzt werden. Unter Microfasern werden Faden mit Ein-
zeltitern von héchstens 1,1 dtex pro Faser (0,11 g/1000 m Faser), vorzugsweise zwi-
schen 0,3 (0,03 g/1000 m Faser) und 1,1 dtex pro Faser (0,11 g/1000 m Faser), vor
der Verstreckung verstanden.

Einzelheiten zu Microfasern und Verfahren zu ihrer Herstellung kénnen beispielsweise
Fourné, Synthetische Fasern, Carl Hanser Verlag, Miinchen-Wien, 1995, S. 551-563
entnommen werden.

Polyamidfasern werden aus verschiedenen Polyamid (PA)-Typen, vor allem aus PA-
66 und PA-6, und auch aus PA-11 und PA-610, nach dem Schmelzspinn- oder dem
Extrusionsverfahren hergestellt. AnschlieBend werden sie heil® oder kalt verstreckt.
PA-6 ist Polycaprolactam, PA-66 ist aus Hexamethylendiamin— und Adipinséure—
Einheiten aufgebaut. PA-11 ist aus 11-Aminoundecansaure, PA-610 aus Hexamethy-
lendiamin und Sebazinsaure aufgebaut. Einzelheiten zu Polyamidfasern findet der
Fachmann in Ullmanns Encyklopadie der Technischen Chemie, Bd. 11, 4. Aufl., S.
315, Verlag Chemie, Weinheim 1978.

Geeignete Polyesterfasern sind z.B. als Trevira®-Fasern von Fa. Trevira GmbH sowie
Teretal®-Fasern von Fa. Montefibre im Handel. Geeignete Polyamidfasern sind z.B.
von Fa. BASF, Fa. DuPont und Fa. Rhodia im Handel.

Viskosefasern werden bevorzugt nach dem Viskoseverfahren aus Cellulose erspon-
nen: Holzzellstoff (Cellulose) wird mit Natronlauge behandelt. Die erhaltene Alkalicellu-
lose wird abgepresst, zerkleinert und an Luft stehen gelassen. Die auf diese Weise
vorgereifte Alkalicellulose wird mit Schwefelkohlenstoff CS, behandelt, wobei Cellulo-
sexanthogenat entsteht. Das Xanthogenat wird in verdiinnter Natronlauge zu einer
zahflissigen Spinnlésung (sog. Viskose) gelést. Die Spinnlésung wird filtriert und gela-
gert. Die dergestalt nachgereifte Spinnlésung wird durch Spinndiisen in ein Spinnbad
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enthaltend Schwefelséure, Natriumsulfat und Zinksulfat gepumpt, worin die Viskose zu
feinen Cellulosefaden gerinnt. Die Faden werden ggf. verstreckt, danach gewaschen
und nachbehandelt. Weitere Einzelheiten zu Viskosefasern findet der Fachmann im
erwahnten Buch von Z. Rogowin, S. 76-197.

Enthalten die erfindungsgemafRen Flachengebilde und Formkérper neben Melamin-
harzfasern andere Fasern, wie Naturfasern, synthetische Fasern oder deren Gemi-
sche, so sind solche Flachengebilde bevorzugt, die mindestens 5 Gew.-%, vorzugs-
weise mindestens 10 Gew.-%, insbesondere bevorzugt mindestens 20 Gew.-% Mel-
aminharzfasern, bezogen auf die Summe aus Melaminharzfasern, Naturfasern, synthe-
tische Fasern oder deren Gemische in dem Flachengebilde, enthalten.

Enthalten die erfindungsgemafRen Flachengebilde und Formkérper neben Melamin-
harzfasern andere Fasern, wie Naturfasern, synthetische Fasern oder deren Gemi-
sche, so sind solche Flachengebilde bevorzugt, die héchstens 99 Gew.-%, vorzugs-
weise mindestens 95 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 90 Gew.-%, insbe-
sondere héchstens 80 Gew.-% Melaminharzfasern, bezogen auf die Summe aus Mel-
aminharzfasern, Naturfasern, synthetische Fasern oder deren Gemische in dem FIa-
chengebilde, enthalten.

Den erfindungsgemafen Flachengebilde und Formkérper kénnen bis zu 25, vorzugs-
weise bis zu 10 Gew.—% (ibliche Fiillstoffe, insbesondere solche auf Basis von Silika-
ten wie Glimmer, sowie Farbstoffe, Pigmente, Metallpulver, Mattierungsmittel und
Spinnhilfsmittel zugesetzt werden.

Insbesondere kénnen die erfindungsgeméalen Flachengebilde antistatisch wirkende
Zusatze entsprechend der DIN EN 1149-1 enthalten.

Die zur Herstellung der erfindungsgeméRen Flachengebilde und Formkérper einge-
setzten Faden und/oder die in ihnen enthaltenen Fasern kénnen in bekannter Weise
behandelt werden, bevor sie zum Gewebe verarbeitet werden, z.B. durch Vorbleichen,
Farben, Ausristen mit Textilhilfsstoffen, Hydrophobieren, usw.

Die verschiedenen Faserarten werden ublicherweise als Flocke vorgemischt und mit-
tels den bekannten, in der Textilindustrie tblichen Verfahren zu Garnen ausgespon-
nen. Jedoch ist es auch méglich, die Fasern auf andere Weise zu Garnen zu verarbei-
ten. Derartige Verfahren sind dem Fachmann bekannt.

Diese Garne kénnen dann je nach Anwendungsgebiet zu verschiedenartigen textilen
oder nicht-textilen Geweben weiterverarbeitet werden.
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Bevorzugt weisen die Garne eine Feinheit von Nm 5 bis Nm 70, insbesondere Nm 20
bis Nm 50 auf. Das Flachengewicht der daraus hergestellten erfindungsgemafien Ge-

webe ist bevorzugt 70 bis 900, insbesondere 120 bis 600 und besonders bevorzugt
300 bis 500 g/m?.

Die verschiedenen Faserarten kénnen ebenso in an sich Ublicher Weise als Flocke
vorgemischt und mittels den bekannten, in der Textilindustrie tblichen Verfahren zu
Vliesen verarbeitet werden unter Erhalt der erfindungsgemafRen Flachengebilde oder
Formkdrper.

Als erfindungsgeméafRe Formkérper kommen vorzugsweise solche in Betracht, die auf
der AuBenseite Melaminfasern aufweisen, so dass beim Reinigen einer Oberflache
diese in Kontakt mit den Melaminfasern des Formkérpers kommt.

ErfindungsgeméRe Formkérper kdnnen vorteilhaft erhalten werden durch Beschichtung
eines Formkérpers, vorzugsweise eines porésen Formkérpers, wie eines inelastischen,
vorteilhaft eines elastischen, offen oder geschlossenporigen natiirlichen, vorzugsweise
synthetischen Schwammes, mit Melaminfasern oder Garnen aus Melaminfasern.

Solche Formkdrper, insbesondere Schwédmme, und Verfahren zu deren Beschichtung
mit faserigem Material sind an sich bekannt.

Die erfindungsgeméalRen Flachengebilde und Formkérper kénnen eine hitze-, 6l-,
schmutz- und/oder feuchtigkeitsabweisende und/oder 6l-, schmutz- und/oder feuchtig-
keitsadsorbierende Ausriustung enthalten. Die Flachengebilde und Formkérper kénnen
mit dem Ausristungsmittel impragniert oder beschichtet werden.

Solche Verbindungen sind als textile Hilfsmittel dem Fachmann bekannt (vgl. Ullmann’s
Encyclopedia of Industrial Chemistry 5.Ed., Vol. A26, S. 306-312). Beispiele fiir was-
serabweisende Verbindungen sind Metallseifen, Silikone, fluororganische Verbindun-
gen, z.B. Salze perfluorierter Carbonséuren, Polyacrylsaureester perfluorierter Alkoho-
le (siehe EP-B-366 338 und dort zitierte Literatur) oder Tetrafluorethylenpolymerisate.
Insbesondere die beiden letztgenannten Polymerisate finden auch als oleophobe Aus-
ristung Verwendung.

Die erfindungsgeméRen Fléachengebilde und Formkérper vereinen gute Abriebfestig-

keit, gutes Wasch- und Trockenverhalten unter Industriebedingungen (geringes Aus-
waschen von Fasern), und hohe mechanische Festigkeit mit guter Reinigungswirkung
von Oberflachen.
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Zur Reinigung von Oberflachen mittels der erfindungsgeméRen Flachengebilde und
Formkérper kénnen auf einfache Weise die Oberflachen abgeputzt werden.

Dieses Abputzen kann unter Einsatz von flissigen Hilfsmitteln, wie wéssrigen Deter-
gentienlésungen oder organischen flissigen Lésungsmittel, wie Alkoholen, insbeson-
dere Methanol, Ethanol, i-Propanol, n-Propanol, wie Ketonen, insbesondere Aceton
oder Methylethylketon, wie aliphatischen oder aromatischen, halogenierten oder nicht-
halogenierten Kohlenwasserstoffen erfolgen.

Vorteilhaft kann dieses Abputzen ohne den Einsatz solcher flissigen Hilfsmittel erfol-
gen.

Das Abputzen kann durch manuelles Abreiben der Oberflache mit einem erfindungs-
gemaRen Flachengebilde oder Formkdrper erfolgen.

Ebenso kann das Abputzen durch maschinelles Abreiben der Oberflache mit einem
erfindungsgemafen Flachengebilde oder Formkérper, beispielsweise mittels an sich
bekannten Poliermaschinen, wie sie z.B. fir das Polieren von Autolackoberflachen
oder Parkettbéden bekannt sind.

Dem gemal kommen fiir die erfindungsgeméRen Flachengebilde und Formkérper ver-
schiedene geometrische Ausgestaltungsformen in Betracht.

Fur die manuelle Reinigung kénnen vorteilhaft Putztiicher oder Putzlappen, also zwei-
dimensional flachige Gebilde, die teilweise oder vollstandig das erfindungsgeméle
Fldchengebilde aufweisen, oder Putzhandschuhe, also Handschuhe, deren dulRere
Oberflache vollstandig oder teilweise, insbesondere vollsténdig oder teilweise auf der
der Handinnenflache zugewandten Seite des Handschuhs, ein erfindungsgemaRes
Flachengebilde aufweisen, oder Biirsten, vorzugsweise solche, die Melaminharzfasern
alleine oder im Gemisch mit den genannten Naturfasern, synthetischen Fasern oder
deren Gemischen oder erfindungsgemale Flachengebilde oder Formkérper teilweise
oder vollstandig als Borsten oder Putzstreifen aufweisen, eingesetzt werden.

Im Falle einer maschinellen Reinigung sollte sich die Form des Flachengebildes oder
des Formkorpers vorzugsweise nach der Bewegung des Flachengebildes oder des
Formkérpers durch die Maschine gegeniiber der zu reinigenden Oberflache sowie der
Befestigung des erfindungsgemafen Flachengebildes an der Maschine richten. Somit
kommen in erster Linie runde, ellipsoide, bandférmige oder walzenférmige Fléachenge-
bilde oder Formkdrper in Betracht.

Die erfindungsgemafen Flachengebilde und Formkérper sind an sich fir die Reinigung
verschiedenster Oberflachen geeignet.
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Besonders gute Reinigungswirkungen lassen sich auf glatten Oberfléchen erzielen, wie
auf Glas, auf lackiertem oder unlackiertem Metall, auf glasierten Materialien, wie Ke-
ramiken, Porzellan oder Steinzeug, auf lackierten oder unlackierten Kunststoffoberfla-
chen.

Dabei sollten die zu reinigenden Oberflachen eine groRere Harte aufweisen als die
erfindungsgemal zur Reinigung der Oberflache eingesetzten, durch die Melaminfasern
abriebfesten Flachengebilde oder Formkérper, um ein Zerkratzen der zu reinigenden
Oberflache zu vermeiden. Ein diesbeziiglicher Vorversuch kann auf technisch einfache
Weise leicht durchgefiihrt werden.

Als Glasoberflachen kommen beispielsweise Glasscheiben, wie Fensterscheiben, Bild-
schirmoberflachen oder die Auflageflachen in Fotokopieren oder Scannern, oder opti-
sche Linsen, beispielsweise in Brillen, Ferngldsern oder Mikroskopen, in Betracht.

Als Kunststoffoberflachen kommen beispielsweise Mdbeloberflachen, die Oberflachen
elektrischer oder elektronischer Gerate, Kunststoffoberflachen in der Innenausstattung
von Kraftfahrzeugen oder optische Linsen, beispielsweise in Brillen, Fernglésern oder
Mikroskopen, in Betracht.

Als besonders vorteilhaft haben sich die erfindungsgemalen Flachengebilde und
Formkdrper bei der Entfernung von fetthaltigem Schmutz, insbesondere Hautfett, wie
Fingerabdriicken, von Oberflachen, vorzugsweise von Glasoberflachen oder Kunst-
stoffoberflachen, insbesondere von Glasoberflachen erwiesen.

Sollte die Reinigungswirkung der erfindungsgemalen Flachengebilde und Formkdrper
bei haufiger Anwendung nachlassen, so kénnen die erfindungsgeméfRen Flachengebil-
de und Formk®érper in an sich Ublicher Weise, insbesondere unter Einsatz fliissiger
Hilfsmittel, gereinigt werden unter Riickerhalt ihrer urspriinglichen Reinigungswirkung.
Beispiele

Beispiel 1

Fir die Beispiele und Vergleichsbeispiele wurde eine Spiegelglasscheibe als Oberfla-
che mit folgenden Substanzen als Schmutz beaufschlagt:

Schmutz A: Es wurde Haarspray (Taft Haarspray extra stark, Firma Schwarzkopf) auf-
gespriht.

Schmutz B: Es wurde Hiihner-Eiwei} auf die Scheibe aufgestrichen
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Beide Verschmutzungen wurden an der Luft bei Umgebungstemperatur 24 Stunden
getrocknet.

Es wurde die Entfernung der Verschmutzungen mit folgenden Flachengebilden (im
folgenden als , Tuch® bezeichnet) untersucht:

Tuch 1 (Vergleich): Baumwolltuch (Haushaltstuch VILEDA, Firma Freudenberg)
Tuch 2 (Vergleich): Mikrofasertuch (Spontex ,Fensterwunder ultrafeine Microfaser,
MAPA GmbH)

Tuch 3 (ErfindungsgemaR): Vlies aus Melaminfasern (BASOFIL ®, BASF Aktiengesell-

schaft)

Zur Testung der Reinigungswirkung von Tuch 1, 2 und 3 wurden Oberflachen mit
Schmutz A bzw. Schmutz B je fiinfmal mit dem betreffenden Tuch hin- und her abge-
rieben (also Schmutz A bzw. Schmutz B insgesamt zehnmal Giberquert). Die Reini-
gungswirkung wurde optisch ermittelt und wie folgt bewertet:

Keine Wirkung (---)

Geringe Wirkung (--)

Wirkung bemerkbar (-)

Eindeutige Wirkung (+)

Gute Wirkung (++)

Sehr gute Wirkung (+++)

Es wurden folgende Ergebnisse erhalten:

Schmutz A Schmutz B
Tuch 1 (--) ()
Tuch 2 (--) ()
Tuch 3 (--) ()
Beispiel 2

Es wurde wie in Beispiel 1 verfahren mit dem Unterschied, dass die Oberflache mit
dem Schmutz vor dem Abreiben leicht angehaucht wurde.
Es wurden folgende Ergebnisse erhalten:

Schmutz A Schmutz B
Tuch 1 (--) (--)
Tuch 2 (-) (--)
Tuch 3 (+) )
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Beispiel 3
Es wurde wie in Beispiel 1 verfahren mit dem Unterschied, dass Tuch 1, 2 und 3 vor

5 der Durchfihrung von Beispiel 3 mit Wasser angefeuchtet wurden.
Es wurden folgende Ergebnisse erhalten:

Schmutz A Schmutz B
Tuch 1 (++) (+)
Tuch 2 (++) (++)
Tuch 3 (+++) (+++)

10 Es zeigte sich, dass in allen Beispielen das erfindungsgeméRe Tuch gegeniiber den
Vergleichstiichern deutlich bessere Reinigungseigenschaften aufwies.
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Patentanspriiche

Flachengebilde und Formkérper zur Reinigung von Oberflachen enthaltend Mel-
aminfasern.

Verfahren zur Herstellung von Flachengebilden und Formkérpern zur Reinigung
von Oberflachen, dadurch gekennzeichnet, dass man bei der Herstellung Mel-
aminfasern einsetzt.

Verwendung von Flachengebilden und Formkérpern enthaltend Melaminfasern
zur Reinigung von Oberflachen.

Verwendung von Melaminfasern zur Herstellung von Flachengebilden und Form-
kdrpern fir die Reinigung von Oberflachen.

Verfahren zur Reinigung von Oberflachen, dadurch gekennzeichnet, dass man
zur Reinigung Flachengebilde und Formkérper enthaltend Melaminfasern ein-
setzt.
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