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La présente invention se rapporte 3 un procédé
destiné 3 ouvrir et & mélanger des balles de fibres selon
des proportions de mélange érédéterminées, dans lequel
la matiére fibreuse est enlevée des balles par prélévements
individuels et la quantité prélevée est mesurée, ainsi qu'a
un dispositif permettant la mise en oeuvre de ce procédé.

I1 est connu (demande de brevet DE-AS 1 685 596)
d'enlever de balles de la matigre fibreuse par prélévements
individuels au moyen d'un dispositif de préhension, puis de
collecter et de mesurer, dans un récipient intermédiaire
conformé en dispositif de pesée, les quantités partielles
prélevées des balles en fonction du rapport de mélange consi-
déré, de telle sorte que ces quantités et des parts de mé-
lange prédéterminées constituent des mélanges de fibres.

Pour pouvoir obtenir une production élevée, dans
la mesure ou le mélange ﬁrédéterminé est respecté avec le
plus de précision possible, méme lorsque pour la composition
d'un mélange composé de quantités partielles d'importances
différentes, il convient de prélever des balles a mélanger,
d'une part de tr&s petites quantités partielles et, d'autre
part, des quantités partielles comparativement importantes,
il a déja été proposé d'adapter la quantité prélevée considérée
a l'importance de 1a part de mélange respective et, & cet '
effet, d'équiper le mécanisme d'entrainement du dispositif
de préhension d'organes limiteurs qui, réglables en fonction
de 1'importance des parts de mélange prédéterminées, déter-
minent la distance d'écartement des machoires dudit dispositif
de préhension et sont commandés par le dispositif .
déterminant les partsw_de mélange (brevet DE-PS
2 626 648). h

Dans ces conditions, il est possible, dans les
différents postes d'alimentation en fibres contenant les
parts de mélange, de travailler avec un écartement du dis-
positif de préhension adapté a la part de mélange considérée,
en fonction de l'imporfance des parts de mélange devant étre
délivrées par lesdits postes. De la sorte, par un réglage
approprié des organes limiteurs, on obtient une grande
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largeur d'ouverture pour une grande part de mélange et une
petite largeur pour une petite part. Lorsque sont prévus
plusieurs bostes d'alimentation en fibres qui doivent déli-
vrer des parts de mélange d'imbortances différentes, le
nombre des organes limiteurs correspond a celui des parts
de mélange ou des postes d'alimentation, de telle sorte que °
pour chacun desdits postes, il soit prévu une largeur par-
ticuligdre d'ouverture du dispositif de préhension adaptée
& la part de mélange. dudit poste. En variante, selon 1la
solution proposée, l'ouverture du dispositif peut &tre limitée
a4 deux largeurs lorsque seules different considérablement les
parts de mélange délivrées par deux postes d'alimentation et,
le cas échéant, lorsque les parts délivrées par les autres
postes sont pratiquement les mémes que - les deux parts
considérées. Cependant, dans ce cas également, le principe
consistant & uvtiliser une grande ouverture dans un poste
délivrant une grande part et Une'petite ouverture dans un
poste délivrant une petite part est maintenu.

Toutefois, dans un tel procédé, il peut se produire
que, lors du prélévement de grandes quantités partielles
avec une grande largeur d'ouverture correspondante du disposi-
tif de préhension dans un poste d'alimentation en fibres,
une grande quantité de fibres soit prélevée d'une balle alors
que le poids de consigne de la part de meé lange est presque
atteint. Dans ce cas, ce poids de consigne est fortement
dépassé, ce qui est inadmissible.

La présente inyention a donc pour objet de-permettre
de respecter ie mélange prédéterminé d'une mani2re encore

plus précise, tout en maintenant une production élevée.

Selon les caractéristiques essentielles de 1'invention,

un poids préalablement déterminé ou tare est appliqué tout
d'abord & chaque part de mélange puis lorsque le poids de
consigne de ladite part, duquel a été défalquée ladite tare
est atteint, la quantité prélevée est diminuée-jusqu'é ce
que ledit poids de consigne soit atteint, cette quantité
prélevée étant a nouveau augmentée au commencement du préle-
vement de la part de mélange suivante.

Le dispositif pour la mise en oeuvre du procédé

décrit ci-avant, comportant un dispositif de préhension en
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forme de pince pénétrant dans les balles de fibres, un dis-
positif de mesure et un mécanisme de commande déterminant
la largeur de 1l'ouverture dudit dispositif de ﬁréhension, est
caractérisé par le fait que ledit mécanisme de commande dé-
termine le poids de consigne d'une part de mélange, duquel
a été défalquée une tare, puis transforme la grande largeur
d'ouverture du dispositif de préhension en une petite largeur
d'ouverture lorsque ledit poids de consigne réduit a été atteint.

Selon d'autres caractéristiques de 1'invention,
le mécanisme de commande est doté de présélecteurs ‘
pour le poids de consigne, de présélecteurs:
pour une tare, d'un additionneur dans lequel °
les grandeurs de ladite tare et du poids de remplissage ou
poids net du. récipient collecteur peuvent &tre introduites,
ainsi que d'un organe de mémorisation raccordé auxdits
présélecteurs de poids de consigne et d'un étege comparateur
qui, connecté entre ledit organe de mémorisation et ledit
additionneur, est raccordé & un dispositif de commande per-
mettant de commander.un organe - limiteur ét les présélecteurs
dudit poids de consigne et de ladife tare. Dans ces
conditions, le prix de revient du dispositif est maintenu
faible. '

Dans une forme de réalisation du dispositif selon
1'invention, la précision du mélange est encore adcrue. A
cet effet, le dispositif comporte un additionneur complet
ou totalisateur, qui est branché en amont‘dé_l'organe.de mémo-
risation. et relié a d'additionneur et auk présélecteurs du poids
de consigne, et dans lequel sont introduites, aprés chaque

préledvement d'une part de mélange, les grandeurs de mesure

correspondantes du poids net destiné au récipient collecteur et

du poids de consigne d'une part de mélange suivante, puis

la valeur du poids total obtenu est transmise audit organe

de mémorisation et a 1'étage comparatedr branché en aval de

ce dernier et raccordé au diépositif de cbmmande. o
Lorsque, dans le dispositif selon 1l'invention, une

unité calculatrice, établissant le rapport entre le poids net

obtenu et le poids de consigne, est associée au mécanisme

de commande, ce dispositif présente l'avantage d'étre encore
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plus précis.

L'invention sera décrite plus en détail en regard
des dessins anneiés 3 titre d'e*emples nullement limitatifs
et sur lesquels :

la figure 1 est une vue en élévation d'un dis-
positif destiné a ouvrir des balles de fibres et
équipé d'un dispositif de préhension j

la figure 2 est une vue en élévation & échelle
agrandie illustrant un palpeur ;

la figure 3 est une vue schématique en plan illus-
trant 1é dispositif de la figure 1 mobile en regard d'une
rangée de balles ; '

la figure 4 est une vue schématique en éléQation
illustrant le diépositif de préhensioh coopérant avec un
mécanisme d'entrainement et équipé'd;organes limiteurs associés;

la figqure 5 est un schéma électrique dans lequel
figure le mécanisme de commande ; et

la figure 6 illustre schématiquement ledit mécanis-
me de commande. ,,‘

Sur la figure 1, une colonne de support 11, fixée
sur un chariot 1, supporte un bras de préhension 2 doté de
doigts de préhension 21 disposés par paires et constituant
glcbalement un dispositif de préhension 20 qui, comme on
le décrira ci-apr&s,est ouvert et fermé a la maniére d'une
pince. Le bras 2 est mobile dans le sens vertical, de telle
sorte due le dispositif de préhension 20 puisse venir en
prise avec une balle B et puisse &tre & nouveau soulevé a
1'écart de cette dernitére. Le déplacement vertical du bras
2 et du dispositif 20 est assuré par un moyen de traction,
par exemple, une chaine 3 qui est fixée au bras 2 et guidée
par des pignons de guidage 30 et 31. Un pignon 32, solidaire
dtune tige 33 de piston, engrgne sur la chaine 3. Le piston
associé & la tige 33 est déplagable pneumatiquement ou
hydrauliquement dans un cylindre 34. L'autre extrémité de
la chaine 3 est fixée & un boitier 35 qui est déplacé, sous
1'effet de la poussée exercée par un ressort 3é,sur une tige
37 montée en position fixe sur la colonne de support 11,

lorsque la tension de la chaine 3 est reléchée quand le
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5
dispositif 20 péndtre dans la balle de fibres B (figure 2).
A proximité du boitier 35, qui présente une plaque de fond
métallique 38 se trouve un interrupteur stationnaire SE
déplacable vertiéalement. Des balpeurs de ée type, grace
auxquels la profondeur de pénétration du dispositif de
préhension dans la balle est déterminée par la tension de la
chaine, présentent diverses formes de réalisations connues,
de sorte que le palpeur illustré dans le présent mémoire ne
l'est qu'a titre d'exemple.

Le dispositif de prélevement est mobile sur des
rails 12, en regard d'une rangée de balles de fibres Bl a Blé6
(figure 3). Ce dispositif est entrainé par un moteur commuta-
ble M, sur 1'arbre d'entrainement 13 auquel est fixé un
pignon 14 qui engr&ne sur une chaine 15 paralldle aux rails 12.
Dans 1'exemple illustré, les balles de fibres Bl » Bl6 consti-
tvent quatre postes I, II, III et IV d'alimentation en fibres,
dont chacun contient une variété de fibres déterminée devant
gtre mélangées selon des proportions prédéterminédes. Les quan-
tités partielles correspondant 3 ces parts de mélange sont
prélevées aux postes individuels I & IV par le dispositif
de préhension 20, d'une manidre connue et les unes aprés les
autres selon un programme préétabli, puis elles sont déposées
dans un récipient collecteur 16 fixé a la colonne 11 et con-
formé en dispositif de pesée. Dans ce but, le bras de préhen-
sion 2 supportant le dispositif 20 peut pivoter au-dessus du
récipient collecteur 16, 3 partir d'une position située en
amont des balles de fibres. :

Comme 1'illustre la figure 4, 1l'ouverture et la
fermeture, & la manidre d'une pince des doigts 21 constituant
le dispositif de préhension 20, sont assurées par la tige 4
d'un piston 40 qui est déplagable pneumatiquement et, le cas
échéant, hydrauliquement dans un cylindre 41. La liaison de
ce cdispositif d'entrainement monté dans le bras 2 avec le

dispositif de préhension 20 est telle que la tige 4 est en prise

avec une tige 42 présentant des branches 43 et 44. Ces dernidres

sont articulées sur les doigts de préhension 21 qui, a leur
tour, sont montés pivotants autour d'un axe 45 fixé au bras

2 et s'étendant sur toute la longueur de ce dernier. L'alimen-
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tation du cylindre 41 en air comprimé est assurée alternati-
vement par deux conduits 50 et 51, et elle est commandée par
un distributeur 5 auquel sont associés des électro-aimants
52 et 53, Le distributeur 5 est racéordé a4 une source d'air
comprimé (non représentée) par un conduit 54. Des conduits.
55 et 56 font communiquer ledit distributeur 5 avec 1'air
libre. ' '

Le dispositif d'entrainement permettant 1'ouverture
et la fermeture du dispositif de préhension 20 ou des doigts
de préhension 21, et de 1la tige 4 dans 1'exemple considéré,
est associé a une butée-limite 68 et a un interrupteur limi-
teur S1 qui limitent le mouvement descendant de la tige &4 et
déterminent de la sorte la largeur d'ouverture du dispositif
20 ou des doigts 21. La butée-limite 68 avec laquelle vient
en contact une butée de commande 47 fixée & la tige 4, lors
du mouvemeﬁt descendant de cette dernigre, définit une grande
largeur d'ouverture du dispositif 20, tandis que l'ihterrup-
teur limiteur S1 définit une petite largeur d'ouverture de
ce dispositif. Cet interrupteur S1 est actionné pPer une came
de commande 46 solidaire de la tige 4. '

Comme on.le voit sur la figure 5, 1'électro-aimant
52 du distributeur 5 peut &tre raccordé, pér l'intermédiaire
d'un contact dl a un conducteur L d'alimentetion électrique
auquel 1'électro-aimant 53 est raccordé par ‘des contacts
dZ2, d3 et d4 et par 1'interrupteur limiteur S1. Le contact
dl est actionné par l'interrupteur SE (figure 2). L'ouverture
et la fermeture des contacts d2 et d3 sont assurées, comme
décrit ci-aprés, par un mécanisme de commande électfique
7 comportant des présélecteurs Hl & H4 et V1 a V4 (figures

5 et 6) en fonction du poids de remplissage ou poids net destiné

au dispositif de pesée 16. Un dispositif d'enclenchement 5z,
monté sur le chariot 1, agit sur le contact d4.
Le fonctionnement du dispositif selon 1l'invention

va- & présent etre décrit en regard des figures 1 & 6. Tout

'd'abord, le poids de consigne de la quantité de fibres dévaht.

étre prélevée des postes individuels I & IV en fonction des
parts de mélange prédéterminées, est réglé sur les présélecteurs
H1, H2, H3 et H4. En outre, & l'aide des présélecteurs V1, V2
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V3 et V4, un poids déterminé préalablement ou tare est réglé
pour chacun des quatre postes d'alimentation en fibres. On
admettra que le poids de bonsigne de la quantité de fibres
devant &tre prélevée du poste I est de 10 kilos et qu'une tare
de 2 kilos est appliguée a la grandeur mesurée du dispogitif

de pesée, qui correspond au poids de remplissage ou poids

net considéré. Les présélecteurs sont commandés par un disposi-
tif de commande 70 (figure 6) qui regoit & son tour des impul-
sions de commande é¢émises par le dispositif de pesée.

Le chariot 1 se trouve dans la région du poste
I d'alimentation en fibres, pour lequel le poids de consigne
de la quantité de fibres qu'il doit délivrer a été réglé sur
le présélecteur Hl. Le dispositif de commande 70 qui, aprés
que le récipient collecteur 16 a été vidé, recoit une impulsion
de commande correspondante, sollicite le présélecfeur H1,

d'oll il résulte que le poids de consigne réglé est transmis
4 un organe de mémorisation 71 (figure 6).

Le bras de préhension 2 occupe la position illustrée
sur la figure 1. Le contact dl est ouvert, étant donné que 1la
chaine 3 est tendue et que, de ce fait, la plaque de fond
métallique 38 du boitier 35 se trouve hors de sa zone d'action
sur l'interrupteur SE. Lorsque le dispositif est enclenché,
le bras 2 pivote au-dessus du récipient collecteur 16 conformé
en dispositif de pesée. Dans ce cas, une came (non représentée)
montée sur 1'axe de pivotement du bras 2 actionne, dans sa
position résultant d'un pivotement, un dispositif d'enclen-
chement S2 (figure 3), de telle sorte que le contact d4
(figure 5) soit fermé . Ainsi une liaison laissant passer
le courant électrique est établie entre le conducteur L et
1'électro-aimant 53, par l'intermédiaire des contacts fermés
d4 et d3. Ainsi, cet électro-aimant 53 est excité:, d'ol il
résulte que de 1l'air comprimé pénétre dans le cylindre 41 en
parcourant les conduits 54 et 51, en poussant le piston 040
et sa tige 4 vers le bas en observant la figure 4. Les doigts
de préhension 21 pivotent alors autour de 1l'axe 45 et s'ouvrent.
Leur mouvement d'ouverture s'achéve lorsque la butée de
commande 47 heurte la butée -limite 68. Certes, lors de ce
mouvement descendant de la tige du piston, la came de commande

46 actionne l'interrupteur limiteur S1, mais cet actionnement
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8
reste sans influence sur 1'électro-aimant 53,étant donné
que le contact d2 est ouvert.

Le bras de préhension 2 pivote ensuite au-dessus
d'une balle B, alors que le contact d4 s'ouvre . Aussitét apres,
le piston de la tige 33 (figure 1) -est sollicité par de 1'air
comprimé de telle sorte que cette tige 33 se déplace vers
le haut et que le bras 2 supbortant les doigts 21 largement
écartés, soit abaissé sur la balle B. Lorsque ces doigts 21
ont pénétré d'une profondeur prédéterminée dans la balle
et que la chaine 3 s'est détendue en fonction de cette profon-
deur prédéterminée, la plaque de fond 38 du boitier 35 se
déplagant 2 présent sur la tige 37 actionne 1'interrupteur
SE (figure 2), ce qui ferme le contact dl. Etant donné que
1'électro-aimant 52 -du disfributeur 5 a été alimenté en

courant, il est excité et, par suite, 1'air comprimé pénétre'

" dans le eylindre 41 par les conduits 54 et 50,en soulevant le

piston 40,'tandis que 1'air comprimé présent dans la région
supérieure dudit cylindre 41 é‘échappe par les conduits 51
et 55. Le mouvement ascendant de la tige 4 a pour effet de
fermer les doigts de préhension 21.

Le bras de préhension 2 ainsi que la matigre fibréuse
empfisonnée par les doigts deApréhension 21 sont soulevés 2
1'écart de la balle B,lorsque la tige 33 est déplacée_vers
le bas dans le cylindre 34 sous 1l'effet de 1'air comprimé.

La chaine 3 se tend a nouveau, ce qui a pﬁur effet d'éloigner
la plaque de fond métallique 38 de 1'interrupteur SE et
d'ouvrir le contact dl. Ensuite, le bras 2 pivote au-dessus
du récipient collecteur du dispositif de pesée 16, et a

la fin de ce pivotement, le dispositif dé commutation

52 est actionné et le contact d4 est fermé. Il en résulte une
excitation de 1'électro-aimant 53 et une ouverture des doigts
21 de la manieére décrite ci-avant, ce qui lib2re la matigdre
fibreuse qui tombe dans le récipient collecteur de pesée

16 qui s'abaisse sous 1'effet du poids de remplissage ou

‘poids net de ladite matidre fibreuse.

La grandeur mécanidue ainsi obtenue est mesurée
au moyen d'un potentiométre ou d'un autre détecteur approprié,
puis elle est transmise & un additionneur 72 sous la forme

d'une grandeur électrique mesurée, par exemplé un signal ana-
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logique correspondant au poids. Lors de la pesée, le présélec-
teur V1, sur lequel est-féglée la tare du poste d'alimentation
I, est s011iCité par le dispositif de commande 70, de telle
sorte que ladite tare soit également transmise audit addition-
neur 72 pour y étre additionnée & la grandeur mesurée du
poids net. Lorsque ce dernier est introduit dans 1'additionneur
72 sous la forme d'un signal analogique, la valeur numérique
de la tare est,bien entendu, transformée également en un
signal analcgique par un convertisseur numérique-analogique
branché en amont de 1'additionneur. La somme des deux poids
est comparée au poids de consigne dans un étage comparateur
73. Lorsque le poids de consigne est obtenu, résultant de la
grandeur mesurée du poids net augmentée de la tare, 1'étace
comparateur délivre une impulsion de commande au dispositif
de commande 70 qui, par suite, verrouille l'entrée de 1'addi-
tionneur 72 affectée & la tare, et d'autre part, ouvre le
contact d3 et ferme le contact d2. ‘

Pour reprendre l'exemple donné ci-avant, lorsque
la part de mélange ou le poids de consigne de cette part
atteignant 10 kilos est affecté d'une tare de 2 kilos, 1la
délivrance de 1'impulsion de commande a lieu pour un poids
net de B8 Kilos, correspondant audit poids de consigne dont
a été déduite ladite tare.

Etant donné que, comme décrit ci-dessus, le contact
d4 est fermé dans la position du bras 2 résultant d'un pi-
votement, les contacts d4 et d2, ainsi que le contact fermé
de l'interrupteur 1limiteur S1 établissent ensuite une liaison
laissant passer le courant entre le conducteur L et 1'électro-
aimant 53. Par suite dé 1l'excitation de cet électro-aimant
53, 1'air comprimé péndtre dans le cylindre 41 en parcourant
les conduites 54 et 51, en poussant le piston 40 vers le
bas, d'olt résulte l'ouverture des doigts de préhension 21.

Cependant, le mouvement descendant du piston 40 s'achive

dés que la came de commande 46 actionne 1'interrupteur limiteur
S1 et ouvre le contact de cerdernier et que, de ce fait, la
largeur d'ouverture des doigts 21 n'est plus que tres faible.
Ensuite, le bras de préhension 2 est & nouveau abaissé, de '
la maniére sus-mentionnée sur une balle B du poste I d'ali-
mentation en fibres et, par suite de la faible largeur
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d'ouverture des doigts 21, il ne préldve de ladite balle
qu'une petite quantité de fibres qui est 3 nouveau déversée
dans le récipient éolleéteur 16 conformé en‘disﬁositif de
pesée. Lors de la nouvelle besée, étant donné que la tare
n'est plus introduite dans 1'additionneur 72, le poids net
réel de remplissage du récipient 16 est éOmparé au pdids
de consigne et, lorsque ce dernier est atteint, une impulsion
de commande est transmise au dispositif 70, lequel, par
suite, commande les présélecteurs H2 et V2 sur lesquels sont
réglés le poids de cbnsigne et la tare du poste d'alimenta-
tion II vers lequel le chariot 1 est a présent déplacé et
dans lequel le prélédvement de matidre est répété de la manidre
décrite ci-avant. La matidre fibreuse prélevée, de méme que
celle prélevée ultérieurement aux postes III-et IV, sont
ajoutées & la matidre fibreuse déja contenue par le récipient
collecteur 16, de telle sorte que, pour finir, toutes les
parts de mélange se trouvent en quantité prédéterminéde, dans
ledit récipient 16.

De la manidre décrite ci-dessus, il est possible
de travailler avec une grande largeur d'ouverture des doigts
de préhensiom jusqu'a obtenir le poids de consigne dont est
défalquée la tare, et d'utiliser une petite largeur d'ouver-
ture de ces doigts pour le poids résiduel correspondant 2
ladite tare. Dans ces conditions, il est possible d'obtenir,

d'une part, une production élevée et, d'autre part, un mélange

~trés précis.

Dans uﬁe variante illustrée sur la figure 6, pour
accroitre encore la précision du mélange, est branché, en
amont de l'organe de mémorisation 71, un totalisateur 74
dans lequel le poids de consigne et le poids net sont addi-
tionnés lorsque ledit poids net a atteint ledit poids de
consigne. Le poids additionnel ainsi obtenu est introduit
dans 1l'organe de mémorisation 71. De la sorte, il existe

pour chaque poste d' alimentation en fibres, un nouveau "p01nt

"~ zéro™ , si bien qu'un éventuel écart pondéral dans une part

de mélange n'est pas transmis au poste d'alimentation suivant.
Lorsque, par exemple, dans le poste I, le poids de consigne
initialement de 10 kilos a été dépassé d'un kilo, et lorsque
le poids de consigne de la part de mélange_du poste II est
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11
de 13 kilos, 1'addition de ces valeurs donne un poids de
consigne de 24 kilos, qui est transmis & l'organe de mémo-
risation 71 et a l'étage'éombarateur_73 branché en aval de
ce dernier. Donb, comme prévu, 13 kilos de mati2re fibreuse
doivent étre prélevés des balles du poste II jusqu'a ce que
ce poids de consigne soit atteint.

Pour augmenter la précision de la compbsition du
mélange, il est également possible d'équiper le mécanisme
de commande d'une unité calcéulatrice qui calcule le rapport
existant entre le poids net obtenu et le poids de consigne
réglé et augmente les poids de consigne réglés des postes
d'alimentation ultérieurs de la valeur ainsi calculée.

Le procédé décrit ci-dessus a titre d'exemple, con-
jugué avec un dispositif de préhension, selon lequel une tare
est appliquée & chaque part de mélange et dans lequel la
quantité prélevée est diminuée lorsque est atteint lé poids
de consigne de ladite part de mélange duquel est déduite
ladite tare, est susceptible de diverses modifications, de
méme que le dispositif permettant la mise en oeuvre de ce
procédé. Ainsi, au lieu d'augmenter le poids net en ajoutant une tare,
ou bien de défalquer ladite tare du poids de consigne pour
chaque part de mélange, il est possible de déterminer une tare
de valeur moindre que celle dudit poids de consigne, puis .de
diminuer la quantité prélevée lorsque est atteinte cette tare.
Un tel procédé est conforme a3 l'invention, dans le cadre de
laquelle il reste inclus. ' ’

En outre, le mécanisme de commande décrit, qui
détermine le poids de consigne d'une part de mélange, dont
est déduite une tare, ou bien, pour ladite part de mélange
une tare dont la valeur est inférieure au poids de consigne,
et qui transforme la grande- largeur d'ouverture du dispositif
de préhension en une petite largeur d'ouverture lorsque ladite
tare a été atteinte, peut également. 8tre remplacé par d'autres
moyens, par exXxemple des microsprocesseurs.

11 va donc de soi que de nombreuses modifications

peuvent étre apportées au procédé et au dispositif décrits et

représenté sans sortir du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Procédé destiné & ouvrir et 3 mélanger des balles

de fibres selon des proportions de mélange prédéterminées,
dans lequel la matigre fibreusé est enlevée des balles ﬁar
prélévements.individuels et la quantité prélevée est mesurée,
procédé caractérisé en ce qu'un poids préalablement déterminé
ou tare est tout d'abord appliqué a3 chaque part de mélange,
puis, lorsque le poids de consigne de ladite part, duquel a
été défalquée ladite tare, est atteint,la quantité prélevée
est diminuée jusqu'a ce que ledit poids de consigne-soit atteint,
et en ce que cette quantité-prélevée est & nouveau augmentée
au commencement du préleévement de la part de mélange suivante.
2. Dispositif pour la mise en oceuvre du procédé

selon la reverndication 1, comportant un dispbsitif.de ﬁféhension
en forme de pince, pénétrant dansrlés balles He fibres, un
dispositif de mesure et un mécanisme de commande déterminant
la largeur de l'ouverture dudit dispositif de préhension,
dispositif caractérisé en ce que ledit mécanisme de commande
(7) détermine le poids de consigne d'une part de mélange,
duquel a été défalqué un poids préalablement défini ou tare,
puis transforme la grande largeur d'ouverture dudit dispositif
de préhension (20) en une petite largeur d'ouverture,lorsque
ledit poids de consigne réduit a été atteint.

] 3. Dispositif selon Ia revendication 2, caractérisé
en ce que le mécanisme de commande (7) est doté de présélecteuré
(H1, H2, H3, H4) pour le poids de consigne,de présélecteurs
(vi, V2, V3, V4) pour une tare, d'un additionneur (72) dans

lequel les grandeurs de ladite tare et du poids de remplissage

. ou poids net destiné au récipient collecteur (16) peuvent étre intro-

duites, ainsi que d'un organe de mémorisation (71) raccordsé

auxdits présélecteurs (H1, H2, H3, H4) de poids de consigne

et d'un étage comparateur (73) qui, connecté entre ledit

organe de mémorisation (71) et ledit additionneur (72), -est

raccordé a un dispositif de commande (70) permettant de comman-

der un organe limiteur (68 ; S1) et lesdits présélecteurs (H1l, HZ,

H3, H4, V1, V2, V3, V&), ’
4, Dispositif selen. la ;evendication 3, caractérisé

en-ce qu'il comporte un additionneur complet ou totalisateur (74), qui
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est branché en amont de 1'organe de mémorisation (71) et relié & 1'addi=
tionneur (72) et aux présélecteurs (H1, H2, H3, H4) du poids
de consigne et dans lequel sont introduites, aprés chaque
prélédvement d'une part de mélange, leS'grandedrs de mesure
correspondantes du poids net de remplissage du*rééipient'collecteur ,
(16) et du poids de consigne d'une part de mélange suiﬁante,
et en ce que la valeur du poids total obtenu est transmise
audit organe de mémorisation (71) et & 1'étage comparateur
(73) branché en aval de ce dernier et raccordé au dispositif
de commande (70).

5. 0ispositif selon 1'une quelconque des revendica-
tions 2 &4 4, caractérisé en ce éu'une unité calculatrice,
établissant le rapport entre le poids net obtenu et le poids
de consigne, est associée au mécanisme de commande (7.
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