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BORME DE CONNEXION A VIS DE SERRAGE POUR APPARETILLAGE ELEC-

TRIQUE.

L'invention est relative a une borne de connexion de con-
ducteurs sur un appareil électrique comprenant un corps
formé par une bande métallique découpée et pliée et une vis
de serrage, vissée dans un orifice fileté ménagé dans la

bande pour serrer le conducteur sur le corps.

Des bornes de conﬁexion du genre mentionné comportent géné-
ralement un corps en forme de cage réalisé par pliage de la
bande et solidarisation des extrémités de la bande qui se
chevauchent. Lors du serrage la cage a tendance a s'ouvrir
et ces bornes connues sont encombrantes et relativement

~
couteuses.

La présente invention a pour but de remédier a ces inconvé-
nients et de permettre la réalisation d'une borne simplifiée
susceptible d'étre utilisée sur des appareils de faible ca-

libre a encombrement réduit.

La borne selon l'invention est caractérisée en ce qu'au
moins dans la zone de serrage ladite vis s'étend dans le
plan et suivant 13 direction longitudinale de la bande en
se déplagant axialement lors du vissage dans une découpe
allongée, ménagée dans l1a bande, le conducteur étant inséré
dans la découpe perpendiculairement au plan de la bande en
étant serré entre l'extrémité de la vis et la base de la
découpe.

Lors du serrage de la vis la bande est soumise 3 un effort
de traction, qui s'exerce dans le plan et suivant la direc-
tion longitudinale de la bande. La partie découpée pour
former 1'évidement recevant le conducteur & raccor-

der est avantageusement repliée en équerre pour constituer
une assise ou une semelle de support du conducteur. Cette
assise peut également &tre réalisée par pliage a angle

droit de 1'extrémité de la bande, mais cette solution
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nécessite une quantité supérieure de matériau . Dans le cas.
d'un raccordement sur une plage de connexion, notamment sur
la plage d'appareils de coupure de courant, tel qu'un dis-
joncteur ou interrupteur miniature, la vis de serrage peut
agir directement sur la plage, elle-méme au contact par sa
face opposée avec le conducteur en appul sur le corps de la
borne.

L'orifice fileté peut &tre ménagé dans le flanc de la bande
lorsque 1'épaisseur de cette derniére est supérieure au
diametre de la vis. Dans le cas contraire l'orifice fileté
peut etre réalisé par repoussage de part et d'autre du plan
de la bande de lacets qui embrassent la vis de serrage.
Selon un autre mode de mise en oeuvre de 1l'invention, 1'ori-
fice fileté est ménagé sur une partie repliée de la bande,
la vis traversant perpendiculairement ce rabat. Pour évi-
ter toute flexion du rabat lors du serrage de la vis, cette
derniére peut coopérer avec un taraudage ménagé sur les

bords de la découpe.

D'autres avantages et caracféristiques ressortiront plus
clairement de 1la description, qui va suivre, de différents
modes de mise en oeuvre de l'invention, donnés i titre
d'exemples non limitatifs et représentés aux dessins an-

nexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en €lévation d'une borne selon

1'invention;

la figure 2 est une coupe suivant la ligne II-II de la
figure 1; :

les figures 3 et & sont des vues analogues respectivement
aux figures 1 et 2, d'une variante de réalisation selon

1'invention;

les figures 5 et 6, analogues aux figures 1 et 2, illus-
trent une autre variante de réalisation;



10

15

25

30

35

2506083

la figure 7 est une vue schématique en perspective d'une

troisiéme variante de réalisation, selon l'invention.

Sur les figures 1 et 2, une borne 10 comporte un corps 12
fabriqué a partir d'une bande ou ruban métallique et une
vis de serrage 14. Le corps 12 présente une découpe interne
13 de section rectangulaire s'étendant suivant la direction
longitudinale du corps 12,dans laquelle est insérée une
plage de contact 16 et un conducteur de connexion 18. Le
bord §upérieur 20 de la borne 10 est traversé par la vis

de serrage 14, qui s'étend dans le plan du corps 12 et
dont l'extrémité 23 vient en appui de la plage 16 pour ser-
rer l'ensemble plage 16, conducteur 18 contre le rebord
inférieur 22 du corps 10. Le bord supérieur 20 est subdi-
visé en trois lacets 24, 26, 28 par deux incisions 30, 32
les lacets 24, 28 étant repoussés latéralement vers la
gauche sur la figure 2, et le lacet 26 étant repoussé du
coté opposé de maniére 3 ménager entre les lacets 24, 26,
28 un orifice de passage de la vis 1l4. Cet orifice pré-
sente un filetage correspondant a celui de la vis 14. La
partie découpée 34 de la découpe 13 est avantageusement
repliée a 1'équerre pour former une assise affleurant le
bord inférieur 22, de maniére a accroitre la surface de
support du conducteur 18. Cette assise peut également étre
constituée par un rabat a angle droit de l'extrémité de la
bande constituant le corps 12. La largeur de la découpe 13
correspond sensiblement a la largeur de la plage 16, le
diamétre de la vis 14 étant légérement inférieur A l'epais-
seur de la bande. Il est facile de comprendre que le corps
12 de la borne 10 est soumis a une force de traction
s'étendant dans le plan suivant la direction longitudinale
de la bande lors du serrage de la vis 14. On évite ainsi
toute déformation ou flexion du corps 12 et l'encombrement
et le colit de cette borne réalisée par simple découpage et

pliage sont treés faibles.

La borne illustrée par les figures 1 et 2, comporte un

bord supérieur 20 relativement haut,nécessaire aux trois
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lacets 24, 26, 28. Cet inconvénient peut etre évité par
utilisation d'une bande 12 d'une épaisseur suffisante au
pergage d'un trou taraudé dans le bord supérieur 20 ou en
ménageant 1l'orifice fileté sur une patte repliée de la ma-
niere illustrée par les figures 3 et 4. On reconnalt sur
ces figures la vis de serrage 14 pénétrant dans une dé-
coupe 13 ménagée dans un corps 36 et serrant la plage 16
et le conducteur 18 sur le bord inférieur 22 du corps 36.
Le bord inférieur 22 comporte un rabat 38 représenté sur
la partie gauche sur la figure 4 et constitué par pliage
a angle droit de la partie découpée de la découpe 13. Le
rabat 38 formant assise du conducteur 18 est prolongé sur
la partie droite de la figure 4 par une partie repliée 40
de l'extrémité de la bande constitutive du corps 36. La
partie supérieure du corps 36 est recourbée en 42 pour
présenter une patte 44 perpendiculaire au plan du corps
36, dans laquelle est percé 1l'orifice fileté 46 recevant
la vis de serrage 14. La vis 14 s'étend dans la zone de
serrage des conducteurs 16, 18 dans le plan de la bande
36 et la hauteur de la borne est réduite au minimum. Il
est clair que le bord inférieur 22 peut-étre démuni de
rabats 38, 40 si 1'épaisseur de la bande est suffisante
au support des conducteurs a connecter, ou si une plaque
d'appui est insérée entre le conducteur et la borne. Seul
l1'un des rabats 38, 40 peut bien entendu etre présent.

La borne illustrée par les figures 3 et 4 comporte une
patte 44 en porte-a-faux susceptible de se déformer lors
du serrage de la vis 1l4. En se référant plus particuliére-
ment aux figures 5 et 6 on voit une borne perfectionnée
dans laquelle la patte 44 est prolongée symétriquement par
une partie courbe 46 et une branche présentant une découpe
13 en regard de la découpe 13 de 1'autre branche. Les deux
branches 48, 50 sont rapprochées ou accolées dans leur
partie inférieure et les conducteurs 16, 18 traversent

les deux découpes 13. Le bord inférieur 22 peut comporter
des embases formées par pliage a 1l'équerre des extrémités

de la bande constitutive du corps de la borne, ou par
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rabattement des parties découpées des découpes 13. Il est
facile de comprendre que les déformations du corps de la
borne lors du serrage de la vis 14 s'exercent dans la di-
rection de la vis 14 et sont relativement limitées. Cette
borne nécessite toutefois une quantité de matériau nota-
blement supériéure a celle de la borne selon la figure 3

ou 4.

La figure 7 illustre en perspective une autre variante de
réalisation selon l'invention, comportant un corps de
borne 52 fabriqué & partir d'une bande métallique présen-
tant une découpe longitudinale 13 susceptible de recevoir
la plage 16 et le conducteur 18 (non représenté sur la
figure 7). Les deux extrémités de la bande 52 sont re-
pliées & 1'équerre d'un méme cdté pour constituer des
pattes 54, 56 formant les bords supérieur et inférieur
de la borne. Les pattes 54, 56 sont prolongées du coté op-
posé de la bande 52 par des rabats 58, 60 des parties dé-
coupées de la découpe 13. Il est facile de voir que le
corps de la borne présente une section en forme de I dont

1'3me présente la découpe 13 dans laquelle pénetre la vis

de serrage 14 vissée dans un orifice fileté 62 ménagé dans

le bord supérieur 54, 58 de la borne. La vis 14 s'étend

dans le plan de Ia bande 52 et toute déformation du corps

"de la borne est de ce fait évitée lors du serrage de la

vis 1&4.

Les bornes décrites ci-dessus peuvent bien entendu &tre
utilisées pour le serrage ou la connexion de conducteurs
d'une conformation différente ou etre utilisées pour tout
dispositif de connexion. Les corps de ces bornes tra-
vaillent normalement a la traction et les risques de
déformation sont faibles. Ces risques peuvent étre réduits
en ménageant dans la découpe 13 des faces taraudées suscep-
tibles de coopérer avec la vis 14, de maniére a reporter
directement sur le corps de la borne les efforts de trac-
tion. Dans l'exemple selon les figures 3 et 4, la découpe

13 peut présenter une section réduite correspondant sen-
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siblement au diamétre de la vis 14, la section réduite
étant taraudée au pas du filetage de la vis. On évite
ainsi tout risque de flexion de la patte 44. La fabrica-
tion de ces bornes est simple et l'encombrement est parti-

culiérement réduit.

L'invention n'est bhien entendu nullement limitée aux modes

de mise en oeuvre particuliérement décrits et représentés.
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Revendications

1. Borne de connexion de conducteurs sur un appareil élec-
trique comprenant un corps (12, 36, 52) formé par une band«
métallique découpée et pliée et une vis de serrage (14),
vissée dans un orifice fileté ménagé dans la bande pour
serrer le conducteur sur le corps, caractérisée en ce qu'at
moins dans la zone de serrage ladite vis (14) s'étend dans
le plan et suivant la direction longitudinale de la bande
en se ‘déplacant axialement lors du vissage dans une dé-
coupe (13) allongée, ménagée dans la bande, le conducteur

(16, 18) étant inséré dans la découpe perpendiculairement

au plan de la bande en étant serré entre l'extrémité de la

vis et la base (22) de la découpe (13).

2. Borne selon la revendication 1, caractérisée en ce que
la partie découpée (34, 38, 58, 60) de ladite découpe (13)
est repliée pour constituer une assise de support.

3. Borne selon la revendication 1 ou 2, caractérisée par
le fait que ledit orifice fileté est confiné par des lacet
(24, 26, 28) s'étendant transversalement dans -la bordure
supérieure (20) de ladite découpe (13) allongée et formés
par repoussage alterné de part et d'autre du plan de la
bande. )

4. Borne selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce
que la bordure supérieure de la découpe (13) allongée est
repliée en équerre pour former une aile (44, 54) traversée

perpendiculairement par ledit orifice filete.

5. Borne selon la revendication &, caractérisée par le fai
que la bordure inférieure (22) de la découpe (13) allongée
est repliée en équerre pour former une assise (38, 60) de
support dudit con ducteur.

6. Borne selon la revendication 5, caractérisée en ce que
le corps (52) de la borne est, vu- de profil, en forme de
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I, la découpe (13) allongée et la vis de serrage (14)
s'étendant dans 1'3me du I et 1'aile supérieure (54, 58)
recevant la vis de serrage (14) étant constituée partielle-
ment par la bande repliée (54) en équerre et partiellement
par la partie découpée (58) de la découpe (13), repliée en

équerre.

7. Borne selon la revendication 5, caractérisée en ce que
le corps de la borne est, vu de profil, en forme de Z,

1'aile supérieure (44) du Z recevant la vis de serrage (14).

8. Borne selon la revendication 1, 2 ou 3, caractérisée en
ce que la bande est repliée en une boucle i branches (48,
50) rapprochées, des découpes (13) allongées étant ména-
gées dans chacune des branches pour recevoir ledit conduc-
teur (16, 18) et une vis de serrage (14) étant vissée dans
un orifice fileté ménagé dans la base de la boucle pour
pénétrer dans lesdites découpes et coopérer avec le conduc-

teur.

9. Borne selon la revendication 8, caractérisée en ce que
1'extrémité des branches (48, 50) est repliée en équerre

pour former une assise (22).

10. Borne selon l'une quelconque des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que les bords de ladite découpe
(13) sont taraudés pour recevoir 3 vissage la vis de ser-

rage (14).
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