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Menetelmd paperin haihdutuskuivatuksen, ajettavuuden ja paperin laadun optimoimiseksi seka
menetelmidd soveltava paperikoneen kuivatusosa
Forfarande for optimering av papperets avdunstningstorkning, kérbarhet och kvalitet samt
torkningsparti som tillampar férfarandet i en pappersmaskin

(57)

Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmi ja laite paperikoneen puristinosalta (10) tulevan

paperirainan haihdutuskuivattamiseksi. Menetelmissi on

rainan (W) etenemissuunnassa kolme perikkiisti vaihetta I,

IT ja III seuraavasti:

I ensivaiheessa paperikoneen puristinosalta (10)
tulevaa paperirataa Jammitetaan paperikoneen lyhy-
elli konesuuntaisella osuudella (L) nopeasti lamps-
tilaan 55 - 85 °C, ja suhteellisen kostean ja titen
heikon rainan ratakatkot minimoidaan,

11 ensivaiheen (I) jalkeen paperirainan (W) paihaihdu-
tuskuivatus aikaansaadaan siten, ettid haihdutusteho
(PE) ja rainan (W) kuiva-aineen (KA) kasvunopeus
ovat suuremmat kuin ensivaiheessa ja viimevai-
heessa (III), rainan lampétilan (Tyy) pysyessi olen-
naisesti nousematta kuivatuksen edistyessd (kuvio
4),

[ viimevaiheessa kuivatutusta jatketaan laskevalla
haihdutusteholla (kuvio 3) ja rainan (W) sellaisella
keskimadaraisella kuiva-aineen (KA) konesuuntaisella
kasvunopeudella, joka on pienempi kuin edellisessi
vaiheessa (II), mutta suurempi kuin tavanomaisella
yksiviiravientisylinterikuivatukselia siten, etti pape-

rin laatu saadaan samalla hallituksi.
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Forfarande och anordning for avdunstningstorkning av en

pappersbana som kommer frin ett pressparti (10) i en

pappersmaskin. Forfarandet har tre efter varandra foljande

steg I, I och III i framl6pningsriktningen av banan (W) pa

foljande sitt:

I

I

I

i det forsta steget uppvirms pappersbanan som
kommer fran presspartiet (10) i pappersmaskinen
inom ett kort maskinriktat avsnitt (L) av pappers-
maskinen snabbt till en temperatur av 55 - 85 °C
och banbrotten i den relativt fuktiga och silunda
svaga banan (W) minimeras,

efter det forsta steget (I) astadkoms huvudavdunst-
ningstorkningen av pappersbanan (W) pai sidant
satt, att avdunstningseffekten (PE) och hastigheten
av tillvaxten av torrsubstansen (KA) i banan (W) ar
storre 4n i det forsta steget och i det sista skedet
(1I), varvid temperaturen (TW) av banan vasent-
ligen forblir oforandrad medan torkningen fortskri-
der (figur 4),

i det sista steget fortsitts torkningen med sjunkande
avdunstningseffekt (figur 3) och med sadan genom-
snittlig maskinriktad hastighet av tillvixten av
torrsubstansen (KA) i banan (W) som ir mindre 4n
I det foregdende steget (II), men stdrre an vid
vanlig enkelviraféringscylindertorkning pi sidant
saw, att papperskvaliteten samtidigt fas att bli be-
harskad.
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