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Vorrichtung zur Umformung eines grof3formatigen Flors, bestehend aus einer Textilfasermasse, in
ein Faserband geringer Breite, insbesondere fiir einen Flachkdmmer, in besagten Flor, das auf eine
oberhalb eines Faserbandtrichters angeordnete Abdeckflaiche montiert ist, und ausgeriistet mit
einem System zum Blasen auf den Flor, dadurch gekennzoichnet, dafl sie mit Mitteln (6) zum
Sammeln des Flors (1) und gleichméRigen und progressiven Einrollen der Salbénder (7) des
Flors (1) zur Verfestigung und Verstérkung der Rénder (8) versehen ist.

Vorrichtung nach Ansprich 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Mittel (6) das gleichméRige und
progressive Einrollen der Salbénder (7) des Flors (1) durch Blasen von gefilteter Luft unter leichtem
Druck auf diese Salbénder (7) gewéhrleisten.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daBl jedes Mittel (6) als eine
Geblaserampe mit Hohlkdrper ausgebildet ist, die mit einem oder rnehraren Offnungen (9)
versehen und mit gefilterter Luft unter leichtem Druck gespeist wird.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf sie zwei jeweils zwischen der
Abdeckfléche {4) und dem Transportband (3), in der Nahe eines der beiden zur Richtung (10) der
Fortbewegur.g des Flors (1) paralielen Rédnder (11; 12) der Fldche (4) angeordnete
Gebldaserampe~ (6) besitzt, wobei die Geblaserampen (6) auf der Abdeckflache (4) oder auch auf
dem Korper oder dem Wagen der Kimmaschine befestigt sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR jede Geblaserampe (6) paralle! zu

den Randern (11; 12) der Fliache (4) und damit zu der Richtung (10) des Vorschubs des Flors (1)
verléuft.

. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf jede Gebldserampe (6) gekrimmt,

gerade oder geneigt ist, so dal sie sich der Linie des Salb&nder (7) des Flors (1) anpaft.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf jede
Geblaserampe (6) mehrere Offnungen (9) in Form von Léchern aufweist, wobei die Anzahl der
Locher (9) zwischen zwei und zehn liegt, und diese Lécher (9) andem Teil der Rampe (6) aufgereiht
und angeordnet sind, der dem Salband (7) des Flors (1) direkt gegenliberliegt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal jede Offnung (9) einen kreisformigen
Querschnitt aufwaist. )

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, da8 jede Offnung (9) so
ausgerichtet ist, daR der Neigungswinkei {(a) des Luftstrahls (13) beziiglich der Richtung (10) des
Vorschubs des Flors (1) zwischen 45° und 95°, vorzugsweise bei 80° liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR jede Offnung (9) so
ausgerichtet ist, daR der Neigungswinkel (B) des Luftstrahls (13) beziiglich der Abdeckfléche (4)
zwischen 0° und 20°, nach oben liegt.

Verrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeithnet, daBl jede '
Gebléserampe ,5) eine oder mehrere Offnungen (9) in Form von einem oder mehreren liber die
ganze Lange de' Rampe (6) verteilten Schlitzen aufweist, wobei die Verteilung der Druckluft als ein
oder mehrere Flachstrahlen (13) erfolgt, und der an dem Teil der Rampe (6) angeordnet ist, welcher
dem Salband (7) des Flors (1) direkt gegeniiberliegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf jede
Geblaserampe (6) mit einur Offnung {16) fiir den Eintritt cer gefilterten Luft unter leichtem Druck,
die entweder von einem Druckluftnetz oder von irgend einer anderen Luftquelle ausgeht, versehen
ist, wobei der Einblasdruck in die Gebldserampen (6) zwischen 0,1 - 10°Pa und 3 - 10°Pa liegt, und
die Speisung r1it Druc«luft entwede: fortlaufend oder im Aussetz-Gleichtakt mit dem Vorschub des
Flors {1) erfolgt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft den Bereich der Textiltechnik und hat eine Vorrichtung zur Umformung eines groBformatiges Flors,
bestehend aus einer Textilfasermasse, in ein Faserband geringer Breite, insbesondere fiir einen Flachkammaer fir Langfasern in
der Hauptsache bestehend aus einem T.ansportband fiir besagten Flor, das auf eine oberhalb eines Faserbandtrichters
angeordnets Abdeckflache montiert ist, und ausgeriistat mit eéinem System zum Blasen auf den Flor.
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Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, daB auf einem Flachkimmer der groBformatige Flor, der soeben gekimmt wurde, auf einer AbreiBwalze
angeordnet, dann von einem Paar Abzugswalzen aufgenommen, und in einen Bandtrichter eingefiihrt wird, der es dann in ein
Faserband geringer Breite umformt. Wenn dioses Faserband einmal geformt ist, wird es von Wickelwalzon aufgenommen, die es
entweder einer Spinnkanne oder dire«t einem Coiler zufiihren.

Derzeit erfolgt die Umformung des Materials in Form eines groBformatigen Flors in ein Faserband geringer Breite mit Hilfe eines
Bandtrichters, Walzen und Fithrungen, welche den Kémmerflor weitertransportieren.

Dieser Flor besteht aus einer Masse von Textilfasern, die in einer diinnen Schicht auf einer elastischen Walze angeordnet sind,
welche als Transportband dient und durch eine Wechselbewegung im Pilgerschritt bewegt wird, das diesen Flor schrittweise in
den Bandtrichter hineinfiihrt, wo der Flor in Faserbandform gesammelt wird. Dieser Flor wird Traghaits- und Reibungskraften
mit der Luft und den Filhrungstailen sowie einer gewissen Strackung der Salb&nder aufgrund des Weges der Randfasern
ausgesetzt, welche eine groBere Strecke als die mittieren Fasern zuriicklagen. Jacioch gestaltet sich dieser Durchlauf vom Flor
2um Faserband sehr oft schwierig und fihrt im allgemeinen zur Bildung eines wenig bindigen, ungleichméBigen und
inhomogenen Faserbandes und weist wegen des Fehlens einer Steuerung der Randfasern wiihrend der Phase der
Faserbandbildung des Flors zahireiche Mangel auf.

Um diesom Zustand abzuhelfen, wurde bereits ein Sammeln des Flors mit Hilfe von Geblésediisen mit Pufiktbetrieb
vorgeschlagen. Jedoch war diese Vorrichtung nicht voll zufriedenstellend, denn im Falle von schlechter Einstellung oder
Bearbeitung von schwierigen Materialien war der erzielte Effekt das Gegenteil von dem erwiinschten, weil diese Art der
Vorrichtung den Flor eher von der Walze abrif als ihn 20 sammeln.

2Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfndung ist es, einen Flor mit optimaler Qualitét zur Verfigung zu stellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Lrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Umformung eines groformatigen Flors, bestehend aus einer
Textilfasermasse, in ein Faserband geringer Breite, insbesondarae fiir einen Flachkimmer in der Hauptsache, bestehend aus
einem Transportband fir besagten Flor, das auf eine oberhalb eines Faserbandtrichters angeordnete Abdeckfliche montiert ist,
und ausgeriis et mit sinem Syster: zum Blasen auf den Flor zu schaffen, so daB dem weiteren SpinnprozeR ein bindiges,
homogenes und gleichmaBiges Faserband ohne jegtiches Zerfasern zugefiihrt wird.

ErfindungsgemaR wird diese aufgabe dadurch geldst, daB sie mit verbessertsn Mitteln zum Aufnshmen des Flors und zum
gleichméBigen und progressiven Einrollen der Salbénder des besagten Flors derart ausgestattet sit, daB ihre Riinder verfestigt
und verstiirkt werden, damit das aus diesem Flor hergestellte Faserband bindig, gleichméBig und homogen ist.
Vorteilhafterweise gewahrleisten die Mittel das gleichméRige und progressive Einrollen der Salbinder des Flors durch Blasen
von gefilterter Luft unter leichtem Druck auf diese Salbénder. ZweckmiRig ist es, wenn jedes Mitte! als eine Gebléserampe mit
Hahlkérper ausgebildat ist, die mit einem oder mehreren Offnungen versehen und mit gefilterter Luft unter leichtem Druck
gespeist wird.

Nach der Erfindung besitzt die Varrichtung zwei jeweils zwischen der Abdeckfliche und dem Transportband, in der Nihe eines
der beiden zur Richtung der Fortbewegung des Flors parallelen Rénder der Fliiche angeordnete Geblaserampen, wobai die
Abdeckflache oder auch auf dem Kérper oder dem Wagen der Kimmaschine befestigt sind Vorzugsweise verléuft jede
Gebliserampe parallel zu den Randern der Flache und damit zu der Richtung des Vorschubs des Flors, Es ist vorteilhaft, wenn
jede Geblaserampe gekrimmt, gerade oder geneigt ist, so daf sie sich der Linie der Salbénder des Flors anpaft.

In Weiterfiihrung des Erfindungsgedankens weist jede Gebldserampe mehrere Offnungen in Form von Léchern auf, wobei die
Anzahl der Lécher zwischen zwei und zehn liegt, und diese Locher an dem Teit der Rampe aufgereiht und angeordnet sind, der
dem Salband des Flors direkt gegeniberliagt. ZwackmiRigerweise hat jede Offnung einen kreisférmigen Querschnitt.
Vorteilhafterweise ist jede Offnung so ausgerichtet, da der Neigungswinkel (a) des Luftstrahls beziglich der Richtung des
Vorschubs des Flors zwischen 45° und 95°, vorzugsweise bei 80° liegt, wobei der Neigungswinkel {B) des Luftstrahls bzeiiglich der
Abdeckfldche zwischen 0° und 20°, nach oben oder unten, vorzugsweise bei 10° nach oben liegt.

Nach der Erfindung weist jede Gebléserampe sine oder mehrere Offnungen in Form von einem oder mehreren Goer die ganze
Lénge der Rampe verteilten Schlitzen auf, wobei die Verteilung der Druckluft als ein oder mehrere Flachstrahlen erfoigt, und der
an dem Teil der Rampe angeordnet ist, welcher dem Salband des Flors direkt gegeniiberliegt.

Vorzugswaeise ist jede Gebléserampe mit einer Offnung fiir den Eintritt der gefilterten Luft unter leichtem Druck, die entweder von
einem Druckluftnetz oder von irgend einer anderen Luftquelle ausgeht, versehen, wobei der Einblasdruck in die Geblaserainpen
2wischen 0,1 - 10°Pa und 3 - 10°Pa liegt, und die Speisung mit Druckluft entweder fortlaufend oder im Aussetz-Gleichtakt mit
dem Vorschub des Flors erfolgt.

Diese Vorrichtung ist besser itir die gute Bildung von Salbandern gesignet als die Gebldsediisen mit Punktbetrieb, die bereits
friiher vorgeschlagen wurden.
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Ausfihrungsheispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand aines beorzugten, hiermit jedoch nicht eingeschrénkten Ausfiihrungsbeispiels naher
eridutert.
In der dazugehdrigen Zeichnung zeigen in schematischer Darstellung:

Fig.1: einen Aufri8 der erfindungsgemdBen Transportvorrichtung;

Fig.2: eine Draufsicht auf die erfindungsgeméRe Umformungsvorrichtung;

Fig.3: eine Ansicht von links, im Schnitt, in vergroBertem Maf3stab, gemaR A—A der Fig. 1, der erfindungsgemifien
Umformungsvorrichtung.

ErfindungsgemaR ist die mformungseinrichtung mit Mittein zum Sammeln des Flors 1 und zum gleichmaBigen und
fortlaufenden Einrollen der Salbénder 7 des Flors 1 versehen, so daB ihre Rénder 8, damit das aus diesem Flor 1 erzielte
Faserband 2 bindig, gleichmaBig und homogen ist (Fig. 1), verfestigt und verstérkt werden. Der Flor 1 kann sine Breite von
ungeféhr 500 mm aufweisen.

Die Mitte! 6 gewahrleisten das gleichméBige und progressive Einrollen der Salbénder 7 des Flors 1 mittels Blasen von gefilterter
Luft unter leichtem Druck auf die Salb&nder 7, wobei jedes Mittel 6 als eine Gebldserampe mit Hohlkérper, die mit einem oder
mehreren Ofnungen 9 versehen ist und mit gefilterter Luft unter leichtem Druck gespaist wird, ausgebildet ist.

Die Luftverteilung wird auf diese Weise in jeder Gebléserampe 6 durch einen oder mehrere Strahlen 13 gewahrleistet.

Wie dia Fig. 2 zeigt, handelt es sich bei den Gebléaserampen 6 vorteilhaft um zwei Rampen und diese sind jeweils zwischen der
Abdeckfliche 4 und dem oberhalb eines Fasarbandtrichters 5 angeordneten Transportbandes 3, in der Néhe eines der beiden
Rénder 11, 12 der Abdeckfldche 4, parallel zu der Richtung 10 des Vorschubs des Flors 1 angeordnet.

Sie konnen an der Abdeckfléiche 4 mittals aller bekannter Mittel, vorzugsweise durch Anschweilen, befestigt werden. Aber eine
Befastigung, zum Beispiel mit Schraube und Mutter oder auch mit Nieter, ist ebenfalls moglich. Die Lénge der Geblidserampe 6
ist atwa gleich der Lénge de~ Abdeckflache 4. Jedoch kdnnen die Rampen 6 auch an anderer Stelle als an der Ahdeckfléche 4,
besonders an dem Kdrper oder Wagen der Kdmmaschine befestigt werden.

Nach einem anderen, erfindungsgem#Ben Merkmal ist jede Geblaserampe 6 mit einer Offnung 16 fiir den Eintritt der gefilterten
Luft unter leichtem Druck versehen, die entweder von einem Druckluftnetz oder irgendeii.er anderan Luftquelie, wie zum Beispiel
einer Luftpumpe 15 ausgeht, wobei der Einblasdruck in die Gebldsarampen 6 sici» vorteilaft zwischen 0,1 - 105Paund 3 - 10°Pa
bewegt, und die Speisung mit Druckluft entweder fortlaufend, oder im Aussatz-Gleichtakt 'nitdem Vorschub des Flors 1 erfolgt.
Im Falle, dafd die Druckluft von einem Druckluftnetz ausgeht, dessen Druck den gewiinschten Druck Gbarsteigt, wird sie vorteilhaft
durch einen Mano-Druckminderer reduziert. Der exakte, anzuwendende Druck héingt von der Art der von der Kimmaschine
verarbeiteten Fasern ab. Dies ist der einzige, wihrend des Auswechselns von auf der Kimmaschine zu kimmenden Fasern
einzustellende Parameter.

Wenn die Speisung mit Druckluft d. -ch die Untacbrechung erfolyt, kann sio, zum Beispiel mittels einer im Gleichtakt mit dem
Kémmtakt drehenden Welle, das heif3t mittels der Nocken- oder Kurbelwelle gesteuart werden.

Nach einer erfindungsgeméaBen Abwandlung steht jede Gebldserampe 6 parallel zu du.: Réndern 11 oder 12 der Fliche 4, und
damit zur Richtung 10 des Vorschubs des Flors 1 (siehe Fig.2).

Nach einer anderen, auf den beigefiigten Zeichnungen nicht dargesteliten, erfindungsgeméRen Ausfiihrungsform ist jede
Geblaserampe 6 gekriimmt, garade oder geneigt, so daR sie sich der Linie der Salbénder 7 des Flors 1 anpalt.

Die Fig. 2 zeigt die Krimmung der Salbdnder 7 des Flors 1. Bei dieser erfindungsgeméfien Ausfihrungsform wiirden die
Geblaserampen 6 die gleiche Krimmung aufweisen. Das von der Erfindung angestrebte Ziel ist es, wie aus vorstehendem
hervorgeht, ein gleichméfiges und progressives Einrollen der Salbénder 7 des Flors 1 zu erméglichen.

Diese Gleichmé&Bigkeit und diese Progressivitit werden durch eine gewisse Anzahl von Parametern, wie nachfolgend aufgefiihrt,
bedingt:

— die Anzahi '~ Offnungen 9, welche jede Gebliéserampe € besitzt
— die Art der Offnungen 9

— der Querschnitt der Offnungen 9

— die Anordnung der Offnungen 9

— die Ausrichtung der Offnungen 9

— die GroBe der Offnungen 9

— der Speisedruck der Druckiuft.

Nach einer ersten, erfindungsgemaBen Ausfilhrungsform besitzt jede Geblaserampe 6 mehrere Oft.awag i1 in Form von
Léchern, wobei die Anzahl der Offnungen 9 vorteithaft zwischen zwei und, zum Beispiel, zehn liegt, ur-4 giese Offnungen 9
vorteilhaft zwischen zwei und, zum Beispiel, zehn liegt, und diese Offnungen 9 vorteilhaft an dem Teil dei 4a.npe 6 aufgerciht und
angeordnet sind, welcher dem Salband 7 des Flors 1 direkt gegeniiberliegt {Fig.2 und 3).

Jede Offnung 9 waist vorteilhaft einen kreisformigen Querschnitt auf. Der Durchmesser jeder ()ffnung 9 kanr, zum Beispiel,
0,8mm betragen, er ist jedoch vor allem von dem Luftdruck abhangig. Die Offnungen 9 kénnen auch andere Quarschnitws, wie
ginen langlichen, viereckigen, rechteckigen oder jeden anderen Querschnitt aufweisen.

Jede Offnung 9ist so ausyerichtet, daB der Neigungswinkel a des Luftstrahls 13in bezug auf die Ric'itung 19 des Vorschubs des
Flors 1 vorteilhaft zwischen 45° und 95°, vorzugsweise bei 80° liegt, und der Neigungswinkel B des Luftstrahls 13 beziiglich der
Abdeckflache 4 vorteithaft zwischen 0° und 20°, nach oben oder unten, vorzugsweise bei 10° nach cben liegt. An einer gleichen
Rampe 6 kénnen :ie Winkel a und 8 sogar von einer Offnung 9 zur anderen progressiv sein, damit der Luftstrahl 13 besser mit
dem Salband 7 miiauft, und um das Einrollen zu verbessern.
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Wie bereils oben haschrieben, liegt der Speisedruck dar Lruckluft vorzugsweise zwischen 0,1 - 10°Paund 3 - 10°Pa, zum Beispiel
bei 1+ 10°Pa. '

Nach einer 2weiten, auf den beigefiigten Zeichnungen nicht dargesteliten, erfindungsgemiiBen Ausfihrungsform besitzt jede
Gebléserampe 6 eine oder mehrere Offnungen 9in Form eines oder mehrarer, tiber die ganze Lénge dar Rampe verteilte Schlitze,
was die Verteilung dor Druckluft als sinen odar mehiare Flachstrahlen 13 ermdglicht, und die an dem Taeil der Rampe 6
angeordnet sind, welcher dem Salband 7 des Fiors 1 direkt gegeniiberliegt. Dieso Schlitze kénnen, zum Belspiel, eine big zu
250mm reichende Lénge, und eine Breite von 0,1 bis 1,5mm aufweisen. Die Verteilung erfolgt also durch einen einzigen oder
mehrare Flachstrahlen 13 von Druckluft, odar unter leichtem Druck.

Auf diese Weise ermaglicht die erfindungsgaméRe Vorrichtung die Varstiirkung und Steusrung der Salbénder 7 eines Flors 1, der
aus siner Textilfasarmasse, zum Beispiel aus Wolle oder natirlichen, kiinstlichen, synthetischen, reinen oder gemischten
Langfasern besteht, so daB ein bindiges, homogenes und gleichméaRiges Faserband ohna jegliches Zerfasern erzielt wird..
Dieses Ergebnis wird durch progressives und glaichméaRiges einrollen der Salbénder 7 des Flors 1 arreicht, was weitgehend die
Rénder 8 des Flcrs 1 verfestigt.
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