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Menetelmd yhteenliitetyistéd tankomaisista
mineraalikuituelementeistd koostuvien
eristyslevyelementtien valmistamiseksi
k&sittdsa lahtomateriaalina olevan mineraa-
likuitusulan muuttamisen kuiduiksi, side-~
aineen sydttdmisen mainittuihin Kuituihin,
kuitukudoksen muodostamisen kuiduista,
kuitukudoksen leikkaamisen pitkittaissuun-
nassa lamelleiksi, mainittujen lamellien
leikkaamisen halutun pituisiksi, lamellien
k&dntamisen 90 astetta niiden pitkittais- !
akselien ympdri ja kuitujen liimaamisen

vhteen levyjen muodostamiseksi, 1lamellit

on altistettu pintapaineelle, jota seuraa

pituussuuntainen puristus joko ennen Kkui-

tukudoksen lamelleiksi leikkaamista tai

sen jédlkeen. ]
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Ett forfarande for framstdllning av isole-
ringselement bestéende av sammanbundna
mineralfiberelement omfattar omvandling av
ett utgdngsmaterial utgdrande mineralfi-
bersmdlta till fibrer, tillsdttning av ett
bindemedel till ndmnda fibrer, formning av
en fibermatta av fibrerna, skdrning av
fibermattan i langdriktningen till lamel-
ler, skarning av ndmnda lameller till &n-
skad ldngd, vandning av lamellerna 90 °
omkring deras ldngdaxel och sammanbindning
av fibrerna for att bilda skivor, varvid
p4 lamellerna har applicerats en ytkom-
pression f6ljd av en ld&ngdkompression an-
tingen foére eller efter att fibermattan

skdrs till lameller.
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