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Verkleidungsteil mit Dekoroberfliche

Die Erfindung betrifft ein Verkleidungsteil mit einer
Dekoroberfliache, die in einem Teilbereich aus Leder
gebildet ist, nach dem Oberbegriff des Hauptan-
spruchs. Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren

zur Herstellung solcher Verkleidungsteile.

Ein gattungsgemdfes Verkleidungsteil, das insbesonde-

re als Innenverkleidungstell fur ein Kraftfahrzeug

_verwendet werden kann, weist einen fl&achigen Trager

und an einer Sichtseite auf dem Trdger mindestens ei-
ne weitere Schicht auf, wobei der Trdger auch den
Teilbereich iiberspannt. Ein solches Verkleidungsteil
ist beispielsweise in der Druckschrift DE 101 25 074
Al gezeigt. Bei diesem Verkleidungsteil sind nicht
belederte Bereiche durch zusdtzliche Komponenten mit
eigenen Funktionen, wie beispielsweise eine Mittel-

konsole mit Bedienelementen oder Luftaustrittoffnun-
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gen fiir ein Luftungssystem gegeben.

Nicht bekannt ist es dagegen nach dem Stand der Tech-
nik, nur einzelne von mehreren Bereichen der Dekor-
oberfliche eines an sich einteiligen Verkleidungs-
teils bei Bedarf, also ausfilhrungsabhdngig, aus Le-
der, die anderen Bereiche aber aus einem anderen De-
kormaterial auszufiihren. Der vorliegenden Erfindung
liegt die Aufgabe zugrunde, gerade ein solches Ver-
kleidungsteil zu realisieren, das in diesem Sinne nur
Bereichsweise beledert ist. Der Erfindung liegt fer-
ner die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren vorzuschla-
gen, mit dem unter méglichst geringem Aufwand einan-
der entsprechende Verkleidungsteile sowohl in teilbe-
lederten Ausfiihrungen als auch in Ausfiihrungen mit
anderen und insbesondere einheitlichen Oberfldchende-

koren hergestellt werden kodnnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdl geldst durch ein
Verkleidungsteil mit den kennzeichnenden Merkmalen
des Hauptanspruchs in Verbindung mit den Merkmalen
des Oberbegriffs des Hauptanspruchs sowie durch ein
Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 12. Vor-
teilhafte Weiterentwicklungen und Ausgestaltungen der
Erfindung ergeben sich mit den Merkmalen der Unteran-

spriche.

Realisiert wird das wunschgemdR teilbelederte Ver-
kleidungsteil also dadurch, dass die auf dem Trager
angeordnete weitere Schicht in dem beledert ausge-
fiihrten Teilbereich ausgespart ist oder l&ngs eines
Randes des Teilbereichs zum Teilbereich hin zurick-
springt, wobei in dem Teilbereich eine belederte, den
Teilbereich abdeckende Blende auf der Sichtseite des
Trigers angeordnet ist. Die genannte weitere Schicht

hat also in dem Teilbereich, sofern sie dort nicht
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ganz ausgespart ist, zumindest eine gegeniiber einem
entsprechenden Verkleidungsteil ohne belederte Blende
reduzierte Dicke. Der Trager, der auch den Teilbe-
reich tiberspannen soll, wird bei typischen Ausfthrun-
gen der Erfindung aus einem beispielsweise polypropy-
lenhaltigen Kunststoff und auch eventuell auch aus
einem glasfaserverstdrkten Kunststoff gefertigt und
vorteilhafterweise als Spritzgussteil ausgefihrt
sein. Dabei soll der Triger auch dann noch als den
Teilbereich iberspannend zu bezeichnen sein, wenn er
dort einzelne Offnung, beispielsweise zum Befestigen

der Blende, aufweist.

Ein besonderer Vorteil der Erfindung liegt darin,
dass bei einer erfindungsgem&Ben Ausfiihrung teilbele-
derter Verkleidungsteile mit &uBerst geringem Aufwand
sowohl solche, teilweise belederten Verkleidungsteile
als auch entsprechend geformte Verkleidungsteile mit
einer den Teilbereich einschlieBend einheitlichen De-
koroberfliche (in der Regel dann nicht aus Leder)
hergestellt werden konnen. Dieser Vortell entfaltet
dann sein Gewicht, wenn in einem Produktprogramm be-
ziiglich ihrer Oberflachengestaltung unterschiedlich
aufwendige, ansonsten aber gleichartige und aus-
tauschbare Verkleidungen vorgesehen sind. Ein typi-
scher Fall ist ein Angebot eines Fahrzeugtyps mit un-
terschiedlich aufwendig gestalteten Innenrdumen. Ins-—
besondere koénnen sowohl fiir die in beschriebener Wei-
se teilbelederten Verkleidungsteile als auch fir ent-
sprechend geformte Verkleidungsteile mit anders ges-
talteter Oberflidche identisch ausgefihrte Trager ver-

wendet werden.

Ein in beschriebenem Sinn vorteilhaftes Verfahren,
bei dem sowohl teilbelederte Verkleidungsteile be-

schriebener Art als auch entsprechend geformte Ver-
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kleidungsteile ohne belederte Blende hergestellt wer-
den, kann dementsprechend vorsehen, dass identisch
ausgefithrte Trager verwendet werden, die in verschie-
denen Schiumwerkzeugen ausfiihrungsabh&ngig mit einer
im Teilbereich ausgesparten bzw. ldngs eines Randes
des Teilbereichs zum Teilbereich hin zurtickspringen-
den oder aber mit einer nicht derart ausgesparten
weiteren Schicht versehen werden. Die ausfihrungsab-
hangig verschiedenen Schéumwerkzeuge konnen dabei
auch dadurch realisiert werden, dass nur ein einzel-
nes von mehreren Werkzeugteilen, beispielsweise eine
Werkzeughdlfte, ausgetauscht wird oder dass ein Hohl-
raum eines normalerweise fiir Verkleidungsteile mit
einheitlicher Dekoroberfliche verwendeten Schaumwerk-
zeugs zur Herstellung eines Verkleidungsteils, das
eine in beschriebener Weise belederte Blende aufwei-
sen soll, durch einen Einsatz entsprechend verklei-

nert wird.

Eine mit Blick auf eine mdglichst einfache Herstel-
lung bevorzugte Ausfilhrung eines erfindungsgemdlen
Verkleidungsteils sieht vor, dass die belederte Blen-
de auf den Trager aufgesetzt und allenfalls stellen-
weise fest mit diesem verbunden ist. Das Verklei-
dungsteil kann sogar so ausgeftihrt sein, dass die
Blende reversibel auf- und absetzbar ist. Um einen
sicheren Sitz der Blende auf dem Verkleidungsteil
bzw. auf dem Trdger zu gewdhrleisten, kann die Blende
an das Verkleidungsteil angeschraubt, angeschweift
und/oder angenietet sein. Alternativ oder auch zu-
sitzlich kann die Blende durch eine Klemmverbindung
mit dem Verkleidungsteil bzw. dem Tréger verbunden

sein.

Ein besonders vorteilhaftes &duReres Erscheinungsbild

des ‘teilbelederten Verkleidungsteils ergibt sich,



10

15

20

25

30

35

WO 2006/032540 PCT/EP2005/010571

wenn eine Sichtoberfliche der Blende zumindest lé&ngs
eines Teils des Randes des Teilbereichs blindig mit
der Dekoroberflidche auBerhalb des Teilbereichs ab-
schlieBt. Das ist problemlos zu realisieren, da die
auf dem Triger angeordnete weitere Schicht in dem
Teilbereich ausgespart ist oder zumindest langs des
Randes des Teilbereichs zum Teilbereich hin zurtck-

springt.

Bei besonders vorteilhaften weil aufwandsarm her-
stellbaren Ausfiihrungen von Verkleidungsteilen ent-
sprechender Art kann die mindestens eine weitere
Schicht eine Schicht aus einem geschdumten Material,
beispielsweise aus Polyurthanschaum, umfassen. Diese
Schicht verbindet typischerweise den Tr&dger mit einem
auBerhalb des Teilbereichs vorgesehenen Oberfldchen-
dekor. Bei diesem Oberflichendekor kann es sich bei-
spielsweise um eine GieBhaut - typischerweise eben-
falls aus Polyurethan -, eine Sinterhaut, ein Gewebe,
ein Gestrick oder ein Gewirke handeln, Materialien,
die auBerhalb des Teilbereichs die Dekoroberfléche
bilden kénnen. Im Fall einer Verwendung eines Gewe-
bes, eines Gestricks, eines Gewirkes oder eines ande-
ren pordsen Materials kann es hilfreich sein, das O-
berflichendekor mit einer dichtenden Folie zu hinter-

legen.

Die Blende kann in vorteilhafter Weise ein formgeben-
des, flachiges Substrat - also auch einen Trager -
aufweisen, lber dem eine Lederschicht angeordnet ist.
Auch dieses Substrat oder Tr&gerteil kann aus Kunst-
stoff, beispielsweise zumindest teilweise aus Po-
lypropylen, und eventuell glasfaserverstarkt, mit
Blick auf eine einfache Herstellung mdglichst als
Spritzgussteil ausgefiihrt sein. Unter Umstdnden hat

die Blende eine Geometrie, bei der eine einteilige
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Herstellung des Substrats als Spritzgussteil schwie-
rig oder unméglich ist. Wenn das der Fall ist, kann
das Substrat auch mehrteilig hergestellt werden (zwei
Teile diirften in der Regel geniigen), wobei mehrere
Teile des Substrats beispielsweise miteinander ver-
schweift werden kdénnen. Denkbar ist das beispielswei-
se fir den Fall, dass es sich bei dem Verkleidungs-
teil um eine Instrumententafel oder einen Teil einer
Instrumententafel handelt - ein typischer Anwendungs-
fall fiir die vorliegende Erfindung - wobei der Teil-
bereich durch eine beispielsweise Instrumentenanzei-
gen beherbergende Hutze definiert ist. Ausfihrungen,
bei denen die belederte Blende eine Hutze bildet bzw.
tiberdeckt, sind bevorzugt, weil eine solche Hutze ty-
pischerweise auf einer Instrumententafel einen Blick-
fang bildet, bei dem eine hochwertig wirkende Ausfiih-

rung gut zur Geltung kommt.

Die Blende kann ferner so ausgefiihrt sein, dass zwi-
schen dem Substrat und der Lederschicht zumindest
stellenweise ein Abstandsgewirke und/oder eine
Schaumschicht angeordnet ist, wodurch sich angenehme
haptische Eigenschaften realisieren lassen. Die Ver-
wendung eines Abstandsgewirkes, anstelle dessen bei-
spielsweise auch Gewebebdnder oder Matten zum Einsatz
kommen kénnen, ist besonders vorteilhaft, weil es ei-
ne zugfeste Verbindung zwischen Substrat und Leder-
schicht bzw. Lederbezug auch unter fiir Instrumenten-
tafeln typischen harten klimatischen Bedingungen ge-
wahrleistet. Zusdtzlich oder alternativ kann es vor-—
gesehen sein, dass das Substrat und/oder eine weiltere
zwischen Substrat und Leder angeordnete Schicht (z.B.
eine Schaumschicht oder ein Abstandsgewirke) eine
Aussparung aufweist, die einen rickseitig von der Le-
derschicht abstehenden Teil einer Naht der Leder-

schicht aufnimmt. Dadurch kénnen verhdltnisméfig ein-
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fach zu realisierende Stummeln&dhte zwischen Teilen
der Lederschicht vorgesehen werden, ohne dass diese
auf der Dekoroberfldche unangenehm auftragen wirden.
AuBer derartigen Nahtgridben kénnen auch andere Posi-
tionierhilfen fiir die Lederschicht auf bzw. in dem
Substrat und/oder einer zusatzlichen Schicht vorgese-

hen sein.

Hinsichtlich der Logistik bei der Herstellung des
Verkleidungsteils kann anstelle des gesamten Verklei-
dungsteils (beispielsweise einer Instrumententafel)
ausschlieBlich die belederte Blende bei einem Zulie-
ferunternehmen bezogen und anschliebend als Beistell-
teil an ein Band geliefert werden. Das reduziert zum
einen den logistischen Aufwand, zum anderen kann im
Falle auftretender Miangel der Verursacher klar fest-

gestellt werden.

Die Verwendung einer belederten Blende mit einem ei-
genen Substrat bzw. Tragerteil fir den zu beledernden
Teilbereich sind darin zu sehen, dass Kantenverstei-
fungen mit gleich bleibender Radienqualitat lederge-
recht gestaltet werden koénnen, dass der Aufwand bei
der Bezugsherstellung gering gehalten werden kann, da
Stummelnihte verarbeitet werden koénnen, dass am Sub-
strat bzw. Tragerteil der Blende Positionierhilfen
wie beispielsweise Nahtgrdben konstruktiv vorgesehen
werden kénnen und dass fir das Substrat bzw. das Tra-
gerteil der belederten Blende eine vom restlichen
Verkleidungsteil unabhdngige Materialauswahl getrof-
fen werden kann, wobei ansonsten unverdndert ein auch
fiir andere Ausfithrungen des Verkleidungsteils ein-
setzbarer Triager verwendet werden kann. Zu bertck-
sichtigen ist dabei, dass Materialien, die sich be-
sonders gut beledern lassen, nicht unbedingt als Tréa-

germaterialien filir ausgesprochen grofflédchige Ver-
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kleidungsteile geeignet sind und umgekehrt, so dass
fir den Trager des Verkleidungsteils und das Substrat
der Blende eventuell vorteilhafterweise verschiedene
Materialien auszuwdhlen sind, was durch die vorlie-
gende Erfindung ermoéglicht wird. Gegeniiber einer Be-
lederung hinterschéumter Bauteile ergeben sich ferner
weitere Vorteile dadurch, dass — auber bei sehr hoher
Schaumhirte - bei letztgenannten in der Regel keine
ausreichende Abstiitzung insbesondere an Kanten vor-
handen ist, dass bei gewdhnlichen hinterschédumten
Bauteilen ferner der Aufwand bei der Bezugherstellung
hoch ist, da Nahtfahnen ausgescharft und bereichswei-
se umgeklebt werden miissen, damit sie nicht an der
Oberfliache auftragen, dass chemische Reaktionen eines
Haut-Schaum-Verbundes negative Auswirkungen auf ver-
wendete Klebstoffe haben kénnen, wodurch es zu Ablo-
sungserscheinungen des Leders kommen kann, und dass
bei herkémmlichen belederten Bauteilen mangels tra-
gerseitiger Positionierhilfen eine Positionierung des
Leders und eventueller Nihte in aufwendiger Weise U-
ber Hilfswerkzeuge erfolgen muss. Zu nennen ist
schlieBlich wieder der Vorteil der vorliegenden Er-—
findung, dass fiir die belederte Blende ein optimales
Tragermaterial ausgewdhlt werden kann. Eine optimale
Materialauswahl ist schlieBlich auch fiir Kleber-
schichten méglich, die zwischen dem Substrat und der
Lederschicht, zwischen dem Substrat und einer welte-
ren Schicht wie beispielsweise einem Abstandsgewirke
und/oder zwischen dieser weiteren Schicht und der Le-

derschicht vorgesehen sein konnen.

Threr Funktion entsprechend, und wie in den Materia-—
lien angedeutet, gewdhrleistet der den Teilbereich
iiberdeckende Triager sowie das Substrat der Blende die
mechanische Stabilit&t und die Form der jeweiligen

Bauteile, d.h., Substrat und Trdger sind entsprechend
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starr bzw. steif und haben eine ausreichende Dicke.
Insbesondere durch die Verwendung eines starren,
formgebenden Substrats als Bestandteil der Blende ist
es nicht mehr notwendig, dass die Blende mit dem den
Teilbereich tiberdeckenden Trdger grofflédchig in Kon-
takt ist, um die notwendige mechanische Stabilitat
und die Erhaltung der Form zu sichern. Somit ist es
méglich, Blenden mit unterschiedlichen Formen zu ges-
talten, bei denen auch Zwischenr&dume zwischen Trager
und Substrat auftreten konnen, ohne dass die mechani-
sche Stabilitit des Bauteils leidet.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung
wird im folgenden anhand der Figuren 1 und 2 erlau-

tert. Es zeigt

Figur 1 einen Querschnitt durch ein erfindungsgeméa-
Bes Verkleidungsteil, das eine Instrumen-
tentafel bildet und

Figur 2 ebenfalls als Querschnitt einen Teill einer
zu diesem Verkleidungsteil gehorigen bele-

derten Blende.

Dargestellt ist in der Figur 1 ein Querschnitt durch
eine Instrumententafel fir ein Kraftfahrzeug, die in
einem Teilbereich 1 eine (zur Beherbergung von In-
strumentenanzeigen vorgesehene) Hutze bildet. Die In-
strumententafel weist einen flichigen, auch diesen
Teilbereich 1 tiberspannenden Trdger 2 aus einem po-
lypropylenhaltigen, glasfaserverstdrkten Kunststoff
auf. Auberhalb des Teilbereichs 1 ist eine weitere
Schicht 3 aus einem Polyurethanschaum auf dem Trager
2 angeordnet, welche den Trdger 2 mit einer GieBhaut
4 verbindet, die auBerhalb des Teilbereichs 1 eine
Dekoroberfliche der Instrumententafel bildet. Diese
GieBhaut 4 ist ebenfalls aus Polyurethan gebildet. In
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gleicher Weise kann anstelle der GieBhaut 4 auch eine
Sinterhaut, ein Gewebe, ein Gestrick oder eianewirke
als Dekoroberfliche auberhalb des Teilbereichs 1 vor-
gesehen sein, eventuell hinterlegt durch eine dich-

tende Folie.

Die Schicht 3 aus Polyurethanschaum ist innerhalb des
Teilbereichs 1 ausgespart. In gleicher Weise ware es
moglich, die Schicht 3 so auszufihren, dass sie den
Teilbereich 1 nicht vollstdndig ausspart, sondern le-
diglich langs eines Randes 5 des Teilbereichs 1 zum
Teilbereich 1 hin zurickspringt. In dem Teilbereich 1
ist nun eine belederte, den Teilbereich 1 abdeckende
Blende 6 auf der Sichtseite des Trédgers 2 angeordnet.
Diese Blende 6 ist auf den Trager 2 aufgesetzt und
nur stellenweise fest mit diesem verbunden. Eine Ver-
bindung der Blende 6 mit dem Trager 2 und damit mit
der Tnstrumententafel kommt zundchst durch eine
Klemmverbindung mittels eines riickseitig an die Blen-
de 5 angeformten Hakens 7 zustande, der eine Offnung
im Trager 2 durchgreift und den Trager 2 dadurch hin-
tergreift. Zusadtzlich sind einige SchweiBlverbindungen
swischen der Blende 6 und dem Trager 2 vorgesehen.
7usitzlich oder alternativ kénnte die Blende 6 auch
an den Trager 2 angeschraubt und/oder angenietet
sein. Auch ist es moglich, ausschlieBlich eine Klemm-—
verbindung zwischen der Blende 6 und dem Trager 2
vorzusehen, so dass die Blende 6 reversibel auf- und
absetzbar ist. Die Blende 6, die in der Figur 1 so-
wohl in einer montierten Position als auch (gestri-
chelt) in einer Position vor dem Aufsetzen abgebildet
ist, ist so bemessen, dass eine aus Leder gebildete
gichtoberfliche der Blende 6 zumindest l&ngs eines
Teils des Randes 5 des Teilbereichs 1 biindig mit der
durch die GieBhaut 4 gebildeten Dekoroberflache au-
Berhalb des Teilbereichs 1 abschliebt.

PCT/EP2005/010571
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Die Blende 6 weist als formgebendes Substrat 8 ein
flichiges Trigerteil aus einem spritzgegossenen
Kunststoff auf. Bei dem Kunststoff kann es sich dabei
7.B. um PC/ABS oder einen anderen hoherwertigen
Kunststoff handeln. Geometriebedingt ist dieses Tra-
gerteil aus zwel einzeln spritzgeformten Teilen zu-
sammengesetzt, die in einem Kantenbereich 9 miteinan-
der verschweift sind. Oberhalb des Substrats 8 ist
cine mit diesem verklebte Lederschicht 10 angeordnet,
die innerhalb des Teilbereichs 1 die Dekoroberflache
der Instrumententafel bildet, wobei stellenweise zwi-
schen der Lederschicht 10 und dem Substrat 8 ein Ab-
standsgewirke 11 angeordnet ist, das der Instrumen-
tentafel im Bereich der durch die Blende 6 gebildeten
bzw. bedeckten Hutze angenehme haptische Eigenschaf-
ten verleiht. Anstelle des Abstandsgewirkes 11 koénn-
ten auch eine Schaumschicht oder andere Gewebebénder
oder Matten vorgesehen sein. SchlieBflich sind stel-
lenweise langliche Aussparungen 12 in das Substrat 8
eingeformt, die als Nahtgrében dienen und jewells ei-
nen riickseitig von der Lederschicht 10 abstehenden
Teil einer Naht 13 der Lederschicht 10 aufnehmen.

Ein Ausschnitt der Blende 6 aus Figur 1 ist in Figur
2 abgebildet. Erkennbar ist dort wieder das Substrat
8 und die Lederschicht 10 sowie das stellenweise zwi-
schen dem Substrat:8 und der Lederschicht 10 angeord-
nete Abstandsgewirke 11. Das Abstandsgewirke 11 endet
dabei an einer Stelle, an der die Lederschicht 10 ei-
ne Naht 13 aufweist, die als Stummelnaht ausgeftihrt
ist. Ein riickseitig von der Lederschicht 10 abstehen-
der Teil dieser Naht 13 kommt dabei in einer Ausspa-
rung 12 zu liegen, die durch eine entsprechende For-
mung des Substrats 8 von diesem und einem Rand des

Abstandsgewirkes 11 gebildet wird. Sowohl zwischen
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dem Abstandsgewirke 11 und dem Substrat 8 als auch
swischen dem Abstandsgewirke 11 und der Lederschicht
10 ist jeweils eine Klebstoffschicht 14 vorgesehen.
An anderen Stellen ist die Lederschicht 10 direkt auf
das Substrat 8 aufgeklebt. An einer Kante 15 der
Blende 6 ist das Substrat 8 schlieflich so geformt,

dass es eine prdazise Kantengeometrie vorgibt.

Der Trager 2 ist bei dem erlduterten Ausflihrungsbei-
spiel so gestaltet, dass er unverandert auch fir an-
ders ausgefiihrte Instrumententafeln gleicher Form
verwendet werden kann, bei denen der Teilbereich 1
nicht abweichend von anderen Bereichen beledert sein
soll. Dazu ist es vorgesehen, einen identisch ausge-
fiihrten Trager 2 in einem anderen Schiumwerkzeug wei-
ter zu verarbeiten, so dass der Teilbereich 1 abwei-
chend vom hier gezeigten Ausfihrungsbeispiel nicht
ausgespart wird, wobei die Hutze eine mit Bereichen
auBerhalb des Teilbereichs 1 identische Dekoroberfléa-
che erhilt. Dadurch kdnnen mit &duberst geringem Auf-
wand Instrumententafeln gleicher Form, die zum Einbau
in Fahrzeuge gleichen Fahrzeugtyps vorgesehen sind,
in verschiedenen Ausfiihrungen — mit oder ohne Belede-
rung im Teilbereich 1 — bei einer Verwendung wei-
testmdglich identischer Komponenten hergestellt wer-
den. Dabei werden lediglich verschiedene Schaumwerk-
zeuge verwendet, eventuell sogar nur verschiedene
Werkzeugteile (beispielsweise durch Auswechseln nur
einer Werkzeughdlfte) fir ein ansonsten identisches
Schaumwerkzeug. Auch ist es méglich, ein einziges
Schiumwerkzeug zu verwenden, in das zur Herstellung
einer Instrumententafel mit einer belederten Blende 6
ein Einsatz eingebracht wird, der einen Hohlraum des
Schiumwerkzeugs verkleinert, um einen fdr die Blende

6 bendtigten Platz vorzuhalten.
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Patentanspriiche

1. Verkleidungsteil mit einer Dekoroberfléche, die
in einem Teilbereich (1) aus Leder gebildet ist,
wobei das Verkleidungsteil einen flachigen, auch
den Teilbereich (1) Uberspannenden Trager (2)
und an einer Sichtseite auf dem Tr&ager (2) min-
destens eine weitere Schicht (3) aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass die genannte Schicht
(3) in dem Teilbereich (1) ausgespart ist oder
liangs eines Randes (5) des Teilbereichs (1) zum
Teilbereich (1) hin zuriickspringt, wobei in dem
Teilbereich (1) eine belederte, den Teilbereich
(1) abdeckende Blende (6) auf der Sichtseite des

Tragers (2) angeordnet ist.

2. Verkleidungsteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Blende (6) auf den Trager
(2) aufgesetzt und allenfalls stellenwelise fest

mit diesem verbunden ist.

3. Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Sichtober-
fliche der Blende (6) zumindest l&ngs eines
Teils des Randes (5) des Teilbereichs (1) bindig
mit der Dekoroberfliche auBerhalb des Teilbe-
reichs (1) abschlieBt.

4. Verkleidungsteil nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Blende (6)
an das Verkleidungsteil angeschraubt, ange-
schweiBt und/oder angenietet ist und/oder durch

eine Klemmverbindung mit diesem verbunden ist.
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‘Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
eine weitere Schicht (3) eine Schicht (3) aus

einem geschdumten Material umfasst.

Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorober-
fliache auBerhalb des Teilbereichs (1) durch eine
GieBhaut (4), eine Sinterhaut, ein Gewebe, ein

Gestrick oder ein Gewirke gebildet ist.

Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Blende (6)
ein formgebendes, fl&dchiges Substrat (8) auf-
weist, lber dem eine Lederschicht (10) angeord-

net ist.

Verkleidungsteil nach Anspruch 7, dadurch ge-

kennzeichnet, dass zwischen dem Substrat (8) und
der Lederschicht (10) zumindest stellenweise ein
Abstandsgewirke (11) und/oder eine Schaumschicht

angeordnet ist.

Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 7 oder
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Substrat (8)
eine Aussparung (12) aufweist, die einen rick-
seitig von der Lederschicht (10) abstehenden
Teil einer Naht (13) der Lederschicht (10) auf-

nimmt.

Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass es eine Instru-
mententafel oder ein Teil einer Instrumententa-
fel ist.

Verkleidungsteil nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Teilbereich (1) durch ei-
ne Hutze definiert ist.
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Verfahren, bei dem sowohl Verkleidungsteile nach
einem der Anspriiche 1 bis 11 als auch entspre-
chend geformte Verkleidungsteile ohne belederte
Blende (6) hergestellt werden, wobei identisch
ausgefiihrte Trédger (2) verwendet werden, die in
verschiedenen Schiaumwerkzeugen ausftihrungsabhan-
gig mit einer im Teilbereich (1) ausgesparten
oder nicht ausgesparten weiteren Schicht (3)

versehen werden.
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