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RESUMO

“CHAPAS DE IDENTIFICAGAO”

Trata-se de um método para formar uma chapa de matricula,
em que o método compreende as etapas de: a) fornecer um
substrato que tem uma primeira e uma segunda superficies
principais; b) prender, a primeira superficie principal do
substrato, um material de folha gque tem uma espessura de
prelo menos 0,25 mm e, preferencialmente, pelo menos 0,5 mm;
c) formar (por exemplo, cortar) o formato de simbolos do
material de folha; d) remover o material de folha em
excesso do contorno dos simbolos formados; e,
preferencialmente, gque compreende adicionalmente uma etapa
e), gue ocorre sequencialmente ou subsequente a etapa c) e

que compreende cortar o substrato.



DESCRIGAO

“CHAPAS DE IDENTIFICAGAO”

A presente invencdo refere-se a chapas de identificacdo e,
em particular, a chapas de identificacdo que indicam a
proveniéncia de um objeto ao gqual as mesmas estdo fixadas.
Tais chapas sé&o convencionalmente denominadas “placas de
veiculo” ou “chapas de matricula” gquando fixadas a um

velculo motorizado.

A partir de 01 de setembro de 2001, todas as placas de
veiculo do Reino Unido precisaram estar em conformidade com
o Padrido britédnico BSAU 145d gue governa, entre outros, a
resisténcia ao impacto e a retro-reflexdo minima da chapa,
assim como o tamanho e a fonte dos caracteres. Ha
disposicdes similares, embora em alguns casosS sejam menos
rigorosas, por toda a Unido Europeia, como hd na maioria

dos outros paises em todo o mundo.

Dois tipos de chapa de matricula sdo dominantes, a saber,
aqueles produzidos com um substrato de metal e aqueles

produzidos com um substrato de material pléastico.

As chapas de matricula de substrato de metal tipicamente
usam aluminio (embora, por vezes, aco seja usado) como ©
material de substrato. Um método para formacdo compreende
fornecer um bloco bruto de aluminio plano gque, numa
superficie principal, ¢é pintado de preto, e aplicar um
material de folha retro-reflexivo a superficie preta. O
bloco bruto retro-reflexivo, entdo, pode ser estampado
(gravado) para formar um rebordo de enrijecimento

periférico e simbolos em alto relevo, para fornecer os



caracteres da chapa de matricula. Qualquer material retro-
reflexivo que permaneca nos caracteres pode ser removido
para revelar caracteres pretos em alto relevo a partir de
um plano de fundo retro-reflexivo. Alternativamente, um
bloco bruto coberto retro-reflexivo pode ser fornecido, o
qual é gravado; a operacdo de gravacdo ndo precisa separar
ou danificar a camada retro-reflexiva e a tinta ou outro
material de marcacdo pode ser aplicado na regido dos
caracteres elevados (assim como o rebordo, se for
fornecido). Conforme serd observado, tais métodos exigem
aparelhos de estampagem e definicéo de digitacéo
relativamente dispendiosos se uma producdo em massa for
contemplada. Os métodos de estampagem para formar chapas de
matricula sdo descritos nos documentos FR28536014,
FR2849523, GB2127750, DE29511 Ul e EP1385133. O documento
DE29511628 Ul é o documento de técnica anterior mais
proxima e revela um método e uma chapa de matricula de

acordo com os preadmbulos das reivindicacgdes 1 e 7.

Os substratos de material pléastico podem ser formados de
duas maneiras. A primeira é fornecer um material plastico
transparente relativamente espesso e rigido (que pode ser
polimetilmetacrilato [PMMA] ou, por vezes, policarbonato
[PC]) ao qual ¢é aderido wum material de folha retro-
reflexivo, em que “simbolos” s&o fornecidos entre o
material pléastico transparente e o material de folha retro-
reflexivo. 0Os métodos anteriores de formacdo dependiam da
técnica, assim chamada, “corte a face”, em que uma folha
metdlica muito fina € cortada para formar simbolos e o0s
simbolos formados dessa maneira sdo cobertos por uma camada
de apoio. Os exemplos dessa técnica sdo revelados nos

documentos GB2159313 e FR2853855.



Devido aos problemas de processabilidade inerentes
relacionados as técnicas de tipo de corte a face,
atualmente é comum imprimir simbolos no material de folha
retro-reflexivo ou no material pléstico transparente
espesso (por exemplo, GB2126386 e EP806752). A impressdo no
material retro-reflexivo é conhecida por ser probleméatica,
devido & natureza dos materiais retro-reflexivos. A
impressdo em substratos relativamente rigidos também é
conhecida por ser problemdtica em termos de velocidade de
processamento e dispendiosa se erros de impressdo ou outros
erros de processamento forem cometidos. Essas chapas de
matricula tém, de facto, algumas qualidades atrativas,
porém, principalmente, sofrem visto gque qualquer impacto
de, por exemplo, uma pedra pode rachar ou, de outro modo,

desfigurar a chapa de matricula.

Uma segunda forma para produzir chapas de matricula com o
uso de um material de substrato pléstico é revelada na
patente de mesma propriedade que a atual, EP1399333. Nesse
método, um material de substrato é fornecido, ao qual um
material de folha retro-reflexivo é aderido. 0Os simbolos
correspondentes aos caracteres de chapa de matricula
desejados (assim como outros simbolos) podem ser impressos,
inversamente, num material de folha transparente
relativamente fino e flexivel. O material de folha
transparente, entdo, pode ser aderido a superficie retro-
reflexiva, de modo gque o0s simbolos sejam ensanduichados
entre 0s mesmos. Assim como o processamento multiplo e as
vantagens econdmicas, essas chapas de matricula tém a
vantagem adicional de gue um impacto, por exemplo, de uma
pedra, provavelmente ndo ird desfigurar os simbolos, visto
gque qualguer rachadura serd experimentada pela chapa de

apoio em vez da chapa frontal.



Obviamente, empregar técnicas de impressdo em vez da
técnica de gravacdo discutida acima pode ser vantajoso em
termos de flexibilidade e controlo, porém, permanece, entre
alguns utilizadores, uma percecdo (e, em alguns paises, uma

exigéncia) de gque os substratos de metal s&@o preferenciais.

E um facto conhecido, ainda, que as chapas de matricula (e
outras chapas de identificacdo) s&o o alvo de criminosos.
Tais furtos podem ocorrer para “clonar” outro veiculo com a
chapa de matricula roubada. Isso pode ser realizado para a
participacdo em eventos de corridas ilegais, como aqueles
em que um veiculo é conduzido de uma estacdo de servico
para evitar o pagamento, mesmo onde uma tecnologia de ANPR
(Reconhecimento de Chapa de Matricula Automatico) é
instalada ou para evitar taxas de congestionamento urbano
ou taxas de limitacéo de faixa, por exemplo.
Consequentemente, técnicas foram estabelecidas para
produzir chapas de matricula seguras para impedir, ou pelo
menos dificultar mais, a remocdo de chapas de matricula de
veiculos. A patente de mesma propriedade, EP1893447, revela
uma ou mais solucgdes para prender uma chapa de matricula a

um veilculo.

H4 o desejo por um novo projeto de chapa de matricula que
possa ser usado em diversos territdédrios pelo mundo e que,
consequentemente, satisfaca as varias exigéncias
territoriais. H& uma necessidade adicional de fornecer uma
chapa de matricula que tenha caracteres mais bem definidos,
ou pelo menos passe a impressdo de ter caracteres mais bem
definidos. Isso pode ser util para melhorar a precisido de
ANPR. Ainda h& uma necessidade crescente de uma chapa de

identificacéo (por exemplo, uma chapa de matricula)



resistente as solucdes de furto.

E um objetivo da presente invencdo satisfazer um ou mais de
entre os problemas com a técnica anterior e/ou satisfazer
as necessidades atuais e futuras de novas chapas de
matricula e/ou fornecer uma chapa de matricula resistente a

furto adicional.

Consequentemente, um primeiro aspeto da invencdo fornece um
método para formar uma chapa de matricula (por exemplo,

para um veiculo), em gque o método compreende as etapas de:

a) fornecer um substrato que tem uma primeira e uma segunda

superficies principais;

b) prender, & primeira superficie principal do substrato,

um material de folha;

c) formar (por exemplo, cortar) o formato de simbolos (por
exemplo, simbolos relacionados a um veiculo ao gqual a chapa

deve ser fixada) a partir do material de folha;

d) remover o material de folha em excesso do contorno dos

simbolos formados;

distinguido em que o material de folha tem uma espessura de
pelo menos 0,25 mm e compreende adicionalmente uma etapa
e), gque ocorre sequencialmente ou subsequente a etapa c) e

que compreende cortar o substrato.

O material de folha preferencialmente tem pelo menos 0,5 mm

de espessura.



Preferencialmente, a segunda superficie principal é para a
montagem num local de wuso ou adjacente ao mesmo; pPoOr
exemplo, de modo gque o0s simbolos sejam visivelis para um

observador na primeira superficie principal.

A etapa c¢) e/ou a etapa e) podem compreender cortar o
substrato a uma profundidade de mais do que 0,1 mm,
preferencialmente de 0,1 a 0,5 mm, por exemplo, de 0,15 a
0,45 mm, por exemplo, de 0,18 a 0,35 mm. A largura do corte
pode ser de 0,1 a 0,9 mm, por exemplo, de 0,1 a 0,6 mm, por

exemplo, de 0,25 a 0,5 mm.

A etapa e) pode compreender cortar sequencial ou
subsequentemente o substrato o substrato além de 5, 10, 15,
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90,
95% da espessura do substrato pelo mencos ao redor de uma
parte dos um ou mais simbolos. Numa modalidade, a etapa e)
compreende sequencial ou subsequentemente cortar através do
substrato de modo intermitente para fornecer uma porcgio
frangivel correspondente ao formato dos ditos simbolos. Por
exemplo, a maior parte de uma regido que delimita quaisquer
simbolos particulares pode ser cortada de modo a gerar uma
linha de fraqueza’, que, na maioria dos casos, terd o mesmo
formato que pelo menos uma parte dos ditos pelo menos um

simbolo.

O material de folha é preferencialmente formado a partir de

um material pléstico, por exemplo, ABS.

Preferencialmente, o substrato compreende um material
transparente que fornece a primeira superficie principal.
Cortar o material transparente do substrato é wvantajoso

devido ao facto de que o mesmo ajuda a fornecer uma sombra



ou efeito de reflexdo interna que melhora o impacto wvisual
da chapa de matricula. Ademais, cortando-se o substrato, um
registo permanente dos simbolos pretendidos é fornecido no
substrato. Isso fornece uma funcionalidade rapida e facil

de evidéncia de violacdo “visual”.

Preferencialmente, a etapa e) e/ou etapa d e/ou etapa e) de
formacdo e/ou corte pode ser realizada com o uso de um
roteador, por exemplo, um roteador de CNC qgque pode usar
meios de corte mecidnico ou meios de formacdo ou corte nédo

mecadnicos (por exemplo, laser, fluido abrasivo).

Preferencialmente, o material de folha é preso ao substrato
com o uso de um adesivo. Preferencialmente, a etapa c) ou
d) é realizada antes de o adesivo, ou qualquer adesivo, ser

completamente curado.

O substrato pode compreender, em sua segunda face
principal, um adesivo de substrato. O adesivo pode ser
fornecido para os propdsitos de prender a chapa a um local
de uso. O método pode compreender adicionalmente cortar
através do adesivo de substrato para fornecer uma ou mais
porcdes de adesivo frangiveis, preferencialmente, na forma
de um ou mais simbolos e/ou um ou mails componentes dos

mesmos.

Um segundo aspeto da invencdo fornece uma chapa de
matricula que compreende um substrato que tem uma primeira
superficie principal substancialmente plana e um ou mais
simbolos elevados, distinguido em gque o0s um ou mais
simbolos elevados se estendem de 0,25 a 5 mm da superficie
do substrato e em gque ao redor de pelo menos alguns dos

ditos um ou mais simbolos h& um rebaixamento ou concavidade



gque se estende a partir da primeira superficie principal

para dentro do substrato.

Os simbolos elevados podem ser presos a primeira superficie
principal plana. O rebaixamento ou a concavidade podem se
estender para fora da periferia dos ditos um ou mais
simbolos. O rebaixamento ou a concavidade pode ter uma
largura, na primeira superficie principal do substrato de
0,05 a 0,9 mm, por exemplo, de 0,1 a 0,6 mm, por exemplo,

de 0,25 a 0,5 mm.

A profundidade do rebaixamento ou da concavidade pode ser
maior do que 0,1 mm, preferencialmente, de 0,1 a 0,5 mm,
por exemplo, de 0,15 a 0,45 mm, por exemplo, de 0,18 a 0,35
mm. O rebaixamento ou a concavidade pode se estender de
modo intermitente ao redor de pelo menos um componente dos
simbolos para fornecer, assim, uma porcdo frangivel
correspondente ao formato do pelo menos um componente dos

simbolos.

Preferencialmente, 0 substrato compreende um material
transparente na primeira superficie principal. O material
transparente pode ser relativamente fino, por exemplo,
menos do que 1 mm de espessura, menos do que 0,9, 0,8, 0,7,
0,6, 0,5, 0,4, 0,3, 0,2, 0,1 mm de espessura, por exemplo,
de 10 mm a 999 mm, de 50 a 150 mm e, preferencialmente, de
55 a 95 mm. Alternativamente, o material transparente pode
ser relativamente espesso, por exemplo, de 1 a 5 mm de
espessura, por exemplo, 1,5 a 4,5, 2 a 4, 2,5 a 3,5, por
exemplo, 3 mm de espessura. O material transparente
relativamente espesso pode ser formado a partir de PMMA ou
PC. O material transparente relativamente fino pode ser

formado a partir de poliéster, cloreto polivinilico, PMMA,



PMA, éster vinilico e outros materiais plasticos

transparentes.

O substrato preferencialmente compreende um material retro-

reflexivo.

O substrato pode compreender uma camada de apoio de
plastico ou metal. No caso de ser de metal, a camada de
apoio pode compreender aluminio ou aco, por exemplo, de 0,5
a 2 mm de espessura, preferencialmente, de 0,9 a 1,8 mm de
espessura, por exemplo, de 1 a 1,5 mm de espessura. No caso
de ser de pléastico, a camada de apoio pode ser formada a
partir de ABS ou poliamida e pode ser, por exemplo,
plastico (por exemplo, ABS) de 2,0 a 5 mm de espessura, por

exemplo, de 2,5 a 4 mm de espessura.
A fim de gque a invencdo possa ser mais completamente
entendida, a mesma serd descrita agora apenas a titulo de

exemplo e com referéncia aos desenhos anexos em que:

A  Figura 1A ¢é uma primeira modalidade de chapa de

identificacdo de acordo com a invencdo;

A Figura 1B é uma vista ampliada de uma parte da Figura 1A;

A Figura 1C é uma vista ao longo da linha a-a da Figura 1A;

A Figura 1D é uma vista ampliada de uma parte da Figura 1C;

A  Figura 2A ¢é uma segunda modalidade da chapa de

identificacdo de acordo com a invencédo;

A Figura 2B é uma vista ampliada de uma parte da Figura 2A;
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A Figura 3 é um esquema de um método de acordo com a

invencio;

A Figura 4A é uma vista em corte de uma modalidade da

invencio;

A Figura 4B é uma vista ampliada de uma parte da Figura 4A;

A Figura 5A é uma vista plana da modalidade da Figura 4;

A Figura 5B é uma vista ampliada de uma parte da Figura 5A;

A Figura 6 é um esquema de um método e partes da invencéo.

Primeiramente em referéncia a Figura 1A, ¢é mostrada uma
chapa de identificacdo (uma chapa de matricula de veiculo)
1 que tem uma porcdo principal 2 e uma porcdo de rebordo
subsidiaria opcional 3. A porcdo principal 2 é retangular e
a porcdo subsididria opcional 3 gque se estende a partir de

um de entre os lados mais longos da porcdo principal 2.

A porcdo principal 2 porta simbolos principais 4 que séo
indicativos da proveniéncia do artigo ao gqual a chapa de
identificacdo é geralmente associada. No caso de uma chapa
de matricula de wveiculo, o0s simbolos principais 4 sdo o
identificador de registo do veiculo. A porcdo principal 2
também porta uma borda periférica opcional 5, gque pode ser
interrompida num ou mais locais b5A para possibilitar os

simbolos secundarios 6 e/ou simbolos tercidrios 7.

A porcdo subsididria 3 pode portar simbolos subsididrios 8.
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Conforme mostrado na Figura 1B, os simbolos primdrios 4 sdo
elevados da superficie da porcdo principal 2, assim como a
borda ©periférica 5. Um ou mais dente o0s simbolos
secundéarios 6, tercidrios 7 e/ou subsididrios 8 podem ser
elevados da respetiva superficie das porc¢des principal 2 ou
subsidiaria 3. Os simbolos primédrios 4 e a borda periférica
5 podem se estender 0,25 a 5 mm na direcdo oposta a
superficie da porcdo principal 2, por exemplo, de 0,5 a 3

mm.

Com referéncia as Figuras 1C e 1D, a chapa de identificacédo
1 compreende um substrato 10, em gue, a uma primeira
superficie principal 10A do mesmo, é presa uma folha retro-
reflexiva 11, em gque, numa primeira superficie principal
11A do mesmo, hé& um material de folha transparente 12 que
porta, numa primeira superficie principal 12A, simbolos
principais em alto relevo 4 e uma borda periférica

opcional, preferencialmente, em alto relevo 5.

Fora da borda e ao redor de cada (ou pelo menos numa parte
de um ou mais de cada) componente dos simbolos primdrios 4
hd uma concavidade 12C. Como é mais bem visualizado na
Figura 1B, a concavidade 12B fornece a aparéncia de uma
sombra devido a reflexdo interna dentro do material de
folha transparente 12, gue acentua a impressdo fornecida
pelos simbolos principais 4, de modo a fazer com gue O0s
simbolos 4 parecam mais acentuados. Dessa maneira, uma
economia de material é realizada, wvisto que os simbolos
relativamente finos 4 fornecem a impressido de uma camada
mais espessa de simbolos 4. A chapa de identificacdo 1
formada dessa maneira também tem uma qualidade tactil

atrativa.
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Cada um de entre os simbolos secundarios 6, tercidrios 7 e
subsididrios 8 pode ser elevado da superficie principal 12A
do material de folha transparente 12. Alternativamente, um
ou mais de entre os simbolos secunddrios 6, tercidrios 7 e
subsidiadrios 8 (ou gqualquer parte dos mesmos) podem ser
impressos, inversamente, numa segunda face principal 12B do
material de folha transparente 12 ou, ndo inversamente, na
primeira superficie ©principal 11A do material retro-

reflexivo 11.

O substrato 10 pode ser formado a partir de um material
pléastico (por exemplo, um ou mais de entre
acrilonitrilobutadienoestireno (ABS), poliuretano,
poliamida, poliéster, polietileno) ou a partir de um metal,
por exemplo, aluminio ou ac¢o. Numa modalidade, o substrato
10 é aluminio e tem de 0,5 a 3 mm de espessura, por

exemplo, de 0,9 a 1,5 mm de espessura.

O material de folha retro-reflexivo 11 é preferencialmente
UK7100 ou UK7101 disponivel Jjunto a 3M Corporation de
Minnesota, EUA, embora outros materiais retro-reflexivos
como D4512 e D4504 (Nikkalite) disponiveis junto a Nippon
Carbide Industries possam ser usados. Outros graus de

outros fabricantes também s&o adequados.

O material de folha transparente 12 é preferencialmente
formado a partir de poliéster e tem preferencialmente cerca

de 70 pm de espessura.

O material de folha transparente 12 pode ser impresso em
sua segunda face principal 12B para portar simbolos, por

exemplo, alguns ou a totalidade, ou parte de um ou mais de
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entre os simbolos secundarios, tercidrios ou subsididrios 8
podem ser impressos na segunda face principal 12B do
material de folha transparente 12, por exemplo, com O USO
do método conforme definido na patente de mesma
propriedade, EP1399333, em gue mediante a fabricacdo, esses
simbolos sdo ensanduichados entre a segunda face principal
12B do material de folha transparente 12 e a primeira face
principal 11A do material de folha retro-reflexivo 11.
Alternativa ou adicionalmente, alguns ou a totalidade ou
uma parte de um ou mais de entre os simbolos secundarios,
tercidrios ou subsididrios 8 ©podem ser impressos na
primeira face principal 11A do material de folha retro-
reflexivo 11, novamente, para ensanduichar os simbolos

entre os respetivos materiais de folha.

O material de folha transparente 12 (e/ou o material de
folha retro-reflexivo 11) pode ter simbolos aplicados ao
mesmo (por exemplo, inversamente a segunda face principal
12B) por meio de impressdo de transferéncia térmica ou por
meio impressdo a laser. Se os simbolos forem aplicados por
meio de impressdo de transferéncia térmica ou a laser, o
material de folha transparente 12 pode ser poliéster com
uma espessura de cerca de 75 microns. Preferencialmente, o
material de folha transparente tem um material de forro de
papel preso a uma face principal do mesmo para possibilitar
gque a 1impressora (impressora a laser, de transferéncia
térmica, de jato de tinta ou outra impressora) possa melhor

”

imprimir tanto numa “anica vez quanto em impressédo
continua. O forro tipicamente terd cerca de 80 microns de
espessura. Ao contrario do material de folha transparente
revelado no documento EP1399333, o material de folha
transparente da invencdo preferencialmente ndo terd um

revestimento de silicone ou outro revestimento resistente a



14

aderéncia, porém, em geral serd dotado de um forro de papel
para ajudar a manipular a folha através da impressora e
para proteger a superficie antes da aplicacdo dos simbolos

principais 4.

E fornecida, ao redor de pelo menos alguns dos simbolos
principais 4, ©preferencialmente ao redor de toda a
periferia da totalidade dos numeros inteiros dos simbolos
principais 4, a concavidade 12C. Tipicamente, a concavidade
12C pode ter de 0,25 a 0,5 mm de largura e se estender para
dentro do substrato por 0,1 a 0,6 mm, por exemplo, de 0,25

a 0,35 mm.

Os simbolos principais 4 s&o preferencialmente formados a
partir de acrilonitrilobutadienoestireno (ABS) e
preferencialmente tém de 0,3 a 5 mm de altura, por exemplo,
de 2 a 2,5 mm de altura. A borda periférica 5 pode ter de
0,1 a 9,0 mm de espessura, preferencialmente, de 0,2 a 6 mm
de espessura e de 0,3 a 5 mm de altura, por exemplo, de 2 a
2,5 mm de altura. Em algumas modalidades, a Dborda
periférica 5 pode estar localizada na periferia da porcéo
principal 2 e, em alguns casos, (conforme mostrado na
Figura 1A), a borda periférica 5 pode estar localizada para

dentro da periferia da porcédo principal 2.

A Dborda periférica 5 pode ser dimensionada e localizada
para aumentar e/ou melhorar a resisténcia a dobra da chapa
1. Por exemplo, a borda periférica 5 pode estar localizada
na periferia absoluta da parte principal 2 e/ou da parte
subsidiadria 3, ou em direcdo a mesma, e pode ser contornada
ou, de outro modo, conformada quando visualizada em corte
transversal. A borda periférica pode ser conformada para

fornecer uma nervura periférica idéntica ao formato daquela
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usada para enrijecer uma chapa de matricula da técnica

anterior de aluminio.

Com referéncia as Figuras 2A e 2B, ¢é mostrada uma
modalidade adicional de chapa de identificacdo 100 de
acordo com a invencdo, que tem uma porc¢do principal 102 e
uma porcdo subsididria opcional 103, em gque a porcao
principal 102 porta simbolos principais 104 e tem uma borda

periférica opcional 105.

A chapa de identificacdo 100 compreende um material de
folha retro-reflexivo 110, que, em sua primeira superficie
principal 110A, da gual hd um material transparente 120 que
porta, numa primeira superficie principal 120A, simbolos
principais em alto relevo 104 e a borda periférica opcional
105. Nessa modalidade, o material transparente 120 &
relativamente espesso e rigido, de modo a fornecer, assim,
a resisténcia a dobra necessdria para a chapa 100. O
material adequado para o material transparente 120 pode ser
selecionado a partir de PC e PMMA. Tipicamente, esse
material pode ter de 1 a 10 mm de espessura, por exemplo,

de 2 a 5 mm de espessura.

Fora da borda e ao redor de cada componente dos simbolos
primarios 104 ha uma concavidade 120C. Como anteriormente,
a concavidade 120C fornece a aparéncia de uma sombra devido
a reflexdo interna dentro do material transparente 120, o
que acentua a impressdo fornecida pelos simbolos principais
104, de modo a fazer com que os simbolos 104 parecam mais
acentuados. Dessa maneira, uma economia de material &
realizada, visto que o0s simbolos relativamente finos 104
fornecem a impressdo de uma camada mais espessa de simbolos

104. Devido a camada relativamente espessa do material



16

transparente 120 (em comparacdo com o material transparente
12 da primeira modalidade), a reflexdoc interna é ainda mais
marcada. Portanto, isso acentua adicionalmente o efeito dos

simbolos em alto relevo 24.

A chapa 100 pode portar simbolos adicionais que podem estar
localizados entre o material transparente 120 e o material
de folha retro-reflexivo 110, por exemplo, impressos em, ou
de outro modo, aplicados a wum ou outro, ou tanto ao
material transparente 120 gquanto ao material de folha

retro-reflexivo 110.

Agora em referéncia a Figura 3, é fornecido um esquema para
a fabricacéo da primeira modalidade da chapa de
identificacdo 1 de acordo com a invencdo (o método também

pode ser usado para fabricar a chapa de identificac&do 100).

Brevemente, uma chapa em branco la’ é fornecida, em que a
mesma compreende, em sequéncia, um substrato 10, umn
material de folha retro-reflexivo 11 e um material de folha
transparente 12. Preferencialmente, o material de folha
retro-reflexivo 11 é aderido ao substrato rigido 10, em que
o material retro-reflexivo 11 preferencialmente é de face
humida. O material de folha transparente 12 pode ter sido
inversamente impresso em sua segunda face principal 12B com
simbolos secunddrios 6 (ou outros simbolos secundirios
podem ter sido posicionados em cada um de entre, ou tanto
na camada retro-reflexiva 11 quanto no material de folha
transparente 12) e, entdo, aderidos & primeira face
principal 11A do material de folha retro-reflexivo de face
humida 11, ensanduichando, assim, os simbolos secunddrios 6
entre o material de folha retro-reflexivo 11 e o material

de folha transparente 12.
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A primeira superficie principal 12A do material de folha
transparente 12 da chapa em Dbranco 1la’ é aderido,
preferencialmente, um material de folha pléastico para
formar um bloco bruto de estdgio secundario 1b’. O material
de folha plastico é preferencialmente produzido a partir de
acrilonitrilobutadienoestireno (ABS) e tem de 0,3 a 5 mm de
espessura, por exemplo, de 2 a 2,5 mm de espessura. O
material de folha pléastico é preferencialmente aderido com
0 uso de um adesivo que é relativamente de definicdo longa,
por exemplo, o mesmo ird alcancar uma cura completa em,
aproximadamente, 90 minutos. Um adesivo adegquado € um
adesivo acrilico que tem uma espessura de 1 a 100 um, por

exemplo, de 2 a 70 um.

Um roteador, por exemplo, um roteador de CNC, entdo, é
usado para cortar o material de folha pléastico ao redor dos
simbolos 4 e da borda opcional 5. Nesse estédgio, o roteador
ird cortar o rebaixamento 12C ao redor de cada um dos
numeros 1inteiros dos simbolos 4 para fornecer um bloco

bruto de estadgio terciario 1lc’.

O material de folha plastico que ndo forma os simbolos 4 ou
a borda periférica opcional 5, entdo, ¢é removido para
revelar os simbolos 4 e a borda periférica 5 da chapa
concluida 1’. O tempo necessadrio para remover o pléastico em
excesso € menor do gue o tempo que o adesivo exige para
alcancar uma cura completa. Dessa forma, o material de
folha plastico é removido de modo relativamente facil das
4dreas ndo necessarias e, uma vez gue o adesivo tiver
alcancado a cura completa, que pode ser com a aplicacdo de
calor e/ou presséo, é impossivel (ou pelo menos

extremamente dificil) remover os simbolos 4 (e a porcdo de
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borda periférica 5) da chapa 1’. Num exemplo, o material de
folha plastico é laminado ao material de folha transparente
12 com o wuso de uma pressdo relativamente leve e a
totalidade é deixada em repouso por um tempo de inatividade
de aproximadamente 10 minutos. O tempo de inatividade ¢é
escolhido para permitir que o adesivo seja suficientemente
curado, de modo que a usinagem subsequente ndo delamine ou,
de outro modo, perturbe as posicdes relativas do material
de folha pléstico e do material de folha transparente 12,
porém, ndo por tempo suficiente para gque a remocido do
material de folha pléstico em excesso da superficie do
substrato se torne impossivel ou dificil.
Preferencialmente, o tempo de inatividade é suficiente para
que a forca de descolagem do adesivo no final do tempo de
inatividade seja significativamente menor (por exemplo, de

20 a 70%) daguela na cura completa.

Um roteador controlado por computador é benéfico devido ao
facto de que permite o corte preciso dos simbolos 4, assim
como o corte preciso do rebaixamento 12C e a remocéo
precisa, por exemplo, da borda na regido dos simbolos
secundarios 6 sem danificar 0 material de folha

transparente 12.

0O método da invencdo fornece vantagens adicionais conforme

serd estabelecido abaixo.

Com referéncia as Figuras 4A e 4B, ¢é mostrada uma
modalidade adicional de chapa de identificacdo de acordo
com a invencdo. Visto que a mesma € similar em muitos
sentidos & modalidade da Figura 1A, o0s numeros inteiros

serdo usados, porém, com um prefixo 2.
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De modo gue, assim, uma chapa de identificacdo 21 tenha uma
porcdo principal 22 e uma porcdo de rebordo subsidiaria
opcional 23. A porcdo principal 22 é retangular e a porcéo
subsidiadria opcional 23 gque se estende a partir de um de

entre os lados mais longos da porcédo principal 22.

A porcédo principal 22 porta simbolos principais 24 que séo
indicativos da proveniéncia do artigo ao qual a chapa de
identificacd&o é geralmente associada. No caso de uma chapa
de matricula de veiculo, os simbolos principais 24 sdo o
numero de registo do veiculo. A porcdo principal 22 também
porta uma borda periférica opcional 25, que pode ser
interrompida num ou mais locais 25A para possibilitar os

simbolos secundarios 26 ou simbolos terciarios 27.

A porcdo subsididria 23 pode portar simbolos subsididrios

28.

Conforme mostrado na Figura 4B, os simbolos primdrios 24
sdo elevados da superficie da porcdo principal 22, assim
como a borda periférica 25. Um ou mais de entre os simbolos
secundarios 26, tercidrios 27 e/ou subsididrios 28 podem
ser elevados da respetiva superficie das porcdes principal

22 ou subsidiaria 23.

A chapa de identificacdo 21 compreende um substrato 210, em
que, a uma primeira superficie principal 210A do mesmo, é
presa uma folha retro-reflexiva 211, em que, numa primeira
superficie principal 211A do mesmo, had um material de folha
transparente 212 gue porta, numa primeira superficie
principal 212A, simbolos principais em alto relevo 24 e uma

borda periférica opcional 25.
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Fora da borda e ao redor de cada componente dos simbolos
primdrios 24 h& uma concavidade 212C. A concavidade 120C
fornece a aparéncia de uma sombra devido a reflexdo interna
dentro do material de folha transparente 212, o gue acentua
a impressdo fornecida pelos simbolos principais 24, de modo
a fazer com gue os simbolos 24 parecam mais acentuados.
Dessa maneira, uma economia de material é realizada, devido
ao facto de que os simbolos relativamente finos 24 fornecem

a impressdo de uma camada mais espessa de simbolos 24.

Cada um de entre os simbolos secundarios 26, tercidrios 27
e subsididrios 28 pode ser elevado da superficie principal
212A do material de folha transparente 212.
Alternativamente, um ou mais de entre o©s simbolos
secundarios 26, tercidrios 27 e subsididrios 28 (ou
qualquer parte dos mesmos) podem ser impressos,
inversamente, numa segunda face principal 212B do material
de folha transparente 212 ou na primeira superficie

principal 211A do material retro-reflexivo 211.

O substrato 210 pode ser formado a partir de um material
plastico (por exemplo, um ou mais de entre
acrilonitrilobutadienoestireno (ABS), poliuretano,
poliamida, poliéster, polietileno) ou a partir de um metal,
por exemplo, aluminio ou acgo. Numa modalidade, o substrato
210 é aluminio e tem de 0,5 a 3 mm de espessura, Ppor

exemplo, de 0,9 a 1,5 mm de espessura.
O material de folha retro-reflexivo 211 é preferencialmente
UK7100 ou UK7101 disponivel Jjunto a 3M Corporation de

Minnesota, EUA.

O material de folha transparente 212 é tipicamente pléastico
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e, preferencialmente, pode ser poliéster e/ou,
preferencialmente, é uma folha de pléstico de 70 a 100 mm,

aproximadamente 75 mm de espessura.

O material de folha transparente 212 pode ser impresso em
sua segunda face principal 212B para portar simbolos, por
exemplo, alguns ou a totalidade, ou parte de um ou mais de
entre os simbolos secunddrios, tercidrios ou subsidiarios
28 podem ser impressos na segunda face principal 212B do
material de folha transparente 212, em qgue, durante a
fabricacéo, tais simbolos sdo ensanduichados entre a
segunda face principal 212B  do material de folha
transparente 212 e a primeira face principal 211A do
material de folha retro-reflexivo 211, por exemplo, com O
uso do método conforme estabelecido na patente de mesma
propriedade, EP1399333. Alternativa ou adicionalmente,
alguns ou a totalidade ou uma parte de um ou mais de entre
os simbolos secundarios 26, tercidrios 27 ou subsidiéarios
28 podem ser impressos na primeira face principal 211A do
material de folha retro-reflexivo 211, novamente, para
ensanduichar os simbolos entre os respetivos materiais de

folha.

Ao contridrio do material de folha transparente revelado no
documento EP1399333, o material de folha transparente da
invencdo pode ndo ter um revestimento de silicone ou outro
revestimento resistente & aderéncia, porém, em geral sera
dotado de um forro de papel para ajudar a manipular a folha
através da impressora e para proteger a superficie antes da

aplicacédo dos simbolos principais 24.

Os simbolos principais 24 sdo preferencialmente formados a

partir de ABS e preferencialmente tém de 0,3 a 5 mm de
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altura, por exemplo, de 2 a 2,5 mm de altura. A borda
periférica 25 pode ter de 0,1 a 9,0 mm de espessura,
preferencialmente, de 0,2 a 6 mm de espessura e de 0,3 a 5
mm de altura, por exemplo, de 2 a 2,5 mm de altura. Em
algumas modalidades, a borda periférica 25 pode estar
localizada na periferia da porcdo principal 22 e, em alguns
casos, (conforme mostrado na Figura 1A), a borda periférica
25 pode estar localizada para dentro da periferia da porcgéo

principal 22.

A borda periférica 25 pode ser dimensionada e localizada
para aumentar e/ou melhorar a resisténcia a dobra da chapa
21. Por exemplo, a borda periférica 25 pode estar
localizada na periferia absoluta da parte principal 22 e/ou
da parte subsididria 23, ou em direcdo a mesma, e pode ser
contornada ou, de outro modo, conformada quando visualizada

em corte transversal.

E fornecida, ao redor de pelo menos alguns dos simbolos
principais 24, preferencialmente ao redor de toda a
periferia da totalidade dos numeros inteiros dos simbolos
principais 24, a concavidade 212C. A concavidade 212C
tipicamente tem de 0,25 a 0,5 mm de largura e se estende
para dentro do substrato por 0,1 a 0,6 mm, por exemplo, de
0,25 a 0,35 mm. De modo intermitente, a concavidade 212C é
estendida para fornecer varias ©passagens 212D. Essa
extensdo intermitente da concavidade 212C para formar
varias passagens 212D permite que o0s simbolos 24 sejam
separaveis do substrato 212 numa linha de fraqueza LW

definida pela disposicdo de passagens 212D.

Dessa forma, e conforme descrito em relacdo ao bloco bruto

de estadgio tercidrio 1lc¢’ da Figura 3, conforme o roteador
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corta o material de folha transparente 212, o mesmo corta,
de modo intermitente, através de todo o material de folha
transparente 212, o material de folha retro-reflexivo 211 e
o substrato 210 para formar varias passagens 212D através
da chapa 21, definindo, assim, simbolos frangiveis que séo

separaveis da chapa 21 em respetivas linhas de fraqueza.

As Figuras 5 e LA mostram uma chapa 21 em gue um primeiro
componente de simbolos primédrios 24 é circundado por uma
linha de fraqueza LW: e um segundo componente de simbolos
primdrios 24 é circundado por uma segunda linha de fraqueza
LW2. Nem todos o0s componentes dos simbolos primarios 24
precisam ser circundados por respetivas linhas de fraqueza.
De facto, pode ser bem benéfico se alguns dos componentes
dos simbolos 24 forem circundados por respetivas linhas da
fragueza e alguns ndo forem. Pode ocorrer que, durante a
fabricac&o, um ou mais componentes aleatdrios dos simbolos
primdrios 24 seja ou sejam circundados pelas respetivas
linhas de fraqueza, para que se fabrique, assim, uma ou

mais porcdes frangiveis aleatdrias, FPi... FPn.

Dessa forma, em algumas modalidades, todos os componentes
dos simbolos primérios 24 serdo frangiveis, em algumas
modalidades um ou alguns dos componentes dos simbolos
primdrios 24 serdo frangiveis, em algumas modalidades, um
ou alguns dos um ou mails componentes aleatdrios dos
simbolos primdrios 24 serdo frangiveis. E possivel, ainda,
fazer com que o roteador forneca linhas de fraqueza através
de um ou mais componentes dos simbolos primarios 24,
fornecendo, assim, porcgdes frangiveis de parte de um ou

mais componentes dos simbolos primédrios 24.

A Figura 6 mostra como a chapa de identificacdo 21 da
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invencdo pode ser usada. Durante o uso, a chapa 21 é presa
a um local de uso S através do uso de uma camada adesiva
AL. A camada adesiva AL tem porcdes frangiveis
correspondentes as da chapa 21. Conforme mostrado, cada um
de entre o0s componentes dos simbolos primdrios 24 é
frangivel FPi...FP; e a camada adesiva tem porcdes
frangiveis correspondentes. E possivel aderir a camada
adesiva AL a parte traseira da chapa de identificacdo 21
uma vez que as porcdes frangiveis da camada adesiva forem
definidas. No entanto, isso exige uma localizacdo precisa
da camada adesiva AL, de modo gque as porcgdes frangiveis da
camada adesiva se localizem precisamente em relacdo as
porcdes frangiveis FP da chapa de identificacdo 21.
Consequentemente, é preferencial que a camada adesiva AL
seja aderida a superficie mais inferior da chapa 21 antes
da etapa mostrada em 1c¢’ da Figura 3 e que o roteador
esteja disposto para cortar através da camada adesiva AL ao
mesmo tempo que corta através do substrato 210. A camada
adesiva AL é preferencialmente protegida por uma camada de
libertacdo (ndo mostrada) em sua superficie 1livre que
também pode ser cortada (embora ndo seja necessario). Dessa
forma, a camada adesiva AL serd dotada de porcdes
frangiveis que correspondem precisamente as porcdes

frangiveis FP da chapa de identificacdo 21.

A fim de localizar a chapa de identificacdo num local de
uso S, o forro de libertacdo ¢ simplesmente removido e o
adesivo assim exposto é colocado em contacto com o local de

uso, prendendo, assim, a chapa 21 ao local de uso S.

Se um criminoso ou outro malfeitor tentar remover a chapa
de identificacdo 21 de um local de uso S, o adesivo da

camada adesiva 21 serd mais forte do que a forca do
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material na linha de fraqueza LW. Dessa forma, conforme o
criminoso puxa a chapa de identificacdo do local de uso S,
a chapa 21 ird se separar ao longo das varias linhas de
fraqueza LW, fazendo, assim, com gque as porcdes frangiveis
FP se separem do restante da chapa de identificacdo 21, de
modo a fornecer evidéncia de violacdo e tornar a chapa 21

inutilizével.

O local de uso S pode ser um veiculo em gque a chapa de
identificacdo 21 deve ser usada como uma chapa de matricula
ou outro local de uso. Em algumas modalidades, o local de
uso pode compreender uma chapa de apoio a qual a chapa de
identificac&o 21 é presa e que, em si, pode ser presa a um
local de uso pretendido. Por exemplo, uma chapa de apoio
pode ser fornecida de acordo com a patente anterior de
mesma propriedade, EP1893447. Por exemplo, uma chapa de
apoio pode ser fornecida, a qual compreende uma superficie
substancialmente plana a qual a chapa 21 pode ser presa com
o0 uso da camada adesiva. A chapa de apoio pode compreender
uma parede em alto relevo periférica (que pode ser continua
ou partida) para, pelo menos parcialmente, englobar a
beirada da chapa 21. Também pode ser fornecida uma segunda
parte que se fixa e sobrepde a chapa de apoio para prender
a chapa de identificacdo entre as mesmas. Ao usar uma chapa
de apoio como um local de uso com uma chapa de matricula, é
possivel cortar através da chapa de apoio ao cortar os
simbolos primarios, ou antes, ou subsequente ao mesmo,
fornecer por¢des frangiveis na chapa de matricula e na
chapa de apoio para aumentar adicionalmente a

seguranca/evidéncia de violacédo.

Preferencialmente, a camada adesiva AL compreende um COrpo

de material flexivel plano que tem adesivo em cada uma de
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suas faces principais e é preferencialmente abastecido com
forros ou camadas de libertacdo para proteger o adesivo. O
primeiro forro de libertacdo é removido e a camada adesiva
é presa a chapa 21. A operacdo conforme estabelecida acima,
entdo, é conduzida. Uma vez gque for realizada, a chapa pode
ser armazenada para uso subsequente. Alternativamente, a
mesma pode ser usada imediatamente. De gqualguer maneira,
durante o uso da chapa 21, o segundo forro de libertacdo é
removido para expor um adesivo livre que, entdo, é colocado
em contacto com o local de uso S para prender a chapa na

posicéo.

Um adesivo adequado para uso como o adesivo da camada
adesiva é um adesivo acrilico. O adesivo pode ser fornecido
em qualquer uma das faces de um portador de pléastico.
Convenientemente, o material para uso como a camada adesiva
AL é fita de VHB disponivel junto a 3M United Kingdom plc

de Berkshire, Reino Unido.

Em todas as modalidades reveladas, um ou mails de entre (ou
pelo menos uma parte dos um ou mais de entre) os simbolos
secundarios 26, tercidrios 27 ou subsidiidrios 28 podem ser
fornecidos como simbolos de transferéncia, decalgque ou
outros simbolos aplicados para serem ensanduichados entre a

camada retro-reflexiva e o material de folha transparente.

0O adesivo ou outros meios para prender os simbolos
primdrios ao substrato sdo suficientemente fortes e
robustos, de modo que uma tentativa de remover os simbolos
(ou um componente dos mesmos) seja frustrada. As tentativas
de arrancar os simbolos do substrato irdo deformar o
substrato. Ademais, visto que todos o0s componentes dos

simbolos primarios 4, 24, 104 s&o circundados por um
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rebaixamento ou concavidade, se alguém tentar remover ou
alterar um ou mais dos componentes dos simbolos primdrios
4, 24, 104, héd uma impressdo fisica sobre o material de
folha transparente do componente (ou componentes) original
dos simbolos primédrios. Dessa forma, as chapas da invencéo
tém uma capacidade para evidéncia de violacdo wvisual.
Ademais, visto que os simbolos primadrios sdo em alto relevo
em relacdo ao substrato, é dificil simplesmente “cobrir com
autocolantes” o0s simbolos primarios ou, de outro modo,
omitir ou deformar uma porcdo dos mesmos, O que & possivel
com outras chapas de identificacdo (por exemplo, chapas de

matricula) .

Em todas as modalidades, o adesivo usado para prender oS
simbolos 4, 24, 104 ao material de folha transparente 12,
120, 212 pode ser um adesivo de definicdo relativamente
longa, por exemplo, um gque cure aproximadamente 90 minutos.
A cura pode forcada ou acelerada por um ou mais de entre
calor, pressdo, luz (por exemplo, luz de uma frequéncia
particular) e/ou outra radiacdo actinica. Um adesivo

adequado pode ser um adesivo acrilico.

Uma de entre as vantagens de ter os simbolos 4, 24, 104 em
alto relevo em relacdo ao substrato é que os mesmos tém uma
maior probabilidade de serem mais nitidos para a leitura
por cédmaras de ANPR ou outros meios de reconhecimento de
dados (por exemplo, OCR) e, tém uma menor probabilidade de
serem omitidos ou omissiveis por poeira e outros detritos.
Ademais, visto que os simbolos 4, 24, 104 s&o em alto
relevo em vrelacdo a superficie do substrato, € possivel
usar materiais que tém uma assinatura gquimica ou fisica
particular (por exemplo, espetroscdpica) e em gque tal

assinatura ndo serd omitida por ser fornecida sob um
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material de folha transparente, como é o0 caso com as
construcdes de chapa de matricula da técnica anterior. Isso
fornece um meio facil de wverificar a veracidade dos
caracteres. Ademais, devido a espessura dos simbolos, é
possivel fornecer meios inteligentes ou outros meios de
monitoramento dentro das chapas de identificacdo. Por
exemplo, chips de RFID, (passivo ou ativo) podem ser

fornecidos dentro de um ou mais componentes dos simbolos.

A concavidade 12C, 120C, 212C e qualgquer extensdo da mesma
(212d) ndo precisa se estender ortogonalmente para as
superficies principais da chapa e pode ser angulada em
relacdo a superficie principal, por exemplo, para gue seja

finalizada sob 0s respetivos simbolos.

Se a borda periférica n&o for necessdria, o material de
folha a partir do gqual os simbolos primdrios devem ser
formados pode ser localizado dentro da borda da periferia
do substrato, por exemplo, apenas sobre as areas em gue O0S
simbolos s&do necessarios. Ademais, se oS simbolos
secundarios, tercidrios ou o0s simbolos adicionais forem
formados a partir de material pléstico elevado, o material
de folha correspondente pode ser colorido de modo diferente
ou igual em tais A&reas respetivas. De facto, a borda
periférica pode ser colorida de modo diferente ou igual
depositando-se e aplicando-se materiais diferentes numa ou

mais de entre as areas correspondentes.

E possivel, ainda, empregar a técnica discutida acima em
chapas de matricula e/ou chapas de identificacdo formadas
de acordo com a patente anterior de mesma propriedade,
EP1399333. Por exemplo, o adesivo pode ser aplicado através

da face visivel sem simbolos e, entdo, um roteador ou outro
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dispositivo de formacdo/corte pode ser wutilizado para
cortar de modo intermitente ao redor de um ou mais simbolos
componentes e do adesivo, de modo a fabricar, assim, uma

chapa de evidéncia de violacéo.

E preferencial, em todos os casos em que as porcdes
frangiveis s&o formadas, que pelo menos 2 (por exemplo,
pelo menos 3 ou pelo menos 4) componentes dos simbolos

fornecam porcdes frangiveis separadamente.

Serad observado que as varias camadas de todas as
construcdes de chapa discutidas acima sdo tipicamente
presas em conjunto com o uso de adesivos. Com a excecdo de
onde for especificamente mencionado, um adesivo
intercamadas ndo foi especificado e, a titulo de clareza, o
mesmo ndo € mostrado nos desenhos. No entanto, a pessoa
versada sabe prontamente e pode selecionar e aplicar
adesivos adequados para alcancar uma aderéncia

interlaminar.

Embora ndo seja necessario permitir que as chapas de
identificacdo sejam aprovadas em testes ambientas (por
exemplo, 0s testes exigidos pela legislacdo ou utilizadores
de chapa de matricula), ¢é possivel cobrir os simbolos
primarios 4, 24, 104 com um material transparente. O mesmo
pode ser um material de folha relativamente fino, um
verniz, uma aspersdo ou uma camada relativamente espessa.
No entanto, visto gque ndo ¢é necesséario, ¢é preferencial

omitir qualguer cobertura.

Em qualguer uma de entre as modalidades acima, o material
transparente pode apresentar o adesivo com que o material

pléstico é aderido ao mesmo, embora seja preferencial que o
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material plastico apresente o adesivo. De qualquer forma, o
adesivo tipicamente serd coberto por um forro de
libertacdo. Alternativamente, uma ou outra (ou ambas) de
entre as superficies de faceamento pode ser laminada em
linha com um adesivo ativado por contacto e/ou calor e/ou
radiacdo actinica. Isso pode ser benéfico num processamento
continuo de chapas de identificacdo embora ndo seja
necessério. Em algumas modalidades, o adesivo pode
compreender um substrato gue apresenta adesivo em gqualquer
uma das faces principais. Um adesivo desse tipo que pode
ser usado é o 467 MP 200MP, disponivel Jjunto & 3M. O
material a partir do qual os simbolos primarios e/ou outros
simbolos sdo formados ndo precisam ser ABS e podem ser

outros plésticos ou materiais.

Embora o supracitado tenha focado em chapas de matricula, a
invencdo ¢é igualmente aplicédvel a outras chapas de
identificacdo em que a evidéncia de violacdo € benéfica
e/ou desejavel e/ou em que o desempenho visual aprimorado

seja necessidrio sem precisar do uso de simbolos espessos.
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REIVINDICAGOES

1. Método para formar uma chapa de matricula, em gque o

método compreende as etapas de:

a) fornecer um substrato que tem uma primeira e uma segunda

superficies principais;

b) prender, & primeira superficie principal do substrato,

um material de folha;

c) formar o formato de simbolos do material de folha;

d) remover o material de folha em excesso do contorno dos

simbolos formados;

caracterizado por o material de folha ter uma espessura de
prelo menos 0,25 mm e compreender adicionalmente uma etapa
e), gue ocorre sequencialmente ou subsequente a etapa c) e

que compreende cortar o substrato.

2. Método, de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado
por a etapa e) compreender sequencial ou subseguentemente
cortar o substrato além de 5, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40,
45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95% da espessura do
substrato pelo menos ao redor de uma parte dos um ou mais

simbolos.

3. Método, de acordo com a reivindicacdo 2, caracterizado
por a etapa e) compreender sequencial ou subseguentemente
cortar através do substrato de modo intermitente para
fornecer uma porcdo frangivel correspondente ao formato dos

ditos simbolos.



4, Método, de acordo com qualgquer reivindicacdo anterior,
caracterizado por a etapa c) e/ou a etapa e) ou a etapa
iii) e/ou a etapa 1iv) compreender cortar o substrato a uma
largura de 0,1 a 0,9 mm, por exemplo, de 0,1 a 0,6 mm, por

exemplo, de 0,25 a 0,5 mm.

5. Método, de acordo com qualgquer reivindicacdo anterior,
caracterizado por compreender fornecer, na segunda face

principal do substrato, um adesivo de substrato.

6. Método, de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizado
por compreender cortar pelo menos uma parte do adesivo de
substrato para fornecer uma ou mais porgcdes de adesivo
frangiveis, preferencialmente, no formato de um ou mais

simbolos e/ou um ou mais componentes dos mesmos.

7. Chapa de matricula (1, 1’7, 21, 100) gque compreende um
substrato (10, 110, 210) gue tem uma primeira superficie
principal substancialmente plana (10A, 110A, 210A) e um ou
mais simbolos elevados caracterizada por os um ou mais
simbolos elevados (4, 24, 104) se estenderem de 0,25 a 5 mm
da superficie (10A, 110A, 210A) do substrato (10, 110,
210), e em que ao redor de pelo menos alguns dos ditos um
ou mais simbolos (4, 24, 104) hé& um rebaixamento ou
concavidade (12C, 120C, 212C) qgque se estende a partir da
primeira superficie principal (10A, 110A, 210A) para dentro
do substrato (10, 110, 210).

8. Chapa (1, 17, 21, 100), de acordo com a reivindicacdo 7,
caracterizada por o rebaixamento ou a concavidade (12C,
120C, 212C) se estender de modo intermitente ao redor de

pelo menos um componente dos simbolos (4, 24, 104) para



fornecer, assim, uma porcdo frangivel (FP) correspondente
ao formato do pelo menos um componente dos simbolos (4, 24,

104).

9. Chapa (1, 1’7, 21, 100), de acordo com as reivindicacdes
7 ou 8, caracterizada por o rebaixamento ou a concavidade
(12C, 120C, 212C) se estender para fora da periferia dos

ditos um ou mais simbolos (4, 24, 104).

10. Chapa (1, 1’, 21, 100), de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 7 a 9, caracterizada por o substrato (10,
110, 210) compreender um material retro-reflexivo (11, 110,

211) .

11. Chapa (1, 17, 21, 100), de acordo com qualguer uma das
reivindica¢des 7 a 10, caracterizado por o substrato (10,
110, 210) compreender um material transparente (12, 120,

212) na primeira superficie principal (10A, 110A, 210A).

12. Chapa (1, 1', 21, 100), de acordo com a reivindicacéo
11, caracterizada por o material transparente (12, 120,
212) ser relativamente fino, por exemplo, menos do gue 1 mm
de espessura, menos do que 0,9, 0,8, 0,7, 0,6, 0,5, 0,4,
0,3, 0,2, 0,1 mm de espessura, por exemplo, de 10 mm a 999
mm, de 50 a 150 mm e, preferencialmente, de 55 a 95 mm, ou
o material transparente (12, 120, 212) é relativamente
espesso, por exemplo, de 1 a 5 mm de espessura, por
exemplo, 1,5 a 4,5, 2 a 4, 2,5 a 3,5, por exemplo, 3 mm de

espessura.

13. Chapa (1, 1', 21, 100), de acordo com a reivindicacédo 7
a 12, caracterizada por o substrato (10, 110, 210)

compreender uma camada de apoio de plastico ou metal.
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