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(57) Zusammenfassung: Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Klebeband sowie ein Herstellungsverfahren zu seiner Pro-
duktion. Das Klebeband ist mit einem bandférmigen Vliestriger und mit zumindest einer ein- oder beidseitigen Kleberbeschichtung
ausgeriistet. Erfindungsgemif3 weist der Vliestriger mehrere in Bandldngsrichtung durchgéngig verlaufende Stabilisierungsfiden
auf, die auf seiner Oberfldche und/oder in seinem Innern angeordnet sind.



WO 2007/131770 PCT/EP2007/004308

10

15

20

25

30

Klebeband sowie Verfahren zu dessen Herstellung

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft ein Klebeband, mit einem bandférmigen Vliestrager, und
mit zumindest einer ein- oder beidseitigen Kleberbeschichtung.

Solche Klebebéander sind vielfaltig bekannt, wozu nur beispielhaft auf die DE
101 21 109 A1 verwiesen sei. Auch die EP 0 942 057 B1 ist an dieser Stelle
einschléagig.

Daruber hinaus werden zur Blindelung von Kabeln in Automobilen Klebebénder
auf Basis von Nahvliestragern, beispielsweise eines Maliwattvlieses eingesetzt
(vgl. DE 44 42 093 C2). Solche Nahvliestrager zur Darstellung eines Klebe-
bandes sind grundsétzlich dadurch gekennzeichnet, dass sich durch die einge-
brachten Nahte auf der Oberfliche Taler und Erhebungen von Naht zu Naht
zwangslaufig einstellen. Hierfir sorgen die in die Fasern des Vliesstoffes einge-
brachten und meistens parallel zueinander verlaufenden Néhte.

Aufgrund dieser unregelmaRigen Oberflache wird fur die Kleberbeschichtung
des fraglichen Nahvliestragers relativ viel Klebstoff benétigt, um ein gleichmai-
ges Erscheinungsbild und als Folge hiervon definierbare Klebkréafte zur Verfi-
gung zu stellen. Tatsachlich mussen erst die Taler an der Oberflache des Vlies-
tragers mit Klebstoff gefullt werden, bevor eine effektiv wirksame Klebstoffbe-
schichtung mdglich ist, was natirlich hohe Kosten nach sich zieht. Ein gleich-
maRiger Klebstoffauftrag und eine definierte Klebkraft sind erforderlich, weil die
beschriebenen Klebebander meistens zur Bindelung von Kabeln in Automobi-
len eingesetzt werden und folglich dauerhafte und zuverldssige Klebkrafte un-
bedingt gewahrleistet sein missen.

Obwohl der beschriebene Nahvliestrager auf Maliwattbasis aufwendig und dem-
zufolge kostenintensiv hergestellt werden muss, findet er doch eine gewisse
Verbreitung auf dem beschriebenen Einsatzgebiet. Das lasst sich auf seine
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geringe Dehnung bei Zugbeanspruchung zuriickfihren, welche hauptséchlich
durch die Art und Dichte der Nahfaden vorgegeben wird. Im Gegensatz dazu
zeigen Klebebander mit einem Vliestrager ohne eingebrachte Nahte beim Bun-
deln eines Kabelsatzes unter hohen Zugkréaften oft eine starke Verjingung des
zugehdrigen Klebebandes aufgrund zu hoher Dehnungswerte. Dafir lassen
sich Klebebander auf Basis von beispielsweise Spinnvliestragern nach der EP 0
942 057 B1 besonders kostenginstig herstellen und sind damit ihrerseits fur
den hauptséchlichen Einsatzzweck zur Bindelung von Kabeln in Automobilen
unter Berucksichtigung des dortigen Preisdrucken besonders pradestiniert. —
Hier setzt die Erfindung ein.

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrunde, ein Kiebeband der ein-
gangs beschriebenen Ausgestaltung so weiterzuentwickeln, dass die zuvor be-
schriebenen widerstreitenden Erfordernisse einer kostengunstigen Herstellung
und zugleich geringen Dehnung bei Zugbeanspruchung kombiniert werden.
Aulterdem soll ein geeignetes Herstellungsverfahren angegeben werden.

Zur Lésung dieser technischen Problemstellung ist ein gattungsgeméRes Kle-
beband erfindungsgemal dadurch gekennzeichnet, dass der Vliestrager meh-
rere zumindest in Bandlangsrichtung durchgéngig verlaufende Stabilisierungs-
faden aufweist, die auf seiner Oberflache und/oder in seinem Innern angeordnet
sind.

Stabilisierungsfaden meint im Rahmen der Erfindung nicht nur ein textiles,
linienférmiges Gebilde aus verdrillten oder versponnenen Natur- oder Kunst-
fasern. Sondern hierunter fallen auch Endlosfasern bzw. Filamente ebenso wie
Spinnfasern. SchlieBlich lassen sich unter den Begriff Stabilisierungsfaden auch
Fasern endlicher Lange, so genannte Stapelfasern, subsumieren, die insge-
samt im Vergleich zum Vliestrager tiber eine durchgéngigen Verlauf verfugen
und hierzu beispielsweise miteinander verbunden sind oder gekoppelt sein
mégen.
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In der Regel und nicht einschrankend sind die Stabilisierungsfaden Bestandteile
eines Fadengeleges. Bei einem solchen Fadengelege handelt es sich um eine
rdumlich definiete und bestimmte Anordnung der Stabilisierungsfaden im
Innern und/oder an der Oberfliche des Vliestragers. Das betreffende Faden-
gelege ist dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei der Stabilisierungs-
faden durchgangig in Bandlangsrichtung verlaufen und hierzu noch zusétzliche
Stabilisierungsfaden hinzutreten mégen. Diese zuséatzlichen Stabilisierungsfa-
den verlaufen entweder ebenfalls in Bandlangsrichtung und/oder quer hierzu,
beispielsweise schlaufenférmig. Dabei sind die Stabilisierungsfaden gréften-
teils im Innern des Vliestragers angeordnet, kénnen aber auch teilweise im
Innern und teilweise auf der Oberflache verlaufen.

In jedem Fall wird durch die eingebrachten Stabilisierungsfaden erreicht, dass
das erfindungsgeméafe Klebeband mit einer geringen Dehnung ausgeristet ist,
beispiclsweise das Klebeband im Ganzen eine Reildehnung aufweist, die
weniger als 50 % betragt und vorzugsweise im Bereich von 30 % bis 40 % an-
gesiedelt ist. Dabei kann das Dehnungsverhalten besonders flexibel eingestellt
werden, indem nicht nur die Dichte und Auspragung der in den Vliestrager ein-
gebrachten Stabilisierungsfaden variiert wird, sondern zugleich die Materialaus-
wabhl fir die Stabilisierungsfaden einen wesentlichen Einfluss ausibt. Tatsach-
lich kénnen fir die Realisierung der Stabilisierungsfaden Ubliche Kunststofffa-
den zum Einsatz kommen, beispielsweise solche aus Polyester oder Polyamid.
Daneben sind auch Viskosefaden, Glasfaserfaden etc. denkbar und werden von
der Erfindung umfasst, aullerdem andere Stabilisierungsfaden aus Nichtkunst-
stoffmaterialien, beispielsweise soiche aus Steinwolle, Baumwolle oder sogar
Holzwolle.

So oder so kann das Dehnungsverhalten und folglich die bereits angesproche-
ne ReiRdehnung in weiten Grenzen variiert werden, was der Stand der Technik,
insbesondere bei den Nahvliestrdgern, nicht einmal ansatzweise erreicht. Denn
dort ist die Art und Dichte der N&hfaden maschinenbedingt in engen Grenzen
vorgegeben, da sich unter anderem der Abstand der Nahnadeln nicht veran-
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dern lasst. Demgegeniber kann das erfindungsgeméfie Klebeband durch die
Auswahl der Anzahl und des Materials fir die Stabilisierungsféaden flexibel hin-
sichtlich des gewiinschten Dehnungsverhaltens eingestellt werden.

In diesem Zusammenhang hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn dass Fa-
dengelege als Fadengewirke oder Fadengewebe ausgebildet ist, was selbstver-
standlich keine zwingende Voraussetzung darstellt. Tatsachlich stellt beispiels-
weise ein Fadengewirke aus den Stabilisierungsfaden ein Ubliches textiles
Flachengebilde dar, welches durch Vermaschung eines Stabilisierungsfadens
oder eines Stabilisierungsfadensystems entsteht. Beispielsweise mag der in
Schussrichtung verlaufende Stabilisierungsfaden in einen Bogen gelegt sein
und durch eine vorhergehende Masche hindurchgezogen werden. Im Gegen-
satz dazu zeichnet sich ein Fadengewebe aus den Stabilisierungsfaden da-
durch aus, dass sich rechtwinklig kreuzende langs- und querlaufende Stabilisie-
rungsfaden (Kettfaden und Schussfaden) vorliegen.

Dabei versteht es sich in samtlichen Fallen, dass die einzelnen Stabilisierungs-
faden nicht notwendigerweise aus ein- und demselben Material hergestellt sind
bzw. werden missen. Denn die Erfindung umfasst beispielsweise auch Varian-
ten dergestalt, dass das Fadengewebe aus den Stabilisierungsfdden mit
unterschiedlich gestalteten Klett- und Schussfaden ausgeristet ist.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der Vliestrager aus wenigstens zwei
Viieslagen bzw. Faserlagen aufgebaut wird. Denn dadurch lassen sich die
Stabilisierungsfaden besonders einfach und volistdndig ins Innere des Vlies-
tragers einbauen, namlich dergestalt, dass die Stabilisierungsfaden in einem
Arbeitsgang in Bandldngsrichtung zwischen die beiden Vlieslagen einlaufen.
Dabei kénnen die beiden Vlieslagen aus gleichen Vliesmaterialien respektive
Vliestypen aufgebaut werden. Es ist selbstverstandlich auch denkbar, beispiels-
weise eine Vlieslage aus einem Stapelvlies und eine andere Vlieslage aus
einem Spinnvlies herzustellen. Auch die Kombination Spinnvlies/Nahvlies fur
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die beiden Vlieslagen ist denkbar, ebenso die Verbindung einer Vlieslage mit
einer Filzlage.

Der Vliestrdger als solcher mag aus Polyester-, Viskose-, Polypropylen-,
Polyethylen- und/oder Bikomponentenfasern (kurzen Fasern im Sinne eines
Stapelvlieses oder Endlosfaden als Spinnvlies) aufgebaut sein. AuRerdem kann
der Vliestrager eine Vorverfestigung erfahren, die beispielsweise durch eine
Vernadelung mit Wasser- und oder Luftstrahlen oder durch eine Kalandrierung
mit geringem Liniendruck erreicht wird. Die Endverfestigung des Vliestragers
erfolgt dann durch die eingebrachten und in Bandléngsrichtung verlaufenden
Stabilisierungsfaden. Dabei mégen diese Stabilisierungsfaden ein Flachenge-
wicht von 10 bis 150 g/m? aufweisen, vorzugsweise ein solches im Bereich von
10 bis 40 g/m>.

Als Folge hiervon stellt sich ein Flachengewicht des Vliestragers inklusive der
eingebrachten Stabilisierungsfaden ein, welches im Bereich zwischen 40 bis
300 g/m? angesiedelt ist und vorzugsweise 40 bis 100 g/m? betragt.

Die Dicke des Vliestragers inklusive der Stabilisierungsfdden liegt im Bereich
zwischen 0,2 bis 2,0 mm und vorzugsweise zwischen 0,2 und 1,0 mm. Die
ReiBkraft des insgesamt hergestellten Klebebandes ist auf Werte von unterhalb
80 N/cm begrenzt, wobei die ReiRdehnung weniger als 50 % betragt wie bereits
ausgefiihrt wurde. '

Als Kleber konnen Ubliche Schmelzhaftklebstoffe auf Synthese- und/oder Natur-
kautschukbasis, Acrylatbasis oder dergleichen eingesetzt werden. Der Kleber
mag unvernetzt oder vernetzt auf dem Endprodukt vorliegen. Das gilt auch fur
mogliche Dispersionshaftstoffe. Ebenso kénnen Loésemittelhaftklebstoffe auf
Synthese- und Naturkautschukbasis oder auf Acrylatbasis Verwendung finden.
In der Regel lasst sich der Kleber unmittelbar auf eine Seite des Vliestragers
aufbringen, beispielsweise auf diejenige Seite, welche eine Vlieslage aus
Stapelfasern aufweist. Selbstverstandlich wird von der Erfindung in diesem
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Zusammenhang auch eine optionale ein- oder beidseitige Beschichtung mit
einer Appretur und/oder Lackschicht umfasst. Auch der Zusatz von Flamm-
schutzmitteln, z.B. Ammoniumpolyphosphat, ist denkbar.

Die Kleberbeschichtung liegt in einem Flachengewicht zwischen 30 bis
200 g/m? vor und betragt insbesondere 50 bis 130 g/m2. Zur Aufbringung greift
die Erfindung auf eine Direktbeschichtung durch beispielsweise Aufrakeln
zurGck. Daruber hinaus ist es denkbar, eine so genannte Transferbeschichtung
vorzunehmen bzw. andere kontaktlose Beschichtungsverfahren einzusetzen.

1. Ausfuhrungsbeispiel

Es wird eine Vlieslage aus Polyesterstapelfasern, also Polyesterfasern end-
licher Lénge, erzeugt, die ein Flachengewicht von ca. 30 g/m? aufweist. Dabei
sind die einzelnen Polyesterfasern vorwiegend quer zur Maschinenrichtung und
folglich quer zur Langsrichtung des bandférmigen Vliestragers ausgerichtet. Auf
diese Weise wird beim hergestellten Klebeband erreicht, dass sich dieses
besonders einfach in Querrichtung im Vergleich zur Bandlangsrichtung ein-
reilRen lasst, und zwar per Hand.

Die fragliche erste Vlieslage wird anschlieBend mit den Stabilisierungsfaden in
Gestalt eines Fadengeleges auf seiner Oberfliche ausgeristet. Dabei sind die
Stabilisierungsfaden als dinne Polyesterfaden ausgelegt und werden auf die
erste Vlieslage aufgebracht. AnschlieRend wird eine zweite, gleich aufgebaute,
Vlieslage auf das Aggregat aus erster Vlieslage und Stabilisierungsfaden aufge-
legt und beide Viieslagen werden danach verfestigt, und zwar durch Vernadein
mit Hilfe von Wasserstrahlen und/oder Luftstrahlen.

Diese Vernadelung fiihrt dazu, dass nicht nur die beiden Vlieslagen unterein-
ander miteinander verwirbelt werden, sondern zugleich das dazwischen befind-
liche Fadengelege aus den Stabilisierungsfdden eine Verbindung mit den
beiden Vlieslagen eingeht. — Selbstverstandlich kénnte der Vliestrager auch nur
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aus einer Vlieslage aufgebaut sein, auf welche die Stabilisierungsfaden aufge-
bracht werden und durch einen anschlieBenden Vernadelungsvorgang zumin-
dest teilweise in sein Inneres gelangen.

AbschlieBend wird auf den solchermaflen hergestellten Vliestrager eine Kleber-
beschichtung aufgebracht, beispielsweise ein Schmelzhaftklebstoff.

2. Ausfiuhrungsbeispiel

Es werden zwei Vlieslagen mit einem jeweiligen Flachengewicht von ca.
30 g/m? aus Endlosfaden als jeweilige Spinnvliese erzeugt. Dabei kommen bei-
spielsweise Polyesterfilamente zum Einsatz. Das jeweilige Spinnvlies wird an-
schlieBend mit geringem Kalander-Liniendruck im Bereich von ca. 10 bis
20 N/mm? vorverfestigt, um seine weitere Handhabung zu erleichtern.

Darauf folgend werden die beiden Vlieslagen zusammengefihrt, indem
zwischen die beiden Vlieslagen bzw. Faserlagen in einem Arbeitsgang und in
Bandlangsrichtung die Stabilisierungsfaden aus Polyester im Beispielfall einlau-
fen. Auf diese Weise wird der bandférmige Vliestrager in seiner Dehnung - ins-
besondere in Bandlangsrichtung — reduziert. Grundsatzlich kénnen bei diesem
Vorgang die Stabilisierungsfaden auch in Gestalt eines Gewebes zwischen die
beiden zu vereinigenden Vlieslagen eingebracht werden.

Jedenfalls wird auf diese Weise der gewunschte Vliestrager aus den beiden
Vlieslagen hergestelit. AnschlieRend werden die beiden Vlieslagen dadurch mit-
einander und mit den Stabilisierungsfaden verbunden, dass eine Thermobe-
handlung respektive eine thermische Verfestigung durch HeilRkalandrierung er-
folgt. Bei dieser Thermobehandlung werden die einzelnen Polyesterfaden im
Beispielfall zumindest teilweise plastifiziert und sorgen als gleichsam Bindemit-
tel fir die Endverfestigung des Spinnvliestragers.
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Zum Abschiuss wird auf den solchermafen hergestellten Viiestrager eine Kle-
berbeschichtung wie im Beispiel 1 aufgebracht. Selbstversténdlich kann diese
Kleberbeschichtung auch in Streifen erfolgen, um eine definierte und begrenzte
Klebkraft zur Verfiugung zu stellen.
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Patentanspriche:

1. Klebeband, mit einem bandférmigen Vliestrager, und mit zumindest einer
ein- oder beidseitigen Kleberbeschichtung, dadurch gekennzeich-
net dass der Vliestrager mehrere zumindest in Bandldngsrichtung durch-
gangig verlaufende Stabilisierungsfaden aufweist, die auf seiner Oberflache
und/oder in seinem Innern angeordnet sind.

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisie-
rungsfaden Bestandteile eines Fadengeleges sind.

3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stabilisierungsfiaden als Fadengewirke oder Fadengewebe ausgebildet sind.

4. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vliestrager aus wenigstens zwei Vlieslagen aufgebaut ist, weiche
zwischen sich die Stabilisierungsfaden aufnehmen.

5. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stabilisierungsfaden ein Flachengewicht von 10 bis 150 g/m?, insbe-
sondere von 10 bis 40 g/m?, aufweisen.

6. Klebeband nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vliestrager inklusive der Stabilisierungsfaden ein Flachengewicht von
40 bis 300 g/m?, insbesondere von 40 bis 100 g/m?, aufweist.

7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vliestrager inklusive der Stabilisierungsfaden eine Dicke von 0,20 bis
2,0 mm besitzt.
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8. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass seine Reildehnung weniger als 50 %, vorzugsweise 30 % bis 40 %, be-
tragt.

9. Verfahren zur Herstellung eines Klebebandes, mit einem bandférmigen
Viiestrager, und mit zumindest einer ein- oder beidseitigen Kleberbeschichtung,
wonach wenigstens eine Vlieslage zunéchst gegebenenfalls vorverfestigt wird
und anschlieend durch in Bandlangsrichtung in einem Arbeitsgang einlaufende
Stabilisierungsfaden in seiner Dehnung reduziert und nach einer anschlielen-
den Thermobehandlung endverfestigt wird, und wonach abschlieBend auf den
solchermaen hergesteliten Vliestrager eine Kleberbeschichtung aufgebracht
wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Vliestrager
aus zwei Vlieslagen aufgebaut ist, zwischen die die Stabilisierungsfaden in
gleichem Arbeitsgang einlaufen.
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1. Kiebeband mit einem bandférmigen Vliestrager, welcher mehrere zumindest
in Bandldngsrichtung durchgéngig verlaufende Stabilisierungsfaden aufweist,
die auf seiner Oberflache und/oder in seinem Innern angeordnet sind, und mit
zumindest einer ein- oder beidseitigen Kleberbeschichtung,

dadurch gekennzeichnet, dass
seine Reilldehnung weniger als 50 % betragt.

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Reif3deh-
nung zwischen 30 % bis 40 % angesiedelt ist.

.3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Sta-

bilisierungsfaden Bestandteile eines Fadengeleges sind.

4, Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stabilisierungsfaden als Fadengewirke oder Fadengewebe ausgebildet
sind.

5. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vliestrager aus wenigstens zwei Vlieslagen aufgebaut ist, welche
zwischen sich die Stabilisierungsfaden aufnehmen.

6. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass die Stabilisierungsfaden ein Flachengewicht von 10 bis 150 g/m?, insbe-
sondere von 10 bis 40 g/m?, aufweisen.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vliestrager inklusive der Stabilisierungsfaden ein Flachengewicht von
40 bis 300 g/m?, insbesondere von 40 bis 100 g/m?, aufweist.

8. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Viiestrager inklusive der Stabilisierungsfaden eine Dicke von 0,20 bis
2,00 mm besitzt.

9. Klebeband zur Herstellung eines Klebebandes, mit einem bandférmigen:
Vliiestrager, und mit zumindest einer ein- und/oder beidseitigen Kieberbeschich-
tung, wonach wenigstens eine Vlieslage zundchst gegebenenfalls vorverfestigt
wird und anschlielend durch in Bandlangsrichtung in einem Arbeitsgang einlau-
fende Stabilisierungsfaden in seiner Reifdehnung auf Wert von weniger als
50 % reduziert und nach einer anschlieBenden Thermobehandlung endver-
festigt wird, und wonach abschlieRend auf dem solchermaen hergesteliten
Viiestrager eine Kleberbeschichtung aufgebracht wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Vliestrager

aus zwei Vlieslagen aufgebaut ist, zwischen die die Stabilisierungsfaden in
gleichem Arbeitsgang einlaufen.
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