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(57) Bei einer Rahmenkonstruktion zusammengesetzt

von Rahmenteilen (18, 19), die alle von einem
einzigen Profil (1) gebildet sind und jeweils einen
sich langs erstreckenden Steg (2) und mindestens
eine sich langs des Steges (2) und in der Rahmen-
ebene erstreckende Verstarkungsrippe (7, 8, 9, 10)
aufweisen, kontaktieren die Stege (2) der einzelnen
Rahmenteile (18, 19) einander an den Rahmen-
ecken (20) der Rahmenkonstruktion ohne Seiten-
versatz, und ist die mindestens eine Verstarkungs-
rippe (7, 8, 9, 10) derart um mindestens ihre Dicke
(11) auRermittig der Breite des Steges (2) am Steg
(2) angeordnet, dass sich die Verstarkungsrippen (7,
8, 9, 10) der aneinanderstoRenden Rahmenteile (18,
19), von denen einer um 180° gewendet vorgesehen
ist, an Rahmenecken (20) Uberlappen und in an sich
bekannter Weise mit Befestigungsmitteln miteinan-
der verbunden sind.
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Die Erfindung betrifft eine Rahmenkonstruktion zusammengesetzt von Rahmenteilen, die alle
von einem einzigen Profil gebildet sind und jeweils einen sich langs erstreckenden Steg und
mindestens eine sich langs des Steges und in der Rahmenebene erstreckende Verstarkungs-
rippe aufweisen. Weiters betrifft die Erfindung ein Profil fir eine solche Rahmenkonstruktion und
ein Verfahren zum Herstellen dieser Rahmenkonstruktion.

Es ist bekannt, Rahmenkonstruktionen aus Rahmenteilen zu bilden, welche Rahmenteile aus
Profilen mit unterschiedlichsten Querschnitten gebildet sind. Die einzelnen Rahmenteile werden
auf Gehrung geschnitten, zu einem Rahmen zusammengesetzt und sodann mit Verbindungs-
mitteln miteinander verbunden. So ist es bekannt, als Verbindungsmittel Winkel an den einzel-
nen Rahmenteilen zu befestigen, welche Winkel sich jeweils um ein Rahmeneck erstrecken. Die
Winkel missen mit den Rahmenteilen entweder verschraubt, vernietet oder verschweilst oder
verlotet werden, was nicht nur eine aufwendige Arbeit darstelit, sondern auch das Aussehen der
Rahmenkonstruktion beeintrachtigt. Fur besonders groe Rahmenkonstruktionen sind die Ste-
ge der Rahmenteile mit Verstarkungsrippen ausgestattet, die an den Rahmenecken ebenfalls
auf Gehrung geschnitten sind.

GroRRe Rahmenkonstruktionen sind insbesondere fir Sonnenkollektoren gefragt, wobei solche
Rahmenkonstruktionen hohen Belastungen durch die Einbauten, und insbesondere die oftmals
eingeklebte Glasabdeckung, ausgesetzt sind.

Herkdmmliche Kollektorrahmenkonstruktionen bestehen meist aus einem Profil und einem
inneren Aluwinkel, die miteinander verschraubt oder verschweif3t werden. Es gibt auch Kon-
struktionen, bei denen der Rahmen aus einem langen Stlick Nirosta-Blechprofil gebildet ist, das
an den vier vorgesehenen Winkeln mit einem Gehrungsschnitt angeschnitten, dort gebogen
wird und danach an der Berlihrungsstelle der Enden des Blechprofils verschweifdt wird. Diese
Bauart ist sehr zeitintensiv und aufwendig und erfordert natirlich auch einen hohen Energie-
aufwand. Zudem ist man auf bestimmte maximale GréfRen beschréankt.

Aus der GB 2 157 793 A ist es bekannt, einen Rahmen aus einem Blechprofil zu bilden, bei
dem die Rahmenteile ohne seiltlichen Versatz aneinanderfigbar sind, wobei jedoch spezielle
Winkellaschen zur Verbindung vorzusehen sind. Diese Winkellaschen mussen zuséatzlich gefer-
tigt werden und an den Rahmenteilen separat befestigt werden, was nicht nur umstandlich ist,
sondern auch die Stabilitat des Rahmens beeintrachtigt.

Aus der DE 79 07 840 U1 ist es ebenfalls bekannt, einen Rahmen aus Blechprofilen zusamen-
zusetzen, wobei jedoch die Rahmenteile an den Ecken mit einem seitlichen Versatz und mit
Uberlappung aneinandergefigt sind. Als Befestigungsmittel sind hier Steckstifte, die zwei be-
nachbarte Rahmenteile durchsetzen, vorgesehen.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung der oben geschilderten Nachteile und Schwierigkeiten
und stellt sich die Aufgabe, eine Rahmenkonstruktion der eingangs beschriebenen Art zu schaf-
fen, welche besonders einfach zusammensetzbar ist und deren Rahmenecken nicht durch von
aufen sichtbare Befestigungsmittel beeintrachtigt sind. Zudem soll die Rahmenkonstruktion
nicht auf bestimmte maximale GroRen beschrankt sein und auch hoch belastbar sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass die Stege der einzelnen Rahmentei-
le einander an den Rahmenecken der Rahmenkonstruktion ohne Seitenversatz kontaktieren
und dass die mindestens eine Verstarkungsrippe derart um mindestens ihre Dicke auermittig
der Breite des Steges am Steg angeordnet ist, dass sich die Verstarkungsrippen der aneinan-
derstoflenden Rahmenteile, von denen einer um 180° gewendet vorgesehen ist, an Rahmen-
ecken Uberlappen und mit Befestigungsmitteln miteinander verbunden sind. Erfindungsgemaf
werden somit die Verstarkungsrippen nicht nur zur Verstarkung, sondern auch zur Verbindung
der einzelnen Rahmenteile herangezogen. Der besondere Vorteil der erfindungsgemafien
Rahmenkonstruktion ist darin zu sehen, dass mit einem einzigen Profil trotz des Ubereinander-
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lappens der Verstarkungsrippen das Auslangen gefunden wird.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist gekennzeichnet durch Rahmenteile mit mindestens zwei
parallel verlaufenden und sich langs des Steges erstreckenden Verstarkungsrippen, die auller-
mittig der Breite des Steges angeordnet sind, wobei eine erste Verstarkungsrippe in einem
ersten Abstand vom ersten Langsrand des Steges und die zweite Verstarkungsrippe in einem
sich vom ersten Abstand um die Dicke der ersten Verstarkungsrippe untersche|denden zweiten
Abstand vom zweiten Langsrand des Steges entfernt angeordnet ist.

Selbstverstandlich ist es auch moglich, drei oder mehr Verstarkungsrippen vorzusehen, die
dann derart anzuordnen sind, dass sie beim Zusammenfligen zweier Rahmenteile, von denen
einer um 180° gewendet ist, einander Uberlappen. Vorzugsweise kommt es bei dem Uberlap-
pen zu einem seitlichen Kontakt der einander tberlappenden Verstarkungsrippen.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der Steg der Rah-
menteile mit mindestens zwei mit dem Steg verbundenen und sich ebenfalls l&ngserstrecken-
den Flanschen versehen ist, wobei jeder der beiden Flansche im gleichen Abstand von einem
der beiden Langsrander oder direkt an den Langsrandern des Steges angeordnet ist, wobei
dann zweckmaRig nur der Steg und die gegebenenfalls vorhandenen Flansche jedes Rahmen-
teils auf Gehrung geschnitten sind.

Die Verstarkungsrippen erstrecken sich von den Stegen entweder nach der Rahmenauf&enselte
oder ins Rahmeninnere.

Vorzugsweise erstrecken sich die Flansche in Richtung der Verstarkungsrippen, sodass der
Steg an einer seiner Seiten sowohl ohne Flansche als auch ohne Verstérkungsrippen ausgebnl-
det ist.

ZweckmaRig sind die Flansche der Rahmenteile im Abstand vom Léngsrand der Stege eine um
die Rahmenkonstruktion umlaufende Auflagefliache bildend angeordnet und die Verstarkungs-
rippe(n) zwischen den Flanschen angeordnet. Eine solche Rahmenkonstruktion ist insbesonde-
re fur Sonnenkollektoren zweckdienlich, zumal die Auflageflache als Auflage fur eine Glasabde-
ckung dienen kann.

Als Befestigungsmittel fur die einander Uberlappenden Verstéarkungsrippen sind die einander
Uberlappenden Teile der Verstarkungsrippen durchsetzende Mittel vorgesehen, wie Bolzen,
Schrauben, Leisten, Stifte, Nieten, etc. Diese sind leicht anbringbar und kénnen beim Zusam-
menbau der Rahmenkonstruktion innenseitig vorgesehen sein, sodass noch vorhandene Flan-
sche unbeschadigt bleiben.

GemaR einer weiteren Ausfihrungsform kénnen die einander Uberlappenden Verstarkungsrip-
pen miteinander verschweiltt oder verlotet sein, wodurch jedenfalls die StegauRenseite nicht
beeintrachtigt wird.

Vorzugsweise ist die Rahmenkonstruktion von Strangpress-Profilen gebildet, insbesondere von
Alu-Strangpress-Profilen.

Ein Profil fur eine Rahmenkonstruktion mit einem Steg und mindestens einer sich langs des
Steges erstreckenden und vom Steg abstehenden Verstarkungsrippe ist dadurch gekennzeich-
net, dass die Verstarkungsrippe um mindestens ihre Dicke auBermittig der Breite des Steges
angeordnet ist.

Ein vorzugsweise vorgesehenes Profil ist gekennzeichnet durch mindestens zwei parallel ver-
laufende und sich langs des Steges erstreckende Verstarkungsrippen, die auflermittig der
Breite des Steges angeordnet sind, wobei eine erste Verstarkungsrippe in einem ersten
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Abstand vom ersten Langsrand des Steges und die zweite Verstarkungsrippe in einem sich
vom ersten Abstand um die Dicke der ersten Verstarkungsrippe unterscheidenden zweiten
Abstand vom zweiten Langsrand des Steges entfernt angeordnet ist. : -

Vorzugsweise ist der Steg mit mindestens zwei mit dem Steg verbundenen und sich ebenfalls
langserstreckenden Flanschen versehen, wobei jeder der beiden Flansche im gleichen Abstand
von einem der beiden Langsrander oder direkt an den Langsrandern des Steges angeordnet ist,
wobei die Verstarkungsrippe(n) zweckmaRig zwischen den Flanschen angeordnet ist (sind).

Beim Verfahren zur Herstellung einer Rahmenkonstruktion mittels eines aus einem erfindungs-
gemaRen Profil hergestellten Rahmenteils werden zwei eine Rahmenecke der Rahmenkon-
struktion bildende Rahmenteile gegengleich angeordnet, d.h. dass einer der Rahmenteile um
eine senkrecht zu seiner Langserstreckung und in der Rahmenebene liegende Achse um 180°
gewendet mit dem benachbarten Teil zusammengesetzt wird, wobei der Steg und gegebenen-
falls vorhandene Flansche auf Gehrung oder auf Bildung einer Rahmenecke zugeschnitten
werden und die Verstarkungsrippen der benachbarten Rahmenteile zugeschnitten werden, dass
sie einander Uberlappen, wobei weiters die einander Uberlappenden Enden der Verstarkungs-
rippen miteinander verbunden werden.

Die Erfindung ist nachstehend anhand einiger Ausfiihrungsbeispiele néher erlautert, wobei
Fig. 1 einen Querschnitt durch ein erfindungsgeméafes Profil zeigt. Die Fig. 2 veranschaulicht
zwei Rahmenteile einer Rahmenkonstruktion vor dem Zusammensetzen und Fig. 3 nach dem
Zusammensetzen zu einer Eckverbindung. In den Fig. 4 und 5 ist analog zur Darstellung der
Fig. 2 und 3 ein Teil einer Rahmenkonstruktion mit einer Variante des erfindungsgemafen
Profils veranschaulicht. Die Fig. 6 und 7 zeigen weitere Varianten eines erfindungsgemafen
Profils.

Das in Fig. 1 im Querschnitt dargestelite Profil 1 weist einen Steg 2 auf, der von einem ebenen
Grundelement 3 gebildet ist, an dessen Langsrandern sich in Langsrichtung des Profils 1 erstre-
ckende und rechtwinklig zum Grundelement nach einer Seite desselben gerichtete Flansche 4
angeordnet sind. An der gegenuberliegenden Seite dieses Stegs befinden sich zwei jeweils im
gleichen Abstand 5 von den beiden Langsréndern des Profils 1 angeordnete Flansche 6, die
sich ebenfalls langs des Profils 1 und rechtwinklig zur Fiache des Grundelements 3 erstrecken.
Zwischen den beiden Flanschen 6 sind vier Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 angeordnet. Diese
erstrecken sich ebenfalls langs des Profils 1 und rechtwinklig zur Flache des Grundelements 3.
Samtliche Teile des Profils, also sowohl das Grundelement als auch dessen Flansche und die
Verstarkungsrippen, weisen - was aber nicht zwingend ist - zwecks einfacher Herstellung und
Handhabung dieselbe Dicke 11, jedoch je nach Wunsch unterschiedliche Héhen auf. Die bei-
den Flansche 4 sind gleich hoch, ebenso die beiden Flansche 6 und detto auch die Verstar-
kungsrippen 7, 8, 9, 10.

Wesentlich flir die Erfindung ist die Anordnung der Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 am Grund-
element 2: Die Verstarkungsrippen 7 und 8, die nahe dem ersten Langsrand 12 des Profils 1
angeordnet sind, sind in einer anderen Distanz 13, 14 von dem Langsrand 1 vorgesehen als die
Verstarkungsrippen 9, 10 am gegenuberliegenden zweiten Langsrand 15 des Profils 1. Es sind
namlich die beim zweiten Langsrand 15 angeordneten Verstarkungsrippen 9, 10 um den Betrag
der Dicke 11 der beim ersten Langsrand 12 angeordneten Verstarkungsrippen 7, 8 versetzt
angeordnet.

Bildet man nun aus einem solchen Profil 1 zwei Rahmenteile 18 und 19 und setzt diese Rah-
menteile 18, 19 zu einer Rahmenecke 20 einer Rahmenkonstruktion zusammen, so kommen
die Verstarkungsrippen 7, 8, die nahe dem ersten Langsrand 12 eines Rahmenteils 18 ange-
ordnet sind, benachbart zu den Verstarkungsrippen 9, 10, die nahe dem zweiten Langsrand 15
des zweiten Rahmenteils 18 angeordnet sind, zu liegen, wenn einer der Rahmenteile 17 oder
18 um 180° gewendet wird, und zwar um eine Achse 21, die zur Langserstreckung des Profils 1
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und auch senkrecht zur von den beiden Rahmenteilen 18 und 19 gebildeten Rahmenebene
gerichtet ist (vgl. die Fig. 2 und 3).

Bei dem in den Fig. 2 und 3 dargesteliten Ausfiinrungsbeispiel kommt es beim Uberlappen der
Enden der Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 zu einem seitlichen Kontakt derselben, wodurch die
Rahmenkonstruktion eine besondere Stabilitdt bekommt. Bei der in Fig. 3 dargestellten Rah-
menecke wurden der Steg 2, also das Grundelement 3 mit den Flanschen 4, und weiters die
Flansche 6 auf Gehrung geschnitten, wogegen die Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 sich bis zur
Innenkante 23 des auf Gehrung geschnittenen Grundelements 3 erstreckend und senkrecht zur
Langserstreckung der Rahmenteile 18 und 19 zugeschnitten wurden. Nach dem Zusammen-
setzen lassen sich einfach durch Bohrungen 24, die die einander Uberlappenden Teile der
Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 durchsetzen, Befestigungsmittel anbringen, beispielsweise
selbstschneidende Schrauben, Bolzen, Stifte, Nieten, etc.

Selbstverstandlich ist es auch maéglich, hier Schweilinéhte anzubringen, ohne dass deswegen
das AuBere der Rahmenkonstruktion beeintrachtigt wird.

Gemal der in den Fig. 4 und 5 dargestellten Variante einer Rahmenkonstruktion ist die Anord-
nung der Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 an der Aullenseite der Rahmenteile 18, 19 vorgese-
hen, wobei jedoch die Abstande der Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10 von den Langsrandern 12
und 15 des Steges 2 analog ausgefihrt sind zu der in den Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfih-
rungsform.

Die Fig. 6 und 7 zeigen weitere Varianten, wobei jeweils zwei Rahmenteile 18, 19, die einander
gegeniberliegen, dargestellt sind und jeweils einer der Rahmenteile um 180° gewendet ge-
zeichnet ist, sodass das Ineinandergreifen der Verstarkungsrippen 7, 8, 9 zu erkennen ist, wenn
die Rahmenteile, so wie oben beschrieben, teilweise auf Gehrung geschnitten werden, und
zwar der Steg 2 und die Flansche 6, und die Verstarkungsrippen 7, 8, 9, so wie oben dargelegt,
etwa rechtwinklig zur Langserstreckung der Profile 1 zugerichtet werden.

Wesentlich flr das erfindungsgemafe Profil 1 bzw. fur die Rahmenkonstruktion ist, dass alle
Verstarkungsrippen 7, 8, 9, 10, die einander Uberlappen sollen, aullermittig der Breite des
Steges 2 vorgesehen sind. Es ist auch moglich, andere Abstande der Verstarkungsrippen 7, 8,
9, 10 von den Langsrandern 12, 15 des Profils 1 zu wahlen als oben beschrieben, jedoch hat
sich der Versatz um die Dicke 11 einer Verstarkungsrippe 7, 8, 9, 10 besonders bewahrt, da
diese dann mit ihren Uberlappenden Teilen an den Rahmenecken 20 aneinander zur Anlage
gelangen, sodass ein Seitenversatz der Rahmenteile 18, 19 in einfacher Weise vermieden
werden kann und die Langsrander 12 und 15 der Rahmenteile 18, 19 bzw. der gesamten Rah-
menkonstruktion tatsachlich in einer Ebene liegen.

Fir das erfindungsgemafe Profil 1 kommen unterschiedliche Materialien in Frage. Besonders
bewahrt hat-sich ein stranggepresstes Alu-Profil. Es ist jedoch auch denkbar, die Profile 1 aus
Kunststoff oder Stahl herzustellen.

Fur die Herstellung von Sonnenkollektoren haben sich die erfindungsgeméaflen Profile als be-
sonders geeignet erwiesen, da es dadurch mdglich ist, groRflachige Rahmenkonstruktionen in
besonders einfacher Art auszubilden, beispielsweise Rahmenkonstruktionen mit Flachen von 2
bis 10 m? und sogar noch mehr. Fiir die Verglasung eines Sonnenkollektors bilden die in den
Fig. 1 bis 3 dargesteliten Flansche 6 sowie der Uber die Flansche 6 vorspringende Rand des
Steges 2 eine sehr gute Auflageflache. Eine hohe Stabilitdt der Rahmenkonstruktion fir Son-
nenkollektoren wird noch dadurch erreicht, dass an die Rahmenkonstruktion eine Blechriick-
wand angebracht wird, beispielsweise mittels Nietverbindungen.

Fur Rahmenkonstruktionen mit einer ungeraden Anzahl von Rahmenteilen 18, 19 ergibt sich
eine Rahmenecke, die in herkdmmlicher Weise gebildet werden muss, alle ibrigen Rahmen-
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ecken sind jedoch erfindungsgemaR ausgebildet, wodurch auch eine solche Rahmenkonstrukti-
on wesentlich einfacher, schneller und auch praziser zusammengebaut werden kann als Rah-
menkonstruktionen gemal dem Stand der Technik.

Patentanspruche:

1.

Rahmenkonstruktion zusammengesetzt von Rahmenteilen (18, 19), die alle von einem
einzigen Profil (1) gebildet sind und jeweils einen sich langs erstreckenden Steg (2) und
mindestens eine sich langs des Steges (2) und in der Rahmenebene erstreckende Verstéar-
kungsrippe (7, 8, 9, 10) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (2) der einzel-
nen Rahmenteile (18, 19) einander an den Rahmenecken (20) der Rahmenkonstruktion
ohne Seitenversatz kontaktieren und dass die mindestens eine Verstarkungsrippe (7, 8, 9,
10) derart um mindestens ihre Dicke (11) auBermittig der Breite des Steges (2) am Steg (2)
angeordnet ist, dass sich die Verstarkungsrippen (7, 8, 9, 10) der aneinandersto3enden
Rahmenteile (18, 19), von denen einer um 180° gewendet vorgesehen ist, an Rahmen-
ecken (20) Gberlappen und in an sich bekannter Weise mit Befestigungsmitteln miteinander
verbunden sind.

Rahmenkonstruktion nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Rahmenteile (18, 19) mit
mindestens zwei parallel verlaufenden und sich langs des Steges (2) erstreckenden Ver-
starkungsrippen (7, 8, 9, 10), die auRermittig der Breite des Steges (2) angeordnet sind,
wobei eine erste Verstarkungsrippe (7) in einem ersten Abstand (13) vom ersten Langs-
rand (12) des Steges (2) und die zweite Verstarkungsrippe (9) in einem sich vom ersten
Abstand (13) um die Dicke (11) der ersten Verstarkungsrippe (7) unterscheidenden zweiten
Abstand (16) vom zweiten Langsrand (15) des Steges (2) entfernt angeordnet ist.

Rahmenkonstruktion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Steg (2)
der Rahmenteile (18, 19) mit mindestens zwei mit dem Steg (2) verbundenen und sich
ebenfalls Iangserstreckenden Flanschen (6) versehen ist, wobei jeder der beiden Flansche
(6) im gleichen Abstand (5) von einem der beiden Langsrander (12, 15) oder direkt an den
Langsrandern (12, 15) des Steges (2) angeordnet ist. -

Rahmenkonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
nur der Steg (2) und die gegebenenfalls vorhandenen Flansche (6) jedes Rahmenteils (18,
19) auf Gehrung geschnitten sind.

Rahmenkonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
Verstarkungsrippen (7, 8, 9, 10) sich von den Stegen (2) des Profils (1) nach aulen erstre-
cken.

Rahmenkonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
sich Verstarkungsrippen (7, 8, 9, 10) von den Stegen (2) des Profils (1) ins Rahmeninnere
erstrecken.

-Rahmenkonstruktion nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Flansche

(6) sich in Richtung der Verstarkungsrippen (7, 8, 9, 10) erstrecken.

Rahmenkonstruktion nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flansche (6) der Rahmenteile (18, 19) im Abstand vom Langsrand (12, 15) der Stege (2)
eine um die Rahmenkonstruktion umlaufende Auflageflache bildend angeordnet sind und
die Verstarkungsrippe(n) (7, 8, 9, 10) zwischen den Flanschen (6) angeordnet ist (sind).

Rahmenkonstruktion nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Befestigungsmittel die einander Uberlappenden Verstarkungsrippen
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(7, 8, 9, 10) durchsetzende Mittel, wie Bolzen, Schrauben, Leisten, Stifte, Nieten, etc. vor-
gesehen sind.

Rahmenkonstruktion nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die einander (iberlappenenden Verstarkungsrippen (7, 8, 9, 10) miteinander
verschweildt oder verlotet sind.

Rahmenkonstruktion nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Profil (1) als Strangpress-Profil, insbesondere als Alu-Strangpress-Profil
ausgebildet ist.

Profil (1) fur eine Rahmenkonstruktion mit einem Steg (2) und mindestens einer sich langs
des Steges (2) erstreckenden und vom Steg abstehenden Verstéarkungsrippe (7, 8, 9, 10),
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungsrippe (7, 8, 9, 10) um mindestens ihre Di-
cke auermittig der Breite des Steges (2) angeordnet ist.

Profil nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch mindestens zwei parallel verlaufende und
sich langs des Steges (2) erstreckende Verstarkungsrippen (7, 8, 9, 10), die aufermittig
der Breite des Steges (2) angeordnet sind, wobei eine erste Verstarkungsrippe (7) in einem
ersten Abstand (13) vom ersten Langsrand (12) des Steges (2) und die zweite Verstar-
kungsrippe (9) in einem sich vom ersten Abstand (13) um die Dicke (11) der ersten Ver-
starkungsrippe (7) unterscheidenden zweiten Abstand (16) vom zweiten Langsrand (15)
des Steges (2) entfernt angeordnet ist.

Profil nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Steg (2) mit mindes-
tens zwei mit dem Steg (2) verbundenen und sich ebenfalls langserstreckenden Flanschen
(6) versehen ist, wobei jeder der beiden Flansche (6) im gleichen Abstand (5) von einem
der beiden Langsrander (12, 15) oder direkt an den Langsrandern (12, 15) des Steges (2)
angeordnet ist, wobei zweckmaRig die Verstarkungsrippe(n) (7, 8, 9, 10) zwischen den
Flanschen (6) angeordnet ist (sind).

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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