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Laite puolipydredn kourun valmistamiseksi
Anordning for tillverkning av halvrunda rinnor

Tiivistelmd - Sammandrag

Telamuotoilulaite puolipyoreiden kourujen valmistamiseksi
sisaltdaa alkumuotoiluasemien sarjan (1 - 5), joka telamuo-
totlevat osittain muotoillun kaarevan pohjaseindn (44) ja
vastakkaiset etu- (47) ja takaseindt (45), niin ettd etuseindlla
on tavanomainen S-kdyrian muoto (48) ja takaseinissi haka
(46). Sivurullakokoonpano (A) vastaanottaa kourun rungon
Ja tdydentdessdan paita se tarttuu padhian ja siirtda etuseini
Jja sithen littyvaa yldreunaa vastapiistd takaseinii ja sithen
hittyvaa ylareunaa kohti. Sivun muotoilukokoonpanoa vas-
tapdita oleva haan muotoilukokoonpano (B) kiintiid taka-
seindn yldreunan etuseinad kohti. Kaksi ylitaivutusasemaa
(8, 9) tarttuvat piahian ja hakaan ja taittavan pohjaseinai li-
sdd niin, etta sille tulee pienempt sade ja vastakkaiset seinat
siirtyvit samansuuntaisen aseman ohi, niin ettd materiaalin
joustavuus saattaa seindt taipumaan takaisin halutuksi
valmiiksi muotoilluksi puolipyéreiksi kouruksi (22).
Valsformningsanordning for tillverkning av halvrunda rén-
nor innehaller en serie av initialformningsstationer (1 - 5)
som valsformar en delvis formad krokt bottenvigg (44) och
motsatta fram- (47) och bakviggar (45) med en konventio-
nell S-formad krokning och ett huvud (48) hos framviggen
och en hake (46) i bakvdggen. Sidorullsammansittningen
(A) mottar rinnans stomme och medan den fardigstiller hu-
vudet griper den huvudet och for framviggen och dartill ho-
rande Ovre kant mot bakviggen och dartill horande Svre
kant. En formningssammansittning (B) for haken pid mot-
satta sidan av sidoformningssammansittningen vinder bak-
viggens over kant mot framviggen. Tvd verbojande sta-
tioner (8, 9) griper huvudet och haken och béjer bottenvig-
gen ytterligare till en mindre radie och de motstdende vag-
garna forbi en parallell position, s& att materialets elasticitet
far vaggarna att sviinga tillbaka och bilda en 6nskad fardigt
formad halvrund rinna (22).
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