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Sposob wytwarzania aglomeratéw grafitowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia aglomeratéw grafitowych, znajdujacych zasto-
sowanie w procesach wytwarzania stali w pie-
cach martenowskich oraz w piecach indukcyjnych
i lukowych, a takze w procesach wytwarzania
zeliwa w piecach lukowych i ihdukcyjnych oraz
w piecach karuzelowych i plomieniowych.

Dotychczas nie rozwigzano zagadnienia wyko-
rzystania pylu weglowego powstajacego w roz-
nych etiapach wytwarzania elektrod grafitowych,
past elektrodowych, anod grafitowych i podobnych
a takze pyléw powstajgcych ze zmielenia odpa-
déw tych produktéw. Te bardzo drobne pyly i pro-
szki grafitowe nie sg wykorzystywane w prak-
tyce, a ich spiekanie jst bardzo trudne, gdyz sg
one dobrze znanymi suchymi $rodkami smarujgcy-
mi tak, ze dotychczas nigdy nie udalo sig ich
spiekaé na produkty uzyteczne. W zwigzku z tym
do chwili obecnej te bardzo drobne pyly grafitowe
wysypywano do wielkich doléw 1 przykrywano
warstwg ziemi. Takie ich usuwanie, oprdcz strat
ekonomicznych, stanowilo réwniez problem z eko-
logicznego punktu widzenia.

Zwazywszy, ze te bardzo drobne proszki grafi-
towe zawierajg 65—100% wegla, a ponadto, ize
wegiel ten wystgpuje w odmianie alotropowej
grafitu, jest oczywiste,\ze dzigki udanemu agl)-
merowaniu tych proszkéw na produkty latwe do
stosowania w piecach metalurgicznych w celu
zwigkszenia zawarto$cl wegle. w stali i zeliwie

106 091

10

13

20

25

30

2

moznaby osiggngé znaczne korzysci ekonomiczne.
Oczywiste sq réwniez korzysci takiego rozwigza-
nia dla S$rodowiska, poniewaz aglomeraty takie
nie tylko nie sg pyliste, lecz przeciWnie, maja

_ budowe bardzo zwartg. -

Znane proby aglomerowania bardzo dJdrobnych
proszkéw grafitowych.polegaja na uzyciu paku w
ilo$ci co najmniej 30Y% tak, ze otrzymany aglo-
merat moze zawieraé co najwyzej T0% proszkow
grafilowych. Tak wysoka,zawarto$é paku powodu-
duje otrzymywanie produktc’mf bardzo twardych,
ktére trudno ulegajg absorpcji w stopionym me-
talu i dajq malg wydajno$é w przeliczeniu na roz-
puszczony ‘wegiel. Dlatego produkty, otrzymywane
wediug tej metody nie nadajg sie do stosowania
w zalozonym celu.

Trudnosci te nie wystepujg w sposob1e wedtug
wynalazku pozwalajgcym na aglomerowanie bar-
dzo drobhych proszkéw grafitowych w produkty,
nadajace sic do stosowania w metalurgii i odlew-
nictwie. ' '

Sposob wedlug wynalazku polega na aglomero-
waniu bardzo drobnych proszkéw grafitowych przy
uzyciu mniejszej 1ilosci paku i dodatku innych
wegli, na przyklad antrocytéw, wggli kamicnnych,
koksu. Poprzednio usilowano zwigzaé bardzo drob-
ne proszki grafitowe przy uzyciu réznych srod-
kéw wigigcych, jednak bez zadowalajgcych wy-
nikow, poniewaz uzyskanie zwartego produktu
wymagalo uzycia duzej ilosci Srodka wigzacego,
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ktéry ponadio byl drogi i zawieral szkodliwe
skladniki. Dodatek wymienionych wggli, chociaz
nie jest konieczny dla zaglomerowania bardze
drobnych proszkéw grafitowych, jest nieodzowny
dla zmniejszenia wysokiej zawartosci srodka wig-
zgcego.

W sposobie wedlug wynalazku 10—50%, wago-
wych bardzo drobnego proszku grafitowego, otrzy-
manego w réznych etapach wytwarzania elektrod
grafitowych lub past elektrodowych, 28—80% wa-
gowych wegla lub koksu oraz 10—22% wagowych
paku weglowego miesza si¢ w mieszalniku i otrzy-
mang mieszanine ogrzewa sie do temperatury zbli-
zonej do temperatury topnienia $rodka wigzgcego,
czyli 70—100°C, po czym zamalgamowang mie-
szaning wprowadza sie do prasy formujgcej, w
ktérej ulega ona zestaleniv w jajowate ksztaltki,
-brykiety i podobne lub tez do instalacji grudku-
jacej.

Ilosci poszczegdlnych skladnikéw sporzadzonej
mieszaniny wahajg si¢ w szerokich granicach,
gdyz zaleza one od zawarto$ci grafitu w proszku
a takze od rodzaju wegla. Graniczne zawartosci
skladnik6w mieszaniny s nastepujgce:

— bardzo drobny proszek grafitowy zawierajacy
okolo 709% grafitu 10—50%, wagowych
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—- antracyl o rozmia-

rach czastek do 10 mm 28—80", wagowych
-— pak (KS 70°C) 10—22%; wagowych
Przykladowo mieszanina ma nastqpujacy sklad:

— bardzo drobny proszek gralitowy zawierajacy

80% grafitu 35%, wag.
— antracyt o rozmia- .
rach czgstek do 10 mm 509, wag.
— pak (KS 70°C)

15% ‘wag.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania aglomeratéw grafitowych,
znamienny tym, ie miesza si¢ 10—50% wagowych
bardzo drobnego  proszku grafitowego uzyskanego
w roznych etapach. wytwarzania elektrod grafi-
towych lub past elektrodowych, 28—80% wago-
wych wegla lub koksu craz 10—229, wagowych
paku. weglowego jako Srodka wigzgcego, otrzymanag
mieszaning ogrzewa sie do temperatury zblizonej
do temperatury topnienia $rodka wigzgcego, czyli
70—100°C, po czym mieszanine wprowadza sie¢ do
prasy formujacej, w ktoérej ulega ona zestaleniu
'w jajowate ksztaltki lub brykiety, albo do insta-
lacji grudkujacej.
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