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Buiskoppeling met afdichting

®O®

De uitvinding heeft betrekking op een samenstel van een cilindrische kunststof buis en een buiskoppeling voor
aansluiting op de kunststof buis, waarbij de buiskoppeling een omlopende insteekwand omvat waarin de buis past,
waarbij de insteekwand via een eerste diametersprong overgaat in een omlopende eerste opneemwand met een
grotere binnendiameter dan de insteekwand, waarbij de eerste opneemwand een eerste sponning begrenst waarin
een gripring is opgenomen die aangrijpt om de ingestoken buis en die in de insteekrichting verplaatsbaar is in de
eerste sponning tussen een eerste stand waarin de buis door de gripring heen naar de insteekwand kan worden
gestoken, en een tweede positie waarin de gripring rondom vast op de ingestoken buis aangrijpt, waarbij de eerste
opneemwand overgaat in een omlopende opsluitwand met een naar de insteekopening toe afnemende
binnendiameter, waarbij het insteekdeel een omlopende afdichting binnen de opsluitwand omvat die rondom
aangrijpt op de buis.

Dit octrooi is verleend ongeacht het bijgevoegde resultaat van het onderzoek naar de stand van de techniek en schriftelijke opinie. Het
octrooischrift komt overeen met de oorspronkelijk ingediende stukken.
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Buiskoppeling met afdichting

ACHTERGROND VAN DE UITVINDING

De onderhavige uitvinding heeft betrekking op een
samenstel wvan een c¢ilindrische kunststof buls en een
buiskoppeling wvoor aansluiting op de kunststof buis. De
kunststof buis 1s bijvoorbeeld een lagedruk waterbuls voor

bijvoorbeeld de afvoer van rioolwater.

SAMENVATTING VAN DE UITVINDING

Een nadeel van bekende samenstel van een
cilindrische kunststof buis en een buiskoppeling voor
aansluiting op de kunststof buis kan zijin dat deze niet in
het werk verlijmbaar ziin om ze waterdicht met elkaar te
verbinden. Dit is bijvoorbeeld het geval wanneer de buis 1is
vervaardigd wvan polyetheen (PE) of polypropyleen (PP). 0ok
wanneer de buls 1s vervaardigd een kunststof die op =zich
geced verlijmbaar 1is, zoals polyvinylchoride (PVC), dan kan
het om praktische redenen of om milieutechnische redenen
niet gewenst zijn dat de delen wordt verliimd.

Het is een doel van de huidige uitvinding om een
samenstel wvan een cilindrische kunststof buis en een
buiskoppeling wvoor aansluiting op de kunststeof buis te
verschaffen die in het werk milieuvriendeliijk met elkaar
kunnen worden verbonden.

Het is een doel van de huidige uitvinding om een
samenstel wvan een c¢ilindrische kunststof buis en een

buiskoppeling wveoor aansluiting op de kunststof buis te
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verschaffen die 1in het werk met elkaar kunnen worden
verbonden zonder materiasalkennis van de kunststof buis.

De wuitvinding verschaft vanuit een eerste aspect
een samenstel van een cilindrische kunststof buls en een
buiskoppeling voor aansluiting op de kunststof Dbuis,
waarbij de buiskoppeling een insteekdeel omvat dat een
insteekopening bezit wvoor het in een insteekrichting
insteken van de kunststof buis in de buiskoppeling, waarbij
het insteekdeel een kunststof mantel omvat die is voorzien
van een omlopende insteekwand waarin de buis past, waarbif
de 1insteekwand via een eerste diametersprong overgaat in
een omlopende eerste opneemwand met een grotere
binnendiameter dan de insteekwand, waarbij de eerste
opneemwand een eerste sponning begrenst, waarbij  het
insteekdeel een gripring omvat die 1is opgenomen in de
gerste sponning en die aangrijpt om de ingestoken buis en
die in de insteekrichting verplaatsbaar 1is in de eerste
spenning tussen een eerste stand waarin de buis door de
gripring heen naar de insteekwand kan worden gestoken, en
een tweede positie dichter naar de i1nsteekopening toe
waarin de gripring rondom wvast op de ingestoken buis
aangriipt, waarbi] de eerste opneemwand overgaat 1in een
omlopende opsluitwand met een naar de insteekopening toe
afnemende binnendiameter, waarbi j het insteekdeel een
omlopende afdichting binnen de opsluitwand omvat die rondom
aangrijpt op de buis.

Het samenstel volgens de uitvinding heeft een
buiskoppeling met een insteekdeel dat in de insteekrichting
is voorzien van de omlopende afdichting in de opsluitwand
en daarachter de gripring in de eerste sponning. Wanneer de
buis in het insteekdeel wordt gestoken, sluit de afdichting
daarop direct afdichtend aan. De buis gaat vervolgens door
de gripring die op =zijn eerste positie staat. Door het
terugtrekken van de buis wordt de gripring naar zijn tweede
positie meegenomen om rondom vast op de ingestoken buis aan
te griipen. De afdichting blijft door de afnemende

binnendiameter wvan de opsluitwand opgesloten tussen de buis
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en de opsluitwand. De buis zit dan vast en de delen zijn
afdichtend met elkaar verbonden. Hierbij 1is geen 1lijm
nodig, hetgeen praktisch en milieuvriendeliijk is.

In een uitvoeringsvorm 1s de gripring voorzien
van een basisring en daarvan uitstekende gripvingers die
rondom de basisring verdeeld zijn en die zich evenwijdig
aan de insteekrichting wvanaf de basisring uitstrekken. De
basisring =zorgt ervoor dat de gripvingers zich rondom de
ingestoken buis bevinden.

In een uitvoeringsvorm bezitten de gripvingers
een vrij uiteinde dat wvanaf de basisring naar de
insteekopening is gericht om kort op de omlopende
afdichting op de buis aan te griipen.

In een uitveoeringsvorm bezitten de gripvingers
een vriij uiteinde dat 1is voorzien wvan een schuin op de
insteekrichting gerichte zoekrand, zodat de ingestoken buis
gecontroleerd door de gripvingers beweegt zonder daarmee te
botsen.

In een uiltvoeringsvorm zijn de gripvingers
voorzien van één of meerdere griptanden voor aangriijping op
de ingestoken buis. Dit is in het bijzonder nuttig bij een
kunststof buis met een glad buitenopperviliak.

In een uitvoeringsvorm ziin de gripvingers via
een filmscharnier of een plaatselijke versmalling in het
materiaal verbonden met de basisring, waardoor de
gripvingers individueel flexibel beweegbaar zijn ten
opzichte van de basisring.

In een uitvoeringsvorm is de gripring vervaardigd
van een kunststof dat harder is dan het kunststof waarvan
de buis is vervaardigd, waardoor de gripvingers zich
plaatselijk in de kunststof buis kunnen drukken om naast
gen knelwerking een vormgesloten aangrijping te
bewerkstelligen. In het bijzonder bij de toepassing wvan de
griptanden kan dit effectief werken.

In een uitvoeringsvorm is de buis vervaardigd van
een thermoplastisch kunststof, bij voorkeur polyetheen

(PE), polypropyleen (PP} of polyvinylchoride (PVC), of een
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thermoplastisch biologisch kunststof, bij voorkeur
polymelkzuur (PLA) .

In een uitvoeringsvorm is de gripring vervaardigd
van een thermoplastisch kunststof, bi voorkeur
polyoximethyleen (POM), polysulfon (PSU) of polyfenylsulfon
(PPSU) . Deze  kunststoffen zijn doorgaans harder dan
bovengenoemde kunststoffen waarmee de buis kan zijn
vervaardigd.

In een uiltvoeringsvorm daarvan is het kunststof
gemengd met glasdelen, die voor hardheid zorgen van het
materiaal.

In een ultvoeringsvorm bezit de eerste opneemwand
evenwijdig aan de insteekrichting een constante
binnendiameter.

In een uitvoeringsvorm  is het insteekdeel
voorzien van een knelring die zich om de gripring
uitstrekt, waarbij de knelring is voorzien van een naar de
gripring gericht binnenoppervlak dat schuin op de
insteekrichting 1is gericht, waarbii het binnenoppervlak de
gripring bij de verplaatsing van de eerste positie naar de
tweede positie in vaste aangriijping op de buils dwingt. De
knelring verzorgt een knellende aangriijping van de gripring
rondom de buis. De knelring kan als los onderdeel door de
toelopende opsluitwand in de mantel worden geplaatst.

In een uitvoeringsvorm daarvan vormt het
binnenoppervlak van de knelring aan de zijde van de eerste
opneemwand een directe voortzetting van de eerste sponning.

In een uitvoeringsvorm bezitten de gripring en de
knelring op elkaar aangriipende delen voor beperking van
een rotatie van de gripring ten opzichte van de knelring.
Hiermee kan een rotatie wvan de buis ten opzichte wvan de
buiskoppeling worden tegengegaan.

In een uitvoeringsvorm daarvan beperken de op
elkaar aangrijpende delen de rotatie wvan de gripring ten
opzichte wvan de knelring tot een wvooraf bepaalde slag,
waardoor een zekere verdraaiing van de buls ten opzichte

van de builskoppeling in het werk mogelijk is, bijvoorbeeld
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om bij meerdere buizen en buiskoppelingen het gehele
verband nauwkeurig te configureren o0f na te stellen.

In een uitvoeringsvorm 1is de gripring voorzien
van een basisring en daarvan uitstekende gripvingers die
rondom de basisring verdeeld zijn en die zich evenwijdig
aan de insteekrichting wvanaf de basisring uiltstrekken,
waarbij de knelring is voorzien van een of meerdere wvan het
binnenoppervlak naar binnen uitstekende nokken die tussen
opeenvolgende gripvingers steken. De afstand tussen de
gripvingers bepalen dan de hoek waarover nagesteld kan
worden.

In een uitvoeringsvorm gaat de eerste opneemwand
van het insteekdeel via een tweede diametersprong over in
een tweede opneemwand met een grotere binnendiameter dan de
eerste opneemwand, waarbij de tweede opneemwand een tweede
sponning begrenst waarin de knelring is opgenomen, waarbij
de tweede opneemwand overgaat in de opsluitwand. De tweede
diametersprong begrenst de tweede sponning in de richting
van de gripring, waardoor de positie wvan de knelring ten
opzichte wvan de zich daarin bevindende gripring is
vastgelegd.

In een uitvoeringsvorm bezitten de tweede
opneemwand en de knelring op elkaar aangrijpende delen voor
beperking van een rotatie wvan de knelring ten opzichte van
de tweede opneemwand. Hiermee kan een rotatie van de buis
ten opzichte van de buiskoppeling worden tegengegaan.

In een praktische uitvoeringsvorm daarvan is de
knelring voorzien van een ultsparing waarin een zich in de
tweede sponning stekende nok van de tweede opneemwand
steekt voor vergrendeling wvan de rotatie van de gripring
ten opzichte van de tweede opneemwand.

In een uitvoeringsvorm is de knelring vervaardigd
van een thermoplastisch kunststof, bij voorkeur polyetheen
(PE), polypropyleen (PP} of polyvinylchoride (PVC), of een
thermoplastisch biologisch kunststof, bij voorkeur
polymelkzuur (PLA).

In een uitvoeringsvorm bezit de tweede opneemwand
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evenwijdig aan de insteekrichting een constante
binnendiameter.

In een ultvoeringsvorm is de mantel vervaardigd
van een thermoplastisch kunststof, bij voorkeur polyetheen
(PE), polypropyleen (PP} of polyvinylchoride (PVC), of een
thermoplastisch biologisch kunststof, bij voorkeur
polymelkzuur (PLA).

In een uitvoeringsvorm neemt de binnendiameter
van de opsluitwand over het gedeelte met afnemende diameter
af met een grootte die 4-8% Dbedraagt wvan de grootste
binnendiameter.

In een uitvoeringsvorm de binnendiameter wvan de
opsluitwand afneemt over een lengte evenwiijdig aan de
insteekrichting die minimaal vier maal groter 1is dan de
gemiddelde wanddikte wvan de opsluitwand. Dit geeft een
geleidelijk toelopende vorm aan de opsluitwand.

In een uitvoeringsvorm neemt de binnendiameter
van de opsluitwand vlceiend af naar de insteekopening toe.

In een uitvoeoeringsvorm loopt de opsluitwand
kegelvornmig, conisch of bolvormig toe naar de
insteekopening toe.

In een ultvoeringsvorm eindigt de opsluitwand met
een omlopende vrije rand die de kleinste binnendiameter wvan
de opsluitwand bepaalt.

In een uitvoeringsvorm daarvan grijpt de
afdichting aan op de vrije rand en 1s opgesloten in een
direct daarachter gelegen gedeelte wvan de opsluitwand. De
afdichting kan rond de omlopende vrije rand worden
vastgezet door deze in te drukken, door de vrije rand naar
binnen te steken en weer los te laten. De afdichting neemt
dan de vrije rand en het direct daarachter gelegen gedeelte
van de opsluitwand in zich op.

In een uiltvoeringsvorm 1s de afdichting voorzien
van een bevestigingsring waarmee de afdichting aangriipt op
de opsluitwand, en een daarmee verbonden afdichtring voor
rondom afdichtende aangriiping op de buis.

In een uitvoeringsvorm daarvan is de
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bevestigingsring vormvast voor een zekere klemmende werking
tussen de bevestigingsring en de opsluitwand.

In een ultvoeringsvorm 1is de bevestigingsring
vervaardigd van een thermoplastisch kunststof, bij voorkeur
polyetheen (PE), polypropyleen (PP) of polyvinylchoride
(PVC), of een thermoplastisch biclogisch kunststof, bij
voorkeur polymelkzuur (PLA).

In een uitvoeringsvorm is de afdichtring flexibel
zodat deze elastisch op de ingestoken buis kan aangriijpen
om daarop af te dichten.

In een uitvoeringsvorm is de afdichtring voorzien
van een omlopende eerste flexibele flap voor afdichtend
aangriijpen op de buils, en een omlopende tweede flexibele
flap die zich wvanaf de eerste flap naar de opsluitwand
uitstrekt voor rondom afdichtende aangriijping op de buis.

In een uitvoeringsvorm is de afdichtring
vervaardigd wan flexibel kunststof, in dit wvoorbeeld een
thermoplastisch elastomeer (TPE) of technisch rubber, bij
voorkeur een vernet thermoplastisch elastomeer op basis van
een olefine (TPV), bij voorkeur Ethyleen Propyleen Dieen
Monomeer (EPDM) gemengd met polypropyleen (PP).

De bevestigingsring en de afdichtring kunnen bij
toepassing van verschillende materiaalsoorten biij voorbeeld
door middel van 2K-spuitgieten worden vervaardigd.

De uitvinding verschaft, vanuit een tweede
aspect, een werkwiijze voor het vervaardigen van
buiskoppeling voor aansluiting op een cilindrische
kunststof buis, waarbij de buiskoppeling een insteekdeel
omvat dat een insteekopening bezit voor het in een
insteekrichting insteken wvan de kunststof buis in de
buiskoppeling, waarbij het insteekdeel een mantel omvat die
is wvoorzien van een omlopende insteekwand waarin de buis
past, waarbij de insteekwand via een eerste diametersprong
overgaalt 1n een omlopende eerste opneemwand met een grotere
binnendiameter dan de insteekwand, waarbiij de eerste
ocpneemwand een eerste sponning begrenst, waarbij de eerste

opneemwand overgaat 1n een omlopende opsluitwand met een
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naar de insteekopening toe afnemende binnendiameter,
waarbij de werkwijze omvat het spultgieten wvan de mantel
met een spuitgietmal, waarbi] de spuitgietmal is
samengesteld met complementaire buitenmallen die die samen
de Dbuitenvorm wvan de mantel Dbepalen, en een daarin
opgenomen trekdcoorn die de Dbinnenvorm van de mantel
bepaalt, waarbij de spuitgietmal wordt gevuld met een
verhit, vlioeiend kunststof en de spuitgietmal wordt
afgekoeld voor het verkrijgen van een aanvangsvormvastheid
van het ingebrachte kunststof, waarbij de complementaire
buitenmallen na het verkrijgen wvan de aanvangsvormvastheid
worden geopend en de trekdoorn vervolgens uit het kunststof
wordt getrokken, waarbiij het kunststof tijdens het
uittrekken van de trekdoorn ter plaatse van de fte vormen
opsluitwand door de trekdeoorn plaatseliijk wordt opgerekt
tot de grootste binnendiameter wvan het gedeelte wvan de
trekdoorn dat de opsluitwand vormt, waarbij het kunststof
dat de opsluitwand vormt vrij van de trekdoorn terug krimpt
tot de opsluitwand met de naar de 1insteekopening toe
afnemende binnendiameter en het kunststof afkoelt om de
eindvorm van de mantel te verkriijgen.

In de werkwijze volgens de uitvinding wordt de
mantel door middel wvan spuitgileten vervaardigd, waarbii het
ingespoten kunststof slechts in de spuitgietmal wverblijft
totdat de aanvangsvormvastheid 1s bereikt. Bij deze
aanvangsvormvastheid 1s het kunststef flexibel genoeg om
enerzijds toe te laten dat de trekdoorn het kunststof dat
de toelopende opsluitwand gaat vormen tijdeliik oprekt, en
anderzijds om terug te krimpen tot de aanvangsvorm. De
spuitgietmal ondergaat dan minimale temperatuurwisselingen
waardoor opwarmen en afkoelen snel achter elkaar kunnen
plaatsvinden.

In een uitvoeringsvorm daarvan wordt de
aanvangsvormvastheid verkregen wanneer een gedeelte van het
kunststof in de rubberfase of vaste fase 1s overgegaan,
waarbij de buitenmallen worden geopend zodra deze

aanvangsvormvastheid is verkregen.
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In een uitvoeringsvorm koelt het kunststof dat de
opsluitwand wvormt vrij in de omgevingslucht af, zodat de
spuitgietmal wvoor het vervaardigen wvan een volgende mantel
kan worden gebruikt.

In een uitvoeringsvorm omvat het insteekdeel een
gripring die 1is opgenomen in de eerste sponning voor
aangriiping om de ingestoken buils, waarbij de werkwijze
omvat het na het afkoelen in de eerste sponning plaatsen
van de gripring.

In een uitvoeringsvorm omvat het insteekdeel een
omlopende afdichting binnen de opsluitwand voor rondom
aangrijpen op de buils, waarbij de werkwijze omvat het na
het afkoelen Dbinnen de ©opsluitwand plaatsen van de
afdichting.

De in deze beschrijving en conclusies wvan de
aanvrage beschreven en/of de in de tekeningen van deze
aanvrage getoonde aspecten en maatregelen kunnen waar
mogelijk ook afzonderlijk van elkaar worden toegepast. Die
afzonderlijke aspecten, en andere aspecten kunnen
onderwerp ziin van daarop gerichte afgesplitste
octrooiaanvragen. Dit geldt in het Dbijzonder wvoor de
maatregelen en aspecten welke op zich zijn beschreven in

de wvolgconclusies.

KORTE BESCHRIJVING VAN DE TEKENINGEN

De wuitvinding zal worden toegelicht aan de hand
van een in de bijgevoegde tekeningen weergegeven
voorbeelduitvoering. Getoond wordt in:

Figuren 1A en 1B een isometrisch aanzicht en een
uiteengencmen aanzicht van een koppelmef voor buizen
volgens een uiltvoeringvorm van de uitvinding;

Figuren 2A en 2B een isometrische langsdoorsnede
en een recht aanzicht op een detail daarvan van de
koppelmof volgens figuren 1A en 1B;

Figuren 3A en 3B een isometrische langsdoorsnede
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en een recht aanzicht op een detail daarvan wvan de
koppelmof volgens de voorgaande figuren nadat daarin een
buis is vastgezet; en

Figuren 4A-4D langsdoorsneden van een
spuitgietproces voor het vervaardigen van de mantel wvan de

koppelmof volgens de voorgaande figuren.

GEDETAILLEERDE BESCHRIJVING VAN DE TEKENINGEN

Figuren 1A en 1B tonen een isometrisch aanzicht
en een ulteengencmen aanzicht wvan een buiskoppeling, in dit
voorbeeld een rechte koppelmof 10 wvoor het koppelen van
twee cilindrische buizen 1 volgens een uitvoeringvorm wvan
de uitvinding. Figuren 2A en 3A tonen langsdoorsneden van
de koppelmof 10 voor en na het koppelen van de buizen 1, en
figuren 2B en 3B tonen details daarvan.

De kunststof buizen 1 zijn lagedruk waterbuizen,
bijvoorbeeld vwvoor de afvoer wvan riocolwater. De buizen 1
hebben in dit voorbeeld een cirkelcilindrische omtrekswand
2 met een glad buitenoppervlak 3. De builtendiameter wvan de
buizen 1 1s typisch 32 millimeter, 40 millimeter, 50
millimeter, 75 millimeter, 90 millimeter, 110 millimeter,
125 millimeter of 160 millimeter. De buizen 1 zijn
vervaardigd wvan een kunststof. Dit kan een kunststef =ziijn
dat niet in het werk verlijmbaar is om de delen waterdicht
te verbinden, zoals polyetheen (PE) of polypropyleen (PP},
of een kunststof die op zich goed wverlijmbaar is, zoals
polyvinylchoride (PVC), maar waarvan het om praktische
redenen of om milieutechnische redenen niet gewenst is dat
het wordt verliijmd.

De koppelmof 10 is ingericht voor het aangaan van
een waterdichte koppeling met de buizen 1 zonder deze
daarmee te verlijmen. De koppelmof 10 omvat een mantel 11
van kunststof, in dit voorbeeld een thermoplastisch
kunststof op basis wvan een olefine, bij voorkeur polyetheen

(PE), polypropyleen (PP} of polyvinylchoride (PVC), of een
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thermoplastisch biologisch kunststof, bij voorkeur
polymelkzuur (PLA). Zoals het best is weergegeven in figuur
2A 1s de mantel 11 symmetrisch opgebouwd, met een hartli-in
S voor de omlopende delen wmet 1in dit voorbeeld een
constante radius. De mantel 11 omvat twee insteekdelen 12
met insteekopeningen 13 voor het insteken wvan de buizen 1
in richting A evenwiijdig aan de hartlijn S. De twee
insteekdelen 12 eindigen met een omlopende inwendige
centrale stootrand 14. In dit voorbeeld is de buiskoppeling
de rechte koppelmof 10, maar er zijn ook andere
configuraties mogeliik, zoals een T-buiskoppeling, Y-
koppeling of bocht waarin de insteekdelen 12 een andere
onderlinge oriéntatie hebben. De koppelmof 10 wordt hierna
aan de hand van het insteekdeel 12 en de daarin opgenomen
onderdelen aan de rechterzijde in de figuren beschreven.
Mantel 11 heeft een constante wanddikte over de
gehele lengte. Zcals het beste is weergegeven in figuren 2A
en 3B omvat de mantel 11 een cilindrische insteekwand 15
met een glad binnenoppervliak 16 waarin de ingestoken buis 1
past. De binnendiameter D1 daarvan correspondeert met de
buitendiameter van de ingestoken buis 1 waarbij een kleine
positieve tolerantie 1is toegepast zodat de buis 1 na het
insteken in richting A heen en weer kan worden geschoven.
De insteekwand 15 gaat via een eerste diametersprong 17
over 1in een c¢ilindrische eerste opneemwand 18 met een
grotere binnendiameter D2 en met een glad binnenoppervlak
19. Deze wvormt een omlopende eerste inwendige sponning 20
waarin een gripring 30 1is opgenomen. De eerste opneemwand
18 gaat via een tweede diametersprong 21 over in een
cilindrische tweede opneemwand 22 met een grotere
binnendiameter D3 en met een glad derde binnenoppervlak 23.
Deze vormt een omlopende tweede inwendige sponning 24
waarin een knelring 40 1is opgencmen. De tweede opneemwand
272 gaat over 1in een conisch toelopende opsluitwand 25
waarvan de vride rand 26 een binnendiameter D4 heeft. De
mantel 11 bevat twee omlopende ribben 28 voor het stevig

vasthouden van de mantel 11.
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De binnendiameter D4 wvan de vrije rand 26 is
groter dan de binnendiameter D1 van de insteekwand 15 en
kleiner dan de binnendiameter D3 van de tweede opneemwand
22. Binnen de opsluitwand 25 is een afdichting 50
vastgezet. De Dbinnendiameter wvan de opsluitwand 25 neemt
van de binnendiameter D3 van de tweede opneemwand 22 af tot
de binnendiameter D4 van de vrije rand 26 met een grootte
die kleiner is dan vier maal de gemiddelde wanddikte wvan de
opsluitwand 25. De binnendiameter wvan de opsluitwand 25
neemt af van de binnendiameter D3 van de tweede opneemwand
22 tot de binnendiameter D4 van de vrije rand 26 over een
lengte L3 evenwiijdig aan de insteekrichting A die minimaal
vier maal groter 1is dan de gemiddelde wanddikte wvan de
opsluitwand 25. Deze lengte L3 is groter dan de lengte L1
van de eerste opneemwand 18 en de lengte L2 van de tweede
opneemwand 22 in de opneemrichting A.

Zoals getoond in figuren 1B en 2B is de gripring
30 voorzien wvan een rondom gesloten basisring 31 met een
cilindrisch buitenoppervlak 32 dat onder een kleine
positieve tolerantie aanligt tegen het binnenoppervlak 19
van de eerste opneemwand 18, zodat deze ten opzichte
daarvan heen en weer kan schuiven in richting B evenwiijdig
aan de insteekrichting A. De gripring 30 1is voorzien wvan
rondom verdeelde langwerpige gripvingers 34 die wvia
filmscharnieren of een plaatselijke versmalling 38 in het
materiaal flexibel zijn verbonden met de basisring 31 en
die =zich daar 1in axiale richting wvanaf uiltstrekken. De
gripvingers 34 zijn aan het vrije uiteinde voorzien van een
schuine zoekrand 35 zodat deze zich om de ingestoken buis 1
geleiden, en meerdere griptanden 36 die dan aangrijpen op
het buitenoppervlak 3 wvan de ingestoken buis 1. De
gripvingers 34 zijn voorzien van een glad buitenoppervlak
37 dat aanligt tegen de knelring 40.

De gripring 30 1is vervaardigd van een kunststof
dat harder 1is dan het kunststof waarvan de buizen 1 ziin
vervaardigd, =zodat de griptanden 36 bii het uitoefenen wvan

een radiale drukkracht in de buizen 1 een plaatseliijke
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indrukking verocorzaken waarmee de gripring 30 vastgrijpen
op de buizen 1. De gripring 30 1is 1in dit voorbeeld
vervaardigd van een thermoplastisch kunststof, bij voorkeur
polyoximethyleen (POM), polysulfon (PSU) of polyfenylsulfon
(PPSU) . Teneinde de hardheid te verhogen kan hierin glas
gemengd zijn.

Zoals getoond in figuren 1B en 2B heeft de
knelring 40 een cilindrisch buitenopperviak 41 dat aanligt
tegen het binnenoppervliak 23 wvan de tweede opneemwand 22,
en een kegelvormig toelopend binnenoppervlak 42 dat onder
een hoek wvan 1-8 graden staat ten opzichte wvan het
buitenoppervlak 41 en de hartlijn S. In dit voorbeeld is
deze hoek 3,5 graden. De knelring 40 heeft een onderbreking
43 waardoor de buitendiameter van de knelring 40 kan worden
verkleind om deze in de tweede sponning 24 vast te zetten.
In de onderbreking 43 wvalt dan een nok 27 van de mantel 11
die omhoog uitsteekt wvan het binnenoppervlak 23 wvan de
tweede opneemwand 22 zodat de knelring 40 rotatievast is
opgenomen. De knelring 40 is aan de Dbinnenzijde voorzien
van meerdere nokken 44 die wvan het binnencoppervlak 42
uitsteken. De nokken 44 steken tussen de griptanden 36
zodat de gripring 30 ten opzichte van de knelring 40 kan
roteren over een slag die beperkt is door de tussenruimte
tussen de opeenvolgende gripvingers 34. De knelring 40 is
vervaardigd van kunststof, in dit voorbeeld een
thermoplastisch kunststof op basis van een olefine, bij
voorkeur polyetheen (PE) , polypropyleen (PP)of
polyvinylchoride (PVC), of een thermoplastisch biologisch
kunststof, bi voorkeur polymelkzuur (PLA) . Het
binnenoppervlak 19 van de eerste opneemwand 18 gaat recht
over 1in het binnenoppervlak 42 wvan de knelring 40. De
knelring 40 en de gripring 30 vormen samen de vergrendeling
voor de ingestoken buis 1.

Zzoals getoond 1n figuren 1B en 2B 1is de
afdichting 50 voorzien van een bevestigingsring 51 waarmee
deze 1is vastgezet op de mantel 11. De bevestigingsring 51

omvat daartoe een flens 52 die aanligt tegen de vrije rand
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26 van de opsluitwand 25, en een basisring 53 die
daarachter onder voorspanning klemmend aanligt tegen de
binnenziijde wvan de opsluitwand 25. De afdichting 50 is
voorzien van een flexibele afdichtring 55 met in dit
voorbeeld een Y-vormige dwarsdoorsnede. De afdichtring 55
omvat een eerste omlopende flap 56 die 1in ontspannen
toestand van de afdichtring 55 wvanaf de basisring 53 schuin
naar binnen 1is gericht en die aan de naar de buis 1
gerichte zijde is wvoorzien van meerdere afdichtribben 57
die afdichtend aangrijpen op de ingestoken buis 1. De
afdichtring 55 omvat een tweede omlopende flap 58 die vanaf
de eerste omlopende flap 56 schuin naar de opsluitwand 25
is gericht. In de ontspannen toestand van de afdichtring 55
staat de tweede flap 58 vriij van de opsluitwand 25. Wanneer
de buis 1 is ingestoken griijpt de tweede flap 58 afdichtend
aan op de opsluitwand 25.

De bevestigingsring 51 is vervaardigd  van
kunststof, in dit voorbeeld een thermoplastisch kunststof

op basis wvan een olefine, bij wvoorkeur polyetheen (PE),

polypropyleen (PP) of peolyvinylchoride (PVC), of een
thermoplastisch biclogisch kunststof, bij voorkeur
polymelkzuur (PLA). De afdichtring 55 1is wvervaardigd wvan
een flexibel kunststof, in dit voorbeeld een

thermoplastisch elastomeer (TPE) of technisch rubber, bij
voorkeur een vernet thermoplastisch elastomeer op basis wvan
een olefine (TPV), bij voorkeur Ethyleen Propyleen Dieen
Monomeer (EPDM) gemengd  met polypropyleen (PP) . De
afdichting 50 kan worden vervaardigd door middel wvan
tweecomponenten (2K) spuitgieten uit deze twee
verschillende kunststoffen.

Bij het aansluiten van de buis 1 op de koppelmof
10 wordt deze in richting A via de insteekopening 13
ingestoken, waarbij de afdichting 50 afdichtend aangrijpt
op het gladde buitenoppervlak 3 wvan de buis 1. De buis 1
wordt zo diep mogeliik ingestoken, bij voorkeur totdat deze
tegen de stootrand 14 aankomt. De buils 1 is daarbij door de

gripring 30 heen geschoven, waarbij de gripvingers 34
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buitenlangs schuiven en de gripring 30 1in =zijn eerste
positie tegen de eerste diametersprong 17 houden.
Vervolgens wordt de buis 1 in tegengestelde richting
teruggetrokken, waardocr de gripvingers 34 met de buis 1
mee over het kegelvormig toelopende binnenopperviak 42
schuiven en de griptanden 36 plaatselijk in de omtrekswand
2 prikken doordat ze harder zijn dan de buis 1, totdat deze
wigwerking geen verdere teruggaande beweging meer toelaat.
De buis 1 1is in deze tweede positie wvan de gripring 30
rondom vastgekneld in de koppelmef 10. De gripring 30 ligt
in zijn tweede positie vrij van de afdichting 50, waardoor
de buis 1 altijd kan worden nagetrokken om de knelling te
versterken.

Figuren 4A-4D tonen een spulgietproces voor het
vervaardigen wvan de mantel 11 wvan de koppelmof 10 in een
spuitgietinrichting 100. Zoals weergegeven in figuur 4A
omvat de spuitgietinrichting 100 een meerdelige buitenmal,
met in dit voorbeeld een eerste buitenmal 101 en een
complementaire tweede buitenmal 102 die samen de gehele
buitenvorm wvan de mantel 11 bepalen. De buitenmallen 101,
102 zijn in richting F dwars op de hartlijn S te openen en
te sluiten. Alternatief of ter aanvulling =ziin beide
buitenmallen 101, 102 opgebouwd met een basislichaam 106 en
daarin passende inzetstukken 107 die schematisch met
onderbroken lijnen zijn weergegeven. De inzetstukken 107
zijn inzetbaar en uitneembaar in richting G evenwilidig aan
de hartlijn S8, en =ziin =zodanig gevormd dat deze de naar
binnen toelopende, distale delen van de mantel 11 bevat.

Zoals weergegeven in figuur 4B is de
spuitgietinrichting 100 voorzien van twee trekdoornen 105
die in de complementaire buitenmallen 101, 102 steken om de
binnenvorm wvan de mantel 11 bepalen. Daarmee 1is tussen de
mallen 101, 102, 105 een cilindrische giletruimte 110
bepaald die de wvorm heeft van de mantel 11. De trekdoornen
105 zidjn langs de hartliin S in richting E ten opzichte van
de complementaire buitenmallen 101, 102 geleid rechtliinig

beweegbaar met behoud van de oriéntatie ten opzichte van de
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complementaire buitenmallen 101, 102Z.

De ingestoken positie van de trekdoornen 105 in
de gesloten complementaire buitenmallen 101, 102 zoals
weergegeven 1n figuur 4B is de startpositie wvan het
spuitgietproces. De ruimte 110 tussen de verwarmde mallen
101, 102, 105 wordt door middel wvan een spuitgietmachine
gevuld met de thermoplastische kunststof waarmee de mantel
11 is vervaardigd. Het kunststof is wverhit tot boven het
smeltpunt van ongeveer 200 graden waardoor het vloceibaar is
geworden. Na volledige vulling van de ruimte 110 krijgt het
kunststof een aanvangsvormvastheid door de mal enigszins af
te koelen. De aanvangsvormvastheid wordt verkregen wanneer
een gedeelte van het kunststof in de rubberfase of wvaste
fase 1is overgegaan, waardoor een tussenfabricaat 111 in de
vorm van de buitenmantel 11 wordt gevormd. Het kunststof
wordt afgekoeld tot de warmtevervormingstemperatuur (HDT,
heat distortion temperature) of 10-20 graden daaronder.

De complementaire buitenmallen 101, 102 worden
geopend 1in richting F zoals weergegeven in figuur 4C zodra
de aanvangsvormvastheid 1is verkregen. Alternatief worden
slechts de inzetstukken 107 in richting G uitgenomen, zodat
het tussenfabricaat door de buitenmallen 101, 102 zelf aan
de omlopende ribben 28 wordt wvastgehouden. Het uitnemen wvan
de inzetstukken 107 geeft de te vormen conisch toelopende
opsluitwand 25 de ruimte om radiaal naar buiten te kunnen
bewegen.

Vervolgens worden de trekdoornen 105 geleidelifk
in richting E wuit het tussenfabricaat 111 getrokken.
Hierbij wordt het gedeelte wvan het tussenfabricaat 111 dat
de opsluitwand 25 vormt over de gehele lengte tijdelijk
opgerekt tot de buitendiameter wvan het gedeelte van de mal
dat de tweede opneemwand of de tweede sponning 24 vormt
zoals weergegeven in figuur 4C. De trekdoornen 105 worden
aaneengesloten doorgetrokken totdat deze het
tussenfabricaat 111 volledig hebben verlaten zoals
weergegeven in figuur 4D. Het nog warme kunststof is op of

10-20 graden onder de warmtevervormingstemperatuur (HDT)
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voldoende elastisch om het tiijdelidk opgerekte gedeelte
weer Terug te laten komen tot de gewenste vorm van de
opsluitwand 25 met de binnendiameter D4 aan de vrije rand
26. Dit plastisch terugbewegen vindt geheel buiten de warme
mallen 101, 102, 105 plaats, waardoor deze direct warm
kunnen worden ingezet voor het spuitgieten van een volgende
mantel 11. Na het volledig uitharden wvan het kunststof wvan
het tussenfabricaat 111 =zijn de Dbinnendiameters DI1-D4
verkregen. De trekdoornen 105 hebben buitendiameters DI11-
D14 die afgestemd zijn op de respectieveli jke
binnendiameters D1-D4 =zodanig, dat wuitgaande wvan deze
buitendiameters na de temperatuurkrimp en
nakristallisatiekrimp wvan het afkoelende kunststof de
vereiste binnendiameters D1-D4 worden verkregen.

In bovenstaande beschrijving 1is de buiskoppeling
10 getoond voor aansluiting op cilindrische buizen 1. De
uitdrukking “cilindrisch” dient breed te worden opgevat,
cmvattend zowel cirkel-cilindrisch als elliptisch-
cilindrisch.

De bovenstaande beschrijving i1s opgenomen om de
werking van voorkeursuiltvoeringen vwvan de uiltvinding te
illustreren, en niet om de reikwiijdte van de uitvinding te
beperken. Uitgaande van de Dbovenstaande wuiteenzetting
zullen wvoor een vakman vele wvariaties evident zijn die

vallen onder de reikwijdte van de onderhavige uitvinding.



10

15

20

25

30

18

CONCLUSTIES

1. Samenstel van een cilindrische kunststof buis
en een bulskoppeling voor aansluiting op de kunststof buis,
waarbij de buiskoppeling een insteekdeel omvat dat een
insteekopening Dbezit voor het in een insteekrichting
insteken van de kunststof buis in de buiskoppeling, waarbij
het insteekdeel een kunststof mantel omvat die is voorzien
van een omlopende insteekwand waarin de buis past, waarbif
de 1insteekwand via een eerste diametersprong overgaat in
een omlopende eerste opneemwand met een grotere
binnendiameter dan de insteekwand, waarbij de eerste
opneemwand een eerste sponning begrenst, waarbij  het
insteekdeel een gripring omvat die 1s opgenomen 1in de
gerste sponning en die aangrijpt om de ingestoken buis en
die in de insteekrichting verplaatsbaar 1is in de eerste
spenning tussen een eerste stand waarin de buis door de
gripring heen naar de insteekwand kan worden gestoken, en
een tweede ©positie dichter naar de insteekopening toe
waarin de gripring rondom wvast op de ingestoken buis
aangriipt, waarbi] de eerste opneemwand overgaat 1in een
omlopende opsluitwand met een naar de insteekopening toe
afnemende binnendiameter, waarbi j het insteekdeel een
omlopende afdichting binnen de opsluitwand omvat die rondom
aangrijpt op de buis.

2. Samenstel volgens conclusie 1, waarbij de
gripring 1is voorzien van een basisring en daarvan
uitstekende gripvingers die rondom de basisring verdeeld
zijn en die zich evenwiijdig aan de insteekrichting vanaf de
basisring uitstrekken.

3. Samenstel volgens conclusie 2, waarbij de
gripvingers een vrij uiteinde Dbezitten dat wvanaf de
basisring naar de insteekopening is gericht.

4. Samenstel volgens conclusie 2 of 3, waarbij
de gripvingers een vrid uiteinde bezitten dat 1s voorzien

van een schuin op de insteekrichting gerichte zoekrand.
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5. Samenstel wvolgens een der conclusies 2-4,
waarbii de gripvingers ziin voorzien van één of meerdere
griptanden voor aangrijping op de ingestoken buis.

6. Samenstel volgens een der conclusies 2-5,
waarbij de gripvingers via een filmscharnier of een
plaatselijke versmalling in het materiaal =ziin verbonden
met de basisring.

7. Samenstel volgens een der conclusies 2-6,
waarbij de gripring is vervaardigd wvan een kunststof dat
harder 1s dan het kunststof waarvan de buis is vervaardigd.

8. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de buis is wvervaardigd wvan een
thermoplastisch kunststof, bij voorkeur polyetheen (PE),
polypropyleen (PP) 0of polyvinylchoride (PVC), of een
thermoplastisch biologisch kunststof, bifj voorkeur
polymelkzuur (PLA).

9. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de gripring 1is vervaardigd wvan een
thermoplastisch kunststof, bij wvoorkeur polyoximethyleen
{POM), peolysulfon (PSU) of polyfenylsulfon (PPSU).

10. Samenstel wvolgens conclusie 9, waarbij het
kunststof is gemengd met glasdelen.

11. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de eerste opneemwand evenwiijdig aan de
insteekrichting een constante binnendiameter bezit.

12. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij het insteekdeel 1is voorzien wvan een
knelring die =zich om de gripring uitstrekt, waarbij de
knelring 1s voorzien wvan een naar de gripring gericht
binnenoppervlak dat schuin op de 1insteekrichting is
gericht, waarbij het binnenoppervlak de gripring bij de
verplaatsing van de eerste positie naar de tweede positie
in vaste aangriijping op de buis dwingt.

13. Samenstel volgens conclusie 12, waarbij het
binnenoppervlak van de knelring aan de zijde van de eerste
opneemwand een directe voortzetting vormt wvan de eerste

sponning.
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14. Samenstel volgens conclusie 12 of 13, waarbij
de gripring en de knelring op elkaar aangrijpende delen
bezitten voor beperking van een rotatie van de gripring ten
opzichte van de knelring.

15. Samenstel volgens conclusie 14, waarbij de op
elkaar aangrijpende delen de rotatie van de gripring ten
opzichte wvan de knelring beperken tot een vooraf bepaalde
slag.

16. Samenstel volgens conclusie 14 of 15, waarbij
de gripring 1is voorzien van een basisring en daarvan
uitstekende gripvingers die rondom de basisring verdeeld
zijn en die zich evenwiljdig aan de insteekrichting wvanaf de
basisring uitstrekken, waarbij de knelring is vocorzien van
een of meerdere van het Dbinnenoppervliak naar binnen
uitstekende nokken die tussen opeenvolgende gripvingers
steken.

17. Samenstel volgens een der conclusies 12-16,
waarbi] de eerste opneemwand van het insteekdeel via een
tweede diametersprong overgaat in een tweede opneemwand met
een grotere Dbinnendiameter dan de eerste opneemwand,
waarbiij de tweede opneemwand een tweede sponning begrenst
waarin de knelring 1s opgenomen, waarbij de tweede
opneemwand overgaat in de opsluitwand.

18. Samenstel wvolgens conclusie 17, waarbij de
tweede opneemwand en de knelring op elkaar aangrijpende
delen bezitten voor beperking wvan een rotatlie wvan de
knelring ten opzichte van de tweede opneemwand.

19. Samenstel volgens conclusie 18, waarbij de
knelring 1is veoorzien van een uitsparing waarin een zich in
de tweede sponning stekende nok wvan de tweede opneemwand
steekt wvoor vergrendeling van de rotatie wvan de gripring
ten opzichte van de tweede opneemwand.

20. Samenstel volgens een der conclusies 12-19,
waarbij de knelring i1s vervaardigd van een thermoplastisch
kunststof, bij voorkeur polyetheen (PE), polypropyleen (PP)
of polyvinylchoride (PVC), of een thermoplastisch
biologisch kunststof, bij voorkeur polymelkzuur (PLA).
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21. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de tweede opneemwand evenwijdig aan de
insteekrichting een constante binnendiameter bezit.

22. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de mantel 1is vervaardigd wvan een
thermoplastisch kunststof, bij wvoorkeur polyetheen (PE),
polypropyleen (PP) of polyvinylchoride (PVC), of een
thermoplastisch biclogisch kunststof, bij voorkeur
polymelkzuur (PLA) .

23. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbid de binnendiameter van de opsluitwand
over het gedeelte met afnemende diameter afneemt met een
grootte die 4-8% bedraagt van de grootste binnendiameter.

24, Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de binnendiameter wvan de opsluitwand
afneemt over een lengte evenwiijdig aan de insteekrichting
die minimaal vier maal groter 1s dan de gemiddelde
wanddikte van de opsluitwand.

25. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de binnendiameter wvan de opsluitwand
vlceiend afneemt naar de insteeckopening toe.

26. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbij de opsluitwand kegelvormig, conisch of
bolvormig toeloopt naar de insteekopening toe.

27. Samenstel volgens een der voorgaande
conclusies, waarbi] de opsluitwand eindigt met een
omlopende vrije rand die de kleinste binnendiameter van de
opsluitwand bepaalt.

28. Samenstel volgens conclusie 27, waarbij de
afdichting aangriijpt op de vrije rand en is opgesloten in
een direct daarachter gelegen gedeelte van de opsluitwand.

29. Samenstel volgens conclusie 28, waarbii de
afdichting 1is voorzien van een bevestigingsring waarmee de
afdichting aangrijpt op de opsluitwand, en een daarmee
verbonden afdichtring voor rondom afdichtende aangrijping
cp de buis.

30. Samenstel volgens conclusie 29, waarbij de
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bevestigingsring vormvast is.

31. Samenstel volgens conclusie 29 of 30, waarbij
de bevestigingsring is vervaardigd van een thermoplastisch
kunststof, bij voorkeur polyetheen (PE), polypropyleen (PP)
of polyvinylchoride {(pVCy, of een thermoplastisch
biologisch kunststof, bij voorkeur polymelkzuur (PLA).

3Z2. Samenstel volgens een der conclusies 29-31,
waarbij de afdichtring flexibel is.

33. Samenstel volgens een der conclusies 29-32,
waarbij de afdichtring is voorzien van een omlopende eerste
flexibele flap wvoor afdichtend aangrijpen op de buis, en
een omlopende tweede flexibele flap die =zich wvanaf de
eerste flap naar de opsluitwand uitstrekt voor rondom
afdichtende aangriiping op de buis.

34, Samenstel volgens een der conclusies 29-33,
waarbij de afdichtring is vervaardigd van flexibel
kunststof, in dit voorbeeld een thermoplastisch elastomeer
(TPE) of technisch rubber, bij voorkeur een vernet
thermoplastisch elastomeer op basis van een olefine (TPV),
bij voorkeur Ethyleen Propyleen Dieen Monomeer  (EPDM)
gemengd met polypropyleen (PP).

35. Werkwiijze vOOor het vervaardigen van
buiskoppeling voor aansluiting op een cilindrische
kunststof buils, waarbij de builiskoppeling een insteekdeel
omvat dat een insteekopening bezit voor het in een
insteekrichting insteken wvan de kunststof Dbuis in de
buiskoppeling, waarbiij het insteekdeel een mantel omvat die
is voorzien van een omlopende insteekwand waarin de buis
past, waarbij de insteekwand via een eerste diametersprong
overgaat in een omlopende eerste opneemwand met een grotere
binnendiameter dan de insteekwand, waarbi de eerste
opneemwand een eerste sponning begrenst, waarbij de eerste
oprieemwand overgaat in een omlopende opsluitwand met een
naar de insteekopening toe afnemende binnendiameter,
waarbij de werkwijze omvat het spuitgieten wvan de mantel
met een spuitgietmal, waarbij de spuitgietmal is

samengesteld met complementaire buitenmallen die die samen
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de Dbuitenvorm wvan de mantel bepalen, en een daarin
opgenomen trekdoorn die de binnenvorm van de mantel
bepaalt, waarbij de spuitgietmal wordt gevuld met een
verhit, vioeiend kunststof en de spuitgietmal wordt
afgekoeld voor het verkrijgen van een aanvangsvormvastheid
van het ingebrachte kunststof, waarbi) de complementaire
buitenmallen na het verkrijgen van de aanvangsvormvastheid
worden geopend en de trekdoorn vervolgens uit het kunststof
wordt getrokken, waarbij het kunststof tijdens  het
uittrekken wvan de trekdoorn ter plaatse van de te vormen
opsluitwand door de trekdoorn plaatseliik wordt opgerekt
tot de grootste binnendiameter wvan het gedeelte wvan de
trekdoorn dat de opsluitwand vormt, waarbij het kunststof
dat de opsluitwand vormt vrij van de trekdoorn terug krimpt
tot de opsluitwand met de naar de insteekopening toe
afnemende binnendiameter en het kunststof afkoelt om de
eindvorm van de mantel te verkriigen.

36. Werkwijze wvolgens conclusie 35, waarbiij de
aanvangsvormvastheid wordt verkregen wanneer een gedeelte
van het kunststof in de rubberfase of vaste fase 1is
overgegaan, en waarbij de buitenmallen worden geopend zodra
deze aanvangsvormvastheid is verkregen.

37. Werkwijze volgens conclusie 35 of 36, waarbifj
het kunststof dat de opsluitwand vormt vrij in de
omgevingslucht afkoelt.

38. Werkwijze volgens een der conclusies 35-37,
waarbij het insteekdeel een gripring omvat die is opgenomen
in de eerste sponning voor aangrijping om de ingestoken
buis, waarbij de werkwijze omvat het na het afkoelen in de
eerste sponning plaatsen van de gripring.

39. Werkwijze volgens een der conclusies 35-38,
waarbij het insteekdeel een omlopende afdichting binnen de
opsluitwand omvat wvoor rondom aangriijpen op de buis,
waarbil de werkwijze omvat het na het afkoelen binnen de
opsluitwand plaatsen van de afdichting.
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UITTREZEKUSEL

De uitvinding heeft betrekking op een samenstel
van een cilindrische kunststof buls en een builskoppeling
voor aansluiting op de kunststof  buis, waarbiij de
buiskoppeling een omlopende insteekwand omvat waarin de
buis past, waarbi de insteekwand via een eerste
diametersprong overgaat in een omlopende eerste opneemwand
met een grotere binnendiameter dan de insteekwand, waarbij
de eerste opneemwand een eerste sponning begrenst waarin
een gripring is opgenomen die aangrijpt om de ingestoken
buis en die in de insteekrichting verplaatsbaar is in de
eerste sponning tussen een eerste stand waarin de buis door
de gripring heen naar de insteekwand kan worden gestoken,
en een tweede positie waarin de gripring rondom vast op de
ingestoken buls aangriijpt, waarbij de eerste opneemwand
overgaat 1in een omlopende opsluitwand met een naar de
insteekopening toe afnemende binnendiameter, waarbij het
insteekdeel een omlopende afdichting binnen de opsluitwand

cmvat die rondom aangriipt op de buis.



SAMENWERKINGSVERDRAG (PCT)

RAPPORT BETREFFENDE NIEUWHEIDSONDERZOEK VAN INTERNATIONAAL TYPE

IDENTIFICATIE VAN DE NATIONALE AANVRAGE KENMERK VAN DE AANVBAGER OF VAN DE GEMAGHTIGDE

NLP202122

Nederiands aanvraag nr, indisningsdatum

2021067 06-06-2018

Ingercepen voorrangsdatomn

Aaswrager {(INaan)

Dyka B.V.
{atum wvan bet verzoek voor esn anderzoek van Doar de Instantie voor internationaal Ondeszosi aan
internationaal type het verzoek voor esn onderzoek van internationaal type
fosgakend nr.
08-09-2018 SN71921

L CLASSIFICATIE VAN HET ONDERWERP () teapassing vart varschiliende classifinaties, alis olassificatissyninlen opgavan}

Volgens de inlemationale classificatie {IFC)

F16L37/092,B29C45/44;B29C45/26,F18L.47/0B;Fi6L47 12

. ONDERZOCHTE GEBIEDEN VAN DE TECHNIEK

Onderzochte minimumdocumeantatie

Classifiogtiesystosm Clasgificatissymbolen

IPC Fi6lL;B29C

Onderzochie anders docuimartatis dan de mirdmum doouwmentatie, voor over dergeiifke documenten inde andersnchie gebisden zijn

QEIEATRFARN

HE. GEEN ONDERZQEK MOGELLIK VOOR BEPAALDE CONCLUSIES {spmierkingen op aanviiingstdad

. EX IGEBREK AAN EENHEID VAN UTTVINDING {ppumsrkingsn up aamaiingsbiad

Form POTASA 201 A {11/2000)



ONDERZOEKSRAPPORT BETREFFENDE HET

RESULTAAT VAN HET ONDERZOEK NAAR DE STAND Rimms! van bt verzoRK o e onderzon naat
VAN DE TECHNIEK VAN HET INTERNATIONALE TYPE ML 2021067

% CLASSIFICATIE VAN HET ONDERWERD
INV, F1l6L37/0892 829045744
ADD, B29C45/26 F16L47/08 Fi6lL47/12

Yolgens de inlermationale Classifiortie van aatroolen (XPLA of zowel volgens de nationale olassifiatie sis volgens de 1RO

B ONDERZOCHTE GERIEDEN VAN DE TEOHNIEK

Cinderzanshbs minsinm documentatie {elass Hoatie gevolgd doar shassificatiesymioben}

FleL Ba%C

Cderzachs anders dosumentatiz dan de miminum dovumentatie, voo: dergeliies dovurmanten, voor Zover tsegelifion deeumanten e anderzsois
gbdzchen xiin spgenomen

Tijene. et enderzoek gerandpisegde elektonizahe gegevensbestanden {naam van de gegevenshestonden en, waar vitrcerhaar, gebrikte trefwonrden})

EPO-Internal

. VAN BELANG GEACHTE DOCUMENTEN

Calegerie | Geolserdes dosumenten, eventusal mat sandiuiding van apsciast van balang mifnde nassages ¥an betang voor
apnakn ar.

EENHEID VAN UITVINDING ONTBREEKY
zie aanvullingshlad 8

e

X US 2601/009332 A1 {TRICHARD CLAUDE [FR}) 1,8-10,
26 juli 2001 (2001-07-26) 22-27

A * samenvaiting; figuren * 28-34
* alineas [0034] - [0058] *

X WO 00/60271 ALl (UPONOR INNOVATION AB [SEl; 1,25-27

JAERVERKYLAE JYRI [FI]; HIPPELAEINEN ESKD
[} 12 oktober 2060 (2060-10-12)

A * samenvatting; Tiguren * 28-34
* hladzijde 5, regel 28 - hladzijde 6,
regel 35; figuur 3 *

-

..fl....

Verdere documesstesn weorden vermeld in het vervolg wan vak.C. Lagden van deralide cetroolfamitie 2iin vermeld in sam bilage
* Bpecidhes categotiedn van astyshealde documenten T i de indieringadalinm of de vourrangsdaium gepublivesrds

L o S 5 . Hteratinr die mrtbawarand & Voot de ostroviaanvrage,
A% niettot de categarie X of ¥ bahorende Rteratius die de stand vande srar wardt vermeld tar verhalderng van o8 thasrie ﬂf

tnshhiel besshrit het principe dat ten grandsfayg figt san de wivinding

B in e octrooiaammags vermeld

S e conalusie wordt iz sigt nisuew of sist hventief bewabouwed
"ET senidre actioo smr,w(a 65, gep{a&t{) aenid op of na de indisningsdatum, ten.opzichts van deze Maratuur

wagtin dezel uﬁ\rm iy W eaohrevesn
, o Y de canshisin wordt als gt inventie! besshond ten opichte
L o anders redenes varmelds ieratuar Wi de cambinatie van deze Heratiur et ahders gralieerde
‘O niet-schriftetijie stand van de techniek ;t:i!;i;f:: ﬁi‘mﬁ?ﬁ&ﬂ%ﬁ?}% ::fg’g :;:‘:ﬁmbmahe b
e veaiba T e h 2 ;

B tusesn de vnorangedatiim en de indisningsdatun gepubticeerths Tersduny . TRl van dezeffde cetrooiamilie of overeenkomstige cotrrajiblinatie

Daturn wastop fret onderziek haar de stend van de techniek van Yerdenddstem van het rapport van het onderziel nadr de stand van
e mationas! trive ward voltooid de techniek van intemationast type

30 januari 2019
Maam en adres van ds instantic De be\:oc»,xgde sistenagy

Europ»agm Patent i
(”2&(} HY Bijawils
Tai FITT0) 3400, £
Fas (441-75) 2403048 Untermann, Nils

fiog, P.B, 5818 Patentiean 2

Fanmulier #OTASAE0T Hweeds blad) {eanua: BU043

bladzijde 1 van 72




ONDERZOEKSRAPPORT BETREFFENDE HET

RESULTAAT VAN HET ONDERZOEK NAAR DE STAND Nmme: van het verzoek o san onderznsk nder

VAN DE TECHNIEK VAN HET INTERNATIONALE TYPE N 202 1653’

O.{Vervolg). YAN BELANG GEACHTE ROOUMENTEN

Qategotie ™ | Gasleerde dosumaenten avantugel met aanduiding van speciaal van belang zipide passages Van ?eﬁg*}g yoor

X DE 43 44 759 Al {VOGELSANG ERNST GMBH CO 1,11-21,
KG [DE]} 29 Juni 1995 (1995-06-29} 23-27

A * samenvatting; figuren ¥ £8-34
* kolommen 6,7 *

X WO 027059521 Al {BIERMANN MARTIN [DE]} 1-7,1%,
1 augustus 20082 (2002-08-01) 25-27

A * samenvatting; figuren * 28-34

* bladzijden 7-1b *

P

Fammution POTASAECT hevoly tweede Diant [Mameany 20054

bladzijde 2 van 72



Ootromissnvrage My

SN 71921
AANVULLINGSBLAD B NL 2021087

GEBREK AAN EENHEID VAN UITVINDING

Da nstantie belast met het utivosren van het ondarzoek naar de stand van de technink heeft vastgestekd
dat deze aanviage meerdere uitvindingen beval, ts weten:

1. conclusies: 1-34

Assembly of a cylindrical plastic pipe and a pipe coupling,
3 grip ring received in the the socket and a sealing element
received at a closing wall of the socket radially between
the socket and the pipe

e o

2. conclusies: 35-39
Method for manufacturing of pipe coupling, the pipe coupling
being injection noulded with an injection mould

Het voorgnderzoek werd tot hel eersie onderwerp beperkt.
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Thigs opinion containg indications refating to the following itams:

[ RoxMo.!  Basisofthe opinion

L1 Box No.H  Priotity

B Box Mool Non-establishment of oplnion with regard o novedly, inventive step and indusirial spplicability
B BorNe W Lackofunity of invention
&
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Box No. V¥ Reasoned statement with regasd to novelly, inveniive step or industrial
applicability: citations and explanations supparting such stalement

Box Na. Wi Qertain documants cited
Box No. Vil Certain defects in the application
{1 Box No. VIl Certain okservations on the application
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Box No.!  Basis of this opinion

1. This opinion has been established o the basis of the latest set of claims filed before the start of the search.

2, With regard to any nuclsotide andior amino acid saquence disglosed in the application and necessary 1o the
claimed invention, this opinion has been established on tha basis of:

4. type of material:
L assquence listing
1 table{s) related 1o the sequence listing
b format of material:
O onpaper
0 in electronic form
c. time of filingfamishing:
{0 contained in the application as filed.
3 filed together with the application in electronic form.
L1 furnished subsequently for the purposes of search,

3. U Inaddition, in the case that more than ong varsion or copy ol a sequsnae listing andbr table relating therslo
hag been-filed of furnished, the requirad statements that the information i the subisequent or additional
coplas is identical to that in the application as fifed or dogs not go bayond the application as filad, as
appropriate, wers furnished.

4. Additional comments:

NL2ITB (Judy 2006)
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Box No. Hl Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial
applicability

The questions whether the claimed invention appears to be novel, to invalve an inventive step, orio be
industrially applicable hava not been examinad by respect of

{1  the entire application
claims Nos. 35-33
because:

{1 the said application, or the said claims Nos.  relate to the following subject matter which doses not require
2 search (spacifvh

{1 the desoription, claims or drawings (dicate particuiar elements befow) or said claims Nos.  are so
gnclear that no meaningful apinion could be formed (speciy)

LI the claims, or said claims Nos. ars so inadequatsly supported by the description that no meaningfut opinion
coudd ba formed (specify):

ng search report has been established for the whole apphication ovfor said claims Nos. 35-39

{1 ameaningful opinion could sot be formed as the sequence listing was either not avallable, or was not
furnished in the international format {WIPO §125).

L1 a meaningful opinion could not ba formed without the tables related to the sequence listings; or such tables
werg not available in electronie form.

1 8ee Supplemantal Box for further defails.

Box No.tV  Lack of unity of invention

. The requirement of unity of invention is nat complied with for the Tollowing reasons:
see separate sheet

. This report has been estailishied in respect of the following parts of the application:
LI afl parts,

I the parts relating to claims Nos. (see Search Report}

NL2ITB (Judy 2006)
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Box No. V' Reasoned statement with regard to novelty, inventive siep or industrial applicability;
cliations and explanations supporting such statement

P&

. Statsment

Newelty

inventive step

industrial applicability

Sikations and sxplanations

see separate sheet
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Re llem |V

Lack of unity of invention

1 This Authority considers that the application does not meet the requirements
of unity of invention and that there are two inventions.

2 1.

conclusies: 1-34

Assembly of a cylindrical plastic pipe and a pipe coupling, a grip
ring received in the the socket and a sealing element received at
a cloging wall of the socket radially between the socket and the
pipe

conclusies: 35-34

Method for manufacturing of pipe coupling, the pipe coupling
being injection moulded via an injection mould

3 The reasons for which the inventions are not so linked as to form a single
general inventive concept are as follows:

The present application comprises independent pmduct claim 1 and
independent method claim 35, Unily is first considerad in view of the
independent claims.

4 The common general concept linking together independent claims 1 and 35 is
the following:

o

b

een buiskoppeling voor aanslutting op een cilindrische kunststof buis,

waarbij de buiskoppeling een insteekdest omvat dat gen instegkopening
bezit voor hat in een insteskrichting insteken van de kunststof buis in de
buiskoppeling,

waarbij het insteekdeel een mantel omvat die is voorzien van een
omiopende insteekwand waarin de buis past,

waarbij de insteskwand via een eerste diametersprong overgaat in gen
amiopende serste opnesmwand met een grotere binnendiameter dan
de insteskwand,

waarbij de eerste opneemwand esn gerste sponning begrenst, waarbyj

de eerste npneemwand overgaatl in een omiopende opsluitwand met
een naar de insteskopening toe afnemande binnendiameter.

5 The remaining features of claim 1 are the following:

Faorey NE2S7-3 {neparade shioat] (Jduly FO58) (sheet 33
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« gen samenstel van een cilindrische kunststof buis en een buiskoppeling
voor aanstuiting op de kunststof buis,

o waarbij het insteekdes! een gripring omvat dig is opgenomen in de
aerste sponning en die aangrijpt om de ingestoken buis en die inde
insteskrichting verplaatshaar is in de serste sponning tussen esn gerste
stand waarin de buis door de gripring heen naar de insteekwand kan
worden gestoken, en sen tweede positie dichier naar de insteekopening
toe waarin de gripring rondom vast op de ingestoken buis aangiipt,

s waarbij het insteekdeel een omiopende afdichting binnen de
opsiuitwand omvat die rondom aangrijpt op de buis.

These features solve the technical problem of

providing an assembly of a ¢ylindrical plastic pipe and a pipe coupling
for which the sealing element remains locked between the pipe and the
clasing wall of the pipe coupling even if the pips is pulled back in the
direction of the insertion opening,

see page 2, line 34 - page 3, line 1 of the present application.
& The remaining featuras of claim 3% are the following:

o waarbif de werkwijze omvat hel spuitgieten van de mantel met gen
spuitgietmal,

o waarbij de spuitgietmal is samengesteld met complementaire
huitenmallen die die samen de builtenvorm van de mantel bepalen, en
egn daarin opgenomen trekdoorn die de binnenvorm van de mantal
bepaalt,

« waarbij de spultgietmal wordt gevuld met een verhit, vioeiend kunsistof
en de spultgietmal wordt afgekosld voor het verkrijgen van een
aanvangsvormvastheid van het ingebrachie kunststof,

= waarbij de complementaire buitenmallen na het verkrijgen van de
aanvangsvormyvastheid worden geopend en de trekdoorn vervolgens wit
het kunststof wordt getrokken,

- waarbij het kunststof tijdens het uittrekken van de trekdoom ter plaaise
van de {e vormen opsluifwand door de trekdoorn plaatselijk wordt
opgerekt tot de grootste binnendiameter van het gedeelle van de
trekdoorn dat de opsluitwand vormi,

Fowen NLEAT-D (separsta sheal] Guly 20081 {sheet &)
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o waarbij het kunststof dat de opsiuitwand vormt vrij van de trekdoom
terug krimpt tot de opsluitwand met de naar de insteekopening toe
afnemende binnendiameter en het kunststof afkoelt om de eindvorm
van da mantel te verkrijgen.

These fealures solve the technical problem of

providing a method for manufacturing a pipe coupling by injection
moulding whersin the casting core can easily be removed from the
moulded pipe coupling,

sea page 8, lines 22-32 of the present application.

7 Hence, the remaining features of claims 1 and 35 are constructively different,
they can therefore not be seen as identical, Likewise, the remaining features
of claims 1 and 35 solve distinct technical problems, they are thus not
corresponding.

Consequently, these remaining features are not part of the single general
concept linking claim 1 and 35, which is fimited to the above mentioned
commaon concept.

8 This single genaral concept identified above is not novel over document US
20017008332 A1 (D1}, figures 1-5 disclosing:

« gen buiskoppeling {ﬁgures 1-5}) voor aansiuiting 0p een cilindrische
kunststof buis {20, paragraph [0053]),

« waarbij de buiskoppeling {1} een insteekdeel (figures 1, 2} omvat dat
een insteekopening (3) bazit voor het in sen insteskrichiing insteken
van de kunststof buis {20} in de buiskoppeling (1, figure 3),

» waarbij het insteekdeel ean mantel omvat die is voorzien van ean
omiopende insteekwand (8) waarin de buis {20} past (ligure 3},

¢ waarbij de insteekwand (8) via ean eerste diametersprong (8) overgaat
in een omiopende garste opneemwand {5) met gen grotere
binnendiameter dan de insteekwand (8, figures 2, 3),

s waarbij de serste opneemwand (5) ean egrste sponning begrenst
{figures 2, 3},

o waarbij de serste opnesmwand (5) overgaat in een omjopends
opshuitwand (4) met een naar de insteekopening () toe afnemende
binnendiameter (the inner diameter of truncated chamber b decreases
in the direction of the insertion opening 3, see figures 1-3).

Forn NEEGT-R (separats shsat) (duly S008Y {sheel &
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9

Re Hem V

{n conclusion, independent claims 1 and 35 are not linked by a single general
inventive concept.

Reasoned statement with regard o novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

Reference is made to the following documents:

D1

D2

D3

D4

10
10.1

10.2

US 2001/009332 A1 (TRICHARD CLAUDE [FR)) 26 juli 2001
(2001-07-26)

WO 00/60271 A1 (UPONOR INNOVATION AB [SE}; JAERVENKYLAE
JYRI [FIJ: HIPPELAEINEN ESKO [) 12 oklober 2000 (2000-10-12)

DE 43 44 799 A1 (VOGELSANG ERNST GM8H CO KG [DE]) 29 juni
1995 (1995-06-29)

WO 02/059521 A1 (BIERMANN MARTIN [DE]) 1 augustus 2002
(2002-08-01)

Claim 1
The present application does not meet the criteria of patentability, because
the subject-matter of claim 1is not new.

Document D1 discloses (the references in brackets applying to this
dogument):

cen samenste! {figures 1-5) van gen cilindrische kunststof buis (20,
paragraph [0053]) en een buiskoppeling (1) voor gansiuiting op de
kunststof buis (20),

waarbij de buiskoppeling sen insteskdest! {figures 1-3) omvat dat een
insteekopening (3) bezit voor het in een insteekrichting insteken van de
kunststof buis (20) in de buiskoppeling,

waarbij het insteekdeel een kunststof mantel {paragraph [0041]} omvat
die is voorzien van een omlopende insteskwand {8) waarin de buis past,

waarbij de insteskwand (8) via een serste diamelersprong {6} overgaat
in een omlopende eerste opneemwand (5) met een grotere

binnendiameter dan de insteekwand {figures 2, 3},

Foen NEEGT-R (separats shsat) (duly S008Y {sheel 4F
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10.3

11

waarbij de eerste opneemwand {5} ean eerste sponning begrenst
{tigures 1-33,

waarbi] het insteskdes! een gripring {11) omvat die is opgenomen in de
eerste sponning en die aangrijpt om de ingestoken buis {20) en die in de
insteekrichting verplaatsbaar is in de serste sponning tussen een eerste
stand {figure 2} waarin de buis door de gripring heen naar de
insteekwand kan worden gestoken, en een tweede positie (figure 3}
dichtar naar de insteckopening (3} toe waarin de gripring rondom vast
op de ingestoken buis aangtijpt,

waarbi] de serste opneemwand (5) overgaal in gen omiopende
opsiuitwand {4} met een naar de insteskopening (3) e afnemende
binnendiamester {the inner diameter of tuncated chamber & decreases in
the direction of the insertion apening 3, see figures 1-3),

waarbij het insteekdeel een omiopende afdichting (10) binnen de
opsiuitwand {4) omvat die rondom aangrijpt op de buis {figures 1-3,
paragraph [0038], “toric joint 10 in internal groove 4a7),

Furthermore, the subject matter of claim 1 is not new/not inventive in view of
Documents D2-D4.

« D2, figure 3, page 5, line 28 ~ page 6, line 35, "plastic pipe 2", "second

pipe 6", "wedge ring 77, "sealing ring 8", the inner diameter of plastic
pipe 2/sleeve b decreases in the direction of the insertion opening 10 at
wedge surface 5a and at sealing groove &b, see figure 3

» D3, figures 1-5, col. 8, 7, "Kunststoff-Rohrleitungen 1, 27,

"Einwegklemmyvorrichitung 5, 8", "Dichtungsring 187, the inngr diameter
of plastic pipe 2, 3 decreases in the direction of the insertion opening at
groove 18, see figures 1, 2

o D4, figures 1, 2, pages 7-16, "Anschlusstlick 3 mit Klemmted] 8%,

"Leltung 2 aus Kunststoff” {page 3, lines 25-27), "Klemmelament 67,
"Dichtelement 4, the inner diametsr of fitting 3/clamping part §
decreases in the direction of the insertion opening at tapering clamping
surface 23, see figures 1, 2

Dependent Claims

Dependent claims 2-27 do not contain any features which, in combination
with the features of any claim o which they refer, meet the requirements of
novelty and/or inventive step.
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claims 2-7: D4, figures 1, 2, "Klemmealement 67
claim 8: D1, paragraph [0053]
claims 8, 10: D1, paragraph [0037]

claim 11: D3, figwres 1, 2, at reference sign 10; D4, figures 1, 2,
"zylindrischer Tell 20"

claims 12-20: D3, figures 1-5, "Spannring &7,

« claim 21: claim 21 should refer to claims 17-20 only because a second

receiving wall is only defined in clam 17; D3, figures 1-8, "Spanning 5"

« claim 22: D1, paragraph {0041]

claims 23, 24: normal design parameters

« claims 25, 26, 27: M-D4, figures

11.2  The combination of the features of dependent claims 28-34 is neither known
from, nor rendered obvious by, the available prior ant. The reasons are as
faltows.

&

claims 28-34: By engaging the gasket 50 at the free edge 26 of the
closing wall 25 and locking it at a portion of the closing wall 25 directly
behind the free edge 26, the gasket 50 can be mounted and demounted
very easily, see page 8, lines 25-32 of the present application. A the

same time, the undercut formed by the decreasing diameter of the

closing wall 25 reliably prevents the gasket 50 from being separated
from the pipe coupling 10 when the pipe 1 is retracted to lock it by the
grip ring 30.
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