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扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具

(57)摘要

本实用新型公开了一种扭杆弹簧安装支座

组件焊接夹具，包括夹具基座，其特征在于：所述

夹具基座的一端设有推拉压紧装置，所述推拉压

紧装置的一侧设有限位块，所述限位块的两侧分

别设有压紧装置，所述压紧装置的一侧设有支架

定位旋转机构，所述支架定位旋转机构上设有翻

转板，所述翻转板侧壁上设有定位销。本实用新

型结构简单，工件焊接牢固稳定，减少工件在平

面方向上的晃动，产品质量高，使用牢固稳定，限

位效果好。
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1.一种扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具，包括夹具基座，其特征在于：所述夹具基座的

一端设有推拉压紧装置，所述推拉压紧装置的一侧设有限位块，所述限位块的两侧分别设

有压紧装置，所述压紧装置的一侧设有支架定位旋转机构，所述支架定位旋转机构上设有

翻转板，所述翻转板侧壁上设有定位销。

2.根据权利要求1所述扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具，其特征在于：所述基座的尾部

一端设有止挡块，所述止挡块的一侧设有支架定位推拉机构。

3.根据权利要求1所述扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具，其特征在于：所述夹具基座的

中心设有主支架定位块。
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扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种汽车焊接夹具，具体是一种扭杆弹簧安装支座组件焊接夹

具。

背景技术

[0002] 夹具是指机械制造过程中用来固定加工对象，使之占有正确的位置，以接受施工

或检测的装置，又称卡具（qiǎ  jǜ）。从广义上说，在工艺过程中的任何工序，用来迅速、方

便、安全地安装工件的装置，都可称为夹具。夹具通常由定位元件（确定工件在夹具中的正

确位置）、夹紧装置  、对刀引导元件(确定刀具与工件的相对位置或导引刀具方向)、分度装

置（使工件在一次安装中能完成数个工位的加工，有回转分度装置和直线移动分度装置两

类）、连接元件以及夹具体（夹具底座）等组成。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的是提供了一种结构简单，工件焊接牢固稳定，减少工件在平面方

向上的晃动，产品质量高，使用牢固稳定，限位效果好的扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具。

[0004] 本实用新型解决技术问题提供如下方案：

[0005] 一种扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具，包括夹具基座，其特征在于：所述夹具基座

的一端设有推拉压紧装置，所述推拉压紧装置的一侧设有限位块，所述限位块的两侧分别

设有压紧装置，所述压紧装置的一侧设有支架定位旋转机构，所述支架定位旋转机构上设

有翻转板，所述翻转板侧壁上设有定位销。

[0006] 所述基座的尾部一端设有止挡块，所述止挡块的一侧设有支架定位推拉机构。

[0007] 所述夹具基座的中心设有主支架定位块。

[0008] 本实用新型在夹具机座的一端设有推拉压紧装置，通过在推拉压紧装置的一侧设

有限位块，在推拉压紧装置的一侧设有限位块，通过在限位块的两侧分别设有压紧装置，且

通过在限位块的一侧设有支架定位旋转机构，在定位旋转机构上设有翻转板，通过翻转板

侧壁上的定位销可实现对工件的快速定位检测，提高工件的位置精确度，使得产品质量稳

定。

附图说明

[0009] 图1为  本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0010] 参见附图，一种扭杆弹簧安装支座组件焊接夹具，包括夹具基座1，所述夹具基座1

的一端设有推拉压紧装置2，所述推拉压紧装置2的一侧设有限位块3，所述限位块3的两侧

分别设有压紧装置4，所述压紧装置4的一侧设有支架定位旋转机构5，所述支架定位旋转机

构5上设有翻转板6，所述翻转板6侧壁上设有定位销7。
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[0011] 所述基座1的尾部一端设有止挡块8，所述止挡块8的一侧设有支架定位推拉机构

9。

[0012] 所述夹具基座1的中心设有主支架定位块10。
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图1
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