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1
Изобретение относится к гальвано-^· - 

технике и может быть использовано 
для травления, оксидирования различных 
металлов, особенно для окрашивания ано­
дированного алюминия и его сплавов.

В известных способах элекгрохими- 5 
ческой обработки изделий, как постоян­
ным током, как и симметричным перемен­
ным, электроды из обрабатываемых из­
делий (или подвески с обрабатываемы- 
ми изделиями) всегда помещают в эле»*  
тролизерах между прогивоэлектродами 
для равномерной обработки изделий со 
всех сторон.

Например, на две катодные штанги 15 
с электродами (с подвесками из обра­
батываемых изделий) используются три 
анодные штанги с прогивоэлектродами. 
На четыре штанги с электродами из 
обрабатываемых изделий приходится 20
пять штанг с прогивоэлектродами £1J .

Цель изобретения - повышение произ­
водительное ги электролизера для электро­
химической обработки изделий симметрич-

2
ным переменным током и экономия элек­
троэнергии.

Поставленная цель достигается тем, 
что в известном способе электрохимичес­
кой обработки изделий симметричным 
переменным током, включающем установ­
ку группы изделий в ванне между проти- 
воэлектродами, в качестве противоэлек- 
тродов средней части электролизера при­
меняют обрабатываемые изделия. Про­
цесс проводят при раздельном регулирова­
нии токй между электродами-изделиями 
и изделиями-противоэлектродами. Ток 
на противоэлектроды подают от дополни­
тельной вторичной обмотки трансформато­
ра, один конец которой соединен с одно­
именным кондом основной вторичной об­
мотки. ~

На чертеже представлена схема устрой­
ства, реализующего способ. ,

Схема включает первичную обмотку 
трансформатора 1, основную вторичную 
обиотку 2 и 3, дополнительную Вторич­
ную обмотку 4 и 5, противоэлектроды
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8,9 и 10 равномерно окрашиваются в 
черный цвет. Напряжение между электро­
дами 9 и 8, 10 равно 41,6 Ъ, а напря­
жение между электродами 8, 10 и 6, 7 
равно 24 В.Потребляемая мощность 
электролизером равна

24 В - О,ЗА = 7,2 Вт 
41,6 В ♦ О,ЗА = 12,48 Вт 
Итого: 19,68 Вт

10 Или 19,68 Вт = 6,56 Вт на один
3

обрабатываемый электрод, или 0,437 Вт/ 
/см г, или 4,37 кВт/м При электро­
химической обработке предварительно 

15 анодированных пластин по известному 
способу (т.е. электрод 9 из алюминия

■ заменен на противоэлектрод из меди, 
число витков дополнительной обмотки 
4 и 5 равно нулю) при такой же плот- 

20 ности тока ( Ό = 0,02 А/см2) через 
амперметр 11 пропускают ток 0,6А.

Между электродами 8,10 и 6,7,9 
устанавливается напряжение 24 В. Потре-^ 
бляемая мощность электролизером рав- 

25 на:
24 В 0,6А = 14,4 Вт 

ипи. ДЛл ft. Βΐ.· = 7,2 В г на один обра- 
2 о.

батываемый электрод, или 0,48 Вт/см ;
30 '4,8 кВт/м2:

Очевидно, что предлагаемый способ 
с. (по примеру) позволяет увеличить про­

изводительность электролизера на 1/3 
за счет замены противоэлекгрода из 

35 меди электродом из алюминия, а потреб­
ляемая мощность электролизера в расчете 
на 1 м обрабатываемой поверхности 
изделий уменьшается на (4,8 кВт - 
4,37 кВт) = 0/43 кВт. Экономия Элек*·  
троэнергии достигается за счет сокраще- 

. ния потерь на поляризационное сопротив­
ление противоэлектродов и сопротивление , 
электролита и пропорционально уменьше­
нию количества-противоэлектродов.
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формула изобретения

1. Способ электрохимической обра­
ботки изделий симметричным «перемен­
ным током, включающий установку груп­
пы изделий в ванне между противоэлек- 
тродами, отличающийся тем, 
что, с целью увеличения производи тель- 

53 ности и экономии электроэнергии, в ка­
честве противоэлектродов средней части 
электролизера применяют обрабатывае­
мые изделия. ,

3
6 и 7, электроды иэ обрабатываемых 
изделий 8,9 и 10, амперметры 11, 12 
и 13.

При осуществлении предлагаемого 
способа следует принимать во внимание 
различное поляризационное сопротивле­
ние прогивоэлекгродов и обрабатываемых 
электродов (изделий). Например, поля­
ризационное сопротивление обрабатыва­
емых изделий из предварительного 
анодированного алюминия намного боль­
ше поляризационного сопротивления про­
тивоэлектродов из меди. Поэтому, при 
использовании известных схем и спосо­
бов (т.е., когда на устройстве, показан­
ном да чертеже, клеммы 4 и 5 совмеше*-  
ны и число виткод дополнительной вто­
ричной обмотки равно О) весь ток в ос­
новном проходил бы между противоэлек- 
гродами из меди 6 и · 7 и электродами 
8 и 10, а между электродами 8, 9 10 
ток был бы намного меньше и поэтому 
не происходило бы равномерной обработ­
ки током электродов 9, 8 и 10 со всех 
сторон. .

Введение переменных резисторов в 
цепи с противоэлеКтродами 6 и 7, что­
бы уровнять их поляризационное сопро­
тивление с поляризационным сопротив­
лением обрабатываемых электродов 8, 9 
и 10, нецелесообразно из-за дополни­
тельного расхода электроэнергии.

В данном способе равномерная пода­
ча тока на обрабатываемые электроды 
(изделия) осуществляется путем раздель­
ного тока электродами 9 и 8, 10 (кон­
тролируемое по амперметру 12) изме­
нением числа витков в основной вторич­
ной обмотке 2 и 3, .а изменением числа 
витков на дополнительной вторичной об­
мотке 4 и 5 устанавливается такой же 
ток по амперметру 13, пропускаемый 
через противоэлектроды 6 и 7 и элект­
роды 8-10. Амперметр 11 показывает 
суммарный ток.

П ример. Проводят электричес­
кое окрашивание предварительно аноди­
рованных пластин из алюминия (электро­
ды 8, 9 и 10) в черный цвет в электро­
лите состава: CuSO^ SHgO 35 г/л;

20, г/л; H.2.SO4 2 мл. pH L,4 
температура 20 площадь S каждого 
электрода 15 см 2 Плотность переменно­
го тока Э - 0,02 А/см . Противоэлек- 
гроды· 6 и 7 из меди. (Межэлекгродное 
расстояние для всех опытов одинаковое - 
10 см). Ток на амперметре 12-0, ЗА, 
на амперметре 13 - О,ЗА, Через ампер­
метр 11 проходит ток 0,6 А. Пластины
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ной обмотки трансформатора, один конец
которой соединен с одноименным концом
основной вторичной обмотки.
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