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Tiivistelmd — Sammandrag

Keksinnén kohteena on menetelma,

kavtonkivainan kiillottamiscksi, jolloin
rainan (1) pddllystetty puoli, kuiva-aine
pitoisuus alle 80 p- %, saatetaan kosketuk
siin kuumennetun, silean nauhan (2) pinnan
kanssa, ja rainan vastakkainen puoli saa

tetaan kosketuksiin jddhdyt etyn nauhan (2"
tai sen laitteisto

Lapaisen kanssa, sekid

menetelmian toteuttamisoksi,

(2)
nauhan kuumentamiseksi sijoitettuna valit-
(4)
johdettu nauhalle

johon kuuluu
siled nauha Kuumennuslaitteineen (7)
tomasti pddllystyslaitteen

ettd

jdlkeen
siten, raina on

valittomdsti pddllystyslaitteen jdlkeen

pddllyste nauhaa vasten.

o~ i .
| \,
o] i
( i ! 1
- \ L
o 'r—.r“ haaay o]
<D 'ﬁl q
Ny (91! S

poand

I




Uppfinningen avser ett fdrfarande
fér polering av kartongbana, varvid banans
(1) belagda sida, torrsubstanshalten under
80 vikt-%, bringas i kontakt med ett upp-
hettat, glatt bands (2) yta, och banans
motsatta sida bringas i kontakt med ett
avkylt band (2') eller liknande, samt en
anldggning f8r férverkligande av forfaran-
det, till vilken hdr ett glatt band (2)
med sin upphettningsanordning (7) f&r upp-
hettning av bandet placerad omedelbart
efter beldggningsanordningen (4) sa, att
banan leds pad bandet omedelbart efter be-
ldggningsanordningen med beldggningen mot
bandet .
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MENETELMA JA LAITTEISTO PAPERI- TAI KARTONKIRAINAN
KIILLOTTAMISEKSI

Keksinndn kohteena on menetelmi paperi- tai
kartonkirainan kiillottamiseksi, jolloin rainan yhdelle
puolelle levitetddn pdillyste, raina kuivataan ja paal-
lyste kiillotetaan.

Edelleen keksinnén kohteena on laitteisto
paperi- tai kartonkirainan kiillottamiseksi, johon
laitteistoon kuuluu p&idllystyslaite ja kuivauslaite.

Pigmenttipddllystetyn paperin ja kartongin
kiillotukseen kdytettdvdt menetelmdt voidaan jakaa
kahteen pddryhmdidn. Ensimmdiseen pddryhmddn kuuluvat
menetelmdt, joissa paperi pddllystetdidn konventionaali-
sella tavalla ja 1l&dhelle lopullista kuiva-ainepitoi-
suutta kuivatettu pddllyste kiillotetaan. Tihdn ryhmddn
kuuluu useita hyvin erilaisia tekniikoita, kuten esim.
harjakiillotus ja kiiltokalanterointi.

Toisen pddryhmidn muodostavat menetelmit, jois-
sa pddllyste kuivataan ja kiillotetaan yhdelld kiilti-
védlld kuivatussylinterilld. T#md prosessi tunnetaan
nimelld valupddllystys.

Pelkdlld harjakiillotuksella ei saada kovin
hyvdd kiiltoa, joten sitd kdytetddn yleensd kalante-
roinnin tdydentdjdnd. Kalanterointi vaikuttaa kuitenkin
aina haitallisesti kartongin bulkkiin ja jdykkyyteen.

Kiillotusmenetelmissd pigmenttipd&dllyste kui-
vataan ensin kdyttden tunnettuja konvektio- ja sdteily-
kuivatusmenetelmid ja kiillotetaan sen jidlkeen kdyttden
harjakiillotusta ja/tai kiiltokalanterointia. Riitta-
madttdmdstd kiillosta johtuen painettava kartonki joudu-
taan yleensd lakkaamaan kiillon parantamiseksi.

Valupddllystykselld saadaan olennaisesti pa-
rempi kiilto kuin esim. harjakiillotuksella kiiltoka-
lanteroinnilla. Lisdksi valupddllystys ei pienennd
kartongin bulkkia. Nykyisin kdyt&ssd olevaa valupddl-
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lystystekniikkaa ei kuitenkaan voida kdyttdd paperi-
tai kartonkikoneella on-line-prosessina. Uusien karton-
kikoneiden korkeimmat ajonopeudet ovat nimittdin suu-
ruusluokkaa 400 - 600 m/min ja paperikoneiden ajonopeu-
det jopa suuruusluokkaa 1300 m/min. Valupddllystyksen
suurin mahdollinen ajonopeus on sensijaan suuruusluok-
kaa n. 100 m/min. Valupddllystyksen alhainen nopeus
johtuu siitd, ettd pddllysteestd haihdutettava vesi
joudutaan poistamaan yhdella sylinterilld pohjarainan
livitse, so markd pddllyste johdetaan kiillotettua
sylinterid vasten ja vesi poistetaan rainan vastakkai-
sen puolen kautta. valup&ddllystystekniikkaa kdytettdes-
sd sylinterin suurin mahdollinen halkaisija on suurus-
luokkaa n. 5 m, mikd rajoittaa haihdutukseen kdytettd-
vdn alueen pituutta ja siten koko prosessin kuivatuska-
pasiteettia.

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on pois-
taa edelld esitetyt epdkohdat. Erityisesti keksinndn
tarkoituksena on kehittda valupddllystystd siten, ettd
sen teho ja valupddllystyskoneen kapasiteetti voidaan
nostaa entistd suuremmaksi samalla sdilyttden valupddl-
lystyksella saavutettavat edut.

Keksinndélle tunnusomaisten seikkojen osalta
viitataan vaatimusosaan.

Tutkittaessa haihtumisnopeuteen vaikuttavia
tekijoéitd paperin tai kartongin pigmenttipéallystykseen
kuivatuksen yhteydessd on todettu, ettd haihtumisnopeu-
teen vaikuttaa haihtuvan aineen, so veden osapaine
haihtumispinnan liheisyydessd verrattuna ko ldmpdtilaa
vastaavaan kylldisen hoyryn paineeseen sekd muiden
kaasujen osapaine ko alueella. Jos kuivatus tapahtuu
atmosfadrissd paineessa ilman osapaine on olennaisesti
suurempi kuin vesihdyryn osapaine. Ilman ldsndolo hi-
dastaa olennaisesti veden haihtumista. Poistamalla ilma
haihtumisnopeus voidaan moninkertaistaa.

Aiemmin ns. Ccondebelt-tekniikkaa on kdytetty
paperin valmistuksen yhteydessd rainan kuivattamiseksi.
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Condebelt-tekniikka perustuu siihen, ettd ilmanpainetta
rainan huokosissa alennettaan ennen kuivatusta ja tdmén
lisdksi haihtunut vesihdyry lauhdutetaan jddhdyttdmdlla
vesihdyryn osapaineen pitédmiseksi haihdutusalueella
mahdollisimman alhaisena. Aiemmin Condebelt-tekniikkaa
ei ole kiaytetty pddllysteen kuivatuksen yhteydessad
puhumattakaan pddllysteen kiillotuksesta.

Esilld oleva keksintd perustuu Condebelt-tek-
niikan hyvdksikdyttddn paperi ja/tai kartongin pddallys-
tyksen ja erityisesti sen kiillotuksen yhteydessa.
Keksinndn mukaan paperi- tai kartonkirainan pddllystet-
ty puoli, p#d&llysteen kuiva-ainepitoisuus alle 80 %,
saatetaan kosketuksiin kuumennetun, siledn, pddttdmédn
ja ldmpdd hyvin johtavan pinnan, kuten killotetun me-
tallinauhan kanssa ja rainan vastakkainen puoli saate-
taan kosketuksiin jddhdytetyn nauhan, kuten kuivaus-
huovan tai sen tapaisen kanssa. T&ll6in péddllysteen
kosteus siirtyy rainan ldpi ja poistuu rainasta rainan
vastakkaisen puolen kautta pddllysteen ollessa koske-
tuksissa nauhan siledn pinnan kanssa siten, ettd pddl-
lysteen kiilto kasvaa kuivauksen aikana.

Titen keksinndn mukaisessa menetelmdssd kdyte-
tddn hyvdksi sindnsd paperin kuivatuksen yhteydessa
tunnettua Condebelt-tekniikkaa, jonka avulla pddllyste
kiillotetaan kuivatuksen lisdksi kosketuksissa sileén,
esim. metallinauhan kanssa, jolloin pddllyste kiillote-
taan samanaikaisesti kuivatuksen yhteydessd. Menetel-
missd veden haihtumisnopeus moninkertaistetaan perin-
teiseen tekniikkaan verrattuna alentamalla ilman ja
vesihdyryn osapainetta rainan huokosissa. Uutta mene-
telmidssd on nimenomaan pddllysteen samanaikainen kui-
vatus ja kiillotus. Kiillon muodostaminen perustuu
tissd menetelmidssd siihen, ettd erittdin siled ja kiil-
tivd metallipinta jdljentyy mdrdn ja muovautuvan pdal-
lysteen pintaan.

Keksinndén ansiosta ajonopeuksia voidaan nostaa
olennaisesti paperin p&dllystyksen ja kiillotuksen
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yhteydessd. Keksinndn ansiosta paperi- tai kartonkirai-
naa voidaan pddllystdd jopa on-line-prosessina paperi-
tai kartonkikoneen yhteydessd. Pddllysteen kuivatuksen
tehoa voidaan nostaa halutuksi, koska Condebelt-teknii-
kassa kdytetddn sylinterin asemasta l&mmén vdlittdjéni
metallinauhaa, joka voidaan tehdd halutun pituiseksi
ilman, ettd silld on haihdutusmatkaa koskevaa rajoitus-
ta. Haluttaessa, ja kuivatustehon sitd vaatiessd, Con-
debelt-yksikditd voidaan 1liitt&d mySs useampia peridk-
kdin siten, ettd haluttu kuivausteho saavutetaan.

Keksinndn mukaisessa menetelmdssid on olennais-
ta erityisesti se, ettd rainan pddllystetty puoli, so
pddllyste saatetaan kosketuksiin kuumennetun, silein,
pddttdmdn ja ldmpdd hyvin johtavan nauhan pinnan kanssa
vdlittOmdsti pddllysteen levityksen jdlkeen piddllysteen
ollessa kostea, kuiva-ainepitoisuus alle 80, edullises-
ti alle 70 % . Tdten kyseessd on valupddllystysteknii-
kan uusi sovellutus. Rainan kuivatuksen jdlkeen, jol-
loin kosteus poistetaan rainan 1ldpi pddllysteeseen
ndhden rainan vastakkaisen puolen kautta, raina va-
pautetaan kosketuksesta siledn nauhan kanssa, jolloin
pddllyste on saanut kiillon kosketuksessa nauhan kans-
sa. Kdytettdvd kuivaustekniikka, Condebelt-tekniikka,
on sindnsd tunnettua esim. suomalaisesta patenttijul-
kaisuista FI-54514, FI-55539 ja FI-59635, jotka sis&dl-
lytetddn tdhdn viittauksella. Keksinnén mukaisessa
menetelmdssd ja laitteistossa voidaan kdyttdd viita-
tuista julkaisuista tai muutoin tunnettua kuivaustek-
niikkaa ja siihen liittyvdd alipainetekniikkaa.

Keksintbd selostetaan seuraavassa yksityiskoh-
taisesti suoritusesimerkin avulla viitaten oheiseen
piirustukseen, joka esittdd erdstd keksinndén mukaista
laitteistoa menetelmdn toteuttamiseksi.

Kuvassa 1 ndkyy keksinndén mukainen laitteisto
kartonkirainan kiillottamiseksi. Laitteistoon kuuluu
pddllystyslaite 4 ja kuivauslaite 5. Pddllystyslaite 4
kdsittdd tavanomaisen aplikointitelan 15 pddllysteen
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levittdmiseksi rainan 1 pinnalle, kaavarin 16 pddllys-
teen tasoittamiseksi sekd vastatelan 17, jonka ympdri
raina on johdettu kulkemaan nuolen osoittamassa kul-
kusuunnassa. P#dllystyslaite voi olla minkdlainen ta-
hansa sindnsd paperin- ja/tai kartongin pdadllystyksen
yhteydessd kdytetty pddllystyslaite.

Kuivauslaitteeseen 5 kuuluu telojen 6 ympéari
kiertyvd pddtdn, lampdd hyvin johtava kiillotettu me-
tallinauha 2 ja kuumennuslaite 7 nauhan kuumentamiseksi
esim. hdyryn avulla. Nauha 2 on sijoitettu vdlittdmdsti
pddllystyslaitteen 4 jdlkeen siten, ettd raina 1 on
johdettu nauhalle vdlittomdsti pddllystyslaitteen jdl-
keen, pddllyste nauhan kiillotettua pintaa vasten si-
ten, ettd paddllysteen kuiva-ainepitoisuus on alle 80 p-
% johdettaessa pddllyste nauhaa 2 vasten.

Edelleen kuivauslaitteeseen 8 kuuluu kuivaus-
huopa 1' teloineen 12 ja kuivauslaitteineen 13. Kui-
vaushuopa on johdettu kulkemaan telojen 12 ympari rai-
nan kulkusuunnassa rainaa, so nauhaa 2 vastaavalla
nopeudella. Edelleen kuivauslaitteeseen 5 kuuluu pddtdn
ja lampdd hyvin johtava nauha 2' teloineen ja jaahdy-
tyselimineen 8; nauha 2' on johdettu kulkemaan telojen
6' ympdri rainan kulkusuunnassa. Nauhat 2 ja 2' muodos-
tavat nauhaparin, jossa nauhat kulkevat yhdensuuntai-
sesti telojen 6 ja vast. 6' vdlilld toisiansa vasten
painautuneina. Nauhojen 2, 2' wvdliin on johdettu kui-
vaushuopa 1' sekd kuivaushuovan pddlle sijoitettu rai-
na.

Pddllystettd vasten olevaa kiillotettua nauhaa
2 kuumennetaan kuumennuslaitteen 7 avulla, rainan alla
olevaa kuivaushuopaa jddhdytetddn nauhan 2' jddhdytys-
laitteen 8 avulla jatkuvasti. T&11l6in kosteus siirtyy
pdidllysteestd rainan 1 ldpi kuivaushuopaan ja lauhtuu
siind. Kuivaushuopaa kuivataan jatkuvasti kuivauslait-
teen 13 avulla sen kiertdessd telojen 12 ympdri. Kui-
vauslaitteen jdlkeen raina 1 vapautetaan kuivaushuo-
vasta ja johdetaan toiseen Condebelt-tekniikalla toimi-
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Ennen rainan johtamista kosketuksiin nauhan 2
kanssa se on saatettu alipainekdsittelyyn ilman pois-
tamiseksi rainasta, so ilmanpaineen alentamiseksi rai-
nasta ja kuivaushuovasta kuivauksen tehostamiseksi.
Raina ja kuivaushuopa on johdettu nauhojen 2, 2' vadliin
vdlittOmdsti alipainekdsittelyn jdlkeen. Nauhat 2 ja 2'
ovat ilmatiiviitd, ja rainan sekd@ huovan alipainekdsit-
tely alentaa ilmanpainetta rainassa ja huovassa, mikd
edistdd rainan kuivatusta ilman osapaineen ollessa
huovassa aiempaa pienempi ja vesihdyryn osapaineen
voidessa olla t&dl116in normaalia suurempi.

Nauhan 2 kuummennuslaite 7 voi olla minkdlai-
nen tahansa kuumennuslaite, esim. s&hkdinen, kaasu-
liekilld toimiva, hdyrylld toimiva jne. Edelleen kuu-
mennuslaitteeseen voi kuulua esim. nesteenpoistolaite
lauhtuneen hdyryn poistamiseksi.

Nauhan 2' ja jddhdytyslaite 8 voi olla minkd-
lainen tahansa sindnsd tunnettu jddhdytyslaite, esim.
jddhdytetyn vdliaineen avulla toimiva. Edelleen huovan
1' kuivauslaite 13 voi olla minkdlainen tahansa sindnsad
tunnettu kuivauslaite, perustuen esim. puristusteloi-
hin, kuumennuslaitteeseen, alipainelaitteeseen jne.
Edelleen alipainelaite 10 voi olla minkdlainen tahansa
perustuen esim. alipainepumppuun putkijohteiden 20
avulla liitetyistd alipainekammioista, jotka on tiivis-
tetty rainaa 1 ja/tai huopaa 1' vasten.

Esitetyssd sovellutuksessa raina 1 on johdettu
kahden ilmaa ldpdisemdttOmdn, esim. metallinauhan 2, 2°
vdliin huovan 1' pddlld. Vaihtoehtoisesti raina voidaan
johtaa myds nauhaa 2 vasten pelkdstddn huovan 1' pddl-
1d, jolloin jddhdytyslaite 8 on jdrjestetty jddhdyttd-
madn suoraan huopaa. Huopa voi tdlldin olla ilmaa ja
kosteutta ldpdisemdtdn tai ldpdiseva.

Suoritusesimerkki on tarkoitettu havainnollis-
tamaan keksintdd ja keksintd ei ole tarkoitettu rajoi-

tettavaksi suoritusesimerkkiin, vaan sen sovellutukset
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voivat vaihdella oheisten patenttivaatimuksien puit-

teissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd paperi- tai kartonkirainan (1)
kiillottamiseksi, jolloin rainan yhdelle puolelle levi-
tetdadn pdallyste, rainan pddllystetty puoli saatetaan
kosketuksiin nauhan (2) kanssa, raina kuivataan ja
pddllyste kiillotetaan, tunnettu siitd, etta
rainan (1) padllystetty puoli, jossa pddllysteen kuiva-
ainepitoisuus on alle 80 p-%, saatetaan kosketuksiin
kuumennetun, siledn, pdadttdomdn ja ldmpdad hyvin johtavan
nauhan (2) pinnan kanssa, ja ettd rainan vastakkainen
puoli saatetaan kosketuksiin jadhdytetyn nauhan (2')
tai sen tapaisen kanssa niin, ettd pddllysteen kosteus
siirtyy rainan ldpi ja poistuu rainasta rainan vastak-
kaisen puolen kautta pddllysteen ollessa kosketuksissa
siledn nauhan kanssa siten, ettd pddllysteen kiilto
kasvaa kuivauksen aikana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd rainasta (1) poistetaan
ilmaa alipainekdsittelylla.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelméd,
tunnettu siitd, ettd pddllysteen kuiva-aine-
pitoisuus on alle 70 p-%, edullisesti n. 55 - 70 p-%,
saatettaessa raina (1) kosketuksiin siledn nauhan (2)
kanssa.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukai-
nen menetelmd, t unnettu siitd, ettd raina (1)
ja kuivaushuopa (1') johdetaan kahden paddttdmdn ilma-
tiiviin ja 18mpdd hyvin johtavan nauhan (2, 2') vdliin,
joista pddllysteen puolista nauhaa kuumennetaan ja
toista nauhaa jadhdytetdaan.

5. Laitteisto paperi- tai kartonkirainan kiil-
lottamiseksi, johon laitteistoon kuuluu pddllystyslaite
(4) ja kuivauslaite (5), tunnettu siitd, ettd
kuivauslaitteeseen (5) kuuluu siled, pdatdn ja ldampdd
hyvin johtava nauha (2) teloineen (6) ja kuumennuslait-

teineen (7) nauhan kuumentamiseksi, jolloin nauha on
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Sijoitettu vdlittdmésti pddllystyslaitteen (4) jdlkeen
siten, ettd raina (1) on johdettu nauhalle vdlittomdsti
pddllystyslaitteen (4) jdlkeen pddllyste nauhaa vasten
niin, ettd p&didllysteen kuiva-ainepitoisuus on alle 80
P-%, ettd kuivauslaitteeseen kuuluu jddhdytyslaite (8)
rainan vastakkaisen puolen jd&hdyttdmiseksi ja etta
raina on jérjestetty irtoamaan kosketuksesta nauhan
kanssa p&ddllysteen kuivuttua ja kiilloituttua nauhaa
vasten.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd laitteistoon kuuluu ali-
painelaite (10) ilman poistamiseksi rainasta alipaine-
kdsittelylla

7. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 7 mukai-
nen laitteisto, tunnetHt u siitd, ettd laitteis-
toon kuuluu kuivaushuopa (1') teloineen (12) ja kui-
vauslaitteineen (13), jolloin raina (1) on johdettu
nauhaa (2) vasten huovan pddlld, ja etta jddhdytyslait-
teeseen kuuluu p&ddtdn ja ldmp6d hyvin johtava nauha
(2') teloineen (16') ja jddhdytyselimineen (8).

8. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 7 mukai-
nen laitteisto, tunnettu siitd, ettd laitteis-
toon kuuluu kaksi siledd metallinauhaa (2, 2') teloi-
neen (6, 6') sekd kuumennus- ja vast. jddhdytyslaittei-
neen (7, 8), ettd nauhat on jédrjestetty kulkemaan osal-
la liikerataansa yhdensuuntaisesti ja pddasiassa toisi-
aan vasten ja ettd raina on ohjattu nauhojen vdliin.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 8§ mukai-
nen laitteisto, tunnettu siitd, ettd laitteis-
toon kuuluu useita kuivauslaitteita (5), jotka on si-
joitettu perdkkdin rainan (1) kulkusuunnassa ja ettd
raina on johdettu kulkemaan niiden kautta.
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PATENTKRAV

1. Forfarande for polering av en pappers-
eller kartongbana (1), varvid pad banans ena sida ut-
breds en beldggning, banans belagda sida bringas 1
kontakt med ett band (2), banan torkas och beldggningen
poleras, k annetecknat ddrav, att banans
(1) belagda sida, varpa beldggningens torrsubstanshalt
4r under 80 vikt-%, bringas 1 kontakt med ett upphet-
tat, glatt, &ndlost och varme vidl ledande bands (2)
yta, och att banans motsatta sida bringas i kontakt med
ett avkylt band (2') eller 1iknande sa, att beldaggnin-
gens fukt gar genom pandet och avldgsnar sig fran banan
fran banans motsatta sida med beldggningen i kontakt
med det glatta bandet sa, att beldggningens glans okar
under torkningen.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, k dn -
netecknat ddrav, att luft med undertrycksbe-
handling avldgsnas fran banan (1).

3. Forfarande enligt patentkrav 2, kan -
netecknat dirav, att beldggningens torrsubs-
tanshalt &r under 70 vikt-%, férdelaktigt ca. 55 - 70
vikt-%, da banan (1) bringas i kontakt med det glatta
bandet (2).

4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 -
3, kannetecknat darav, att banan (1) och
en torkfilt (1'), leds mellan tva &ndldsa lufttdta och
virme val ledande band (2, 2'), varvid bandet pa be-
ldggningens sidan upphettas och det andra bandet av-
kyls.

5. Anldggning for polering av pappers eller
kartongbana, till vilken anldggning hdr en beldggnings-
anordning (4) och en torkanordning (5)., k dnne -
t ec knad darav, att till torkanordningen (5) hor
ett glatt, &ndlost och varme vdl ledande band (2) med
sina valsar (6) och sin upphettningsanordning (7) for

uppvdrmning av bandet, varvid bandet ar placerat ome-
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delbart efter beldggningsanordningen (4) sa, att banan
(1) 8r ledd pa bandet omedelbart efter beldggning-
sanordningen (4) med beldggningen mot bandet sa, att
beldggningens torrsubstanshalt dr under 80 vikt-%, att
till torkanordningen hér en kylanordning (8) £f6r kyl-
ning av banans motsatta sida och att banan dr anordnad
att l18sgdra sig frdn berdring med bandet d& beldggnin-
gen torkats och polerats mot bandet.

6. Anldaggning enligt patentkrav 5, k dan -
netecknad ddrav, att till anldggningen hdr en
undertrycksanordning (10) f8r avldgsnande av luft fran
banan genom undertrycksbehandling.

7. Anldggning enligt ndgot av patentkraven 5 -
6, kdnnetecknad ddrav, att till anldaggnin-
gen hdr en torkfilt (1') med sina valsar (12) och sin
torkanordning (13), varvid banan (1) &r ledd mot bandet
(2) pad filten, och att till kylanordningen hér ett
dndl16st och vdrme vdl ledande band (2') med sina valsar
(6') och sitt kylorgan (8).

8. Anldggning enligt ndgot av patentkraven 5 -
7, kdnnetecknad dirav, att till anldggnin-
gen hdr tva glatta metallband (2, 2') med sina valsar
(6, 6') samt sina upphettnings- resp. kylanordningar
(7, 8), att banden pd en del av sin rdrelsebana dar
anordnade att l6pa parallellt och i huvudsak mot varan-
dra och att banan dr styrd mellan banden.

9. Anlidggning enligt ndgot av patentkraven 5 -
8, kdnnetecknad dirav, att till anldggnin-
gen hér flera torkanordningar (5), vilka é&r placerade
efter varandra i banans (1) rdrelseriktning och att

banan dr ledd via dem.
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