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Timi keksintd koskee kHyr#i lehtiteri#i paperia valmistavien koneiden
koneviiroja varten.

On tunnettua, ettid paperia valmistaviin koneisiin on hankittu laite,
jota nimitet#sn koneviiraksi, joka kdsittdd silmukkamaisen kangas-
vydn, joka on rullien ymp#ri pydrivd, jolloin veden kanssa sekoitet-
tu puumassa sijoitetaan mainitulle koneviiralle pddlaatikosta. Vesi
suotautuu koneviiran alle, kun j&lkimmidinen liikkuu tukirullillaan
siten, ettd puumassa j4ttdd koneviiran ainoastaan kosteassa tilassa
ja valmiina paperiksi valmistamista varten.

Valmistuskustannusten pienentdmiseksi on yritetty suurentaa konevii-
ran nopeutta yhd enemmdn, mistd on kuitenkin seurauksena puumassan
lyhyempi viipymisaika mainitulla koneviiralla, mik& tekee erittdin
vaikeaksi mahdollisimman suuren vesimddrdn poistamisen paperimas-
sasta.

Tdmin ongelman ratkaisemiseksi, so. koneviiran nopeuden suurentami-
seksi ja samanaikaisesti mahdollisimman suuren vesimddrdn poistami-
seksi viiralle sybtetystd paperimassasta, on aikaisemmin esitetty

pitkulaisia terid, jotka on jdrjestetty koneviiran alapuolelle poi-
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kittain siihen ndhden ja pyyhkim#4n koneviiran alasivua; ndmi terit
on asennettu perdkkdin ja siten, etti niiden vapaat reunat kosket-
tavat koneviiraa, ja samalla kun jilkimmiinen 1iikkuu nopeasti, ne
saavat aikaan alipaineen koneviiran alapuolelle edistien veden
poistumista paperimassasta hyvilaatuisen paperin aikaansaamiseksi.

Kuitenkin n4dihin tunnettuihin teriin liittyy oleellisia vikoja, kos-
ka sellaiset ter#dt tehtyni pehmeistd aineista kuluvat nopeasti ja ne
tédytyy ajoittain uusia. On yritetty tehdd ter#t erittdin kovista
aineista, kuten keraamisista aineista ja karbideista, mutta on huo-
mattu, ettd sellaiset aineet, joita kiyt4nn¥ssi ei voida koneistaa
suurikokoisten terien muotoisiksi, joilla on erittHin tasainen, si-
led vapaa reuna, joka on tarkoitettu koneviiran pintaa vasten, nii-
den murtumien ja ' kovuuden vuoksi saisivat aikaan koneviiran nopean
kulumisen, mik# sen vuoksi olisi ajoittain uusittava. Tissi vhtey-
dessd on huomattava, ett4d koneviiran hinta on hyvin korkea ja sen
uusiminen aiheuttaisi koko paperinvalmistuskoneiston pysédyttédmisen
ja aiheuttaisi hyvin huomattavia taloudellisia tappioita.

Sen vuoksi ylld mainitut terdt on tehtivi aineista, jotka ovat kovia,
so. kestdvdt kulumista, mutta joilla on hyvin alhainen kitkakerroin
ja jotka kykenevit kestimiin pPaperinvalmistuskoneiden koneviirojen
ldpi kuivattavien nesteiden sySvytt&vi% vaikutusta. Kuten tdssi yla-
puolella mainitussa tapauksessa, kdyrien lehtiterien valmistus nidis-
td aineista on erittdin vaikeaa ja kallista, koska on pyritty t&h#n
saakka tekemddn teris, joilla on oleellinen poikkileikkaus huomatta-
van mekaanisen taivutus- ja vddntSlujuuden varmistamiseksi.

Témédn keksinndn p&d&miirin¥ on voittaa ylli mainitut viat, ja erityi-
sestl saada aikaan kdyrid lehtiterid, joka on suhteellisen halpa ja
tehty kulumattomasta kavasta metalliseoksesta, johon eivit pysty
vaikuttamaan kemialliset aineet ja jolla on alhainen kitkakerroin.

Toisena pddmddrénd on saada aikaan ter4, joka voidaan valmistaa suh-
teellisen yksinkertaisella tavalla, jonka vapaa reuna on tarkoitettu
pyyhkimddn paperinvalmistuskoneissa olevien koneviirojen alasivua,
jolloin td@md reuna on t#dysin suora ja tasainen.

Edelleen on pdimd¥r&nd saada aikaan aikaisempia kevyempi teri, joka
kyetddn asentamaan koneviiran alapuolelle laakeriin, jonka yksinker-
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tainen kdidntdminen sallii poistaa vdlykset, jotka on syntyneet te-
rdn ja koneviiran vdlisestd kulumisesta paperinvalmistuskoneen toi-

miessa.

Ndmd keksinnbn pddm&drit on saatu aikaan lehtiterilld, jolle on
keksinndn mukaisesti tunnusomaista se, ettd rungon yldpintaan on
kiinnitetty muovilevy, joka muodostaa siledn, tasomaisen yldpinnan
yhdessd kovametallivalua olevan ter&dliuskan pinnan kanssa, jonka
terdliuskan koostumus on: noin 2 $ C, noin 35 % Cr, noin 18 & W

ja noin 45 % Co.

Jotta terdrakenne ja ominaispiirteet voitaisiin ymm&rt¥4 selvemmin,
kuvataan sen erds suoritusmuoto viitaten liitettyihin piirustuksiin,

joissa:

Kuvio 1 on kaaviollinen pitkittdiskuvanto, ja esittd¥ osaa konevii-
rasta ja poikkileikkauskuvanto, joka esittid8 nelj4d kHyrHi
lehtiterdd, jotka on sijoitettu mainitun koneviiran alapuo-
lelle.

Kuvio 2 on perspektiivinen ja osittain leikattu kuvanto terdsti.

Kuvio 3 on poikkileikkaus mainitusta terdstd pitkin kuvion 2 viiva
IIT-ITI.

Kuvio 1 esittdd osaa paperinvalmistuskoneen koneviirasta 1, jolloin
tédmd koneviira liikkuu nuolen F suunnassa ja jonka pd&lle tunnetun
tyyppinen pddlaatikko (ei ndytetty) on laskenut puupaperimassan 2.
Kdyrdt lehtiterdt 3 on varustettu koneviiran 1 alapuolelle ja niis-
sd on pitkittdinen reuna pyyhkiméss& koneviiran 1 alasivua, jolloin
ndmd terdt 3 poikittain ulottuvat koneviiran 1 poikki ja jolloin
niissd on pitkittdinen pyrstbura, joka sallii terien asentamisen
jdykdn palkin 4 muotoiltuun pintaan, joka palkki on kH#ntyvisti
asennettu tappiin 5, joka on kannatettu koneen rungossa (yksinker-
taisuuden vuoksi el my8skd&n ole ndytetty piirustuksissa).

Paperinvalmistuskoneen toiminnan aikana koneviira 1 liikkuu koskettaen
terien 3 vapaisiin reunoihin, joihin muodostuu alipaine, joka edisti4
paperimassan 2 ja veden A poistumista koneviiran 1 1l&pi. Kun konevii-
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ra liikkuu oikeallepdin, paperimassan 2 vesisis¥ltd tasaisesti pienenee
ja paperimassan paksuus komviiralla pienenee mydskin.

Kun vdlys on syntynyt kulumalla terien 3 vapaiden reunojen ja konevii-
ran alasivun vdliin, riittaa palkkien 4 kddntdminen vastapdivddn
tapeissaan 5 sellaisen lyhentymlsen poistamiseksi; tietenkin tama
soveltuu ainoastaan maaratylssa rajoissa, jotka voidaan helpost1 ko-
keellisesti m8&ritd.

Kuviot 2 ja 3 erityisesti eslttaVAt terien 3 rakennetta, jotka kdsit-
t8vdt pitkulaisen plenlkltkalsen nauhan 6, jota eividt syBvytd kemial-
liset aineet, ja joka on tehty kulumattomasta kovasta metalliseokses-
ta, jolloin t&m% nauha 6 on kiinnitetfy ensimmiiseen pitkulaiseen
runkoon 7, jdka on tehty muotoiltavasta aineesta ja on vahvistettu
pitkittdiselld metallilisdkkeelld 8, jossa on reiit 9 lisdkkeen 8
hyvédn kiinnittymisen varmistamiseksi muotoiltavaan ainesrunkoon 7.

Mainitun ensimmiisen rungon 7 alaosassa on pitkittdinen ura, jonka
kaltevat reunat 10 antavat lohenpyrstSmiisen muodon mainitulle uralle
ja sallivat terin asentamisen yksinkértaisesti liukumalla yhden aikai-
semmin kuvatun palkin u.lohenpyrstbmAiéen poikkileikkauksen muodos-
tavaan osaan.

Toinen pitkulainen runko 11, joka on tehty kulumattomasta muovailta-
vasta aineesta, on myds kiinnitetty mainittuun runkoon 7, jolloin
rungon 11 vapaat pinnat ja nauha 6 muodostavat oleellisesti tasaisen,
koneviiraa 1 vasten olevan pinnan, kun j&lkimm&inen on toiminnassa.

Metallilisdkkeen 8 ohella ensimmdinen runko on my8s edullisesti vah-
vistettu lasikuidulla, jota on tasaisesti jaettu muotoiltavaan ainee-
seen, joka muodostaa mainitun rungon 7.

Pitkulainen nauha 6 on tehty hiilen, kromin, volframin ja koboltin
seoksesta mahdollisesti k&sittden pienen m#i&r&n rautaa, mangaania,
silikonia ja nikkelid, jolloin on erityisesti havaiftu, ettd seos,
joka kdsitt44 hiiltd 2 %, kromia 35 %, volframia 18 % ja kobolttia
ja rauta-, mangaani-, silikoni- ja nikkelilis&yksi¥ tasapainon wvuoksi,
sopii tdysin haluttuun tarkoitukseen. On huomattava, ettd raudan,
mangaanin, silikonin ja nikkelin l&sn¥%olo seoksessa ei ole oleellinen.

Kuten havaitaan, pitkittdisen metallinauhan 6 poikittaiset mitat ovat
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jossain mddrin pienennettyji koko terdn 3 suhteen, mik¥% sallii hadutun
muodon antamisen mainitulle nauhalle, jolloin sen vapaa reuna on
tarkoitettu ulkonemaan rungon 7 reunasta ja koskettamaan oleellisesti
melko suoraan koneviiraan 1l; tamd olisi mahdotontaAtai melko vaikeaa
saada aikaan jos terd 3 olisi tehty samasta metalllseoksesta kuin
nauha 6, koska terd voidaan tehdd ainoastaan valamalla ja se taipuisi
huomattavasti jaAhdytettaessa. Mekaaniset toimenpiteet, joita sitten
tarv1tta1811n ter&n vapaan reunan tekemiseksi melko suoraksi ja ta-
salsek31, joka reuna on tark01tettu koneviiraa 1 vasten, olisivat
erittiin vaikeita terin poikkimittojen ja muodonmuutosten middrdn

vuoksi.

Mekaaniset toimenpiteet, jOlta sen sijaan tarvitaan nauhan 6 vapaan
reunan tekemiseksi tasaiseksi ja aivan suoraksi sen jdlkeen, kun se
on muodostettu, ovat sitdvastoin suhteellisen yksinkertaisia, kuten
y1l1l3 on mainittu.

Kuvioiden 2 ja 3 mukaisen terdn aikaansaamiseksi on kdytetty kanta-
laattaa, jossa on syvennys, joka on muotoiltu samoin kuin vastaanotet-
tavan teri. Pitkulainen metalllnauha 6 ja metallilisidke 8 on ensin
sijoitéttu kantalaatan syvennykseen ja sitten on valettu kulumaton,
muotoxltava aine, joka on tarkoitettu muodostamaan rungon. Rungon

11 kovettumisen jdlkeen rungon 7 muodostamaan tark01tettu muotoiltava
aine on valettu kantalaatan syvennykseen. Muotoxltavat aineet, jotka
muodostavat rungot 7 ja 11, on plstetty kantalaatan syvennykseen neste-
malsessa tilassa ja ne kovettuvat sitoutuen lujasti toisiinsa ja
nauhaan 6.
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Patenttivaatimukset

1. Valettu lehtiter#, joka on tarkoitettu asennettavaksi paperikoneen viiran alapuo-
lelle viiraa tukevaan asentoon ja johon kuuluu tukipalkkiin asentamista varten muo-
toiltu muovirunko ja sen vahvistukset, kuten runkoon upotettu metallilevy, seki
rungon yldosaan kiinnitetty, kovaa materiaalia oleva ter¥liuska, jonka etureuna
ulottuu rungon etureunan yli kosketusta varten viiran alapinnan kanssa, t unn e t-
t u siitd, ettd rungon (7) yldpintaan on kiinnitetty muovilevy (11), joka muodos-
taa siledn, tasomaisen yldpinnan yhdessd kovametallivalua olevan terdliuskan (6)
pinnan kanssa, jonka terdliuskan (6) koostumus on: noin 2 Z C, noin 35 % Cr,

noin 18 Z W ja noin 45 T Co.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen lehtiterd, t unne t t u siitd, ettd rungon (7)
alaosaan on tehty pyrsttm#inen ura (10), joka ulottuu rungon koko pituuden yli kiin-
nitystd varten tukipalkkiin (4).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen lehtiteri, t unne t tu siit#, ettd muovirun-

ko (7) on vahvistettu lasikuidulla.

Patentkrav

1. Gjutet folieblad, som #r avsett fir montering under pappersmaskinsvira i ett
viran uppbiérande lige och som uppvisar en f6r montering i st8dbalken formad plast-
kropp och dess forstdrkningar, gisom en i kroppen inf#lld metallplatta, samt en vid
kroppens ovre del fidst blad av nigot hdrt material, vars framkant stricker sig dver
kroppens framkant for kontakt med virans nedre sida, k i nnetecknat dir-
av, att vid kroppens (3) ovre yta ir fist en plastplatta (11), som tillsammans med
bladet (6) yta av hardmetallgjute bildar en jH#mn, plan toppyta, varvid bladets
sammansﬂttping dr: ca 2 ¥ C, ca 35 % Cr, ca 18 T W och ca 45 X Co.

2. Folieblad enligt patentkravet 1, k Ennetecknat ddrav, att kroppens
(7) nedre del #r forsedd med ett stjirtartat spar (1Q), som stridcker sig Over
kroppens hela lidngd fSr fdstning vid stddbalken (4).

3. Folieblad enligt patentkravet 1, k innetecknat dirav, att plast-
kroppen (7) dr forstdrkt med glasfiber.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
278/65, 254/69

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Tinland(FI) 49 L4O (D 21 F 1/00).
USA(US) 3 105 789 (162-352). -
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