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(57) Es wird ein spanabhebendes Werkzeug,
FIG.2 !

insbesondere S&geblatt, mit einem wenigstens eine
zylinderférmige Aufnahme (2) und wenigstens eine
Anschlagbacke (8) fiir einen Schneideinsatz (3)
bildenden Trager (1), und einem Schneideinsatz (3),
der einen zylinderférmigen Schneidengrundkérper (4)
und eine radial davon abragende Schneide (5)
umfasst, die schneidenriickenseitig wenigstens einen
Anschlag (6) fiir die Anschlagbacke (8) aufweist,
wobei der Schneideinsatz (3) quer zur Schnittrichtung
in die Aufnahme (2) einsetzbar und in der
eingesetzten Lage zwischen einer Einsetzstellung und
einer Schneidstellung verdrehbar ist, und der
Schneideinsatz (3) in der Schneidstellung mit einer
Verdrehsicherung gesichert ist, beschrieben. Um ein
Werkzeug der eingangs geschilderten Art zu schaffen,
das trotz einfachen Herstell- und
Montagebedingungen eine ausreichende Stabilitat
und Festigkeit der auswechselbaren Schneideinsatze
am Trager sicherstellt, sodass
Diinnschnittanwendungen, insbesondere bei
Tragerstarken von unter 6 mm, zuverlassig erméglicht
werden, wird vorgeschlagen, dass der Schneideinsatz
(3) nach Art eines Bajonettverschlusses in die
zylinderférmige Aufnahme (2) eingesetzt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein spanabhebendes Werkzeug, insbesondere Sageblatt,
mit einem wenigstens eine zylinderférmige Aufnahme und wenigstens eine Anschlagbacke fiir
einen Schneideinsatz bildenden Trager, und einem Schneideinsatz, der einen zylinderférmigen
Schneidengrundkdrper und eine radial davon abragende Schneide umfasst, die schneidenr(-
ckenseitig wenigstens einen Anschlag fir die Anschlagbacke aufweist, wobei der Schneideinsatz
quer zur Schnittrichtung in die Aufnahme einsetzbar und in der eingesetzten Lage zwischen einer
Einsetzstellung und einer Schneidstellung verdrehbar ist, und der Schneideinsatz in der
Schneidstellung mit einer Verdrehsicherung gesichert ist.

[0002] Aus der US20020112590A1 sind Kreissageblatter mit auswechselbaren Schneideinsat-
zen bekannt. Das Kreissageblatt bildet hierzu einen Trager aus, der mehrere zylinderférmige Auf-
nahmen und Anschlagbacken aufweist, sodass die jeweiligen Schneideinsatze quer zur Schnitt-
richtung, insbesondere achsparallel beziiglich des Tragers, in die Aufnahmen eingesetzt werden
kdnnen. Beim Einsetzen in die zylindrische Aufnahme wird der Schneideinsatz bezlglich einer
zur Tragerachse parallelen Schwenkachse von einer Einsetzstellung in eine Schneidstellung ge-
dreht. In der Schneidstellung greift ein am Anschlagbacken im Wesentlichen radial verlaufender
angeordneter Zentrierfeder in eine dazu korrespondierende Zentriernut des eingesetzten Schnei-
deinsatzes ein. Zur Verdrehsicherung ist eine Sicherungsschraube vorgesehen, die den Schnei-
deinsatz in der Aufnahme fixiert. Nachteilig ist daran allerdings, dass sich aufgrund der in kon-
struktiver Hinsicht vorgegebenen Beschrankungen beziglich eines Mindestschraubendurchmes-
sers Sageblattstarken von unter 6 mm nicht ohne weiteres realisieren lassen. Hinzu kommt die
Schwierigkeit, dass bei geringeren Sageblattstéarken im Betrieb eine zu geringe Stabilitat und
Festigkeit des Schneideinsatzes auf dem Trager gegeben ist. Aus diesen Griinden konnten der-
artige Schneideinsatzsysteme fir Diinnschnittanwendungen bislang nicht zufriedenstellend ein-
gesetzt werden.

[0003] Es besteht somit ein Bedarf an einem spanabhebenden Werkzeug der eingangs geschil-
derten Art, das trotz einfachen Herstell- und Montagebedingungen eine ausreichende Stabilitat
und Festigkeit der auswechselbaren Schneideinsatze am Trager sicherstellt, sodass Dinnschnitt-
anwendungen, insbesondere bei Tragerstarken von unter 6 mm, zuverlassig ermdglicht werden.

[0004] Die Erfindung lést die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Schneideinsatz nach Art eines
Bajonettverschlusses in die zylinderférmige Aufnahme eingesetzt ist.

[0005] Unter einem Einsetzen eines Schneideinsatzes in eine zylinderférmige Aufnahme nach
Art eines Bajonettverschlusses ist zu verstehen, dass der Schneideinsatz und die zylinderférmige
Aufnahme in Richtung Zylinderachse in eine Einsetzstellung ineinandergeschoben werden und
beziiglich der Zylinderachse entgegengesetzt in eine Schneidstellung gedreht werden, um die
Verbindung zwischen Schneideinsatz und zylinderférmiger Aufnahme herzustellen. Vorzugs-
weise fallen hierbei die Zylinderachse sowohl der Aufnahme, als auch des Schneidengrundkér-
pers im Wesentlichen zusammen. Dadurch wird nicht nur eine einfache, insbesondere bereits im
eingebauten Zustand des spanabhebenden Werkzeugs handisch durchfiihrbare Montage bzw.
Demontage der Schneideinsatze ermdglicht, sondern der jeweilige Schneideinsatz ist bereits in
Schneidstellung mit einer ausreichenden Stabilitat in der zylindrischen Aufnahme festgelegt, so-
dass entsprechende Verdrehsicherungen, beispielsweise Bolzen oder Federstahlelemente, klei-
ner dimensioniert werden und insbesondere Schrauben als Verdrehsicherungen entfallen kdn-
nen. Selbstversténdlich ist aber auch eine automatisiert mit entsprechenden Bestiickungsmaschi-
nen durchfiihrbare Montage bzw. Demontage der Schneideinsétze grundsatzlich méglich. AuBer-
dem kann aufgrund der erfindungsgemaBen MaBnahmen im Betrieb sowohl ein gleichmaBiger
Schnittkraftabtrag tber die zylindrische Aufnahme und die wenigstens eine Anschlagbacke in den
Trager erfolgen, als auch die Gefahr eines Herauslésens des Schneideinsatzes aus der Auf-
nahme zufolge von quer zur Schnittrichtung verlaufenden Krafteinwirkungen, z.B. durch StéBe
oder Schlage, verringert werden. Insgesamt lassen sich durch die erfindungsgeméaten Merkmale
Schneideinsatzbriiche reduzieren, sodass die Voraussetzung geschaffen wird, spanabhebende
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Werkzeuge fir Dinnschnittanwendungen, insbesondere Sageblatter, vorzusehen. Das Werk-
zeug kann somit trotz einer Tragerstarke von unter 6mm dennoch einfach, vorzugsweise auto-
matisiert, mit auswechselbaren Schneideinsatzen bestiickbar sein. Dadurch, dass der Schneide-
insatz nach Art eines Bajonettverschlusses in die zylinderférmige Aufnahme eingesetzt ist erfolgt
eine formschlissige Fixierung des Schneideinsatzes in der zylinderférmigen Aufnahme quer zur
Schnittrichtung. Uber den Umfangsbereich der zylinderférmigen Aufnahme lassen sich entspre-
chende Verriegelungsmittel des Bajonettverschlusses vorsehen, welche lber eine angemessene
Flache fir den nétigen Halt des Schneideinsatzes in der Aufnahme sorgen. Die Schneide weist
schneidenriickenseitig wenigstens einen Anschlag fir die Anschlagbacke auf. Schneidenriicksei-
tig bedeutet insbesondere, dass der Anschlag auf einer der Spanflache, auf welcher ein abge-
schnittener Span ablauft, gegeniiberliegenden Riickseite der Schneide vorgesehen ist. Klarstel-
lend sei anzumerken, dass im vorliegenden Fall das Messer des Schneideinsatzes der Einfach-
heit halber als Schneide bezeichnet wird.

[0006] Besonders glinstige konstruktive Bedingungen ergeben sich, wenn am Zylinderumfang
des Schneideinsatzes wenigstens eine in eine hinterschnittene Nut der Aufnahme einsetzbare
Nase vorgesehen ist. Die hinterschnittene Nut weist dabei in Anlehnung an einen Bajonettver-
schluss eine erste, parallel zur Zylinderachse der zylinderférmigen Aufnahme verlaufende Steck-
fihrungsnut auf, an die im Wesentlichen quer dazu in Zylinderumfangsrichtung der Aufnahme
eine zweite Drehfiihrungsnut anschlieB3t. Beim Einsetzen des Schneideinsatzes in die Aufnahme
kann somit zunachst die Nase des Schneideinsatzes entlang der Steckfiihrungsnut verschoben
werden, sodass der Schneideinsatz in der Aufnahme eine Einsetzstellung einnimmt. Werden der
Schneideinsatz und die Aufnahme bezlglich der Zylinderachse entgegengesetzt gedreht, kann
die Nase entlang der Drehfiihrungsnut entlanggleiten, sodass der Schneideinsatz bezliglich der
Aufnahme schlieBlich eine Schneidstellung einnimmt. Die Nase kann beispielsweise als eine Art
Kamm ausgebildet sein, dessen Flachen zueinander und gegeniiber dem Zylinderumfang des
Schneideinsatzes geneigt sind. Demgemaf kann der Steckfiihrungsnutquerschnitt im Wesentli-
chen dem Langsschnitt der Nase entsprechen, wohingegen der Drehflhrungsnutquerschnitt im
Wesentlichen dem Querschnitt der Nase entsprechen kann, wobei die Nase mit Spiel entlang der
Nuten verschiebbar ist.

[0007] Umgekehrt ist es auch denkbar, dass analog zu obigen Merkmalen am innenliegenden
Zylinderumfang der Aufnahme wenigstens eine in eine hinterschnittene Nut des Schneideinsat-
zes einsetzbare Nase vorgesehen ist. Klarstellend ist anzumerken, dass unter dem innenliegen-
den Zylinderumfang der Aufnahme die dem Zylinderumfang des Schneideinsatzes zugewandte
Flache der Aufnahme gemeint ist.

[0008] Um sowohl einfachere Montagebedingungen, als auch eine gleichméaBige Abnitzung der
Schneideinséatze im Betrieb zu ermdglichen, wird vorgeschlagen, dass die Schneide des Schnei-
deinsatzes radial von dem in die zylinderférmige Aufnahme eingesetzten zylinderférmigen
Schneidengrundkérper des Schneideinsatzes abragt, wobei die Schneide schneidenriickseitig
zwei, vorzugsweise stumpfwinklig zueinander geneigt angeordnete Anschlagflachen fir eine
Zentrierung des Schneideinsatzes an der Anschlagbacke aufweist. Die beiden geneigt zueinan-
der angeordneten Flachen sind dabei vorzugsweise auch gegeniiber den beiden Zylinderbasis-
flachen des Schneidengrundkérpers geneigt. Zufolge dieser Merkmale kann trotz einfacher Fer-
tigungs- und Montagebedingungen eine zuverlassige Zentrierung des Schneideinsatzes in der
Aufnahme ermdglicht werden, sodass eine gleichméaBige Beanspruchung samtlicher Schneidei-
nsatze des erfindungsgemanen Werkzeugs erfolgen kann.

[0009] Um Schneideinsatzbriiche weiter zu reduzieren, empfiehlt es sich, dass der Schneidein-
satz Uber seinen Zylinderumfang verteilt zwei Anschlage fir eine Zentrierung des Schneideinsat-
zes an zwei Anschlagbacken aufweist, wobei die Anschldge einander bezliglich der Zylinder-
achse des zylinderférmigen Schneidgrundkérpers gegeniberliegen. Dadurch wird ein kompakter
Sitz des Schneideinsatzes in der Aufnahme ermdglicht, sodass eine besonders vorteilhafte
Schnittkrafteinleitung bzw. ein besonders gleichmaBiger Schnittkraftabtrag in den Trager erfolgen
kann. Selbstverstandlich kann dabei wenigstens einer der Anschlage bzw. der korrespondieren-
den Anschlagbacken, wie zuvor beschrieben, zueinander geneigt angeordnete Anschlagflachen
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aufweisen.

[0010] Vorzugsweise weist der Trager eine an dem innenliegenden Zylinderumfang der Auf-
nahme anschlieBende, der Anschlagbacke gegeniiberliegende Freistellung fir die Verdrehsiche-
rung auf. Dadurch ergeben sich bei einer fir Diinnschnittanwendungen ausreichenden Festigkeit
des Werkzeugs nicht nur einfache Fertigungsbedingungen, sondern es kann auch eine entspre-
chende Verdrehsicherung aufgrund der einfachen Zugénglichkeit der Freistellung unaufwandig
in diese eingesetzt bzw. auch ausgewechselt werden. Vorzugsweise verlauft die Einsetzrichtung
der Verdrehsicherung in die Freistellung ebenfalls parallel zur Zylinderachse bzw. zur Trager-
drehachse.

[0011] Besonders glinstig ist es in diesem Zusammenhang, wenn die Verdrehsicherung von ei-
ner Spannfeder gebildet ist, die sich einerseits an zwei Flanken der Freistellung abstiitzt und
andererseits gegen den zylinderférmigen Schneidengrundkdérper angestellt ist. Fir betriebssi-
chere Spannbedingungen verlaufen die entsprechenden Abstiitz- und Anstellrichtungen vorzugs-
weise im rechten Winkel zueinander.

[0012] Zusétzliche Stabilitat bei gleichzeitig einfachen Montagebedingungen ergeben sich, wenn
am Zylinderumfang des Schneideinsatzes eine Sicherungsrast fir die Verdrehsicherung in
Schneidstellung angeordnet ist. Dadurch kann das Spannen der Spannfeder zur Verdrehsiche-
rung auf einfache Weise allein durch die relative Drehbewegung des Schneideinsatzes und der
Aufnahme in die Schneidstellung erfolgen.

[0013] Um dartiber hinaus die Spannfeder selbst so zu sichern, dass sich diese wahrend des
Betriebes insbesondere aufgrund von externen Schlag- oder StoBeinwirkungen nicht aus der
Freistellung I6sen kann, wird vorgeschlagen, dass eine Spannfeder an den Flanken der Freistel-
lung in Fihrungsaufnahmen eingesetzt ist. Besonders bevorzugt bilden die Fiihrungsaufnahmen
Anschlage fir die betreffenden, in die Filhrungsaufnahmen eingesetzten Spannfederabschnitte
in bzw. entgegen der Einsetzrichtung der Spannfeder.

[0014] Die Erfindung bezieht sich auch auf einen Schneideinsatz fiir ein spanabhebendes Werk-
zeug, mit einem zylinderférmigen Schneidengrundkdrper und einer radial davon abragenden
Schneide, die schneidenriickenseitig wenigstens einen Anschlag fir eine Anschlagbacke auf-
weist. Am Zylinderumfang des Schneideinsatzes ist wenigstens eine Nase und / oder wenigstens
eine Nut angeordnet, wobei die wenigstens eine Nase und / oder wenigstens eine Nut derart
ausgebildet ist, dass der Schneideinsatz nach Art eines Bajonettverschlusses in eine Aufnahme
eines Werkzeuges, insbesondere eines Kreissageblattes, einsetzbar ist. Weitere Ausfiihrungs-
formen werden in den Anspriichen angegeben.

[0015] Um trotz einfachen Fertigungsbedingungen einerseits besonders glinstige Montagebedin-
gungen zu schaffen und andererseits einen stabilen Sitz des Schneideinsatzes in einer Werk-
zeugaufnahme zu ermdglichen, wird vorgeschlagen, dass die Sicherungsrast eine Uber einen
Umfangsabschnitt des Schneidengrundkdérpers verlaufende, halbnierenférmige Rastfiihrungsnut
mit einem tieferliegenden Aufnahmebogen und einem hdherliegenden Spannbogen bildet. Der
tieferliegende Aufnahmebogen der Rastfiihrungsnut ermdglicht ein problemloses Einsetzen des
Schneideinsatzes in eine Werkzeugaufnahme, wobei ein allfalliger Verdrehsicherungsabschnitt,
z.B. der Anstellabschnitt einer Spannfeder, mit Spiel bzw. beriihrungsfrei in den Aufnahmebogen
eingreift. Wird der Schneideinsatz bzw. der Trager in die Schneidstellung gedreht, gleitet der Ver-
drehsicherungsabschnitt an der halbnierenférmigen Rastflihrungsnut anliegend in den héherlie-
genden Spannbogen, und wird dort kraftschliissig gehalten und somit gesichert.

[0016] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0017] Fig. 1 eine schematische Teilansicht eines erfindungsgemaBen Werkzeugs in einer
Draufsicht,

[0018] Fig. 2 eine Detailansicht der Fig. 1 in einem grdéBeren Maf3stab, wobei links eine
Schneidstellung und rechts eine Einsetzstellung dargestellt ist,
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[0019] Fig. 3 eine Explosionsdarstellung eines Schneideinsatzes, einer zylinderférmigen Auf-
nahme und einer Spannfeder in einer ersten Schragansicht in einem noch gro-
Beren MafBstab und

[0020] Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Explosionsdarstellung in einer weiteren Schragan-
sicht.

[0021] Ein erfindungsgeméaBes spanabhebendes Werkzeug ist als Kreissdgeblatt ausgebildet,
dessen Trager 1 mehrere umfangsseitig angeordnete zylinderférmige Aufnahmen 2 aufweist, in
die jeweils erfindungsgemaBe Schneideinsatze 3 eingesetzt sind. Die Schneideinsétze 3 weisen
jeweils einen zylinderférmigen Schneidengrundkdrper 4 und eine radial davon abragende Schnei-
de 5 auf. Darliber hinaus weist der Schneideinsatz 3 Uber seinen Zylinderumfang verteilt zwei
Anschlage 6, 7 fir eine Zentrierung des Schneideinsatzes 3 an zwei Anschlagbacken 8, 9 auf,
wobei die Anschlage 6, 7einander beziiglich der Zylinderachse des zylinderférmigen Schneid-
grundkdrpers 4 gegeniiberliegen.

[0022] Der Schneideinsatz 3 ist quer zur Schnittrichtung in die Aufnahme 2 einsetzbar und in der
eingesetzten Lage zwischen einer Einsetzstellung und einer Schneidstellung verdrehbar, wie dies
in Fig. 2 beispielhaft angedeutet ist. Der Schneideinsatz 3 ist in der in Fig. 2 links dargestellten
Schneidstellung mit einer Verdrehsicherung gesichert, die im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
als Spannfeder 10 ausgefiihrt ist. Die Spannfeder 10 ist in eine Freistellung 11 des Tragers 1
eingesetzt, stitzt sich an zwei Flanken 12 der Freistellung 11 ab und ist gegen den zylinderfor-
migen Schneidengrundkdrper 4 angestellit.

[0023] Dariiber hinaus ist am Zylinderumfang des Schneideinsatzes 3 eine Sicherungsrast fir
die Spannfeder 10 in Schneidstellung angeordnet. Die Sicherungsrast bildet dabei eine lber ei-
nen Umfangsabschnitt des Schneidengrundkérpers 4 verlaufende, halbnierenférmige Rastfiih-
rungsnut 13 mit einem tieferliegenden Aufnahmebogen 14 und einem héherliegenden Spannbo-
gen 15. In der rechts in Fig. 2 dargestellten Einsetzstellung greift die Spannfeder 10 mit ihrem
Anstellabschnitt 16 mit Spiel in den tieferliegenden Aufnahmebogen ein. Wird der Schneideinsatz
3 bzw. der Trager 1 in die links in Fig. 2 dargestellte Schneidstellung gedreht, gleitet der Anstell-
abschnitt 16 an der halbnierenférmigen Rastfliihrungsnut 13 anliegend in den hdherliegenden
Spannbogen 15, und wird dort kraftschllissig gehalten und somit gesichert.

[0024] Mit Blick auf Fig. 3 und Fig. 4 ist zu erkennen, dass gemaf dem vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel am Zylinderumfang des Schneideinsatzes 3 eine in eine hinterschnittene Nut 17
der Aufnahme 2 einsetzbare Nase 18 vorgesehen ist. Die hinterschnittene Nut 17 weist dabei in
Anlehnung an einen Bajonettverschluss eine erste, parallel zur Zylinderachse der Aufnahme 2
verlaufende Steckfiihrungsnut 19 auf, an die quer dazu in Zylinderumfangsrichtung der Aufnahme
2 eine zweite Drehfiihrungsnut 20 anschlie3t. Beim Einsetzen des Schneideinsatzes 3 in die Auf-
nahme 2 kann somit zunachst die Nase 18 entlang der Steckfiihrungsnut 19 verschoben werden,
sodass der Schneideinsatz 3 in der Aufnahme 2 eine Einsetzstellung einnimmt. Werden der
Schneideinsatz 3 und die Aufnahme 2 beziiglich der Zylinderachse entgegengesetzt gedreht,
kann die Nase 18 entlang der Drehflihrungsnut 20 entlanggleiten, sodass der Schneideinsatz 3
beziiglich der Aufnahme 2 eine Schneidstellung einnimmt. Wie dies in Fig. 4 hervorgeht, ist die
Nase 18 beispielsweise als eine Art Kamm ausgebildet, dessen Flachen zueinander und gegen-
Uber dem Zylinderumfang des Schneideinsatzes 3 geneigt sind.

[0025] Demgeman entspricht der Steckflihrungsnutquerschnitt 19 im Wesentlichen dem Langs-
schnitt der beispielhaft kammartig ausgebildeten Nase 18, wohingegen der Drehflihrungsnutquer-
schnitt 20 im Wesentlichen dem Querschnitt der Nase 18 entspricht, wobei die Nase 18 mit Spiel
entlang der Nuten 19, 20 verschiebbar ist.

[0026] Wie ebenfalls aus Fig. 3 und 4 hervorgeht, weist der schneidenriickenseitige Anschlag 6
zwei zueinander geneigt angeordnete Anschlagflachen 21 fiir eine Zentrierung des Schneidein-
satzes 3 an der Anschlagbacke 8 auf, die hierfir ebenfalls zwei geneigte Anschlagflachen 22
umfasst. Der dem Anschlag 6 bezliglich der Zylinderachse des Schneidengrundkérpers 4 gegen-
Uberliegende Anschlag 7, sowie die korrespondierende Anschlagbacke 9 weisen ebenso jeweils
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zueinander geneigt angeordnete Anschlagflachen 23 bzw. 24 auf.

[0027] Dariiber hinaus ist in Fig. 3 und 4 zu erkennen, dass die Spannfeder 10 an den Flanken
12 der Freistellung 11 in Filhrungsaufnahmen 25 eingesetzt ist.

[0028] Die Schneideinsatze 3 kdnnen jeweils auf einfache Weise bei einem spanabhebenden
Werkzeug im eingebauten Zustand in die zylinderférmigen Aufnahmen 2 handisch mithilfe eines
entsprechenden Einsetzwerkzeuges eingesetzt bzw. wieder entfernt werden. In Fig. 2 wird ein
beispielhaftes Mitnehmerprofil 26 fir ein Einsetzwerkzeug schematisch angedeutet.
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1.

10.

11.

Spanabhebendes Werkzeug, insbesondere Sageblatt, mit einem wenigstens eine zylinder-
férmige Aufnahme (2) und wenigstens eine Anschlagbacke (8) fiir einen Schneideinsatz (3)
bildenden Trager (1), und einem Schneideinsatz (3), der einen zylinderférmigen Schneiden-
grundkdrper (4) und eine radial davon abragende Schneide (5) umfasst, die schneidenri-
ckenseitig wenigstens einen Anschlag (6) fir die Anschlagbacke (8) aufweist, wobei der
Schneideinsatz (3) quer zur Schnittrichtung in die Aufnahme (2) einsetzbar und in der einge-
setzten Lage zwischen einer Einsetzstellung und einer Schneidstellung verdrehbar ist, und
der Schneideinsatz (3) in der Schneidstellung mit einer Verdrehsicherung gesichert ist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneideinsatz (3) nach Art eines Bajonettverschlus-
ses in die zylinderférmige Aufnahme (2) eingesetzt ist.

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Zylin-
derumfang des Schneideinsatzes (3) wenigstens eine in eine hinterschnittene Nut (17) der
Aufnahme (2) einsetzbare Nase (18) vorgesehen ist.

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am innen-
liegenden Zylinderumfang der Aufnahme (2) wenigstens eine in eine hinterschnittene Nut
des Schneideinsatzes (3) einsetzbare Nase vorgesehen ist.

Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneide (5) schneidenriickenseitig zwei zueinander geneigt angeordnete An-
schlagflachen (21) fir eine Zentrierung des Schneideinsatzes (3) an der Anschlagbacke (8)
aufweist.

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Schnei-
deinsatz (3) Uber seinen Zylinderumfang verteilt zwei Anschlage (6, 7) fir eine Zentrierung
des Schneideinsatzes (3) an zwei Anschlagbacken (8, 9) aufweist, wobei die Anschlage (6,
7) einander beziiglich der Zylinderachse des zylinderférmigen Schneidgrundkérpers (4) ge-
genuberliegen.

Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Trager (1) eine an dem innenliegenden Zylinderumfang der Aufnahme (2) anschlie-
Bende, der Anschlagbacke (8) gegeniiberliegende Freistellung (11) fir die Verdrehsicherung
aufweist.

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
drehsicherung von einer Spannfeder (10) gebildet ist, die sich einerseits an zwei Flanken
(12) der Freistellung (11) abstitzt und andererseits gegen den zylinderférmigen Schneiden-
grundkdrper (4) angestellt ist.

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass am
Zylinderumfang des Schneideinsatzes (3) eine Sicherungsrast fir die Verdrehsicherung in
Schneidstellung angeordnet ist.

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Spannfeder (10) an den Flanken (12) der Freistellung (11) in Fihrungsaufnahmen (25) ein-
gesetzt ist.

Schneideinsatz (3) fir ein spanabhebendes Werkzeug, mit einem zylinderférmigen Schnei-
dengrundkérper (4) und einer radial davon abragenden Schneide (5), die schneidenriicken-
seitig wenigstens einen Anschlag (6) fiir eine Anschlagbacke (8) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Zylinderumfang des Schneideinsatzes (3) wenigstens eine Nase (18) und
/ oder wenigstens eine Nut (17) angeordnet ist, wobei die wenigstens eine Nase (18) und /
oder wenigstens eine Nut (17) derart ausgebildet ist, dass der Schneideinsatz (3) nach Art
eines Bajonettverschlusses in eine Aufnahme (2) eines Werkzeuges einsetzbar ist.

Schneideinsatz nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneide (5)
schneidriickenseitig zwei zueinander geneigt angeordnete Anschlagflachen (21) fir eine
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Zentrierung des Schneideinsatzes (3) in einer zylinderférmigen Aufnahme (2) eines Werk-
zeugs aufweist.

12. Schneideinsatz nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidei-
nsatz (3) Uber den Zylinderumfang des Schneidengrundkdérpers (4) verteilt zwei Anschlage
(6, 7) fUr eine Zentrierung des Schneideinsatzes (3) in einer zylinderférmigen Aufnahme (2)
eines Werkzeugs aufweist, wobei die Anschlage (6, 7) einander bezlglich der Zylinderachse
des Schneidengrundkérpers (4) gegenliberliegen.

13. Schneideinsatz nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass am
Zylinderumfang des Schneidengrundkdrpers (4) eine Sicherungsrast fiir eine Verdrehsiche-
rung in einer Schneidstellung angeordnet ist.

14. Schneideinsatz nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Sicherungsrast eine
tber einen Umfangsabschnitt des Schneidengrundkérpers (4) verlaufende, halbnierenfor-
mige Rastfihrungsnut (13) mit einem tieferliegenden Aufnahmebogen (14) und einem hé-
herliegenden Spannbogen (15) bildet.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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