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本实用新型公开了一种污水排泥装置，包括

沉降容器、位于沉降容器顶部的进水口和位于沉

降容器下方的出水口，所述沉降容器内部由上至

下依次设有布水器、过滤网和稳流机构，所述稳

流机构的下方设有用于清除所述沉降容器底部

污泥的若干吸泥嘴，所述吸泥嘴通过第一管道与

吸泥盘连接，所述吸泥盘通过第二管道与排泥机

连接，所述第一管道上设有电磁阀，所述电磁阀、

排泥机与控制器连接，所述沉降容器底部的上表

面设有用于使污泥聚集的刮泥机构，本实用新型

结构简单，过滤网的设置，便于将废水中的杂质

去除，稳流机构的设置，便于减小污水的扰流的

同时提高污泥沉降的效果，吸泥嘴、刮板和吸泥

盘的设置，便于将沉降容器底部的污泥清理干

净。
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1.一种污水排泥装置，包括沉降容器、位于沉降容器顶部的进水口和位于沉降容器下

方的出水口，其特征在于：所述沉降容器内部由上至下依次设有布水器、过滤网和稳流机

构，所述稳流机构的下方设有用于清除所述沉降容器底部污泥的若干吸泥嘴，所述吸泥嘴

通过第一管道与吸泥盘连接，所述吸泥盘通过第二管道与排泥机连接，所述吸泥盘包括第

一盖板、位于所述第一盖板下方的第二盖板、与所述第一盖板下表面和第二盖板上表面连

接的侧板，所述第一盖板、第二盖板和侧板构成用于暂存污泥的腔体，所述侧板上设有若干

均匀分布的进泥口，所述第一盖板上设有排泥口，所述第一管道上设有电磁阀，所述电磁

阀、排泥机与控制器连接，所述沉降容器底部的上表面设有用于使污泥聚集的刮泥机构。

2.根据权利要求1所述的污水排泥装置，其特征在于：所述第一管道的两端分别与所述

吸泥嘴和所述进泥口连接，所述第二管道的两端分别与所述排泥口和所述排泥机连接，所

述排泥机的出泥口与排泥管连接。

3.根据权利要求1所述的污水排泥装置，其特征在于：所述刮泥机构包括推杆电机和位

于所述推杆电机推杆端的刮板，所述刮板与所述沉降容器的底部接触，所述推杆电机推动

所述刮板上水平方向上移动，所述推杆电机与所述控制器连接。

4.根据权利要求3所述的污水排泥装置，其特征在于：所述刮泥机构可设置两个，所述

两个刮泥机构分别位于所述沉降容器的左右两侧。

5.根据权利要求1所述的污水排泥装置，其特征在于：所述稳流机构包括框架和位于框

架内的若干条形板，所述相邻条形板之间的距离为35~38mm。

6.根据权利要求5所述的污水排泥装置，其特征在于：所述条形板的横截面积为等边三

角形，所述条形板顶部与所述过滤网底部之间的距离为185~200mm。

7.根据权利要求1所述的污水排泥装置，其特征在于：所述布水器为圆锥体，所述布水

器的侧壁上设有若干均匀分布的出水孔，所述出水孔的直径为48~59mm。

8.根据权利要求1所述的污水排泥装置，其特征在于：所述吸泥嘴包括呈圆锥状的筒体

和位于所述筒体底部的筛板，所述筛板上筛孔的直径为21~25mm。

9.根据权利要求1所述的污水排泥装置，其特征在于：所述过滤网的材质为不锈钢，所

述过滤网的网孔直径为42~46mm。

10.根据权利要求3所述的污水排泥装置，其特征在于：所述沉降容器的底部设有支撑

架，所述推杆电机可通过支撑板与支撑架连接。
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一种污水排泥装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及污水处理技术领域，具体涉及一种污水排泥装置。

背景技术

[0002] 近年来，随着环境保护事业的不断发展以及人们环保意识的增强，科学发展观的

深入贯彻落实，各级政府正逐步制定相应的法律法规来推进严格的水资源管理工作，以水

资源配置、节约和保护为重点，强化用水需求和用水过程管理，严格控制用水总量，全面提

高用水效率，严格控制入河、入库排污总量，力求生产废水要达到零污染排放的环保要求，

在对污水处理过程中，自然沉降式一种工程中常用的排泥方法，主要就是将含污泥的污水

送入沉降容器内进行沉降，然后将污泥从沉降容器底部排出，现有的排泥装置是将水直接

加入沉降容器，加入水的水流造成水力大，从而造成扰流，达不到理想的沉降效果，另外现

有的排泥装置只设置一个吸泥嘴，经过一段时间的排泥后，吸泥嘴周围的污泥被排放，周围

的污泥无法被清理，导致大量的清水被排走，从而导致剩余的无法排放。

[0003] 因此，提供一种减小水的扰流从而将沉降容器内的污泥顺利排出的污水排泥装

置，已是一个值得研究的问题。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种结构简单，使用方便的污水排泥装置。

[0005] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0006] 一种污水排泥装置，包括沉降容器、位于沉降容器顶部的进水口和位于沉降容器

下方的出水口，所述沉降容器内部由上至下依次设有布水器、过滤网和稳流机构，所述稳流

机构的下方设有用于清除所述沉降容器底部污泥的若干吸泥嘴，所述吸泥嘴通过第一管道

与吸泥盘连接，所述吸泥盘通过第二管道与排泥机连接，所述吸泥盘包括第一盖板、位于所

述第一盖板下方的第二盖板、与所述第一盖板下表面和第二盖板上表面连接的侧板，所述

第一盖板、第二盖板和侧板构成用于暂存污泥的腔体，所述侧板上设有若干均匀分布的进

泥口，所述第一盖板上设有排泥口，所述第一管道上设有电磁阀，所述电磁阀、排泥机与控

制器连接，所述沉降容器底部的上表面设有用于使污泥聚集的刮泥机构。

[0007] 所述第一管道的两端分别与所述吸泥嘴和所述进泥口连接，所述第二管道的两端

分别与所述排泥口和所述排泥机连接，所述排泥机的出泥口与排泥管连接。

[0008] 所述刮泥机构包括推杆电机和位于所述推杆电机推杆端的刮板，所述刮板与所述

沉降容器的底部接触，所述推杆电机推动所述刮板上水平方向上移动，所述推杆电机与所

述控制器连接。

[0009] 所述刮泥机构可设置两个，所述两个刮泥机构分别位于所述沉降容器的左右两

侧。

[0010] 所述稳流机构包括框架和位于框架内的若干条形板，所述相邻条形板之间的距离

为35~38mm，
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[0011] 所述条形板的横截面积为等边三角形，所述条形板顶部与所述过滤网底部之间的

距离为185~200mm。

[0012] 所述布水器为圆锥体，所述布水器的侧壁上设有若干均匀分布的出水孔，所述出

水孔的直径为48~59mm。

[0013] 所述吸泥嘴包括呈圆锥状的筒体和位于所述筒体底部的筛板，所述筛板上筛孔的

直径为21~25mm。

[0014] 所述过滤网的材质为不锈钢，所述过滤网的网孔直径为42~46mm。

[0015] 所述沉降容器的底部设有支撑架，所述推杆电机可通过支撑板与支撑架连接。

[0016] 本实用新型的有益效果是：本实用新型结构简单，过滤网的设置，便于将废水中的

杂质去除，稳流机构的设置，便于减小污水的扰流的同时提高污泥沉降的效果，吸泥嘴、刮

板和吸泥盘的设置，便于将沉降容器底部的污泥清理干净。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型实施例1的结构示意图；

[0018] 图2为本实用新型吸泥盘A-A方向的结构示意图；

[0019] 图3为本实用新型吸泥嘴的结构示意图；

[0020] 图中：沉降容器1，进水口2，布水器3，过滤网4，稳流机构5，吸泥嘴6，第一管道7，吸

泥盘8，排泥口9，第二管道10，排泥泵11，进泥口12，电磁阀13，排泥管14，电动伸缩杆15，刮

板16，支撑架17，出水口18，第一盖板19，第二盖板20，腔体21，侧板22，筒体23，筛孔板24。

具体实施方式

[0021] 以下结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步说明。

[0022] 实施例1：

[0023] 如图1至图3所示，一种污水排泥装置，包括沉降容器1、位于沉降容器1顶部的进水

口2和位于沉降容器1下方的出水口18，所述沉降容器1内部由上至下依次设有布水器3、过

滤网4和稳流机构5，所述布水器3为圆锥体，布水器3的底板呈弧形，布水器3侧壁的顶部与

进水口2侧壁焊接，所述布水器3的侧壁上设有若干均匀分布的出水孔，所述出水孔的直径

为48mm，布水器3的设置，减小了污水进入沉降容器1的冲击力，即减小污水扰流，便于污泥

的沉淀，所述稳流机构5的下方设有用于清除所述沉降容器1底部污泥的若干吸泥嘴6，所述

吸泥嘴6通过第一管道7与吸泥盘8连接，所述吸泥盘8通过第二管道10与排泥机11连接，所

述吸泥盘8包括第一盖板19、位于所述第一盖板19下方的第二盖板20、与所述第一盖板19下

表面和第二盖板20上表面连接的侧板22，所述第一盖板19、第二盖板20和侧板22构成用于

暂存污泥的腔体21，第一盖板19和第二盖板20可为尺寸相同的圆形板，侧板22为闭合的环

形板，侧板22的顶部与第一盖板19的下表面焊接，侧板22的底部与第二盖板20的上表面焊

接，所述侧板22上设有若干均匀分布的进泥口12，进泥口12可设置六个，进泥口12与腔体21

连通，所述第一盖板19上设有排泥口9，所述第一管道7的两端分别与所述吸泥嘴6和所述进

泥口12连接，所述第二管道10的两端分别与所述排泥口9和所述排泥机11连接，所述排泥机

11的出泥口与排泥管14连接，所述吸泥嘴6包括呈圆锥状的筒体23和位于所述筒体23底部

的筛板24，筛板24的四周设有外螺纹，筒体23的底部设有内螺纹，筛板24与筒体23底部螺纹
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连接，便于将筛板24拆卸进行清理，所述筛板24上筛孔的直径为21mm，筒体23的顶部的外表

面设有螺纹，第一管道7的端部设有内螺纹，筒体23的顶部与第一管道7的端部通过螺纹连

接，所述第一管道7上设有电磁阀13，所述电磁阀13、排泥机11与控制器连接，控制器为西门

子s7-200PLC控制器，根据沉降容器1底部面积的大小，设置一定数量的吸泥嘴6，吸泥嘴6通

过第一管道7与进泥口12连通，根据需要，可依次设定电磁阀13的工作时间段和工作时间

点，例如可设定若干个电磁阀13同时工作，即若干个吸泥嘴6同时进行吸泥，或根据需要，若

干个电磁阀13依次进行工作，提高工作效率，避免出现排泥盲区。

[0024] 所述沉降容器1底部的上表面设有用于使污泥聚集的刮泥机构，所述刮泥机构包

括推杆电机15和位于所述推杆电机15推杆端的刮板16，所述刮板16与所述沉降容器1的底

部接触，所述推杆电机15推动所述刮板16上水平方向上移动，所述推杆电机15与所述控制

器连接，根据实际需要，设定控制器控制推杆电机15的工作时间，所述刮泥机构可设置两

个，所述两个刮泥机构分别位于所述沉降容器1的左右两侧，推杆电机15工作，推动刮板16

向左或向右移动，由于刮板16与沉降容器1底部接触，故刮板16将两侧为清理的污泥依次向

沉降容器1底部的中心位置聚集，在聚集的过程中，污泥经过若干个吸泥嘴6的下方，则被吸

泥嘴6吸入吸泥盘8内，同时刮板16将沉降在沉降容器1底部的污泥进行松动，便于吸泥嘴6

的吸取。

[0025] 所述稳流机构5包括框架和位于框架内的若干条形板，所述相邻条形板之间的距

离为35mm，所述条形板的横截面积为等边三角形，所述条形板顶部与所述过滤网4底部之间

的距离为185mm，稳流机构5的设置，减小了沉降容器1内污水的扰流，有利于污泥沉降，污水

从过滤网4流入稳流机构，污泥由相邻两个条形板之间的空隙沉降至沉降容器1的底部。

[0026] 所述过滤网4的材质为不锈钢，所述过滤网4的网孔直径为42mm，过滤网4的四周与

沉降容器1的内壁通过螺栓固定，过滤网4的设置，可将污水中的杂质过滤，从而减少污泥中

杂质，减少抽泥泵的磨损，所述沉降容器1的底部设有支撑架17，所述推杆电机15可通过支

撑板与支撑架17连接。

[0027] 实施例2:  本实施例与实施例1的区别仅在于：所述相邻条形板之间的距离为

38mm，所述条形板顶部与所述过滤网4底部之间的距离为200mm，所述出水孔的直径为59mm，

所述筛板上筛孔的直径为25mm，所述过滤网的网孔直径为46mm。

[0028] 实施例3：本实施例与实施例1、实施例2的区别仅在于：所述相邻条形板之间的距

离为37mm，所述条形板顶部与所述筛网底部之间的距离为192mm，所述出水孔的直径为

52mm，所述筛板上筛孔的直径为23mm，所述过滤网的网孔直径为44mm。

[0029] 本实用新型结构简单，过滤网的设置，便于将废水中的杂质去除，稳流机构的设

置，便于减小污水的扰流的同时提高污泥沉降的效果，吸泥嘴、刮板和吸泥盘的设置，便于

将沉降容器底部的污泥清理干净。
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图 1
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图 2
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图 3
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