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(54) Abtragorgan zum Abtragen von Faserflocken von Faserballen.

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Abtragorgan zum Abtra-
gen von Faserflocken von Faserballen mit einer Abtragwalze (3)
mit einer Achse (7) und mit Zahnen (6), einer Uber der Abtrag-
walze (3) angeordnete Absaughaube (4) und einem unterhalb
der Abtragwalze (3) angeordneten Rost (5), durch welchen die
Zahne (6) der Abtragwalze (3) hindurchgreifen. Das Abtragor-
gan ist einseitig an einem Abtragturm gelagert. Die Absaughau-
be (4) ist gebildet aus einem lber die Abtragwalze (3) gestiilp-
ten nach unten offenen trapezférmigen ersten Teil (10) mit einem
ersten Neigungswinkel (o) und einem zweiten Neigungswinkel
(B) und aus einem bogenférmigen zweiten Teil (11), welcher zwi-
schen dem ersten Teil (10) und einem im Abtragturm angeord-
neten Transportkanal angeordnet ist. Der erste Teil (10) der Ab-
saughaube (4) ist auf der dem Abtragturm abgewandten Seite
mit Falschluftéffnungen (9) versehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Abtragorgan eines Ballenéffners zum Abtragen von Faserflocken von Faserballen. Das
Abtragorgan umfasst eine Abtragwalze, einen unterhalb der Abtragwalze angeordneten Rost und eine oberhalb der Ab-
tragwalze angeordnete Absaughaube nach dem Oberbegriff des unabhéngigen Anspruchs. In der Absaughaube sind
Falschluftéffnungen vorgesehen.

[0002] Abtragorgane werden in sogenannten Ballenabtragmaschinen oder Ballenéffnern eingesetzt um Fasern oder Fa-
serflocken aus gepressten Faserballen heraus zu 16sen. Dazu wird das Abtragorgan Uber die Faserballen hinweg bewegt.
Aus dem Stand der Technik sind auch Ballendffner bekannt, bei denen die Faserballen an einem ortsfesten Abtragorgan
vorbei bewegt werden.

Die Ballenabtragmaschine steht am Anfang von Verfahrenslinien in einer Spinnereivorbereitung (Putzerei) zur Verarbeitung
von Fasergut, beispielsweise Baumwolle oder synthetische Fasern oder deren Mischungen, und hat einen entscheiden-
den Einfluss auf die Kontinuitat der Ablaufe innerhalb der Spinnereivorbereitung. In der Ballenabtragmaschine wird das in
Ballen angelieferte Fasergut durch ein Abtragen von Faserflocken von den Ballen geldst und in ein pneumatisches Trans-
portsystem Ubergeben. Das pneumatische Transportsystem bringt die Faserflocken durch Rohrleitungen zu den nachfol-
genden Reinigungsmaschinen. Das Abtragorgan ist an einem fahrbaren Abtragturm héhenverstellbar befestigt. Das Ab-
tragorgan umfasst eine oder mehrere Abtragwalzen mit auf dessen Oberflache angebrachten Zahnen einen unterhalb der
Abtragwalze angebrachtes Riickhalteelement und eine Absaughaube. Durch das Verfahren des Abtragorgans entlang den
Faserballen greifen die Zahne in die Faserballen ein und reissen oder zupfen aufgrund der Rotation der Abtragwalze Fa-
sern respektive Faserflocken aus dem Faserballen heraus. Die herausgerissenen Faserflocken werden durch die an eine
Unterdruckquelle angeschlossene Absaughaube von der Abtragwalze Gbernommen und dem Transportsystem zugefihrt.
Zwischen der Abtragwalze und den Faserballen ist normalerweise ein Rost vorgesehen. Die Zéhne der Abtragwalze greifen
durch den Rost hindurch. Dabei dient der Rost als ein Rlckhalteelement fir die Faserballen. Durch die Rostelemente,
welche auf der Oberflache der Faserballen aufliegen, wird verhindert, dass durch die Zéhne der Abtragwalze zu grosse
oder unregelmassige Faserflocken aus den Faserballen herausgerissen werden.

[0003] In Fahrtrichtung des Abtragturmes gesehen sind in heute Ublichen Ballenéffnern sogenannte Anpresswalzen vor-
gesehen. Diese dienen dazu die aufgerissene Oberflache der Faserballen zu glatten, um einen stérungsfreien Einlauf
der an der Oberflache der Faserballen teilweise gelockerten Faserflocken unter den Rost zu gewahrleisten. Nachteilig ist
dabei, dass sich ein schwerfélliges Abtragorgan mit einem komplizierten Antriebssystem ergibt.

[0004] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Ausflihrungen von Abtragorganen bekannt. Beispielsweise offenbart
die EP 0 456 697 ein Abtragorgan mit zwei Abtragwalzen und einer oberhalb der Abtragwalzen angeordneten Absaughau-
be. Die Absaughaube ist derart geformt, dass sich die grésste Héhe der Absaughaube (ber der Mitte der abzutragenden
Faserballen befindet. Hierdurch soll eine Querschnittsverengung der Absaughaube optimiert und eine Reduzierung der
Saugleistung erreicht werden.

Nachteilig an der offenbarten Ausflihrung der Absaughaube ist, dass an verschiedenen Stellen entlang der Abtragwalzen
unterschiedliche Stromungsgeschwindigkeiten erzeugt werden, was zu einer ungleichmassigen Absaugung der Faserflo-
cken flhren kann.

[0005] In der DE 3 334 222 wird ein Abtragorgan offenbart, welches eine Absaughaube mit einem Luftleitkérper aufweist.
Mit Hilfe des Luftleitkérpers, welcher auf der dem Abtragturm zugewandten Seite des Abtragorgans in die Absaughaube
eingefigt ist, soll die Absaugung von Faserflocken aus dem Bereich auf der dem Abtragturm zugewandten Seite der
Faserballen verbessert werden.

Nachteilig an der offenbarten Bauweise der Absaughaube ist die nicht der Strémung entsprechend geformte obere Abde-
ckung der Absaughaube.

[0006] Die DE 3 722 317 offenbart anstelle der seitlichen Anpresswalzen schwenkbare Flhrungswéande. Entsprechend
der Fahrtrichtung kénnen die Flihrungswénde auf die Oberflache der Faserballen abgesenkt werden. Die Flihrungswande
erflllen in der abgesenkten Stellung die Funktion eines die Oberflache der Faserballen glattenden Elementes.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung ist es ein Abtragorgan zu schaffen, weiches einen gleichmassigen Abtrag von Faser-
flocken von den Faserballen und einen Uber die gesamte Lange der Abtragwalze kontinuierlichen Abtransport der Faser-
flocken ermdglicht.

[0008] Die Aufgabe wird gelést durch die Merkmale im kennzeichnenden Teil der unabhéngigen Ansprlche.

Zur Lésung der Aufgabe wird ein neuartiges Abtragorgan vorgeschlagen mit einer Abtragwalze und einer tber der Abtrag-
walze angeordneten Absaughaube und einem unterhalb der Abtragwalze angeordneten Rost. Die Abtragwalze ist Uber
ihre Langsachse mit Zahnen bestickt, welchen durch den Rost hindurchgreifen. Das Abtragorgan ist einseitig an einem
Abtragturm gelagert. Die Absaughaube ist gebildet aus einem (liber die Abtragwalze gestulpten ersten Teil und aus einem
in Richtung der Achse mit einer bogenférmigen Begrenzungsflache versehenen zweiten Teil. Beim ersten Teil der Absaug-
haube néhern sich einander die quer zur Achse der Abtragwalze gegenlberliegenden seitlichen Begrenzungsflachen mit
zunehmendem Abstand von der Achse. Diese seitlichen Begrenzungsflachen der Absaughaube weisen einen ersten Nei-
gungswinkel o auf der dem Abtragturm zugewandten Seite der Absaughaube und einen zweiten Neigungswinkel § auf der
dem Abtragturm abgewandten Seite der Absaughaube auf. Der zweite Teil der Absaughaube ist zwischen dem ersten Teil
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und einem im Abtragturm angeordneten Transportkanal angeordnet. Die seitliche Begrenzungsflache des ersten Teils der
Absaughaube ist auf der dem Abtragturm abgewandten Seite mit Falschluftéffnungen versehen.

[0009] Zur Vorbereitung der Oberflache der Faserballen wird vorgeschlagen seitlich der Abtragwalze ein Leitelement vor-
zusehen, welches durch seine Ausbildung ein stérungsfreies Einlaufen der Faserflocken unter die Abtragwalze gewéhr-
leistet.

[0010] FUr einen gleichmassigen Abtrag von Faserflocken von der Oberflache von Faserballen ist die Beschaffenheit der
Abtragwalze einerseits und die Zuflihrung sowie die Absaugung der Faserflocken von der Abtragwalze andrerseits wichtig.
Die oberhalb der Abtragwalze angeordnete Absaughaube ist mit einem Transportkanal, welcher innerhalb des Abtragturms
angeordnet ist, verbunden. Dieser Transportkanal wiederum ist an eine Unterdruckquelle, beispielsweise ein Ventilator,
angeschlossen. Durch den in der Absaughaube herrschenden Unterdruck wird eine Luftstrdmung von der Abtragwalze
in Richtung des Transportkanals erzeugt. Dabei fliesst Luft vom unteren Ende der Absaughaube der Abtragwalze ent-
lang in die Absaughaube und reisst damit die durch die Abtragwalze von den Faserballen gelésten Faserflocken mit. Die
seitlichen Begrenzungsflachen der Absaughaube sind Uber die Abtragwalze bis in die Nahe der Oberflache der Faser-
ballen angeordnet. Bedingt durch die unregelméssige Oberflache der Faserballen und die dadurch verursachten, tber
die Langsachse der Abtragwalze gesehene, ungleichmassigen Strdmungsverhéltnisse der angesaugten Umgebungsluft,
erfolgt ein diskontinuierlicher Abtransport der Faserflocken. Die Neigung der quer zur Achse der Abtragwalze angeord-
neten Begrenzungsflachen der Absaughaube fihrt dazu, eine Vergleichméssigung der Unterdruckverhaltnisse Uber die
Lange der Abtragwalze zu férdern. Die bogenférmige Ausbildung der Verbindung von Absaughaube und Transportkanal
dient der Optimierung der Stromungsverhaltnisse innerhalb der Absaughaube. Die Anordnung von Falschluftéffnungen in
der Begrenzungsflache der Absaughaube auf der dem Abtragturm abgewandten Seite bewirkt, dass sich die Stromung
der angesaugten Luft an die Geometrie der Absaughaube angleicht. Die Falschluftéffnungen sind an der engsten Stelle
der bogenférmigen Verbindung angeordnet. Die durch die Falschluftéffnungen einstrémende Luft strémt entlang dieser
bogenférmigen Oberflache und bewirkt eine Umlenkung der entlang der Abtragwalze in die Absaughaube einstrémenden
Luft. Dies hat den Effekt, dass sich eine gleichmassige Strdémung innerhalb der Absaughaube ergibt und eine Steigerung
der Flockenmenge im Verhaltnis zur angesaugten Luftmenge méglich wird. Eine Ansammlung von abgetragenen Faser-
flocken in der Absaughaube wird durch ein gleichméassiges Abfliessen der Faserflocken verhindert und der Ubertritt der
Faserflocken von der Abtragwalze in den Saugluftstrom verbessert.

[0011] Die Falschluftéffnungen kénnen in verschiedenen Formen ausgebildet werden, beispielsweise durch Schlitze, de-
ren Anordnung schréag, vertikal oder horizontal sein kann. Auch eine Mehrzahl von runden Léchern ist denkbar. Bevorzug-
terweise werden die Falschluftéffnungen in ihrem Querschnitt einstellbar ausgefihrt. Die Einstellbarkeit des Querschnitts
ist durch das Anbringen eines Schiebers oder Abdeckbleches mdglich, welches einen Teil der Falschluftéffnungen abdeckt
und verschieblich an die Absaughabe angebracht ist. Auch ist eine Konstruktion in Form einer Blende denkbar, welche ein
konzentrisches Verandern des offenen Querschnitts einer runden Offnung erméglicht. Die geometrische Ausgestaltung
der Falschluftdffnungen kann von einer einfachen Offnung in der Absaughaube bis hin zur Anbringung von Sicken oder
Einstrémdusen fuhren.

[0012] In einer vorteilhaften Ausflhrungsform des Abtragorgans sind Falschluftéffnungen auch in der dem Abtragturm zu-
gewandten Begrenzungsflache der Absaughaube vorgesehen. Konstruktion und geometrische Ausbildung der Falschluft-
6ffnungen auf der dem Abtragturm zugewandten Begrenzungsflache der Absaughaube kdnnen verschieden oder symme-
trisch zu den Falschluftéffnungen auf der dem Abtragturm abgewandten Begrenzungsflache der Absaughaube ausgefihrt
sein. Durch die beidseitige Anordnung von Falschluftéffnungen kann die Uber die Abtragwalze, respektive den darunter
angeordneten Rost, anzusaugende Luftmenge verringert werden, ohne den Gesamtluftstrom zu verkleinern. Eine Verrin-
gerung des Gesamtluftstromes hatte eine geringere Férdermenge durch die Absaughaube zur Folge und wiirde damit die
Leistung des Abtragorgans schmalern.

[0013] In einer bevorzugten Ausflihrungsform des Abtragorgans ist der erste Teil der Absaughaube in Richtung der Achse
der Abtragwalze symmetrisch angeordnet. Dadurch wird eine gleichméssige Druckverteilung in der Absaughaube Uber
der Abtragwalze erreicht, was zu einer gleichméssigen Abnahme der Faserflocken von der Abtragwalze fihrt. In der Folge
werden die Faserballen Uber die gesamte Lange der Abtragwalze gleichméssig abgetragen. Der durch die einseitige Ab-
fihrung der angesaugten Luft in Richtung des Abtragturmes hat zur Folge, dass die auf der Seite des Abtragturmes Uber
die Abtragwalze einstrémende Luft den kirzeren Weg bis zum Transportkanal zurlickzulegen hat als die auf der dem Ab-
tragturm abgewandten Seite der Abtragwalze einstrdomenden Luft. Es hat sich jedoch gezeigt, dass dieser Umstand durch
die starkere Umlenkung welcher die Strémung der auf der Seite des Abtragturmes Uber die Abtragwalze einstrémende
Luft ausgesetzt ist kompensiert wird und eine symmetrische Anordnung der Absaughaube zur Vergleichméassigung der
Unterdruckverhaltnisse Uber die Achse der Abtragwalze beitragt. Um eine weitere Verbesserung der Strdmungsverhélt-
nisse zu erreichen ist auch eine symmetrische Anordnung des ersten Teils der Absaughaube in Querrichtung zur Achse
der Abtragwalze férderlich.

[0014] Die Strdmungs- und Druckverhaltnisse in der Absaughaube werden auch durch die geometrische Ausbildung der
quer zur Achse der Abtragwalze angeordneten seitlichen Begrenzungsflachen des ersten Teils der Absaughaube beein-
flusst. Die Begrenzungsflachen nahern sich einander mit zunehmendem Abstand von der Achse der Abtragwalze in einer
vorteilhaften Ausfihrung mit einem Neigungswinkel in einem Bereich von 20° bis 40°. Die Neigungswinkel der Begren-
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zungsflachen kénnen verschieden sein, werden aber bevorzugterweise gleich gross ausgefihrt. Besonders bevorzugt und
wirkungsvoll hat sich fir beide seitlichen Begrenzungsflachen ein Neigungswinkel von 30° herausgestellt.

[0015] Die Massnahmen zur Strémungsbeeinflussung wie Falschluftéffnungen und geometrische Ausbildung der Absaug-
haube dienen dem Zweck Uber die gesamte Lange der Abtragwalze eine gleichméassige Druckverteilung erreichen und die
Luftgeschwindigkeit unmittelbar oberhalb der Abtragwalze Uber ihre Lange zu vergleichmassigen. Durch die Reduzierung
der Luftmenge, welche durch den Rost einstromt, wird ein Festsaugen von Faserflocken oder auch ein Mitschleppen von
nicht abgetragenem Material aufgrund der Saugwirkung vermieden.

[0016] In einer alternativen Ausflihrungsform ist es denkbar die Uber den Rost einstrémende Luftmenge zusétzlich zu
verringern durch eine entlang der Achse der Abtrag walze fithrende Offnung in der Absaughaube. Eine derartige Offnung
ist auf der Héhe der Achse der Abtragwalze oder darunter anzuordnen. Eine Anordnung oberhalb der Achse hat eine
Verringerung der Saugwirkung an der Abtragwalze zur Folge.

[0017] Der unterhalb der Abtragwalze angeordnete Rost dient der Niederhaltung der Faserflocken auf der Oberflache der
Faserballen um einen gleichméssigen Abtrag durch die Abtragwalze zu erméglichen. Auch wird durch den Rost verhindert,
dass zu grosse Faserflocken aus den Faserballen herausgerissen werden. Die Abtragwalze wird durch den Fahrbetrieb des
Abtragturmes Uber die ortsfesten Faserballen hinweggefiihrt. Fir die Vorbereitung der Oberflache der Faserballen vor dem
Eintreffen der Abtragwalze ist der Rost vorteilhafterweise (iber die Absaughaube hinaus zur Flihrung der Faserflocken an
die Abtragwalze durch Leitbleche verlangert. Die Verlangerung des Rostes Ubernimmt die Funktion eines Leitelementes,
welches zu einer Glattung der Oberflache der Faserballen fihrt und kann auch aus einzelnen Stében gebildet sein. In einer
vorteilhaften Ausflihrung ist das Leitelement durch geschlossene Leitbleche gebildet. Um den Einlauf der Faserflocken
auf der Oberflache der Faserballen zu verbessern sind die Leitbleche mit einem Winkel von 5° bis 30° nach oben geneigt.
Durch das Gewicht des auf der Oberflache der Faserballen aufliegenden Abtragorgans werden die Faserflocken auf der
Oberflache der Faserballen mit Hilfe der Leitbleche nach unten gedrickt und fir die Abtragwalze auf ein gleichmassiges
Niveau gefuhrt. Werden die Leitbleche in ihrer Ausdehnung quer zur Achse der Abtragwalze zwischen 200 mm und 500 mm
weit ausgebildet, sind keine weiteren Einrichtungen zur Vergleichméssigung der Oberflache der Faserballen notwendig. Es
kann auf die heute oftmals verwendeten Anpressstangen oder Anpresswalzen, welche neben der Abtragwalze angeordnet
werden, verzichtet werden. Dies erhéht ebenfalls die Betriebssicherheit des Abtragorgans.

[0018] Um die bei einem vorherigen Durchgang des Abtragorgans an der Oberflache der Faserballen vorhandenen An-
haufungen von Faserflocken zu glatten, hat sich eine Uberhéhung der Leitbleche von 80 mm bis 150 mm, bevorzugterwei-
se 80 mm, Uber dem Rost bewahrt. Vorteilhafterweise ist eine auf der Oberflache der Faserballen aufliegende Unterkante
des Rostes naher an der Oberflache der Faserballen angeordnet als das an den Rost anschliessende Leitblech. Dadurch
kann Luft unter dem Leitblech durch den Rost zur Abtragwalze nachstrémen.

[0019] In ihrer geometrischen Ausformung kénnen die Leitbleche als schrage Ebene vorgesehen sein, oder eine bogen-
férmige Konstruktion aufweisen. Eine bogenférmige Konstruktion ist dabei tangential an den Rost anzuschliessen. Der
vorgesehene Neigungswinkel des Leitbleches wird bei einer bogenférmigen Konstruktion durch den von der Waagerech-
ten und einer den Anschlusspunkt des Leitbleches am Rost mit dem &usseren Ende des Leitbleches verbindenden Linie
bestimmt. Auch kénnen die Leitbleche durch ebene Bleche geformt werden, welche mehrfach nach oben abgeknickt sind,
dabei ist der dem Rost am néchsten liegende Bereich des Leitbleches mit dem entsprechenden Neigungswinkel mass-
gebend.

[0020] In einer vorteilhaften Ausfuhrung werden die Leitbleche ortsfest am Abtragorgan befestigt. Zudem sind die Leitble-
che derart mit der Absaughaube verbunden, dass zwischen Absaughaube und Leitblech keine Falschluft in die Absaug-
haube gelangt. Dadurch kann die Absaugleistung Uber die Abtragwalze erhéht werden und der Stromungsbeeinflussende
Effekt der Falschluftéffnungen wird nicht durch Leckagen entlang der Abtragwalze gestért.

[0021] Aus dem Stand der Technik sind Abtragorgane mit einer oder mehreren Abtragwalzen bekannt. Die erfindungsge-
masse Ausflihrung des Abtragorgans ist davon unabhéngig, ob eine oder mehrere Abtragwalzen eingesetzt werden. Zur
Vereinfachung des Abtragorgans ist der Einsatz einer einzigen Abtragwalze jedoch vorteilhaft. Es hat sich auch gezeigt,
dass mehrere Abtragwalzen keine Vorteile gegeniiber nur einer Abtragwalze aufweisen. Auch ist ein reversibler Betrieb
einer einzigen Abtragwalze méglich ohne eine Verédnderung an der Ausfiihrung der Absaughaube vornehmen zu missen.

[0022] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von einer beispielhaften Ausfihrungsform erklart und durch Zeichnungen
naher erlautert.

Fig. 1 Schematische Darstellung eines Ballendffners
Fig. 2 Schematische Darstellung eines Langsschnittes eines Abtragorgans entlang der Achse des Abtragorgans
Fig. 3 Schematische Darstellung eines Querschnitts eines Abtragorgans an der Stelle A nach Fig. 2

Fig. 4 Schematische Darstellung einer Ansicht eines Abtragorgans aus Richtung B nach Fig. 2
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[0023] Fig. 1 zeigt in einer schematischen Darstellung einen Ballenéffner. Der Ballendffner besteht im Wesentlichen aus
einem Abtragturm 8 und einem Abtragorgan 1. Das Abtragorgan 1 ist am Abtragturm 8 einseitig befestigt und frei auskra-
gend liber den Faserballen 2 angeordnet. Der Abtragturm 8 ist mit einem Fahrwerk 20 ausgerustet. Mit Hilfe des Fahrwerks
20 wird der Abtragturm 8 auf Schienen 21 entlang den Faserballen 2 bewegt. Durch diese Bewegung wird das am Abtrag-
turm 8 angebrachte Abtragorgan 1 Uber die Oberflache der Faserballen 2 geflihrt. Die Befestigung des Abtragorgans 1
am Abtragturm 8 ist héhenverstellbar ausgefiihrt, sodass die Faserballen 2 kontinuierlich abgetragen werden kénnen. Im
Abtragorgan 1 ist eine Abtragwalze 3 mit einer Achse 7 angeordnet. Die Abtragwalze 3 entnimmt aus den Faserballen 2
Faserflocken. Die Faserflocken werden Uber eine Absaughaube 4 mittels Unterdruck von der Abtragwalze 3 abgenommen
und zum Abtragturm 8 gefuhrt. Im Abtragturm 8 ist ein Transportkanal 12 angeordnet, welcher die Faserflocken von der
Absaughaube 4 ubernimmt und einem pneumatischen Faserflocken-Transportsystem 22 zuflihrt. Der Transportkanal 12
und damit auch die Absaughaube 4 stehen unter einem bestimmten Unterdruck, der zur pneumatischen Férderung der
Faserflocken zum Transportkanal dient.

[0024] Fig. 2 zeigt in schematischer Darstellung einen Langsschnitt eines Abtragorgans 1 entlang der Achse 7 der Ab-
tragwalze 3. Unterhalb der Abtragwalze 3 ist der Rost 5 angeordnet. Die Zahne 6 der Abtragwalze 3 greifen durch den Rost
5 hindurch. Auf die Ausfiihrung der Abtragwalze 3 sowie der Zéhne 6 wird nicht ndher eingegangen, da aus dem Stand der
Technik verschiedene mégliche Ausflihrungen hinlénglich bekannt sind. Oberhalb der Abtragwalze 3 ist die Absaughaube
4 angeordnet. Die Absaughaube 4 ist gebildet aus einem ersten Teil 10 und einem zweiten Teil 11. Der erste Teil 10 der
Absaughaube 4 ist direkt Uber die Abtragwalze 3 gestilpt und reicht mit allen seitlichen Begrenzungsflachen 14, 15 bis
zum Rost 5. Die dem Abtragturm zugewandte Begrenzungsflache 14 des ersten Teils 10 der Absaughaube 4 ist oberhalb
der Abtragwalze 3 mit einem Neigungswinkel o schrag zur Achse 7 der Abtragwalze 3 geneigt angeordnet. Die dem Ab-
tragturm abgewandte Begrenzungsflache 15 des ersten Teils 10 der Absaughaube 4 ist oberhalb der Abtragwalze 3 mit
einem Neigungswinkel § schrag zur Achse 7 der Abtragwalze 3 geneigt angeordnet. Mit zunehmendem Abstand von der
Achse 7 der Abtragwalze 3 nahern sich die Begrenzungsflachen 14, 15 einander an. Die in Figur 2 gezeigte Anordnung ist
symmetrisch dadurch dass der Neigungswinkel o der Begrenzungsflache 14 gleich gross ist wie der Neigungswinkel  der
Begrenzungsflache 15. Der erste Teil 10 der Absaughaube 4 hat dadurch die Form eines nach oben zulaufenden Trichters.

[0025] In der dem Abtragturm abgewandten Begrenzungsflache 15 sind Falschluftéffnungen 9 vorgesehen. Die Falschluft-
o6ffnungen 9 sind so angeordnet, dass sich in der Absaughaube 4 eine Strémung der durch die Falschluftéffnungen 9 an-
gesaugten Luft entlang der Begrenzungsflache 15 ergibt. In der dem Abtragturm zugewandten Begrenzungsflache 14 sind
ebenfalls Falschluftéffnungen 16 vorgesehen. Die Falschluftéffnungen 16 sind so angeordnet, dass sich in der Absaug-
haube 4 eine Strémung der durch die Falschluftéffnungen 9 angesaugten Luft entlang der Begrenzungsflache 14 ergibt.

[0026] Anschliessend an den ersten Teil 10 ist der zweite Teil 11 der Absaughaube 4 angeordnet. Der zweite Teil 11
der Absaughaube 4 ist mit einer bogenférmigen oberen Begrenzungsflache 30 versehen. Diese dient der Strémungslei-
tung, die Strdémungsrichtung ist mit dem Pfeil 31 angegeben, des von der Abtragwalze abgesaugten Faserflockenstroms
zum Transportkanal im Abtragturm. Die an der Begrenzungsflache 15 anliegende Strémung der angesaugten Luft durch
Falschluftéffnungen 9 wird durch die bogenférmige Begrenzungsflache 30 in Richtung 31 zum Austritt 32 der Absaughau-
be umgelenkt. Die Lenkung der Strémung innerhalb der Absaughaube 4 fihrt zu einer gleichmassigen Absaugung der
Faserflocken Uber die gesamte Lange der Abtragwalze 3.

[0027] Fig. 3 zeigt in schematischer Darstellung einen Querschnitt eines Abtragorgans 1 an der Stelle A nach Fig. 2. Die
Absaughaube 4, bestehend aus dem ersten Teil 10 und dem zweiten Teil 11 ist seitlich (ber die Abtragwalze 3 herunter-
geflhrt bis zum unter der Abtragwalze 3 angeordneten Rost 5. Bei Rotation der Abtragwalze 3 um ihre Achse 7 greifen
die Zahne 6 durch den Rost 5 hindurch in die Faserballen. Zur Verbesserung der Einflihrung der Faserflocken unter den
Rost 5 sind auf beiden Seiten des Rostes 5 Leitbleche 13 angeordnet. Die Leitbleche 13 sind gegeniber der Horizontalen
mit einem Winkel y schrag nach oben angeordnet. Dadurch ergibt sich ein Ausgleichen der Oberflache der Faserballen bis
zum Erreichen des Rostes 5 und damit eine gleichmassige Abtragleistung der Abtragwalze 3. Die Parallel zur Achse 7 der
Abtragwalze 3 angeordneten seitlichen Begrenzungsflachen der Absaughaube 4 sind bis zu den Leitblechen 13 herunter
gezogen. Auf diese Weise wird vermieden, dass durch einen Spalt zwischen den Leitblechen 13 und der Absaughaube
4 Falschluft in die Absaughaube 4 gelangt, welche die Strémungsverhéltnisse innerhalb der Absaughaube 4 nachteilig
beeinflussen wirde.

[0028] Fig. 4 zeigt in schematische Darstellung eine Ansicht eines Abtragorgans 1 aus Richtung B nach Fig. 2. Die Be-
grenzungsflache 15 des ersten Teils 10 der Absaughabe 4 erstreckt zwischen der Begrenzungsflache 30 des zweiten Teils
11 der Absaughaube 4 und dem und dem Rost 5. In der Begrenzungsflache 15 sind Falschluftéffnungen 9 vorgesehen.
In der gezeigten Darstellung sind beispielhaft mehrere Schlitze 9 angeordnet. Es sind jedoch auch runde Lécher, horizon-
tale Schlitze, andere geometrische Formen wie beispielsweise Sicken denkbar. Die Schlitze 9 sind teilweise durch eine
Abdeckung 33 verschlossen. Durch Verschieben der Abdeckung 33 kénnen die Falschluftéffnungen 9 vergréssert oder
verkleinert und damit eingestellt werden. Die Position der Schlitze 9 gegenlber der Achse 7 der Abtragwalze ist willkrlich
gewahlt und ist den Strdmungsverhaltnissen anzupassen. Die dargestellte Anordnung der Falschluftéffnungen 9 stellt eine
mogliche Variante dar. Auch kann die Einstellung des Querschnitts der Falschluftéffnungen 9 Uiber eine Aktorik erfolgen.
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Abtragorgan (1) zum Abtragen von Faserflocken von Faserballen (2) mit einer Abtragwalze (3) mit einer Achse (7) und
mit Z&hnen (6), einer Uber der Abtragwalze (3) angeordnete Absaughaube (4) und einem unterhalb der Abtragwalze
(3) angeordneten Rost (5), durch welchen die Zéhne (6) der Abtragwalze (3) hindurchgreifen, und das Abtragorgan
(1) einseitig an einem Abtragturm (8) gelagert ist, wobei die Absaughaube (4) gebildet ist aus einem Uber die Abtrag-
walze (3) gestllpten ersten Teil (10), bei dem die sich quer zur Achse (7) der Abtragwalze (3) gegeniberliegenden
seitlichen Begrenzungsflachen (14, 15) mit zunehmendem Abstand von der Achse (7) einander nahern, mit einem
ersten Neigungswinkel (o) auf der dem Abtragturm (8) zugewandten Seite der Absaughaube (4) und einem zweiten
Neigungswinkel (B) auf der dem Abtragturm (8) abgewandten Seite der Absaughaube (4), und aus einem in Richtung
der Achse (7) mit einer bogenférmigen Begrenzungsflache (30) versehenen zweiten Teil (11), welcher zwischen dem
ersten Teil (10) und einem im Abtragturm (8) angeordneten Transportkanal (12) angeordnet ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die seitliche Begrenzungsflache (15) des ersten Teils (10) der Absaughaube (4) auf der dem Abtragturm (8)
abgewandten Seite mit Falschluftéffnungen (9) versehen ist.

Abtragorgan (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die seitliche Begrenzungsfldche (14) des ersten
Teils (10) der Absaughaube (4) auf der dem Abtragturm (8) zugewandten Seite mit Falschluftéffnungen (16) versehen
ist.

Abtragorgan (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Falschluftéffnungen (9, 16) in ihrem
Querschnitt einstellbar sind.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Teil (10) der Ab-
saughaube (4) in Richtung der Achse (7) der Abtragwalze (3) symmetrisch angeordnet ist.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Teil (10) der Ab-
saughaube (4) in Querrichtung zur Achse (7) der Abtragwalze (3) symmetrisch angeordnet ist.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Neigungswinkel (o)
und der zweite Neigungswinkel (B) zwischen 25° und 40° betragen.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Neigungswinkel (o)
und der zweite Neigungswinkel (B) gleich gross sind.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Neigungswinkel (o)
und der zweite Neigungswinkel (B) 30° betragen.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass die Falschluftéffnungen (9,
16) in ihrem Querschnitt einstellbar sind.

Abtragorgan (1) zum Abtragen von Faserflocken von Faserballen (2) mit einer Abtragwalze (3) mit einer Achse (7) und
mit Zéhnen (6), einer Uber der Abtragwalze (3) angeordnete Absaughaube (4) und einem unterhalb der Abtragwalze
(3) angeordneten Rost (5), durch welchen die Zéhne (6) der Abtragwalze (3) hindurchgreifen, und das Abtragorgan
(1) einseitig an einem Abtragturm (8) gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Rost (5) Uber die Absaughaube
(4) hinaus zur Fihrung der Faserflocken an die Abtragwalze (3) durch Leitbleche (13) verlangert ist.

Abtragorgan (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitbleche (13) mit einem Winkel (y) von 5°
bis 30° nach oben geneigt sind.

Abtragorgan (1) nach einem der Anspriche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitbleche (13) in ihrer
Ausdehnung quer zur Achse (7) der Abtragwalze (3) zwischen 200 und 400 mm betragen.

Abtragorgan (1) nach einem der Anspriche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitbleche (13) ortsfest am
Abtragorgan (1) befestigt sind.

Abtragorgan (1) nach einem der Ansprliche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitbleche (13) derart mit
der Absaughaube (4) verbunden sind, dass zwischen Absaughaube (4) und Leitblech (13) keine Falschluft in die
Absaughaube (4) gelangt.

Abtragorgan (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine einzige Abtragwalze (3)
vorgesehen ist.
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Fig. 1
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Fig. 2
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