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Hohlprofilstab als Zaun- oder Torbauteil.

@ Der Hohlprofilstab (1) weist einen in Lingsrichtung

des Stabes verlaufenden, im Querschnitt T-formigen
Befestigungsflansch (2) auf, Zur rutschsicheren Anord-
nung von Klemm- oder Halteelementen (6), die den
Flansch umgreifen, ist ein Abdeckstreifen (3) vorgesehen,
welcher der Kontur des Flansches (2) angepasst und an
seinen Lingsrindern mit Ausnehmungen (3b) fiir den
Eingriff der Klemm- oder Halteeinrichtungen (6) ausge-
riistet ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Hohlprofilstab als Zaun- oder Torbauteil, insbesondere
Pfosten, Strebe oder Rahmenteil, aus einem korrosionsbe-
standigen oder mit einer korrosionsbestdndigen Beschich-
tung versehenen Metall mit einem in Stabléngsrichtung ver-
laufenden, im Querschnitt T-formigen Befestigungsflansch
fiir die Anordnung von den Flansch umgreifenden Halteele-
menten, dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch (2) mit
einem seiner Kontur angepassten Abdeckstreifen (3) aus

sind, die lediglich durch Zusammendriicken und Biegen der
Biigelenden mit Hilfe geeigneter Klemmzangen auf den Befe-
stigungsflanschen der Hohlprofilstibe befestigt werden.
Obgleich diese Klammern und andere dhnlich ausgebildete

5 Halteelemente verhéltnisméssig rutschsicher an den T-for-
migen Befestigungsflanschen gehalten werden, kdnnen
Schwierigkeiten dann auftreten, wenn in Langsrichtung der
Hohlprofilstiabe grossere Krifte auf die Klammern oder Hal-
teelemente einwirken. Dies ist beispielsweise der Fall, wenn

Metall ausgeriistet ist, dessen Lingsrinder (4) sich wenigstens 10 jemand versucht, einen Zaun zu iibersteigen. Weiterhin kann

bis auf den Verbindungssteg (2a) des Flansches mit dem
Hohlprofil (1) erstrecken, und bei dem wenigstens ein Léngs-
rand eine Folge von Abweichungen vom linearen Randver-
lauf aufweist.

2. Hohlprofilstab nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abweichungen vom linearen Randverlauf
an wenigstens einem Lingsrand des Abdeckstreifens (3) in
gleichen Abstéinden vorgesehen sind.

3. Hohlprofilstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abweichungen vom linearen Rand-
verlauf an wenigstens einem Lingsrand des Abdeckstreifens
(3) als Randausnehmungen (3a, 3b) ausgebildet sind.

4. Hohlprofilstab nach Anspruch I oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abweichungen vom linearen Rand-
verlauf an wenigstens einem Langsrand des Abdeckstreifens
(3) als noppenartige Vorspriinge ausgebildet sind.

5. Hohlprofilstab nach einem der Anspriiche 1 bis 4 mit
dreieckférmigem Querschnitt, welcher aus einem bandfor-
migen, vorzugsweise verzinkten Stahlblech durch Biegen her-
gestellt ist, und dessen Flansch von abgewinkelten Lingsrén-
dern gebildet ist, die von einem Falzband umschlossen sind,
dadurch gekennzeichnet, dass das Falzband gleichzeitig den
Abdeckstreifen (3) bildet.

Die Erfindung betrifft einen Hohlprofilstab als Zaun- oder
Torbauteil, insbesondere Pfosten, Sirebe oder Rahmenteil,

eine Rutschgefahr der Klemmelemente entlang der T-for-
migen Befestigungsflansche auftreten, wenn nur geringe
Deformationen der Klemmelemente, beispielsweise durch zu
starken Zug oder auch durch Warmedehnungen, auftreten.
Um hier Abhilfe zu schaffen, hat man bei Hohlprofil-
stdben, welche aus einem bandférmigen Blech hegestellt
werden, den T-férmigen Flansch mit Noppen versehen,
welche jedoch bei stranggepressten Hohlprofilstdben nicht
zur Anwendung kommen kénnen, und die ausserdem nur in
20 einem begrenzten Masse die beschriebene Rutschgefahr ver-
mindern und bei den genannten herzférmigen Befestigungs-
klammern kaum zur Wirkung kommen.
Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, einen Hohlprofil-
stab der einleitend beschriebenen Art so weiterzubilden, dass
25 die Rutschfestigkeit der auf dem Befestigungsflansch des
Stabes anzuordnenden Halte- und Klemmeinrichtungen
wesentlich erhoht bzw. die Rutschgefahr vollig unterbunden
wird, bei gleichzeitiger Aussteifung des relativ hochbelasteten
T-formigen Befestigungsflansches, auf welchen iiber die Hal-
39 teelemente bzw. Klemmeinrichtungen verhéltnisméssig
grosse Krifte iibertragen werden.
Zur Losung vorstehender Aufgaben kennzeichnet sich der
Hohlprofilstab dadurch, dass der Flansch mit einem seiner
Kontur angepassten Abdeckstreifen aus Metall ausgeriistet

15

35 ist, dessen Lingsrinder sich wenigstens bis auf den Verbin-

dungssteg des Flansches mit dem Hohlprofil erstrecken, und
bei dem wenigstens ein Lingsrand eine Folge von Abwei-
chungen vom linearen Randverlauf aufweist.

Der in seiner Kontur dem Flansch angepasste Abdeck-

aus einem korrosionsbestiindigen oder mit einer korrosions- 4o streifen, welcher sich bis auf den Verbindungssteg des Flan-

bestiindigen Beschichtung versehenen Metall mit einem in
Stabldngsrichtung verlaufenden, im Querschnitt T-formigen
Befestigungsflansch fiir die Anordnung von den Flansch
umgreifenden Halteelementen.

sches mit dem Hohlprofil erstreckt oder ggf. sogar bis auf das
Hohlprofil reicht, bildet eine Aussteifung des Flansches, so
dass selbst beim Angreifen hoher Krifte Deformierungen der
Flanschstege mit Sicherheit ausgeschlossen werden. Durch

Es sind Hohlprofilstibe der eingangs genannten Art in ver- 45 die genannte Profilierung wenigstens eines Langsrandes in

schiedenen Ausfithrungen bekannt. Der Querschnitt des
Hohlprofiles kann dabei kreisrund, dreieckig oder rundoval
sein. Derartige Profilstidbe konnen stranggepresst oder aber
aus einem bandférmigen Blechzuschnitt hergestellt sein.

Der an den bekannten Hohlprofilstdben angeformte, im
Querschnitt T-formige Flansch hat sich besonders fiir die
Anordnung von Befestigungsmitteln bewihrt. Beispielsweise

wenn bei einem Zaun an dem Zaunpfah! oder an Querstreben

Maschendrahtgewebe, Spannseile oder Verstrebungen befe-

der oben beschriebenen Weise ergeben sich Raststellen fiir
die den Flansch umgreifenden Klemmelemente, so dass
selbst bei einer Verringerung der Klemmkraft ein Abrutschen
der Klemmelemente entlang dem T-formigen Befestigungs-

50 flansch nicht zu befiirchten ist. Dabei ist es zweckmissig,

nicht nur einen Langsrand des Abdeckstreifens, sondern
beide Lingsrander mit der genannten Profilierung auszurii-
sten, um auf diese Weise die Wirksamkeit des Abdeckstrei-
fens als Rutschsicherung zu erhohen. Besonders in Verbin-

stigt werden miissen, so kann dies in einfacher Weise mit Hal- 55 dung mit durch Biegen auf dem Flansch aufgeklemmten

teelementen geschehen, welche den T-formigen Flansch
umgreifen und klemmend auf diesem Flansch gehalten
werden. Fiir derartige Hohlprofilstibe sind ganze Element-
sdtze fiir die Erstellung von Zaunen oder anderen Absper-
rungen entwickelt worden. Die beschriebene Klemmbefesti-
gung der verschiedensten Elemente an dem T-formigen
Flansch des Hohlprofilstabes hat den Vorteil, dass in das
Profil keinerlei Bohrungen eingebracht werden miissen und
an jeder Stelle auf der gesamten Linge des Profilstabes die
Befestigung vorgenommen werden kann.

Hiufig werden fiir die Befestigung von Maschendréhten,
Spanndrihten und dgl. an den Hohlprofilstdben Klammern
verwendet, welche als herzférmige offene Biigel ausgebildet

Befestigungselementen hat sich die beschriebene Profilierung
des Abdeckstreifens bewdhrt. Dabei kann der Abdeckstreifen
als vorgeformtes Bauteil auf den Flansch des Hohlprofil-
stabes aufgeschoben und mittels geeigneter Werkzeuge, bei-

60 spiclsweise durch Walzen, an dem Befestigungsflansch klem-
mend befestigt werden. Ebenso ist es jedoch moglich, den
Abdeckstreifen in Form eines vorgefertigten Streifens nach
Art eines Falzbandes um den T-formigen Befestigungs-
flansch, insbesondere durch einen Walzvorgang, zu ver-

65 formen und auf diese Weise fiir eine formschliissige Verbin-
dung des Abdeckstreifens mit dem Befestigungsflansch zu
sorgen. Bei Hohlprofilstiben aus einem mit einer korrosions-
bestindigen Beschichtung versehenen Metall kann der Befe-



stigungsflansch zunéchst auf den noch nicht beschichteten
Stab aufgebracht werden, ehe nachfolgend der Stab mit dem
Flansch zusammen beschichtet wird.

Besonders zweckmdssig ist es, wenn die Abweichungen
vom linearen Randverlauf an wenigstens einem Lingsrand
des Abdeckstreifens in gleichen Abstinden vorgesehen sind.
Die Abstinde konnen dabei relativ klein gehalten werden, so
dass entlang des Hohlprofilstabes eine grosse Folge von
Raststellen fiir die Klenimelemente geschaffen werden.

Die Abweichungen von dem linearen Randverlauf an
wenigstens einem Lingsrand des Abdeckstreifens kénnen
vorteilhafterweise als Randausnehmungen oder aber auch als
noppenartige Vorspriinge ausgebildet sein.

Bei der Anordnung von Randausnehmungen bietet der
Abdeckstreifen die Moglichkeit, die Befestigungselemente in
diese Randausnehmungen eingreifen zu lassen, wihrend bei
noppenartigen Vorspriingen der Angriff der Befestigungsele-
mente zweckmdssig stets im Bereich ausserhalb der noppen-
artigen Vorspriinge, also zwischen zwei Vorspriingen erfolgt.

Die Profilierung des Langsrandes bzw. der Lingsrinder
des Abdeckstreifens ldsst sich vor der Formung des Abdeck-
streifens in einfacher Weise und mit einem ausserordentlich
geringen Aufwand einbringen, beispielsweise in Form von
Randstanzungen oder Randausprigungen, wobei auch Aus-
stanzungen mit einer Vorwdlbung der Stanzrinder denkbar
sind.

Der beschriebene Abdeckstreifen mit seiner Randprofilie-
rung ist dabei nicht nur fiir die Befestigung von Klammern
oder anderen durch Biegen auf dem Befestigungsflansch
angeordneten Elementen vorteithaft, sondern auch bei der
Befestigung von Klemmeinrichtungen, die mit Klemm-
backen ausgeriistet sind, welche den Befestigungsflansch
umgreifen. Diese Klemmbacken finden einen erhéhten Rei-
bungswiderstand an den Profilierungen des Abdeckstreifens,
so dass ohne grosse Klemmkrifte ein rutschsicherer Halt
dieser Klemmeinrichtungen auf dem Flansch ebenfalls
gewihrleistet wird.

Ganz besondere Bedeutung gewinnt der Abdeckstreifen
fiir Hohlprofilstdbe mit einem dreieckférmigen Querschnitt,
welche aus einem bandférmigen, vorzugsweise verzinkten
Stahlblech durch Biegen hergestellt sind, und deren Flansche
von abgewinkelten Lingsrindern gebildet sind, die von
einem Falzband umschlossen sind. Bei diesen Stéiben kann in
einfacher Weise das Falzband gleichzeitig als Abdeckstreifen
mit den genannten Profilierungen ausgebildet werden.
Infolge der oben beschriebenen Bemessung des Abdeckstrei-
fens in der Weise, dass er mit seinen Lingsrindern wenig-
stens auf den Verbindungssteg des Flansches mit dem Hohl-
profil reicht, ergibt sich bei den vorgenannten Hohlprofil-
stdben aus bandférmigem Stahlblech und dreieckférmigem
Querschnitt eine Stabilitdtserh6hung von bis zu 10%, auch
wenn die Dicke des Abdeckstreifens gegeniiber der bishe-
rigen Ausfithrung des Falzbandes nicht vergrdssert wird.
Man hat den weiteren Vorteil, dass bei der letztgenannten
Ausfiihrung der Abdeckstreifen in bekannter Weise mit nop-
penartigen Erhebungen versehen werden kann, die entlang
der Frontflache des Flansches angeordnet werden und
zusitzlich die rutschsichere Befestigung von Halte- und
Klemmelementen unterstiitzen.

Die Zeichnung gibt Ausfiihrungsbeispiele in schematischer
Darstellung wieder. Es zeigen: .

Fig. | eine perspektivische Teilansicht eines Hohlprofil-
stabes nach der Erfindung,

Fig. 2 eine perspektivische Teilansicht einer anderen Aus-
filthrung eines Hohlprofilstabes,

Fig. 3 eine Teildraufsicht auf einen Abdeckstreifen, wie er
fiir die Anordnung nach den Fig. 1 und 2 verwendet wird.
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In Fig. 1 ist ein Hohlprofilstab 1 wiedergegeben, welcher
einen runden Querschnitt aufweist, an den ein T-férmiger
Flansch 2 angeformt ist. Der Hohlprofilstab ! mit dem ange-
formten Flansch 2 kann dabei als Strangpressteil, beispiels-

5 weise aus Aluminium, gefertigt sein.

Der T-formige Flansch 2 des Hohlprofilstabes 1 ist von
einem insgesamt mit 3 bezeichneten Abdeckstreifen
umschlossen, welcher der Kontur des T-férmigen Flansches 2
angepasst ist und dessen Langsrénder 4 sich bis auf den Ver-

10 bindungssteg 2a des Flansches mit dem rohrférmigen Quer-
schnitt erstrecken.

Man erkennt, dass die Langsrinder des Abdeckstreifens 3
Randausnehmungen 3a aufweisen, die im Beispiel der Fig. 1
als halbrunde Ausstanzungen vorgesehen sind. Diese Rand-

15 ausnehmungen 3a sind in dem dargestellten Beispiel in
gleichmissigen Abstdnden iiber die Lingsrinder 4 des
Abdeckstreifens 3 verteilt. Der Abdeckstreifen 3 ist auf dem
T-férmigen Flansch 2 rutschsicher befestigt, beispielsweise
auf den T-formigen Flansch 2 aufgewalzt. Er kann aber auch

20 vorgeformt auf den T-férmigen Flansch 2 aufgeschoben und
dann durch entsprechende zusétzliche Befestigungselemente
gegen Lingsverschiebungen gesichert gehalten werden.

Beim Ausfithrungsbeispiel der Fig. 2 weist der Hohlprofil-
stab 1 einen dreieckformigen Querschnitt auf. Er ist aus

25 einem bandfSrmigen Blech durch Biegen hergestellt, wobei
der T-férmige Flansch 2 von den abgewinkelten Lingsrin-
dern des bandformigen Bleches gebildet wird.

Der T-férmige Flansch 2 ist auch in diesem Ausfiihrungs-
beispiel von einem gleichzeitig als Falzband ausgebildeten

30 Abdeckstreifen 3 umschlossen. Dabei ist der Abdeckstreifen
bei dieser Ausfithrungsform auf den T-férmigen Flansch 2
aufgewalzt. Der Hohlprofilstab 1 und der Abdeckstreifen 3
bestehen im Ausfithrungsbeispiel der Fig. 2 aus einem ver-
zinkten Stahiblech. Abdeckstreifen und T-formiger Flansch 2

35 werden bei dem Walzvorgang so fest aufeinandergepresst,
dass eine Kaltverschweissung des Abdeckstreifens und auch
der den T-f6rmigen Flansch 2 bildenden Léngsrinder des
bandformigen Werkstoffes erfolgen.

Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 erstrecken sich die

a0 Langsrinder 4 des Abdeckstreifens 3 bis in den Ubergangsbe-
reich von dem T-formigen Flansch 2 auf die sich anschlies-
sende Dreieckswandung des Hohlprofilstabes. Die Randaus-
nehmungen 3b sind im Falle des Ausfiihrungsbeispieles der
Fig. 2 als dreieckférmige Ausschnitie bzw. Ausstanzungen

4s ausgefiihrt. Auf der Frontfliche des T-f6rmigen Flansches 2
weist der Abdeckstreifen 3 noppenartige Erhebungen 5 auf,
welche ebenso wie die Randausnehmungen 3b fiir eine
rutschsichere Befestigung von Halte- und Klemmelementen
an dem Flansch 2 sorgen. Als Beispiel ist in Fig. 2 gestrichelt

5o eine herzformige Klammer 6 dargestellt, welche mit ihren
Enden in die entsprechenden Ausnehmungen 3b des Abdeck-
streifens 3 eingreift und auf diese Weise gegen ein Verrut-
schen in Langsrichtung sichergehalten wird, selbst wenn sich
die Klammer durch Nachlassen der Federspannung oder aus

s5 anderen Griinden etwas lockern sollte.

Der Zuschnitt des Abdeckstreifens, wie er in den Fig. 1 und
2 wiedergegeben ist, geht aus Fig. 3 hervor. Im oberen Teil
der Fig. 3 sind die dreieckférmigen Randausnehmungen 3b
wiedergegeben, wie sie bei der Ausfiihrung nach Fig. 2 zu

60 erkennen sind, wihrend im unteren Teil der Fig. 3 halbrunde
Randausnehmungen 3a dargestellt sind, wie sie der Abdeck-
streifen nach Fig. 1 aufweist.

Beim Aufbringen des Abdeckstreifens auf Hohlprofilstibe,
welche nach ihrer Fertigstellung mit einer korrosionsbestéin-

65 digen Beschichtung versehen werden, erfolgt zunéchst die
Ausriistung des Hohlprofilstabes mit dem Abdeckstreifen,
ehe die Beschichtung vorgenommen wird. Hierdurch erreicht
man, dass eventuell zwischen dem Abdeckstreifen und dem
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Hohlprofilstab verbleibende Spaltriume vollstindig ausge- erhdhten Stabilitit des Hohlprofilstabes gegen Knickbela-

fiillt werden und somit ein Hinterwandern der Abdeck- stungen fiihrt, da sich die Langsrander des Abdeckstreifens
streifen durch Feuchtigkeit mit Sicherheit ausgeschlossen bis in den Bereich des Uberganges von dem T-férmigen Steg
wird. 2 zu dem eigentlichen Hohlprofil erstrecken und auf diese

Bei der Anordnung nach Fig. 2 wurde festgestellt, dassder 5 Weise eine zusatzliche Aussteifung des Hohlprofilstabes mit
Abdeckstreifen in der beschriebenen Ausbildung zu einer sich bringen.

B I Blatt Zeichnungen
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