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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Paperikoneen puristinosa, jossa on rainan (W) kulku-
suunnassa ainakin kolme erillistd rainasta (W) vetti
poistavaa puristinnippii (NI'N2’N3)' Niiden kolmen

nipin lipi raina (W) kulkee kahden kudoksen (20,30,40,
50;21,31,41,51) vilissid. Nipeisti ainakin ensimmiisessd
(Nl) vedenpoisto tapahtuu rainan (W) molempien pintojen
1dpi. Ensimmiinen nippi (Nl) muodostuu kahden onsipintai-
sen puristintelan (24,25) vdlille. Toinen ja kolmaa nippi
(N2.N3) muodostuu kahden onsipintatelan tai onsipinta-
telan ja siledpintaisen telan vilille. Ensimmiinen yli-
tai alakudos toimii pick-up kudoksena, jolle raina (W)
siirretddn muodostusviiralta (10). Puristinosassa on
kaksi ylikudosta (20,30;21,31) ja kaksi alakudosta (40,50;
41,51), joista rainan (W) kulun suunnassa ensimmdiset ku-
dokset (20,40;21,41) ovat vett# vastaanottavia puristin-
kudoksia. Niistd ensimmdisistd kudoksista toimii toinen
puristinkudoksena ensimmiisessi nipissi (N]) ja toinen
kudos toimii puristinkudoksena seki ensimmiisessi etti
toisessa nipissi (NI'NZ)’ Rainan (W) kulun suunnassa
toisista kudoksista (30,50;31,51) yld- tai alakudos (30;51)
on vettd vastaanottava puristinkudos. Toinen ala- tai
yldkudos on olennaisesti vett# vastaanottamaton siirto~
kudos (31;50). Siirtokudoksella (31;50) raina (W) siirre-
tddn kolmannen nipin (N3) jdlkeen suljettuna vientini

puristinosaa seuraavalle kuivatusosalle.



Pressparti 1 en pappersmaskin, som i banans (W) 8 1 8 5 4
16priktning uppvisar 3tminstone tre separata press-
nyp (NI’NZ'N3)’ som avldgsnar vatten ur banan (W).
Genom dessa tre nyp loper banan (W) mellan tvi
viévnader (20,30,40,50;21,31,41,51). I 3tminstone
det forsta (Nl) av nypen sker avvatningen genom
banans (W) bdda ytor. Det férsta nypet (Nl) bildas
mellan tvd pressvalsar (24,25) med urgropt yta.
Det andra och det tredje nypet (NZ,N3) bildas
mellan tvd valsar med urgrépt yta eller mellan
en vals med urgript yta och en vals med slit yta.
En fGrsta Ovre eller undre vidvnad tjdnstgdr som
en pideup-vivnad, pd vilken banan (W) &verférs
frdn en formningsvira (10). Presspartiet uppvisar
tvd dvre vivnader (20,30;21,31) och tvd undre
vivnader (40,50;41,51), av vilka de férsta vivna-
derna (20,40;21,41) 1 banans (W) lépriktning ir
vattenupptagande pressvivnader. Av dessa forsta
vivnader tjdnstgdr den ena som pressvivnad i det
forsta nypet (Nl) och den andra vivnaden tjinkgdr
som pressvdvnad 1 bide det firsta och det andra
nypet (NI'NZ)' En 6vre eller undre vdvnad (30;51)
av de andra vdvnaderna (30,50;31,51) 1 banans (W)
16priktning dr en vattenupptagande pressviévnad.
Den andra undre eller &vre vivnaden &r en visent-
ligen icke-vattenupptagande Sverfdringsvivnad
(31;50). Medels dverfdringsvdvnaden (31;50) Sver-
f6rs banan (W) efter det tredje nypet (N3) 1 sluten

foring till det efter presspartiet beliligna torkpartiet.
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Paperikoneen puristinosa, jossa on erillisia puristinnippeji

Pressparti med separata pressnyp i en pappersmaskin

Keksinnén kohteena on paperikoneen puristinosa, jossa on rainan kul-
kusuunnassa ainakin kolme perikkiistd, erillistd ja rainasta olennai-
sesti vettd poistavaa puristinnippis, jotka muodostuvat kahden puris-
tintelan vidlille, ja joiden kolmen nipin l4pi raina kulkee kahden ku-
doksen valissd ja joista nipeistd ainakin ensimmiaisessd vedenpoisto
tapahtuu rainan molempien pintojen l4pi, ensimmidisen nipin muodostuessa
kahden, sopivimmin onsipintaisen, puristintelan vidlille, toisen ja
kolmannen nipin muodostuessa kahden onsipintatelan tai onsipintatelan
ja siledpintaisen telan vdlille ja jossa puristinosassa ensimmiainen
yla- tai alakudos toimii pick-up kudoksena, jolle raina siirretadn
muodostusviiralta, ja johon puristinosaan kuuluu kaksi ylikudosta ja
kaksi alakudosta, joista kudoksista rainan kulun suunnassa ensimmiiset
kudokset ovat vett4 vastaanottavia puristinkudoksia niin jarjestet-
tyind, ettd ndistd ensimmiisistd kudoksista toimii toinen puristinku-
doksena ensimmiisessd nipissd ja toinen kudos toimii puristinkudoksena
sekd ensimmiisessd ettd toisessa nipissi, ja rainan kulun suunnassa
toisista kudoksista toisen yl&4- tai alakudoksen ollessa vettd vastaan-

ottava puristinkudos ja toisen kudoksen ollessa siirtokudos.

Vedenpoisto haihduttamalla paperirainasta on erittdin paljon energiaa
vaativaa ja siksi kallista seki epitaloudellista. Siksi pyritidn rai-
nasta poistamaan vetti mahdollisimman paljon ennen kuivatusosaa mekaa-
nisin keinoin. T4std tapahtumasta viimeinen vaihe on puristinosa, jossa
vesi poistetaan rainasta sitd telojen vilissa puristamalla. T&llséin on
tunnettua, ettd vesi poistuu huomattavasti helmpommin lampétilaa koho-
tettaessa, koska veden viskositeetti ja rainan puristuskimmokerroin
tdten alenee samalla kun pintajidnnityskin. Niain on saavutettu huomatta-
via rainan kuiva-ainepitoisuuden nousuja puristinosan jilkeen ja siten

s88stdd kuivatusenergian kaytéssi.

Paperikoneen nopeuksia nostettaessa on eraiksi pullonkaulaksi muodos-
tunut puristinosan jilkeiset rainan vapaat vedot, joko puristinosalta

kuivatusosalle tai kuivatusosan ensimmiisissd vapaissa valeissi.
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Esill4d olevan keksinndén erdind tarkoituksena onkin saada aikaan mene-
telmd ja laite, jolla paperikoneen ajettavuutta voidaan parantaa te-
hostamalla vedenpoistoa puristinosalla niin, etta raina jattia puris-

tinosan entistd kuivempana ja kestdvdmpand.

Ennestian tunnettu yleisin tapa on poistaa kuiturainoista, etenkin
paperi- ja kartonkirainoista, vetta on johtaa raina kahden vastakkain
olevan telan muodostaman puristusnipin 14pi. Tunnetusti vedenpoisto-
nipeissd kdytetadn yhtad tai kahta puristuskudosta, jotka kuljettavat
rainasta poistuneen veden edelleen ja toimivat rainaa eteenpdin kul-

jettavana kudoksena.

"Sym-Press"-puristinosan yksityiskohtien osalta viitataan hakijan suo-
malaiseen kuulutusjulkaisuun n:o 50651. "Sym-Press"-puristinosa on
kompakti ns. taysin suljettu puristinosa, jossa viiralta tuleva pape-
rirata johdetaan onsipintatelan ja imutelan muodostaman ensimmdisen
nippikohdan kautta kahden huovan v4liss4, jolloin vedenpoisto paperi-
rainasta tapahtuu sen kummankin pinnan kautta. Tidssid puristinosassa on
ainakin yhdella kaavarilaitteella varustettu siledpintainen keskustela,
jota vastaan muodostetaan edelld mainitun imutelan kanssa toinen nippi-
kohta, jossa vedenpoisto tapahtuu paperirainan sen pinnan kautta, joka
on pdin ensimmiaisen nippikohdan toista telaa. Lisaksi tdssa puris-
tinosassa on toisen nippikohdan jalkeen ainakin yksi lisanippikohta,
joka muodostuu mainitun siledpintaisen, halkaisijaltaan muita puris-
tinosan puristinteloja suuremman keskustelan ja onsipintatelan vilille
ja jonka lisanippikohdan kautta kulkee huopa. Mainittu lisdnippikohta
sijaitsee olennaisesti vastakkaisella keskitelan puolella kuin toinen

nippikohta.

Kyseisiss4 tunnetuissa puristinosissa on jouduttu kayttamadn puristin-
imutelaa, jonka kidytéstd aiheutuu huomattavia epdkohtia, joita seuraa-

vassa tarkemmin kidsitelldin.

Puristinimutelan rei’itys saattaa jattdi rainaan markkeerauksen, joka
haittaa paperin ulkonakéd ja saattaa vaikuttaa paperin pintaominaisuuk-

siin. Puristinimutelat ovat kalliit, ne vaativat oman kdayttomoottorin
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saatdjarjestelmineen ja aiheuttavat melua. Erityisesti niiden poraus on
vaikea tehtdvi ja aiheuttaa suuria kustannuksia. Rei’itys heikentas
vaipan lujuutta, jonka vuoksi on kaytettdvd erikoismetalliseoksia te-
lojen raaka-aineena ja suurta vaipan paksuutta, miki merkitsee suuria

materiaalikustannuksia.

Puristinimutelat kuluttavat paljon ilmaa, mikd4 johtuu siit4, ettd imu-
systeemiin joutuu paitsi sitad ilmaa, joka lidpaisee rainan ja huovan,
myS6s ilma, joka tulee imuvydhykkeelle imuvaipan reikien mukana joka
kierroksella. Lisiksi imutelan imulaatikon tiivistysvesi aiheuttaa

monia vaikeuksia.

Erds kayttoteknillinen haitta, joka liittyy imuteloihin on se, etta
imutelat aiheuttavat voimakasta melua. Esilli olevan keksinnén erdini

sivutarkoituksena onkin vihenta4 paperikoneen melua.

Etenkin puristinimuteloilla olisi usein tarpeen jdrjestasa taipumakom-
pensointi, mutta tdm& ei ole yleensi mahdollista, koska imutelan vaippa
on rei’itetty ja/tai koska telan sisitila on siini madrin imulaatikon
varaama, ettei sinne ndin ollen voida sovittaa sininsi tunnettuja tai-

pumakompensointilaitteita.

Ennenkuin suljetut ja kompaktit puristinosat (esim. hakijan Sym-Press
IT (TM) puristinosa) tulivat kayttséon, olivat yleisis sellaiset avoi-
met puristinosat, joissa oli useita erillisia puristintelaparien muo-
dostamia nippejd. Niiden tunnettujen ratkaisujen osalta viitataan esi-
merkkeina US-patentteihin 2.694.348 (E.D. Beachler), 3.268.390 (D.E.
Ely) ja 4.219.383 (P.J. Valkama). Er&ini syynd siihen, etti ndista
puristinosista aikanaan siirryttiin taysin suljettuihin ja kompakteihin
puristinosiin, oli mm. tilakysymykset, koska kompakti puristinosa,
esim. Sym-Press II puristinosa, vie huomattavasti vihemmin tilaa. Em.
US-patenttijulkaisuissa esitetyissa puristinosissa on erditi epikohtia,
mm. se ettd raina pyrkii puristinnippien jidlkeen uudelleen kostumaan.
Erityisen haitallista tama takaisinkostuminen on ollut toisen ja kol-
mannen nipin valilla ja se on ilmennyt erityisen haitallisena ohuilla

paperilaaduilla. Yleensi toisen nipin jdlkeen mainituissa tunnetuissa
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puristinosissa rainan kuiva-ainepitoisuus on ollut suhteellisen korkea
ja kun sitd siirretdidn puristinkudoksen kannatuksessa kolmanteen nip-
piin, siirtyy vetta takaisin rainaan. Mainituissa tunnetuissa puristin-
osissa on raina pyritty valittémisti kolmannen nipin jdlkeen irrotta-
maan puristinhuovasta, mikid on osaltaan aiheuttanut sen, ettd raina on
jouduttu kuljettamaan avoimena vientina kuivatusosaan. Avoimet viennit
puolestaan aiheuttavat katkojen vaaraa, koska rainan lujuus sen vesi-
pitoisuuden takia valittomisti puristinosan jalkeen on vield suhteel-

lisen huono.

Mit4 vield em. US-patentissa 3.268.390 esitettyyn puristinosaan tulee,
niin siin4 rainan siirto toisen nipin jalkeen toiselle yldpuoliselle
puristinkudokselle varmistetaan imusiirtotelalla, minki jdlkeisella
rainan juoksulla tapahtuu edelld mainittua uudelleenkostumista. Lisdk-
si em. US-julkaisun mukaisesti kolmannen puristusnipin jalkeen rainal-
la on avoin vienti kuivatusosaan. US-julkaisun 4.219.383 mukaisesti
raina kulkee saman puristinkudoksena toimivan alakudoksen kannattamana
kaikkien kolmen perikkiisen nipin lapi. T&lléin tapahtuu nippien vi-
1i114 uudelleenkostumista veden siirtyessa nippien jilkeen alakudokses-
ta takaisin rainaan. T4ma ei ole erityisen haitallista paksuilla laa-
duilla, joihin US-patentin 4.219.383 mukainen ratkaisu suhteellisen

hyvin soveltuukin.

Esilla olevan keksinnén tarkoituksena on edelld ilmenneiden epdkohtien
valttaminen ja alussa maaritellyn erillisista puristinnipeista koostu-
van puristinosan aikaansamainen, jossa vdltetain edells kosketellut

epikohdat.
Seuraavassa kdsitellasn vield luettelomaisesti keksinnén tarkoitusperia:

- rainan tdysin suljetun viennin aikaansaaminen muodostusviiralta kui-

vatuskudokselle,

- puristinimutelattoman puristinosan aikaansaaminen, milli tarkoitetaan
sitd, ettd joissakin tapauksissa puristusosassa voidaan, ja saattaa

olla edullistakin, kidyttai yhta tai joitakin imuteloja erdissa krii-
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tillisiss4 paikoissa, ei kuitenkaan edullisesti puristinimutelaa,

- sellaisen puristinosan aikaansaaminen, jossa on riitt4vdsti tilaa pu
ristinnippien v4lill4 niin, ett4 puristintelojen yhteydessa oleville
laitteille, kuten kuormituslaitteille, kaavareille sek# eri kudosten
ohjaus- ja kunnostuslaitteille saadaan riittivisti tilaa myés ndiden

laitteiden kaytté ja huolto seka hylynpoisto silmdllapitien,

- sellaisen puristinosan aikaansaaminen, jolla pad4stddn entistd suurem-
paan kuiva-ainepitoisuuteen tai jossa vaihtoehtoisesti voidaan

kdyttdd aikaisempaa heikompilaatuisia massoja

- aiemmin etenkin kompakteissa puristinosissa ilmenevien védrdhtely-

ongelmien vdlttdminen tai olennainen vihentiminen

- sellaisen puristinosan aikaansaaminen, jossa sen runkorakenteet voi-

vat ilman viridhtelyjen vaaraa olla aikaisempaa kevytrakenteisempia.

Edells esitettyihin ja mydhemmin selviaviin padmddriin pdisemiseksi

keksinnélle on piaasiallisesti tunnusomaista se, ettd toinen ala- tai
yldkudos on sellainen vett4 olennaisesti vastaanottamaton siirtokudos,
joka on rainaa vasten tulevalta pinnaltaan rainaan olennaisesti adhes-
siivisempi kuin ne vett4 vastaanottavat puristinkudokset, jotka kulke-
vat samojen nippien kautta kuin mainittu siirtokudos ja etta raina

siirretdan mainitulla siirtokudoksella kolmannen nipin jalkeen suljet-

tuna vientind puristinosaa seuraavalle kuivatusosalle.

Kaytettdessa keksinndn mukaista puristin- Jja siirtokudosjirjestelys
raina saadaan johdetuksi suljettuna vientini muodostusviiralta kuiva-
tusviiralle tai kuivatussylinterille tai vastaavalle. Kun keksinnéssi
toisen ja kolmannen nipin yhteydessa kdytetddn erityistd olennaisesti
vettd vastaanottamatonta siirtokudosta, joka vie rainan suljettuna
vientind kuivatusviiralle tai vastaavalle, ei ilmene rainan takaisin-
kostumista, koska siirtokudos ei olennaisesti sido vettd ei siti sielts
mySskddn voi rainaan takaisin siirtya. Siirtokudoksena voidaan kayttas

Jjopa tdysin tiivistd nauhaa, kuten muovi- tai kuminauhaa. Joissakin
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tapauksissa siirtokudos voi olla jonkin verran vettd vastaanottava,
etenkin silloin kun valmistetaan paksumpia paperilaatuja. Yleisperi-
aatteena on, ettd mitd ohuempia paperilaatuja valmistetaan, sitd tii-

viimpdd siirtokudosta kdytetddn.

Jos keksintdd verrataan hakijan aikaisempaan Sym-Press (TM) puristin-—
osaan, voidaan todeta, ettd keksinndssi Sym-Press (TM) puristinosan
siledpintainen kivitela on tavallaan korvattu siirtokudoksella, joka
on olennaisesti vettd vastaanottamaton. Kuitenkin siirtokudos sallii
ja tekee mahdolliseksi tiysin suljetun viennin toteuttamisen viimei-
sen nipin jdlkeen ja rainan siirtimisen edullisesti kuivatusosalle.
Tillainen suljettu vienti osaltaan mahdollistaa entistd suuremmat rai-

nan nopeudet.

Vaikka keksinnon mukainen puristinosa ottaakin pitemmin tilan vaaka-
suunnassa, voidaan tdmid kompensoida rainan suuremmalla kuiva-ainepi-
toisuudella sit#d kautta, ettd kuivatussylinterien miirdd voidaan va-
hentdd ja tdten kuivatusosan pituutta vastaavasti lyhentad, erdissd
tapauksissa jopa enemmdn kuin miti puristinosa pitenee esim. Sym-Press
(TM) puristinosaan ndhden. Lisiksi saadaan aikaan uusina ja ylldattivi-
nd etuina mainittu tdysin suljettu rainan vienti, imutelojen eliminoin-
ti tai niiden miirdn minimointi, sekd virihtelyongelmien vihentyminen.
Lisdksi kuiva-ainepitoisuuden nostaminen sinidnsd 1isdi ajettavuutta
kuivemman rainan ansiosta. Etuna keksinndssd on myds se, ettd puristin-
osan avoimemman ja vihemmdn pakatun rakenteen ansiosta puristinosan
kiytettidvyys ja toimintahdirididen poisto ja eri osien vaihto ja huolto
helpottuvat. Erddnd etuna vield on se, ettd keksinndssd kaikki puris-
tintelat voidaan jirjestdd olennaisesti saman painoiseksi, mikd vaikut-
taa paperikonesalin traverssinosturin mitoitukseen. Aiemmin traverssi-
nosturi on jouduttu mitoittamaan Sym-Press (TM) puristinosan keskus—
telana toimivan kivitelan painon mukaan, joka on ollut olennaisesti
suurempi kuin esilld olevassa keksinndssd kdytettdvien puristintelojen

paino.

Kaikkien edelli esitettyjen etujen - etujen jotka ovat luonteeltaan
erilaisia — samanaikainen toteutuminen osaltaan viittaa merkittdvddn

keksinndllisyystasoon.
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Seuraavassa keksintdd selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla
oheisen piirustuksen kuvioissa kaaviollisesti esitettyihin keksinnin
erdisiin sovellutusesimerkkeihin, joiden yksityiskohtiin keksintdd

ei ole rajoitettu.

Kuvio 1 esittdd sellaista keksinndén mukaista puristinosaa, jossa toi-

sena alakudoksena kidytetddn verraten lipidisemitdnti siirtokudosta.

Kuvio 2 esitt3#d keksinndén sellaista toteutusmuotoa, jossa toisena yli-

kudoksena kdytetddn verraten lipiisemitdnti siirtokudosta.

Kuvio 3 esittdd samaa puristinosaa kuin kuvio 2 niin, ettid tihin ku-
vioon on lisiiksi piirretty kaaviollisesti puristinosan runkorakentcet
eri puristintelojen tuenta-, kuormitus- ja vedenkerdyslaitteet, cori
kudosten kulku kokonaisuudessaan seki kudosten johto- ja kunnostus-

laitteet,

Kuvio 4 esittdi kuvioiden 2 ja 3 mukaisen puristinosan ensimmiisen ni-

pin tarkempaa geometriaa.

Kuvio 5 esittdid kuviota 4 vastaavalla tavalla toisen nipin tarkempaa

geometriaa.

Kuvio 6 esittd#d kuvioita 4 ja 5 vastaavalla tavalla kolmannen nipin

tarkempaa geometriaa.

Kuvioiden 1,2 ja 3 mukaisesti raina W muodostetaan viiralle 10, joka
on joko tasoviira tai kaksiviiraisen muodostusosan kantava viira. Vii-
ran 10 viiran imutelan 11 ja viiran vetotelan 12 viliselld alaviistol-
la juoksulla raina W irrotuslinjalla P siirretddn pick-up telan 22
imuvyShykkeelld 22a ensimmiiselle ylikudokselle 20321, joka on sekid
vettd vastaanottava puristinkudos ettid pick-up kudos. Kudos 20321 vie

rainan W alapinnallaan ensimmiiseen puristinnippiin N,, joka muodostuu

1,
kahden puristintelan 24 ja 25 vilille. Nippi N1 on varustettu kahdella
puristinkudoksella, nimitt#in mainitulla yldkudoksella 20321 ja ensim-
midiselld alakudoksella 40;41, joka on vettid vastaanottava puristinkudos.

Telat 24,25 ovat onsipinnalla 24';25' varustettuja puristinteloja. Pu-
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ristintelojen 24,25 onsipinta 24';25' voi olla kova tai pehmed. Onsi-
pinta 24';25' voi muodostua radiaalisesta urituksesta, sokeaporauksista
tai muusta vastaavasta. Erityisen edullinen on pdillystenauhasta kieto-
malla aikaansaatu kierreuritettu onsipinta 24'325". Puristinteloista 24
ja 25 voi toinen tietysti olla yleisesti tunnetulla tavalla myds puris-
tinimutela, joskin sen kdyttdmisestd aiheutuu monia aiemmin mainittuja
epikohtia. Puristinteloista 24325 joko toinen tai molemmat on varustettu
kiyttlld. Olennaista on, ettd ensimmiisessid nipissid Nl vedenpoisto tapah-
tuu rainan W molempien pintojen kautta sekd ylikudokseen 20321 ettd ala-
kudokseen 40341. TdAlld osittain varmistetaan symmetrinen, mutta kuiten-
kin riittdvin helldvarainen alkuvedenpoisto. (Vedenpoistosuuntia on ku-

vioihin 1 ja 2 merkitty V:11d).

Ensimmdisen nipin Ny jilkeen on rainan W juoksulla toinen erillinen
nippi Ny, joka muodostuu kahden puristintelan 34 ja 35 vilille. Kuvi-
oissa nimikin puristintelat on esitetty varustetuksi onsipinnalla
34'335', mikd ei aina ole vilttimiténti. Kuvion 1 mukaisesti ensimmii-
nen ylikudos 20 kuljettaa rainan W alapinnallaan toiseen nippiin N,.
Se, ettd raina W ensimmiisen nipin Ny jdlkeen seuraa yldkudosta 20 eikid
alakudosta 40, varmistetaan myShemmin tarkemmin selostettavin jdrjeste-
lyin. Toisessa nipissd N, alakudoksena on erityinen siirtokudos 50, jo-
ka on varsinaisiin puristinkudoksiin ndhden verraten lipdisemdtdn ja
vetti vastaanottamaton. Tdten vedenpoisto toisessa nipissd N1 tapahtuu
pidasiallisesti ensimmiiseen kudokseen 20 pdin, siis yldspdin (nuoli V).
Kuviossa 1 nipin N, alatela 35 voi olla myds siledpintainen tela, mutta
kuten myShemmin tarkemmin selviii, on edullista, ettd alatela 35 on
varustettu onsipinnalla 35', vaikka siirtokudokseen 50, siis toiseen
alakudokseen pidin ei olennaista vedenpoistoa rainasta W tapahdukaan.
Siirtokudoksen 50 pintaominaisuuksien ja myShemmin selvidvien jdrjes-—
telyjen ansiosta kuvion 1 mukaisesti raina W seuraa siirtokudosta 50,
joka vie rainan W puristinosan kolmanteen erilliseen vettd poistavaan

puristinnippiin Nj.

Kuvioiden 2 ja 3 mukaisesti ensimmdisen nipin Ny jilkeen raina W jér-
jestetddn myShemmin tarkemmin selostettavien toimenpiteiden ansiosta
seuraamaan ensimmdisti alakudosta 41, joka vie rainan W yldpinnallaan

toiseen erilliseen nippiin N2' Timd nippi N2 muodostuu kahden puristin-
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telan 34 ja 35 vidlille, jotka ovat onsipinnoilla 34' ja 35' varustettu-
ja puristinteloja. Toinen nippi N2 on myds kahdella kudoksella varustet-
tu ja sen alakudoksena toimii mainittu ensimmiinen alakudos 41, joka

on vettd vastaanottava ja ldpdisevd puristinkudos, esim. tavanomainen
puristinhuopa. Yldkudoksena kuvion 2 mukaisesti ensimmiisessd nipissi
N2 on siirtokudos 31, joka vastaa ominaisuuksiltaan kuviossa 1 esitet-
tyd siirtokudosta 50. Kuvioiden 2 ja 3 mukaisesti nipissid N2 vedenpois-
to tapahtuu piidasiallisesti alaspdin, siis alakudoksen 41 suuntaan
(nuoli V), koska toinen ylikudos 31 on olennaisesti ldpdisemitdn ja
vettd vastaanottamaton siirtokudos 31. Tela 34 voi olla mySs sileid-
pintainen tela, koska sen ei tarvitse olla vettid vastaanottava tela
kudoksen 31 lédpdisemittomyyden takia. MyShemmin selvidvistd syistd on
kuitenkin useasti edullista varustaa tela 34 onsipinnalla 34'. Nipin

N2 jdlkeen varmistetaan myShemmin tarkemmin selostettavin jdrjestelyin
se, ettd raina W seuraa siirtokudoksen 31 alapintaa, jolla se viediin

puristinosan kolmanteen erilliseen nippiin N3.

Kuvioiden 1,2 ja 3 mukaisesti kolmas nippi N3, joka on erillinen ja
puristinosan viimeinen olennaisesti vetti poistava nippi, muodostuu
kahden puristintelan 54 ja 55 vdlille, jotka telat 54 ja 55 on varus-
tettu onsipinnalla 54' ja 55'. Nipin N3 kautta kulkee kaksi kudosta
30331,50551, joiden vdlissid raina W kulkee nippivydhykkeen lipi. Ku-
vion 1 mukaisesti kolmannessa nipissi N3 alakudoksena toimii siirto-
kudos 50 ja yldkudoksena vetti vastaanottava puristinkudos 30. Kuvi-
oiden 2 ja 3 mukaisesti yldkudoksena on mainittua kudosta 50 vastaava
siirtokudos 31 ja alakudoksena vetti vastaanottava puristinkudos 51.
Kuviossa 1 alapuolinen puristintela 55 voi olla siledpintainen tela,
koska kudos 50 on olennaisesti vettid vastaanottamaton. Vastaavasti ku-
vioissa 2 ja 3 yldpuolinen puristintela 54 voi olla siledpintainen,

koska siirtokudos 31 on vetti vastaanottamaton.

Kuvion 1 mukaisesti siirtokudos 50 vie rainan W nipin N3 jdlkeen siir-
toimutelalle 62, jonka imuvyShykkeen 62a yli on johdettu paperikoneen
kuivatusosan kuivatusviira 60. Linjalla P2 raina W siirtyy imuvyshyk-
keen 620 vaikutuksesta siirtokudokselta 50 kuivatusviiralle 60, jonka
pintaan raina tartutetaan ja johdetaan kuivatusosan ensimmiisen kuiva-

tussylinterin tai ns. baby-sylinterin 63 yli sektorissa a - Raina W
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jatkaa kulkuaan kuivatusviiran 60 kannattamana ns. yksikudosvientind

ainakin kuivatusosan alkuosassa.

Kuvioiden 2 ja 3 mukaisesti on varmistettu se, ettd raina W nipin N,
jdlkeen seuraa ylipuolista siirtokudosta 31, jonka alapinnalla raina
W siirretdin siirtoimutelan 62 imuvydhykkeelle 62a , jolla raina W

kohdassa P2 siirretdidn kuivatusviiralle 61. Mainittu kuivatusviira 6l
ciirtai rainan W edelleen kuivatusosan baby-sylinterin 63 yli sekto-
rissa o ja edelleen ns. yksikudosvientind ainakin kuivatusosan alku-

osan lipi. Kuivatusosaa ei ole sininsi tunnettuna enemmin esitetty.

Kuvioissa 2 ja 3 on ensimmdisen ylakudoksen 21 johtoteloja merkitty
viitenumerolla 23. Vastaavasti ensimmiisen alakudoksen 40341 rainan
kulkusuunnassa ensimmdistd johtotelaa on merkitty viitenumerolla 42
ja muita johtoteloja viitenumerolla 43. Toisen yldkudoksen 30331 joh-
toteloja on merkitty viitenumerolla 33 ja toisen alakudoksen 50351

johtoteloja on merkitty viitenumerolla 53.

Kuvioiden 1 ja 2 mukaisesti ensimmiisen ja toisen nipin Nl’NZ vilille
on rainaa W vasten toimimaan sovitettu hoyrylaatikko 70, johon sydtet-—
tdvid hoyryd on havainnollistettu nuolella S. Vastaavasti toisen ja
kolmannen NZ’N3 nipin vidlille on rainaa W vasten toimimaan sovitettu
héyrylaatikko 71. Hoyrylaatikoiden 70 ja 71 tarkoituksena on suuremman
kuiva-ainepitoisuuden omaavan rainan W aikaansaaminen, mihin padstdin
sillid, ettd hdyrylaatikkoja 70,71 seuraavissa nipeissd NZ’N3 saadaan
poistetuksi entistd enemmin vettd, mikd toteutuu toisaalta veden vis-
kositeetin pienenemisen ja toisaalta puristuskimmokertoimen alenemi-
sen kautta, jotka molemmat ilmidt perustuvat korkeampaan puristusldmpd-

tilaan.

Kuvion 3 mukaisesti pick-up telan 22 laakerinkannattimet on tuettu
puristinosan runkorakenteisiin 104 vaakanivelin 28 ja kuormituslait-
tein 27. Ensimmdisen nipin N, alatela 25 on tuettu runkorakenteisiin
104 kiintein laakerinkannattimin 48. Ensimmdisen nipin Ny ylidtelan
24 laakerinkannattimet on tuettu runkorakenteisiin 104 vaakanivelin
28' ja kuormituslaittein 27'. Viimemainittuihin laakerinkannattimiin

on lisiksi tuettu yldkudoksen 21 johtotela 23. Ensimmidisen yldkudok-—
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sen 21 kunnostuslaitteita, jotka sijaitsevat runkorakenteen 100 yla-
vaakapalkin 103 yldpuolella, on esitetty viitenumerolla 26. Ensimmii-
sen alakudoksen kunnostuslaitteet 46 sijaitsevat kellaritiloissa run-
korakenteiden 47 varassa. Toisen nipin N2 alatela 35 on laakeroitu
kiinteisiin kannattimiin 49. Ylitelan 34 laakerinkannattimet on tuettu
runko-osaan 104 vaakanivelin 38 ja kuormituslaittein 39. Vastaavasti
kolmannen nipin N3 alatela 55 on tuettu runkorakenteisiin 104 kiintein
laakerinkannattimin 59. Yldtelan 54 laakerinkannattimet on vaakanive-
lin 58 ja kuormituslaittein 58' tuettu runkorakenteisiin 104. Toisen
alakudoksen 51 kunnostuslaitteet 56 on sijoitettu kellaritiloihin run-
korakenteille 57. Puristintelat on varustettu vedenpoistokaukaloilla

80 ja 81 ja pick-up tela 22 on varustettu vedenpoistokaukalolla 22'.

Kuviossa 3 on puristinosan runkorakenteita yleisesti merkitty viite-
numerolla 100. Runkorakenteisiin 100 kuuluvat paperikonesalin kellari-
tilan lattiatasosta 101 alkavat pystypalkit 104 sekd konesalin lattia-

tasolla olevat vaakapalkit 102 sek#d ylidvaakapalkit 103.

Seuraavassa selostetaan kuvioihin 4,5 ja 6 viitaten kuvioiden 2 ja 3
nippien NI’NZ ja N3 erds edullinen geometria. Kuvioiden 4,5 ja 6 mu-
kaisesti on puristintelojen rainan W kulkusuunnassa jdlkipuolelle jir-
jestetty vedenkerdyskaukalot 80 ja 81. Toisen ja kolmannen nipin N,

ja N3 yldatelan 34 ja vast. 54 yhteydessid ei vedenkeridyskaukaloa 80
vdlttdmdttd tarvita siind tapauksessa, ettd siirtokudos 31 on tdysin
vettd ldpdisemdtdn. Lisdksi viimemainituilla puristinteloilla 34 ja

54 ei vdlttimittd tarvita onsipintaa 34', vast. 54', jos mainittu
siirtokudos 31 on tdysin lipdisemdtSn. Onsipinmnat 34' ja 54' ovat
kuitenkin hy6dyllisid eri kudosten tai rainan indusoimaa ilman puhal-

lusta torjumassa.

Kuvion 4 mukaisesti nippi N1 on vaakanippi ja ensimmiinen ylikudos 21
tulee nippiin N1 vaakatasoon (nippitasoon) nihden kulmassa a, - Alaku-~
doksen 41 ja yldkudoksen 21 vdlistd kulmaa on merkitty Bl' Raina W

poistuu ensimmiiisesti nipisti N1 kudoksen 41 kannattamana vaakatasoon
ndhden kulmassa Yq- Nipin N1 jdttipuolella ensimmidisen yldkudoksen 21
ja ensimmdisen alakudoksen 41 vdlistd kulmaa on merkitty 61. Seuraa-

vassa esitetddn mainittujen kulmien sopivat alueet. Yleensi kaikkein
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edullisimmat kulma-arvot 18ytyvit allamainittujen kulma-alueiden kes-—

kivaiheilta.

a; = 0.. 10°
By = 1.. 5°
Yy = 5.. 10°
5, = L. .5°

Kuten kuviosta 4 edelld esitetyistd kulma-arvoista selvidid, peittdd
ylikudos 21 nipin Ny keskitason (pystytaso) jdlkeen rainaa W alatela-
na 25 sen keskuskulmassa Yy~ 61. T4114 saadaan aikaan ns. huopapeitto,
jolla varmistetaan se, ettd raina W nipin Ny jilkeen seuraa nimenomaan
alakudosta 41. Tdtd rainan W siirtoa voidaan vield varmistaa imulait-
teella 72, joka imee ilmaa alakudoksen 41 1ipi ja samalla imee rainan
W kiinni alakudokseen 41. lisiksi imulaitteella 72 voidaan imed kudok-
sen 41 alapinnasta vettd ja alentaa tdten alakudoksen 41 kosteustasoa.
Rainan W siirtymistd ensimmidiseltd yldkudokselta 21 ensimmidiselle ala-
kudokselle 41 voidaan varmistaa myds ndiden kudosten pintaominaisuuksien
sopivalla valinnalla, mikd tarkoittaa kiytdnndssd useimmiten sitd, ettd

kudokseksi 41 valitaan pinnaltaan siledmpi kudos.

Kuviossa 5 esitetyssd nipissd N, tapahtuu rainan W siirtyminen ensim-
miiseltd alakudokselta 41, joka on vettd vastaanottava puristinkudos,
toiselle ylikudokselle 31, joka on tiivis siirtokudos. Kuviossa 5 esi-
tettyjen kulmien merkitys on ilmeinen ja seuraavassa esitetddn erdat

sopivat alueet ndille eri kulmille:

a, = 5...10°
8, = 3. 10°
v, = 5. .10°
5, = 1...5°

Nipin N, jdlkeen kudos 41 peittdd rainaa kulmassa y, -~ 645 milld ai-
kaansaadaan ns. huopapeitto, milld kuten sanottu varmistetaan se, ettd
raina W seuraa siirtokudosta 31. Tdtid voidaan osaltaan varmistaa sil-
14, ettd siirtokudoksen 31 pinta tehddin ¢iledmmiksi kuin kudoksen 41

pinta, mikd yleensii saadaan vaikeuksitta aikaan, silld siirtokudos 31
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on luontaisesti tiiviimpi ja tdten sileimpi kuin vett# vastaanottava

puristinkudos 41.

Kuvion 6 mukaisesti kolmas nippi N3 on kulmassa a, kallistetussa ase-
massa pystytasoon ndhden. Seuraavassa esitetddn kuvioon 6 merkittyjen

eri kulmien sopivat alueet:

ay = 3...10°
B, = 3...10°
Yy = 0...5°
8y = 1...5°

Edelld esitetyilld kulma-arvoilla varmistetaan se, ettid kolmannen ni-
pin N3 jdlkeen raina W seuraa siirtokudosta 31, joka on, kuten edelli
todettiin, yleensi pinnaltaan siledmpi kuin alapuolinen vetti vastaan-

ottava puristinkudos 51.

Edelld esitetyn mukaisesti on aikaansaatu kuivatusosassa kohtien Pl

ja P2 vdlilld tdysin suljettu vienti, mik# tarkoittaa sitd, ettid rai-
na W on koko ajan joko puristuskudoksen 20,30,40;21,41,51 tai erityi-
sen siirtokudoksen 31;50 pinnan kannattamana eiki rainan W tukematto-
mia avoimia vilejd ole lainkaan. Tidmi olennaisesti edistii puristin-

osan kidyntivarmuutta katkoja vihentdmilli.

Kuvion 1 mukaisessa puristinosassa vedenpoisto tapahtuu ensimmidisessi
nipissi N1 molempiin suuntiin (nuolet V), siis rainan W molempien pin-
tojen kautta. Tdll4d edistetdin rainan W symmetrisyyttd. Edelleen ku-
vion 1 mukaisesti toisessa ja kolmannessa nipissi NZ ja Ny vedenpois—
to tapahtuu pi#asiallisesti yl8spdin (nuolet V), koska siirtokudos

50 ei ole olennaisesti vetti vastaanottava. Kuvioiden 2 ja 3 mukai-
sesti vedenpoisto ensimmiisessd nipissi N1 tapahtuu molempiin suun-
tiin (nuolet V kuviossa 2), siis seki yldkudokseen 20 ettd alakudok-
seen 41 pdi Seuraavissa nipeissi N2 ja N3 vedenpoisto tapahtuu alas-
pdin (nuolet V kuviossa 2), siis ldpdiseviin ja vettid vastaanottaviin
puristinkudoksiin 41 ja 51 pdin, eiki sanottavasti yléspdin siirtoku-
doksen 31 lipdisemittimyyden takia. Ti#lld vedenpoistosuuntien valinnal-

la on kdytdnnbssd se etu, ettid saadaan aikaan hieno- ja tdyteainejakau-
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tumaltaan varsin symmetrinen raina W, koska nipeissé N2 ja N3 padasi-
allisesti alaspiin tapahtuvan vedenpoistosuunnan vaikutuksesta hieno-
ja/tai tdyteaineita kulkeutuu rainan W alapinnalle, josta niitd on

keskimddrdisti enemmin huuhtoutunut pois, koska rainan W alapinta on

ollut muodostusviiraa 10 vasten.

Keksinndssd on eriind olennaisina piirteind edelld selostettujen vetti
vastaanottamattomien tai vain verraten vdhdn vettd vastaanottavien siir-
tokudosten 50 ja 31 kdyttd, jotka lisiksi siirtdvidt rainan W suljettu-
na vientinid kuivatusosalle. Kuvion 1 mukaisesti siirtokudos 50 on toi-
sena alakudoksena ja se kulkee nippien N, ja N3 kautta vieden rainan

W aina kohtaan P2, jossa raina siirretddn suljettuna vientind kuivatus-
viiralle 60. Kuvioiden 2 ja 3 mukaisesti siirtokudos 31 on yldkudokse-
na kulkien nippien N2 ja N3 1ipi ja siirtden rainan kohtaan P2, jossa
raina W siirretdiin suljettuna vientind kuivatusviiralle 61. Siirtoku-
dokselle 31;50 on ominaista, ettd se on olennaisesti vettd vastaanot-
tamaton, mikd yleensd, mutta ei vilttimitti, merkitsee sitd, ettd siir-
tokudos 31350 on suhteellisen lipidisemdtin. Siirtokudoksena 31350 on
esim. sellainen kudos, joka on saatu aikaan impregnoimalla tavanomai-
nen puristinhuopa sopivalla muovimateriaalilla. Joissakin sovellutuk-
sissa siirtokudos 31;50 voi olla jossain midrin ldpdisevd ja/tai vettd
vastaanottava. Esilli olevassa keksinndssd tarkoitetaan siirtokudok-
sella yleensd sellaista kudosta tai nauhaa, jonka permeabiliteetti
(ilman ldpiisevyys) on yleensd alueella 0...2.0 m3/m2 X min, kun pai-
ne-ero AP = 10 mm H20 (vesipatsasta). Vertailun vuoksi todettakoon,
etti normaalin uuden puristinhuovan ilman ldpdisykyky on yleensd alu-
eella 10...30 m3/m2 x min. Normaalin kdytetyn puristinhuovan ilmanld-
pidisevyys on n. 5 m3/m2 x min (Ap kuten edelld). Ndin ollen sen lisdk-
si ettd siirtokudos 31;50 on olennaisesti vettd vastaanottamaton, on
my6s edullista, ettd se on verraten tiivis ja ldpdisemdtdn niin, ettd
sen permeabiliteetti on huomattavasti pienempi kuin tavanomaisten

vetti vastaanottavien puristinhuopien permeabiliteetti.

Siirtokudoksen 31350 pintaominaisuuksilla on my6skin vaikutusta val-
mistettavan rainan W pintaominaisuuksiin ja siihen mitd kudosta rai-
na W kunkin nipin jilkeen seuraa. Siirtokudos 31;50 voi olla jossakin

midrin vettd vastaanottava, etenkin silloin kun valmistetaan paksum-
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pia paperilaatuja. Yleisperiaatteena on se, etti mitid ohuempia paperi-

laatuja valmistetaan, sitd tiiviimpi tulee siirtokudoksen 31350 olla.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetyn kuivatusviiran 60;61 asemesta voidaan kdyt-
tdd erityistd siirtokudosta tai -nauhaa, joka vie rainan kuivatusosal=-
le esim. sen telan pinnan tai kudoksen kannatukseen niin, etti raina

W jatkaa kulkuaan kuivatusosassa. Joissakin tapauksissa kuivatusosas-
sa voidaan kdyttdd avoimiakin vienteji, koska raina W keksinnin mukai-
sessa puristinosassa on saanut suhteellisen korkean kuivapitoisuuden
ja raina W on tdten verraten luja. Seuraavassa esitetiin ei-rajolittava

keksint84d havainnollistava koe-esimerkki:

Valmet Oy:n Rautpohjan tehtaiden koepaperikoneella suoritettiin seuraa-
va koeajo. Puristinosan jirjestely oli olennaisesti kuvion 2 mukainen.
Rainan ratanopeus oli 15 m/s. Viivapaineet eri nipeissd olivat

Pyp = 70 kN/m, Py 100 kN/m, Pyg = 130 kN/m.

2

Koeajossa rainan kuiva-ainepitoisuudeksi puristinosan jdlkeen saatiin
n. 44,57, Vastaavissa ajo-olosuhteissa Sym-Press II puristinosalla saa-
tu kuiva-ainepitoisuus on ollut n. 417, joten keksintd edustaa tidhin

nidhden huomattavaa parannusta.

Nelidmassa oli n. 45 g/mz. Massana kdytettiin kylmdd sanomalehtipaperi-

massaa. Siirtohuopana 31 oli lihes lipiisemdtdn kudos.
Lisdksi havaittiin, ettd kuiva-ainepitoisuus on hyvin vihin ratanopeu-
desta riippuvainen, kun taas esim. Sym-Press II puristinosalla kuiva-

ainepitoisuus alenee huomattavasti nopeuden noustessa.

Yleisesti ottaen viivapaineet voivat eri nipeissi olla seuraavilla

alueilla:
PNI = 50...100 kN/m
PN2 = 70...150 kN/m
PN3 = 90...250 kN/m

KdytdnnOssd erddksi sopivaksi nippien NI’NZ’N3 viivapaineiden yhdistel-
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miksi on havaittu PNI = 70 kN/m, PN2 = 100 kN/m ja PN3 = 130 kN/m. Esil-
14 olevassa keksinndssi voidaan kdyttdd suurempia viivapaineita kuin
esim. hakijan Sym-Press (TM) puristinosassa, koska kaikki nipit ovat
joka tapauksessa varustettu kahdella kudoksella, minki ansiosta nippi-
alueet tulevat verraten leveiksi, ja koska puristinteloina voidaan
kdyttid solidivaippaisia (onsipintaisia ja erdissd positioissa jopa
sileitd) valurautateloja, jotka ovat olennaisesti kestdvimpid ja hal-

vempia kuin reikivaippaiset imutelat ja siledpintaiset kivitelat.

Vaikka edelli on puhuttu siirtokudoksista 31350, jotka ovat olennaises-
ti vettd vastaanottamattomia, voidaan joissakin tapauksissa kayttdd
sellaisia kudoksia siirtokudoksina, jotka ottavat vettd vastaan aina-
kin jossain midrin. Tilldin kuitenkin yleensi kyseisen siirtokudoksen
veden vastaanottokyky ja permeabiliteetti on olennaisesti pienempi

kuin tavanomaisten puristushuopien. Toisaalta joissakin tapauksissa
siirtokudoksena voidaan kidyttii tdysin ldpdisemdtontd nauhaa esimer-

kiksi muovi- tai kuminauhaa.

Puristinnipeissd NI’NZ ja N3 voidaan kdyttii telojen tukemiseen ja
kuormitukseen sininsid tunnettuja jirjestelyjd. Yleensd puristinnippien
N,,N, ja N, toinen tela on jdrjestettdvd taipumaltaan sdddetyksi tai
kompensoiduksi telaksi. Lisdksi keksinndn mukaiseen puristinosaan kuu-
luvat erilaiset jdrjestelyt, joiden avulla hylkyyn menevd raina saadaan

siirretyksi hylynkuljetuslaitteille (ei esitetty).

Kuvioissa 1,2 ja 3 esitetty suljettu vienti puristinosalta kuivatus-
osalle on sikilikin edullinen, ettd vaikka kdytetddn saumalla varustet-
tua kuivatusviiraa 60 tai muuta vastaavaa siirtokudosta, el tdmi sauma
paina jilke#ddn rainaan, koska siirtoimutela 62 toimii siirtokudoksen

31;50 myStddvad suoraa juoksua vasten eikd kovaa telapintaa vasten.

Seuraavassa esitetiin patenttivaatimukset, joiden midrittelemidn kek-—
sinnéllisen ajatuksen puitteissa keksinndn eri yksityiskohdat voivat

vaihdella.
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Patenttivaatimukset

1. Paperikoneen puristinosa, jossa on rainan (W) kulkusuunnassa aina-
kin kolme perakkaists, erillistid ja rainasta (W) olennaisesti vetts
poistavaa puristinnippia (N;,N,,N;), jotka muodostuvat kahden puristin-
telan vilille, ja joiden kolmen nipin lidpi raina (W) kulkee kahden ku-
doksen (20,30,40,50; 21,31,41,51) vAlissd ja joista nipeist# ainakin
ensimmiisessd (N;) vedenpoisto tapahtuu rainan (W) molempien pintojen
lapi, ensimmiisen nipin (N;) muodostuessa kahden, sopivimmin onsipintai-
sen, puristintelan (24,25) vidlille, toisen ja kolmannen nipin (N,,N;)
muodostuessa kahden onsipintatelan tai onsipintatelan ja sileipintaisen
telan vdlille ja jossa puristinosassa ensimmiinen yla- tai alakudos
toimii pick-up kudoksena, jolle raina (W) siirretds#n muodostusviiralta
(10), ja johon puristinosaan kuuluu kaksi ylakudosta (20,30;21,31) ja
kaksi alakudosta (40,50;41,51), joista kudoksista rainan (W) kulun
suunnassa ensimmdiset kudokset (20,40;21,41) ovat vettid vastaanottavia
puristinkudoksia niin jirjestettyini, ett4 niistd ensimmdisistd kudok-
sista toimii toinen puristinkudoksena ensimmiisessi nipissa (N;) ja
toinen kudos toimii puristinkudoksena sekd ensimmi#isessid ettd toisessa
nipiss4d (N,,N;), ja rainan (W) kulun suunnassa toisista kudoksista
(30,50;31,51) toisen yla- tai alakudoksen ollessa vettd vastaanottava
puristinkudos ja toisen kudoksen ollessa siirtokudos, tunnet tu
siita, ettd toinen ala- tai ylidkudos on sellainen vettd olennaisesti
vastaanottamaton siirtokudos (31;50), joka on rainaa (W) vasten tule-
valta pinnaltaan rainaan (W) olennaisesti adhessiivisempi kuin ne vetti
vastaanottavat puristinkudokset (20,30;41,51), jotka kulkevat samojen
nippien (N,,N;) kautta kuin mainittu siirtokudos (31;50) ja ettd raina
(W) siirretiin mainitulla siirtokudoksella (31;50) kolmannen nipin (N,)

jalkeen suljettuna vientind puristinosaa seuraavalle kuivatusosalle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinosa, tunne t tu siita,

ettd

ensimmdinen ylakudos (20), joka on vettad vastaanottava puristinkudos,
toimii pick-up telan (22) yli kulkien pick-up kudoksena ja ylapuolisena
puristinkudoksena ensimmaisessa ja toisessa nipissa (N, ja N;),
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ettad ensimmainen alapuolinen kudos (40) toimii puristinkudoksena en-

simmiisessa nipissa (N,),

ettd toinen yldpuolinen kudos (30) toimii puristinkudoksena kolmannes-

sa nipissa (N3) ja

ettd toinen alapuolinen kudos (50) on vettd olennaisesti vastaanotta-
maton siirtokudos, joka toimii siirtokudoksena toisessa ja kolmannessa
nipissa (N, ja N3) ja vie rainan (W) suljettuna vientini paperikoneen

kuivatusosalle (kuvio 1).
3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinosa, tunmnettu siits,

ettd ensimmiainen ylikudos (21) toimii seka pick-up kudoksena kulkien
pick-up telan (22) tai vastaavan yli ettd ensimmdisena yldpuolisena

puristinkudoksena ensimmaisessd nipissa (N,),

ettd ensimmainen alapuolinen puristinkudos (41) toimii sek4 alapuoli-
sena puristinkudoksena ensimmiisessd ja toisessa nipissa (N;,N,;) ettd
kudoksena, joka siirt4a rainan (W) ylapinnallaan ensimmidisestd nipisti
(N;) toiseen nippiin (N;),

etta toinen alapuolinen puristinkudos (51) toimii alapuolisena puris-

tinkudoksena kolmannessa nipissd (N3) ja

ettd toisena ylapuolisena kudoksena on olennaisesti vettd vastaanotta-
maton siirtokudos (31), joka toimii seka ylapuolisena kudoksena toises-
sa ja kolmannessa puristinnipiss4 (Nj,N;) etta kudoksena, joka siirt&i

rainan (W) suljettuna vientind kuivatusosalle (kuviot 2 ja 3).

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen puristinosa, tumnmne t -
t u siita, ettd raina (W) siirretaidn mainitulla olennaisesti vettl
vastaanottamattomalla siirtokudoksella (50;31) puristinosaa seuraavan
kuivatusosan kuivatusviiralle tai muulle siirtokudokselle kayttden hy-
vaksi siirtoimutelaa (62), jonka yli mainittu kuivatusviira (61) tai
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vastaava on johdettu ja jonka siirtoimutelan (62) imuvyéhykkeen (62 )
tunturaan mainittu siirtokudos (31;50) johdetaan.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen puristinosa, tunnet -
t u siitd, ettd vedenpoisto ensimmaisessa puristinnipissd (N;) tapah-
tuu kahteen suuntaan (V), siis rainan (W) molempien pintojen lapi ja
etti vedenpoisto seuraavissa puristinnipeisssd tapahtuu vain yhteen
suuntaan (V), nimittain mainittuun siirtokudokseen (31;50) nahden vas-

takkalseen suuntaan.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen puristinosa, tunnet -
t u siit4, ettd rainan (W) siirtyminen nippien (N;,N;,N;) jalkeen siti
eteenpdin kuljettamaan tarkoitetulle kudokselle varmistetaan ns. huopa-
peitolla, kyseisen nipin (N,,N;,N;) kautta kulkevien kudosten pinta-

ominaisuuksien valinnalla ja/tai erityisin imulaittein.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen puristinosa, tunnet -
t u siitd, ettd mainitun vetta olennaisesti vastaanottamattoman ja
tiiviin siirtokudoksen (31;50) permeabiliteetti on alueella

0...2,0 n’/m? x min, kun paine-ero A, = 10 mm H,0.
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Patentkrav

1. Pressparti i en pappersmaskin, som i banans (W) 1épriktning uppvisar
Atminstone tre efter varandra belidgna, separata pressnyp (n,,N;,N3), som
avlagsnar vdsentligt vatten ur banan (W) och som bildas mellan tva
pressvalsar, och i vilket pressparti banan (W) 18per genom dessa tre
nyp mellan tva vdvnader (20,30,40,50;21,31,41,51) och avvattningen sker
genom banans (W) bada ytor i &tminstone det férsta (N;) av dessa nyp,
varvid det férsta nypet (N;) bildas lampligast mellan tva pressvalsar
(24,25) med urgrépt yta medan det andra och det tredje nypet (N,,N;)
bildas mellan tva valsar med urgrépt yta eller mellan en vals med ur-
gropt yta och en vals med slat yta, och i vilket pressparti em férsta
svre eller undre vavnad tjanstgér som en pick-up-vdvnad, pa vilken
banan (W) &verfér fran en formingsvira (10), vilket pressparti innefat-
tar tva évre vavnader (20,30;21,31) och tvd undre vavnader (40,50:41, -
51), varvid de forsta vidvnaderna (20,40;21,41) av dessa vivnader i
banans (W) lépriktning &r vattenupptagande pressvdvnader och s3 anord-
nade, att av dessa foérsta vdvnader den ena tjdnstgér som pressvdvnad i
de férsta nypet (N,) och den andra vdvnaden tjinstgor som pressvdvnad i
bade det forsta och det andra nypet (N;,N;), och den ena ovre eller
undre vivnaden (30;51) av de andra vévnaderna (30,50;31,51) i banans
(W) lopriktning &r en vattenupptagande pressvdvnad och den andra ar en
dverféringsvivnad, k4 nne tecknad dirav, att den undre eller
svre vavnaden som dr en dverféringsvidvnad 4r en vidsentligen icke-vatten-
upptagande &éverféringsviavnad (31;50), varvid den ytan av éverférings-
v4vnaden (31,50) som kommer emot banan &r visentligen mera adhessiv &n
de vattenmottagande pressvidvnader (20,30;41,51), som léper via samma
nyp (N,,N;) som namnda dverféringsvavnad (31;50) och att banan (W) efter
det tredje nypet (N;) 6verférs som ett slutet drag till det efter pres-
spartiet féljande torkpartiet (31;50).

2. Pressparti enligt patentkravet 1, k& nnetec k nat dirav,
att den férsta 6vre viavnaden (20), som 4r en vattenupptagande press-

vivnad, léper 6ver en pick-up-vals (22) och tjinstgér som pick-up-

vdvnad och som évre pressvavnad i det férsta och det andra nypet
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(Ny och N,),

att den férsta undre vidvnaden (40) tjdnstgdr som pressvdvnad i det

férsta nypet (N,),

att den andra 6vre vivnaden (30) tjdnstgdr som pressvdvnad i det tredje

nypet (N;), och

att den andra undre vavnaden (50) &r en vasentligen icke-vattenuppta-
gande o6verféringsvdvnad, som tjdnstgdr som Sverféringsviavnad 1 det
andra och det tredje nypet (N, och N;) och fér banan (W) i sluten féring
till pappersmaskines torkparti (fig. 1).

3. Pressparti enligt patentkravet 1, k4 nnetecknat ddrav,

att den foérsta évre vavnaden (21) tjdnstgdér bade som pick-up-vivnad
1épande 6ver en pick-up-vals (22) eller dylikt och som férsta évre
pressvdvnad i det férsta nypet (N,

att den fdrsta undre pressvidvnaden (41) tjdnstgdér bidde som undre press-
vdvnad i det férsta och det andra nypet (N;,N;) och som en vavnad som pa

sin 6vre yta éverfér banan (W) fran det férsta nypet (N;) till det andra

nypet (N,),

att den andra undre pressvavnaden (51) tjadnstgdér som undre pressvavnad

i det tredje nypet (N3), och

att den andra &vre vivnaden ir en védsentligen icke-vattenupptagande
éverféringsvavnad (31), som tjdnstgdér biade som évre vivnad i det andra
och det tredje pressnypet (N,,N;) och som en vdvnad som f6r banan (W) 1
sluten féring till torkpartiet (fig. 2 och 3).

4. Pressparti enligt nigot av patentkraven 1-3, kd4nneteck-
n a t darav, att banan (W) 6verférs medelst nimnda vdsentligen icke-
vattenupptagande 6verféringsvavnad (50;31) till en torkvira eller en

annan Sverforingsvdvnad i det efter presspartiet féljande torkpartiet
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genom utnyttjande av en sverféringssugvals (62), éver vilken ndmnda
torkvira (61) eller dylikt &r ledd och varvid nidmnda 6verféringsvivnad
(31;50) leds till omedelbar ndrhet av en sugzon (62 ) p4& denna o6verfs-

ringssugvals (62).

5. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-4, kdnneteck-

n at dirav, att avvattningen i det férsta pressnypet (N,) sker i tva
riktningar (V), alltsd genom banans (W) bada ytor och att avvattningen
i de foljande pressnypen sker i endast en riktning (V), namligen i

motsatt riktning i férhallande till n#mnda overforingsvdvnad (31;50).

6. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-5, kdanneteck-
nad darav, att banans (W) éverforing efter nypen (N,,N,,N3) pa den
vivnad som Ar avsedd att transportera banan framit sikras genom s.k.
filttackning, genom val av ytegenskaper hos de vivnader som gar genom

ifragavarande nyp (N,,N;,N;) och/eller medelst sirskilda suganordningar.

7. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-6, k4dnneteck-

n at dirav, att permeabiliteten hos nimnda visentligen icke-
vattenupptagande och tdta 6verféringsvavnad (31;50) ligger inom omradet
0...2,0 m®/m?® x min, nir tryckskillnaden 4, = 10 mm H,0.
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