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(57)摘要

配备有外部元件的表壳。本发明涉及一种时

计，该时计包括表壳，该表壳由中心件和表玻璃

形成，中心件由底盖封闭，中心件配备有限定用

于接收腕表带的空间的表耳；所述时计包括布置

为抵靠底盖安置的底部件，表耳之间的空间、底

部件和腕表带包括成形元件，该成形元件布置为

当组装中心件、底部件和腕表带时通过互相锁定

而配合。
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1.一种时计（100），其包括表壳（10），所述表壳（10）由中心件（1）和表玻璃（3）形成，所

述中心件（1）由底盖（2）封闭，所述中心件（1）配备有限定用于接收腕表带（5）的空间（40、

40'）的表耳（4、4'），所述时计包括布置为抵靠所述底盖（2）安置的底部件（6），所述表耳之

间的所述空间（40、40'）、所述底部件（6）和所述腕表带（5）包括成形元件（41、42、43），所述

成形元件（41、42、43）布置为当组装所述中心件（1）、所述底部件（6）和所述腕表带（5）时通

过互相锁定而配合，其中，所述底部件（6）包括保持柱，所述保持柱构造成与所述底盖（2）的

腔（20）配合并通过夹持确保组装。

2.根据权利要求1所述的时计（100），其中，所述成形元件包括通孔（7），当所述中心件

（1）、所述底部件（6）和所述腕表带（5）组装时，所述通孔（7）彼此对准，并形成布置为接收杆

（9）的通道（8），所述接收杆（9）保持组装的所述中心件（1）、所述底部件（6）和所述腕表带

（5）。

3.根据权利要求1至2中的任一项所述的时计（100），其中，所述表耳之间的所述空间

（40、40'）包括第一成形元件（41），所述第一成形元件（41）具有突出的至少一个元件（410）。

4.根据权利要求3所述的时计（100），其中，所述底部件（6）包括与所述表耳之间的所述

空间的形状相符的第二成形元件（42），所述第二成形元件包括至少一个切口（420），所述切

口（420）布置为接收从所述表耳之间的所述空间突出的所述至少一个元件（410）。

5.根据权利要求4所述的时计（100），其中，所述腕表带（5）在其端部中的一个处包括第

三成形元件（43），所述第三成形元件（43）具有至少一个空间（50），所述至少一个空间（50）

布置为与从所述表耳之间的所述空间突出的所述至少一个元件（410）配合。

6.根据权利要求4所述的时计（100），其中，所述底部件（6）和所述腕表带（5）形成包括

所述第二成形元件的单个元件。

7.根据权利要求1至2中的任一项所述的时计（100），其中，所述底部件具有开口（61）以

接达所述表壳的所述底盖（2）。

8.根据权利要求1至2中的任一项所述的时计（100），其中，所述中心件和所述底部件由

塑性材料制成。

9.根据权利要求1至2中的任一项所述的时计（100），其中，所述腕表带由弹性体基的材

料制成。

10.根据权利要求8所述的时计（100），其中，所述塑性材料包括聚碳酸酯、PMMA或MABS。
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配备有外部元件的表壳

技术领域

[0001] 本发明涉及包括表壳和使得能够快速定制的外部元件的时计。

背景技术

[0002] 从文献EP1975747已知相应具有经典整体外观的表壳，该表壳的中心件（middle）

由多个可互换的部件组成。中心件的该特殊特征意味着其每个单独部件可以多种材料制

造，具有不同颜色、不同装饰或不同表面处理。因此，这样的表壳的购买者可通过从这些部

件的每个的样品中选择七个可互换的部件的每个以使表壳个性化。一旦与客户选择的部件

组装，则定制了中心件，并且因此定制了表壳。

[0003] 上文描述的表壳具有多个缺点。首先将提到的是要组装许多部件，这导致制造成

本增加。此外，组装要求多个步骤，这导致制造时间的增加。最后，将观察到的是，装饰性部

件要求根据佩戴者期望的美学效果进行特殊处理，这意味着要存放许多参考件。

发明内容

[0004] 特别地，本发明的目的在于克服这些已知技术的多种缺点。

[0005] 更具体地，本发明的一个目的在于提供容易且快速定制的表。

[0006] 至少在特定实施例中，本发明的另一目的在于提供实施简单、易于组装且不太昂

贵的外部元件。

[0007] 这些目的以及随后将变得更加清楚的其他目的是根据本发明凭借下述时计实现

的，该时计包括表壳，该表壳由中心件和表玻璃形成，中心件由底盖封闭，中心件配备有限

定用于接收腕表带的空间的表耳；所述时计包括布置为抵靠底盖安置的底部件，表耳之间

的空间、底部件和腕表带包括成形元件，该成形元件布置为当组装中心件、底部件和腕表带

时通过互相锁定而配合。

[0008] 根据本发明的其他有利变型：

[0009] ‑  成形元件包括通孔，当中心件、底部件和腕表带组装时，所述通孔彼此对准，并

形成布置为接收杆的通道，该杆保持组装的中心件、底部件和腕表带；

[0010] ‑  底部件包括保持柱，该保持柱构造成与底盖的床部配合并通过夹持确保组装；

[0011] ‑  表耳之间的空间包括第一成形元件，该第一成形元件具有突出的至少一个元

件；

[0012] ‑  底部件包括根据表耳之间的空间的形状的第二成形元件，该第二成形元件包括

至少一个切口，该切口布置为接收从表耳之间的空间突出的至少一个元件；

[0013] ‑  腕表带在其端部中的一个处包括第三成形元件，该第三成形元件具有至少一个

切口，该至少一个切口布置为与从表耳之间的空间突出的所述至少一个元件配合；

[0014] ‑  底部件和腕表带形成包括所述第二成形元件的单个元件；

[0015] ‑  底部件具有开口以接达（access）表壳的底盖；

[0016] ‑ 中心件和底部件由弹性体材料、塑性材料（诸如聚碳酸酯、PMMA或MABS）、金属或
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这些材料的组合制成；

[0017] ‑  腕表带由弹性体基的材料制成。

[0018] 因此，通过上文描述的本发明的多种功能和结构方面，本发明的目的使得可获得

易于定制的表。

附图说明

[0019] 通过阅读单纯以说明性和非限制性示例的方式给出的本发明特定实施例的以下

描述和所附附图，本发明的其他特征和优点将变得更加清楚，其中：

[0020] ‑ 图1是根据第一实施例的根据本发明的表的分解图；

[0021] ‑ 图2a和2b分别是根据本发明的表壳的透视图和底部件的仰视图；

[0022] ‑ 图3是根据本发明的表壳的底部件的透视图。

[0023] ‑ 图4是根据本发明的表的腕表带的透视图；

[0024] ‑ 图5a至5c分别是根据本发明的表的俯视图、沿线A‑A的剖视图和沿线B‑B的剖视

图；

[0025] ‑ 图6是根据第二实施例的根据本发明的表的分解图。

具体实施方式

[0026] 下面将结合参考图1、2和3描述根据一个实施例的表100。

[0027] 本发明的一般原理是基于使用下述时计100，该时计100包括表壳10，表壳10由中

心件1和表玻璃3形成，该中心件1由底盖2封闭，该中心件1配备有限定用于接收腕表带5的

空间40、40'的表耳4、4'或连接区域；所述时计包括布置为抵靠底盖2安置的底部件6，表耳

之间的空间40、40'、底部件6和腕表带5包括成形元件，该成形元件布置为当组装中心件1、

底部件6和腕表带5时通过互相锁定而配合。

[0028] 常规地，中心件1在6点钟和12点钟处包括成对的表耳4，其用于紧固腕表带的表

带。

[0029] 如图2a中示出的，表耳之间的空间40、40'包括第一成形元件41，该第一成形元件

41具有从表壳突出的至少一个元件410，并且具有布置为与底部件6配合的倾斜接触表面

412。例如，这些突出元件410可相当于成对的内表耳。

[0030] 突出的元件410相对于表壳的水平面倾斜，使得当佩戴表时，腕表带正确地适应佩

戴者手腕的曲度。

[0031] 有利地，底部件6包括根据表耳之间的空间40、40'的形状的第二成形元件42，该第

二成形元件42包括布置为接收至少一个元件410的至少一个切口420，当底部件抵靠中心件

1的底盖2组装时，该至少一个元件410从表耳之间的空间突出。

[0032] 底部件6还包括至少一个床部44，该至少一个床部44布置为在多种元件的组装期

间接收腕表带5的端部，床部44的壁45具有的形状与空间40、40'的形状和至少一个元件410

的形状互补。

[0033] 为了提供固定的组件并且防止底部件6的任何分离，底部件6具有构造成与形成在

底盖2中的腔20配合的保持柱60，该柱还用作为用于相对于中心件正确定位底部件的标记。

根据本发明的一个变型，每个保持柱60在其自由端处具有钩，并且每个腔20具有与钩配合
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的固位元件，以确保通过夹持组装。一旦安装，底部件确定中心件1形状的轮廓并且填充表

耳之间的空间40、40'。根据所选择的材料，底部件6的保持柱60可是可选的，刚度和摩擦足

以提供良好的保持。

[0034] 可选地，并且根据时计的类型，底部件具有开口61以接达表壳的底盖，并且例如以

更换电池。显然，开口的大小可变化并且具有多种用途，本领域技术人员可提供较大的开

口，例如使得可观察透明的底盖。

[0035] 在图3中还注意到的是，底部件6在切口处具有布置为与元件410配合的边沿421。

为此目的，元件410具有与边沿421配合的凹口411，该组件使得底部件6能够在中心件的底

盖2上正确定位并且良好保持。因此，这样的布置使得可隐藏表耳之间的空间40、40'。也可

取消边沿421并将底部件6组装在中心件的底盖2上，在表耳处的互相锁定足以保持组装的

整体。

[0036] 根据第一实施例，腕表带5在其端部中的一个处，或在布置为待在表耳处连接到表

壳的端部处，包括具有至少一个空间50的第三成形元件43，该至少一个空间50布置为与从

表耳之间的空间40、40'突出的所述至少一个元件410配合，切口周围的材料安置在至少一

个床部44中。

[0037] 有利地，成形元件41、42和43包括通孔7，当中心件1、底部件6和腕表带5彼此组装

在一起时，通孔7彼此对齐，以便形成布置为接收杆9的通道8，该杆9保持组装的中心件1、底

部件6和腕表带5。杆9一旦就位则作用为锁定元件并防止组件分离。

[0038] 根据第二实施例，底部件6和腕表带5形成单个整体元件，组件则包括第二成形元

件，并且然后其整体直接紧固在中心件1下方。

[0039] 中心件和底部件由弹性体材料或诸如聚碳酸酯、PMMA或MABS的塑性材料制成，例

如通过注射成型而制成。本领域技术人员在使用诸如金属或金属合金、陶瓷材料的其他材

料时不会存在困难。根据期望的表的最终结果，多种表元件可具有哑光或亮光的外观，或者

还可是透明或不透明的，这些方面的组合是可能的。

[0040] 腕表带由弹性体基的材料、皮革、金属或陶瓷制成。

[0041] 显然，材料的组合可用于多种元件，例如可使用由金属材料制成的表壳、由塑性材

料制成的底部件和由弹性体材料制成的腕表带。

[0042] 还注意的是，多种元件（即中心件、底部件和腕表带）可根据表的型号而具有多种

颜色。

[0043] 中心件1、底部件6和腕表带5组件使得可根据颜色和/或保留的外观获得多个可定

制的型号。

[0044] 表的组装如下进行。

[0045] 操作者通过在表耳之间的空间40、40'处互相锁定，并且确保保持柱60与中心件1

的底盖2的腔20相对定位，而将底部件6安装在中心件1上。

[0046] 随后，操作者放置腕表带以互相锁定成形元件41、42和43并且对准成形元件41、42

和43的通孔7。最后，将杆9引入到由通孔形成的通道8中以固定整体。

[0047] 由于本发明的这些多种方面，具有了易于组装、实现多种多样的型号并且易于由

佩戴者定制的表。

[0048] 当然，本发明不限于示出的示例并且易于具有对于本领域技术人员来说显而易见
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的多种变型和修改。
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图 1
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图 2a
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图 2b
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图 3

图 4
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图 5a

说　明　书　附　图 5/8 页

11

CN 114077186 B

11



图 5b
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图 5c
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图 6
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