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Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmd tupakointituotteen ulkopddllyk-
sen, erityisesti savukkeen kddrepaperin
merkitsemiseksi. Mainittu pddllys muodos-
tuu aineesta tai sisdltdd ainetta, joka
aiheuttaa tai ldpikdy pysyvédn vdrinmuu-
toksen lammdn kdytdn vaikutuksesta. Mai-
nittu padllys ja ldmmitetty muodostuselin
saatetaan keskenddn kosketukseen paineen
alaisena, jolloin la&mpd, joka tuodaan
muodostuselimen kautta tuotteeseen, saa
aikaan mainitun vdrimuutoksen suodatin-
pdidllyksessd, ja lampd sekd kosketuspaine
aikaansaavat painauman muodostumisen

pddllykseen.

F8rfarande f8r midrkning av en rdkningsprodukts
omslag, speciellt cigarettomslagspapper. Nidmn-
da omslag bildas av eller innehdller ett &mne,
som fdrorsakar eller genomgdr en permanent
f¥rgférdndring genom till¥mpning av védrme. Namn-
da omslag och ett uppvdrmt bildningsorgan
bringas till inbdrdes kontakt under tryck, var-
vid det vdrme, som via bildningsorganet brin-
gas till produkten, Astadkommer ndmnda f&rgfdr-
4ndring 1 ett filteromslaqg, och vérme samt kon-
takttrycket &stadkommer ett intryck i omslaget.
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Menetelmd tupakkatuotteiden kddrepaperin merkitsemiseksi. -
Forfarande fér mdrkning av omslagspapper for tobaksprodukter.

Esilld olevan, suomalaisesta patenttihakemuksesta n:o 841190 jaka-
malla erotetun hakemuksen kohteena on menetelmd savukkeen paperi-
sen suodatinpddllyksen merkitsemiseksi. Savukkeiden ulkopddllysten
merkitseminen on vakiintunut kdytdntd. Esimerkiksi merkkien nimet
painetaan yleensd musteella savukepaperiin. Td@llainen painatus ta-
pahtuu yleensd osana savukkeiden valmistusta, jolloin painoyksikkd
on asennettu savukkeenvalmistuskoneeseen. Erds toinen tavallinen
esimerkki savukepddllysten merkitsemisestd on vdriaineiden levit-
tdminen suodattimen pddllyspaperirainaan siten, ettd muodostuu
korkkimaiselta vaikuttava suodatinpddllys. Tdllaisten painomustei-
den tyypillisi& komponentteja on: rautaoksidi, kaoliini, hartsisi-
deaine, etyyliasetaatti tai etyylialkoholi ja titaanioksidi.

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan yksinker-

tainen ja joustava menetelmd tupakointituotteiden suodatinpddl-

lyksen merkitsemiseksi, joka menetelmd@ voidaan tarvittaessa suo-
rittaa tuotteen valmistuskoneistossa ja jolla merkintd muodoste-
taan muulla tavoin kuin painamalla se musteella.

Keksinnén avulla saadaan aikaan meentelmd savukkeen paperisen
suodatinpddllyksen merkitsemiseksi, jolle menetelmdlle on tun-
nusomaista se, ettd mainittu pddllys sisdltdd siihen lisdttyd
ainetta, joka aiheuttaa tai l&dpikdy pysyvédn vdrimuutoksen ldmmdn
kdytén vaikutuksesta, ja savuketta pydritetddn pituusakselinsa
ympdri saatettuna kosketuksiin l&mmitetyn haluttua merkintdd vas-
taavan muodostuselimen kanssa paineen alaisena, jolloin 1lampd,
joka tuodaan muodostuselimen kautta tuotteeseen, saa aikaan maini-
tun vdrinmuutoksen suodatinpddllyspaperissa, ja 1dmpd sekd koske-
tuspaine aikaansaavat painauman muodostumisen pddllyspaperiin.

Erds menetelmd tdllaisen vdrimuutoksen aikaansaamiseksi on
hapettuvan musteen kdytts, hapettumisen tummentaessa musteen
vdrid. Vaihtoehdot tdlle menetelmdlle kdsittdvdt mustetta
sisdltdvien mikrokapseleiden termisen murtumisen, jotka kapse-
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lit on levitetty paperin pinnalle valmistusvaiheessa, vastaa-
valla tavalla kuin itsejdljentdvissd papereissa, tail termisesti
kehitettdvien vdrinmuodostajien kdytén, kuten esim., sellaiset,
joita kdytetddn Xerox-vdrikoneissa. Ndissd tapauksissa saattaa
esiintyd vdrittémdn vdrinmuodostajan ja vdrinkehittimen v&dlinen
reaktio vdrin muodostamiseksi ldmm&éntuonnin aikana.

Edullisesti tupakointituote kddritddn ldmmitetyn muodostuseli-
men kanssa kosketuksessa tupakointituotteen akseliin ndhden
poikittaiseen suuntaan. Aikaansaatua vdrinvaihtoastetta voidaan
tdmdn jdlkeen ohjata sen ldmpdtilan mukaisesti, johon ldmmitet-
ty muodostuselin on kddrepaperin tai pddllyksen nostanut.

Keksinndn mukainen menetelmd suoritetaan siten, ettd lammitetty
muodostuselin muodostaa jdljen pddllykseen aikaansaaden samalla
sen varinvaihtoaineen vdrin muutoksen, jolla aineella pddllys
on varustettu. Pddllys voi olla kestomuovimateriaalia, esimer-
kiksi polyolefiinia.

Julkaisussa GB 1483495, esimerkki 7, kdsittelemdtén peruspaperi
varustetaan syvennyskuviolla, joka simuloi luonnollisen korkin
huokosia, kuumapainamalla paperia kuumennetulla levylld viiden
sekunnin ajan. Tdmdn jdlkeen muodostetaan pintakerros kuvioi-
tuun paperiin offset-painatuksella kdyttdmdlld mustetta. Tdssd
tapauksessa mustetta kdytetddn kuumennusvaiheen jdlkeen, joten
musteen pigmentit eivat ldpikdy vdrin muutosta. Kuten selityso-
sassa esitetddn, painettujen alueiden vdliset ndenndiset varin-
vaihtelut, kun alueet on peitetty pigmentilld, johtuvat paine-
tulle alueelle tulevan valon vaihtelusta, joka aikaansaa nden-
ndisesti syvemmdt vdrit. On huomattava, ettd julkaisun GB
1483495 mukainen kuviointivaihe muodostaa selvdsti hitaammin
materiaalin ldpivirtauksen verrattuna savukkeiden valmistuksen
nopealiikkeiseen ympdristdén. Tdllainen menetelmd on selvdsti-
kin sopimaton tarkoituksiimme.

Julkaisun DE-PS-89237 kohteena on terminen ldmmitetyn muodos-
tuselimen ja sikarin vdlinen kosketus. Kosteus poistetaan
kosketusalueelta ldmmitetyn muodostuselimen avulla, jolloin
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muodostuu hopeanvalkoinen jdlki. Tdssd viitejulkaisussa ei ole
kdsitelty sikaripiddllyksen kdsittelyd, joka pddllys on todennd-
kdisesti tupakan lehti, varustettuna aineella, joka pystyy
ldpik&ymd3n pysyvin vdrinmuutoksen ldmmdén k&ytdn vaikutuksesta.
Itseasiassa on epdtodenndkdistd, ettd sikaripddllys, kuten
esim. tupakanlehti, voitaisiin kd3sitelld mill&&n pigmentilld,
vaan ainocastaan kostuttamalla tai muulla sdilytettdvdlla
aineella. On my&s kiistanalaista, voiko tupakanlehti aikaansaa-
da pysyvdn virinmuutoksen kdsitellylld alueella, kun sikari
saatetaan ilmakehd3in. Tdmd julkaisu ei kdsittele toimenpiteitd
tupakointituotteille, jotka on varustettu ulkopuolisella suoda-
tinpddllykselld, tupakkatuotteen pydriessd pituusakselinsa

ympari.

Valmistettaessa suodatinsavukkeita on nykyisin kdytadntdnd
yhdistdi samassa linjassa pituudeltaan kaksinkertainen suoda-
tinelementti kahteen tupakkatankoon, joiden tankojen sis&dpdat

tulevat vasten suodatinelementin pditd.

Tdmdn jdlkeen tdhdn yksikkddn k&&ritd&n suodatinpddllys, joka
kddritd3n suodatinelementin koko pituudelta ja lyhyeltd matkal-
ta kumpaakin tupakkatankoa, jolloin se kiinnitt#3 suodatinele-
mentin ja tupakkatangot toisiinsa. Tadm&n jdlkeen tdmd kaksin-
kertainen savukeyksikkd® leikataan poikki suodatinelementin poi-
kittaisesta keskitasosta muodostaen siten kaksi valmista suoda-
tinsavuketta. Ndmi vaiheet suoritetaan koneessa, jota kutsutaan
suodattimen kiinnityskoneeksi. Tdllaisessa koneessa erillisen
suodatinpddllyksen etupdid siirretdin korkkirummuksi kutsutulla
pySrivdlld rummulla ja kiinnitet#dn suodatinpd&dllykseen levite-
tylld liimalla suodatintankoon, jolloin tankoelementti siirre-
td3dn siirtorummuksi kutsutulla toisella rummulla. Tdmdn Jjdlkeen
yksikkd siirretiin korkkirummulle. Vdlimatkan pddhdn korkkirum-
musta on sijoitettu kaareva, limmitettdvd kddrintdlevy, jonka
tarkoituksena on aikaansaada kunkin yksikdén pydriminen akselin-
sa ympari korkkirummun kuljettaessa kyseistd yksikkdd ja siis
aikaansaada suodatinpidillykseen kddriytyminen tdysin yksikon
ympdri. Suoritettaessa keksinndn mukaista menetelmdi on lammi-

tetyn muodostusosan edullinen sijainti kddrimislevyn kohdalla
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tai vdlittomdsti sen vieressi.

Vadrinvaihtoaine, joka suodatinpddllykseen on jdrjestetty, voi-
daan ottaa mukaan "raaka-aineeseen" pddllyksen valmistusvai-
heessa, mutta sopivammin se levitetddn valmistuksen jidlkeen
sille sivulle, joka on tarkoitettu ulkopuoleksi kiinnitettdessi
pddllys tupakointituotteeseen. Ennen vdrinvaihdon suorittamista
pddllyksessd oleva aine voi olla vdrillistd, valkoista tai
vadritdnta.

Mikdli esimerkiksi suodatinpddllyksen merkintd on tuotemerkki
tai tunnus tai joku muu samanlainen leima, se voi kattaa vain
pienen osan tupakointituotteen kehdstd siten, ettd se voidaan
kokonaan ndhdid tarvitsematta kdidntdd tuotetta akselinsa ympdari.
Toisaalta merkki voi olla koriste tai kuvio, joka ulottuu tai
toistuu tupakointtuotteen koko kehdn ympdri. Tdllainen koriste
tai kuvio voi kdsittdd tuotteen ympdri tai sen pituussuunnassa
ulottuvia viivoja. Tdllaisen koristeen tai kuvion muodostumi-
seksi tupakointituotteeseen valmistuksen jdlkeen on valttamd-
t6ntd kd3Ariid tuote tdysi kierros kosketuksessa ldmmitettyyn
muodostusosaan. Jatkuva, ndenndisesti sattumanvarainen kuvio,
kuten esimerkiksi korkkisuodatinkuvio, voidaan muodostaa

kdyttdmdlld esilld olevan keksinndén mukaista menetelmdi.

Keksinndn toteuttamiseksi kdAytdnndssid kdytettiin edelld esite-
tyn kaltaista tunnetunlaista suodattimen kokoonpanokonetta.
Kaksi tuotenimen painolaattaa, varustettuna muodostuselimilld,
laskettiin koneen kd&drimislevylle. Kummankin laatan kosketus-
pinta oli yhden millimetrin etdisyydelld levyn vierintdpinnas-
ta. Laattojen lidmmitt&dmiseksi kumpikin oli varustettu sdhkdvas-
tuskuumennusyksik611l3d. Kd3rimislevy oli varustettu erilliselld
kuumennuselimelld k&drimislevyn kuumentamiseksi laattojen lam-
potilaa alempaan ladmpdtilaan edistdmddn suodatinpddllyksen

liima-aineen asettamista.

Suodattimien kokoonpanokoneessa kdytetty suodatinpdidllys sisdl-
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si 75 % polypropyleenikuituja ja 25 % selluloosakuituja ja suo-
datinpddllykseen muodostettiin vdArjdtty korkkimainen kuviointi.

Kokoonpanokoneen toimiessa kaksoissavukekokoonpanojen suodatin-
pddllyksissd oli kussakin kaksi kokoonpanon keskelld olevaa
poikittaistasoon ndhden symmetrisesti sijoitettua tuotenimen
jdljenndéstd., Tuotenimi ei pelkdstddn ndkynyt terdvadsti varid
vaihtaneena vdriaineena vaan, koska se oli lamp&puristettu
pddllykseen, kukin tuotenimi oli myds kolmiulotteinen.

Suodatinpddllysten merkintddn kdytettynd keksinndn mukaisella
menetelmdlld on etuja verrattuna nykyisiin painomenetelmiin ku-
vion tai koristeen painamiseksi suodatinpddllykseen ennen kelan
kiinnittdmistd suodattimen kokoonpanokoneeseen. Painomenettelyd
voidaan k3yttdd tyydyttdvdsti vain koko kuvion tai koristeen
painamiseksi jatkuvasti pd&dllysterainan koko pituudelta. Mik&dli
erilliset merkinndt, esimerkiksi symbolit, sijoitetaan sdanndl-
lisin vdlein pitkin pd&llysterainaa, tdtd rainaa kdytettdessa
sen leikkaus erillisten suodatinpddllysten muodostamiseksi ta-
pahtuisi toisinaan pitkin kuvion leikkaavaa viivaa. Johtuen
pddllyksen tai kddrepaperin limittymisestd sauman kohdalla ku-
vion kaksi osaa joutuisivat pois kohdaltaan ja tulos olisi
ruma. Kun toisaalta keksinndn mukaisia menetelmid kdytetddn
merkinndn, kuten kuvion muodostamiseksi suodatinpddllyksiin
merkki asettuu paikalleen tdydellisesti, eli ei ole mahdollista
sen osien keskindinen irtautuminen edes siind tapauksessa, etta
merkin joku osa ulottuu suodatinpdillyksen limisaumaan asti tai

tdysin sen yli.

Y114 kuvatulla tavalla painolaatat laskettiin suodattimen ko-
koonpanokoneen kddrimislevyyn ja kaksoispituiset savukeyksikét
vieritettiin laattojen yli pydrittdmdlld korkkirumpua. Kuten
tdllaisessa korkkirumpu- ja kd3&drimislevyjdrjestelyssd on taval-
lista, savukeyksikdt pidetddn aluksi kukin rummun yhdess3d mata-
lassa urassa kaAyttdmdll3 mahdollisesti osittaista tyhj6d, jonka

jdlkeen ne vieritetdidn rummun pintaa pitkin toiseen tdllaiseen
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uraan. Tidmidn jdrjestelyn vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa rum-
mun kehd on varustettu sarjalla rullia, joiden akselit ovat yh-
densuuntaiset rummun akselin kanssa. Ndiden rumpujen keskindiset
vidlimatkat ovat sellaiset, ettd vierekkdiset rullaparit pysty-
vidt tukemaan savukkeita tai kaksoismittaisia savukeyksikk&ja.
Rullia pydritetddn pakkokdyttdisesti, jolloin savukkeet tai yk-
sikdt saatetaan pySrimididn niiden kulkiessa kunkin ldmmitetyn
laatan pinnan yli. T&m# rummun vaihtoehtoinen suoritusmuoto
voitaisiin kiinnittdi suodattimen kokoonpanokoneeseen tai se

voisi muodostaa erillisen yksikdn.

Lisdsuoritusmuoto on tarkoitettu kuljettamaan savukkeet tai
yksikdt suoraviivaisesti kaarevan radan asemesta silloin, kun
ne vieritetdidn kosketukseen ldmmitetyn laatan kanssa. Suora-
viivaiseen kuljetukseen voidaan kdytt3d esimerkiksi pddllystd-

midtontd hihnaa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd savukkeen paperisen suodatinpadllyksen merkitsemi-
seksi, tunnettu siitd, ettd mainittu pddllys sisdltaa
siihen lisdttyd ainetta, joka aiheuttaa tai ldpikdy pysyvan
virimuutoksen lammdn kdytdn vaikutuksesta, ja savuketta pyori-
tetddn pituusakselinsa ympdri saatettuna kosketuksiin ldmmite-
tyn haluttua merkintdd vastaavan muodostuselimen kanssa paineen
alaisena, jolloin lampd, joka tuodaan muodostuselimen kautta
tuotteeseen, saa aikaan mainitun vadrinmuutoksen suodatinpdal-
lyspaperissa, ja ldmpd sekd kosketuspaine aikaansaavat painau-

man muodostumisen padllyspaperiin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u

siitd, ettd menetelmd suoritetaan suodattimen kokoonpanokonees-

Sa.
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Patentkrav

1. Fdrfarande f8r midrkning av en cigarretts filterh&lje av
papper, k a3 nnetecknat didrav, att nimnda hSlie inne-
hallar ett i detta tillsatt #mne, som fdrorsakar eller genom-
gar en permanent firafdrindring under pgverkan av virmetill&mp-
limpning, och cigarretten roteras omkring sin lingdaxel, d3a den
under tryck bringas i kontakt med ett bildningsorgan, som mot-
svarar den dnskade mirkningen, varvid vdrmet, som via bildnings-
organet ledes till produkten, astadkommer nimnda fidrgfdrindring
i filterhdljepapperet, och vidrmet samt kontakttrycket astadkom-

mer att ett intryck bildas i hdéljets papper.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @ nne tecknat

ddrav, att férfarandet utfdres i en filterhopsdttningsmaskin.
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