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(57) Abstract

A packaging for foodstuffs, in particular bakery pro-
ducts such as bread, cakes or the like, which undergo a heat
treatment after packing, consists of a packaging material
which surrounds the foodstuffs, in particular a heat-sealable
composite or plastic film, with at least one sealing seam in the
region of overlapping edges of the packaging. The sealing
seam (15) is not sealed in the region of at least one interrup-
tion (partial region (31), fields (33, 34)), in order to form an (15)28 —
opening for the escape of steam produced inside the packag-
ing during sterilization or pasteurization. A coating (32) which
melts when heated and solidifies on cooling, e.g., a heat glue,
hot-melt adhesive, wax sealing medium or the like, is provided
in the region of the interruption (31, 33, 34).

(57) Zusammenfassung

Verpackung fiir nach dem Verpacken einer Wirmebehandlung auszusetzende Lebensmittel, insbesondere Backwaren, wie
Brot, Kuchen oder dgl., aus einem die Lebensmittel umhiillenden Verpackungsmaterial, insbesondere aus heifsiegelféhiger Ver-
bund- oder Kunststoffolie, mit mindestens einer Siegelnaht im Bereich iibereinanderliegender Rinder der Verpackung, wobei die
Slegelnaht (15) im Bereich mindestens einer Unterbrechung (Teilbereich (31), Felder (33, 34)) nicht gesiegelt ist unter Ausbildung
einer Offnung zum Entweichen von innerhalb der Verpackung beim Sterilisieren oder Pasteurisieren entstehendem Wasser-
dampf, und wobei im Bereich der Unterbrechung (31, 33, 34) eine unter Wérme aufschmelzende und bei Abkiihlung erstarrende
Beschichtung (32), z.B. HeiBleim, hot melt, Wachs oder dgl. Siegelmedium, vorgesehen ist.

* Siehe Riickseite
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Verpackung fiir Lebensmittel, insbesondere Backwaren,

wie Brot, Kuchen oder dgl.

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft eine Verpackung fiir nach dem Verpacken
einer Warmebehandlung auszusetzende Lebensmittel, insbesonde-
re Backwaren, wie Brot, Kuchen oder dgl., aus einem die Le-
bensmittel umhiillenden Verpackungsmaterial, insbesondere aus
heiflsiegelfdhiger Verbund- oder Kunststoffolie, mit minde-

stens einer Siegelnaht im Bereich lbereinanderliegender Rin-

der der Verpackung.

Backwaren, wie Schnittbrot, geschnittenes Toastbrot oder dgl.,
werden iUblicherweise in dilinnwandige Verpackungsfolie einge-
hiillt und anschlieBend, z. B. durch Siegelung, verschlossen.

Zur Verbesserung der Haltbarkeit der so verpackten Backwa-
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ren werden diese nach dem Verpacken sterilisiert bzw. pasteu-
risiert, und zwar unter erhdhter Temperatur. Bel dieser Art der
Warmebehandlung gntéteht im Innern der Verpackung Wasserdampf
unter Bildung eines entsprechenden Uberdrucks. Dies kann dazu
fihren, daB di@tVerpackung an Schwachstellen platzt bzw. sich
offnet und innerhalb kilirzester Zeit zu einer Schimmelbildung

filhrende Sporen eindringen kdnnen.

So ist aus der DE-PS 858 818 eine aus einem Polyvinylchlorid-
beutel bestehende Verpackung bekannt, die an ihrer offenen
Seite durch Druck und Wirme verschweiBft bzw. verklebt ist.

Zum kontrollierten Austreten des wdahrend der Sterilisation

sich bildenden Wasserdampfes ist in der Verpackung ein zusdtz-
liches kleines Loch vorgesehen, welches am Ende des Verpak-
kungsvorganges durch einen Klebstreifen verschlossen werden
muB. Diese Art der Verpackung ist aufwendig, da in dem Ver-
packungsmaterial zusdtzlich eine Offnung vorgesehen werden muf,
und diese 6ffnuﬁg;auﬁerdem zusdtzlich verschlossen werden mufi.
Dieses Verschliefen erfordert nicht nur einen zusdtzlichen Ar-
beitsgang, sondern muB auch unmittelbar im AnschluB an die Ste-
rilisation erfolgen, weil sonst durch die Offnung wieder
Schimmelsporen eindringen kdnnen. Bestimmte Backwaren, z. B.
Toastbrot, sindxim erwdarmten Zustand sehr weich und damit nicht
handhabbar. Insbesondere kénnen in diesem Zustand keine Auf-
kleber aufgebracht werden. Dies ist erst wieder im abgekiihl-

ten Zustand mdglich.

Aufgabe dgr vorliegenden Erfindung ist es nun, eine Verpackung
fir Lebenémitteg, insbesondere der eingangs genannten Art zu
schaffen, die unter Verwendung herkommlicher Verpackungsmate-
rialien, auch nach Durchfiilhrung der herkodmmlichen Sterilisa-
tion bzw. Pasteurisation noch luft-, aroma- und feuchtigkeits-
dicht ist.

Erfindungsgemin wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden

Merkmale des Aﬁspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Ausfihrungen und
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Details der erfindungsgemdBen Verpackung sind den Unteransprii-

chen zu entnehmen.

Die Erfindung ist nicht begrenzt auf ein bestimmtes Verpak-
kungssystem. Sie ist vielmehr unter anderem anwendbar bei einer
Schlauchbeutelverpackung, einem Volleinschlag oder einer Ver-
packung in konfektionierten Beuteln. Die hauptsdchliche Anwen-

dung liegt jedoch im Bereich der Schlauchbeutelverpackungen.

Durch die erfindungsgemdB vorgesehenen Merkmale der Verpackung
wird wahrend des Sterilisier- bzw. Pasteurisierverfahrens in
der Verpackung ein Druckausgleich geschaffen, indem der inner-
halb der Verpackung entstehende Wasserdampf durch die bewuBt
vorgesehenen Offnungen im Bereich der Siegelnaht nach auBen
entweichen kann, wobei sich anschlieBend diese Offnungen
selbsttdtig verschlieBen. Die Gefahr einer unkontrollierten
Ausbildung von Offnungen an Schwachstellen der Verpackung be-
steht nicht. Insbesondere besteht nicht die Gefahr, daB beim
Sterilisieren bzw. Pasteurisieren die Verpackung aufplatzt.
Die bewuBt ausgebildeten Offnungen im Bereich der Siegelnaht
und deren Verschlieflen nach dem Sterilisieren bzw. Pasteuri-
sieren stellen sicher, daB die Verpackung vor der Auslieferung
luft- und aroma- sowie feuchtigkeitsdicht ist. Eine die Schim-
melbildung fordernde Kommunikation zwischen Packungsinhalt und

Umgebung findet nicht statt.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform ist die Verpackung als
Schlauchbeutel mit zwei einander gegeniiberliegenden, stirn-
seitigen Quersiegelndhten ausgebildet. Dabei ist eine Quer-
siegelnaht durchgehend geschlossen und die andere, diametra-
le Quersiegelnaht mit mindestens einer Unterbrechung ausgebil-
det. Die Schlauchbeutelverpackung ist insbesondere fiir einen
kastenformigen Verpackungsinhalt, z. B. geschnittenes Taost-

brot, geeignet.

Vorzugsweise sind die Quersiegelndhte durch das Einwirtsfalten
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der Verpackungsrander gebildet. Dabei entstehen einander ge-
geniiberliegende Teilbereiche der Quersiegelnaht, die jewelils
vierlagig und in einem mittig dazwischenliegenden Teilbereich
zweilagig sind. Die Unterbrechung der Quersiegelnaht ist bei
dieser bevorzugten.Ausfihrungsform im zweilagigen Teilbereich
vorgesehen, mit einer unter Warme, z. B. wahrend der Steri-
lisation ‘der Packung, aufschmelzbaren und bei Abkiihlung er-

starrenden Beschichtung im Bereich der Unterbrechung.

Die zuvor beschriebene Ausfiihrungsform der Verpackung mit der
Unterbrechung im zweilagigen Bereich der Quersiegelnaht ist
flir einen rationellen Verpackungsvorgang besonders fdrderlich.
Das Einwirtshalten der Verpackungsriander erfolgt, um ein Uber-
stehen der Verpackungsradnder iber die Packung zu vermeiden.

In einem, nur rein theoretisch erzielbaren, Idealfall entsteht
so ein durchweg vierlagiger Bereich der Verpackung. Ublicher-
weise werden die Verpackungsridnder -nicht ganz bis zur Mitte
einwdrts gefaltet, so daB mittig der bereits erwdhnte zweila-
gige Teilbereich entsteht. Naturgemdf ist der zweilagige Teil-
bereich insgesamt diinner als die vierlagigen Teilbereiche.
Entsprechend miiBte ein Siegelwerkzeug zur Erzeugung der Quer-
siegelnaht (eine Siegelbacke) mittig einen leichten Vorsprung
aufweisen, der genau in den genannten zweilagigen Teilbereich
paBt. Entsprechend groB miilte die Prizision vorangehender Ver-
packungsschritte sein. Die Erfindung geht nun einen anderen
Weg, indem ndmlich die Unterbrechung der Quersiegelnaht genau
im zweilagigen Teilbereich vorgesehen ist. Auf diese Weise
kann zum Erzeugen der Quersiegelnaht eine vdllig plane Siegel-
backe verwendet werden, da durch diesen Siegelungsvorgang nur
die vierlagigen Teilbereiche vollstidndig geschlossen werden
missen. Die im Bereich der Unterbrechung vorgesehene Beschich-
tung, z. B. HeiBleim, hot melt, Wachs oder dgl., schmilzt
wohrend der Sterilisation auf, um den entsprechenden Wasser-
dampf hinauszulaSSén. Bei Abkiihlung erstarrt die Beschichtung
und verschlieft die Siegelnaht dadurch selbsttdtig.
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In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist minde-
stens eine Quersiegelnaht zwei {iberstehende Hiillmaterial-La-
schen auf, die zum Zwecke des Offnens der Packung in diametra-
ler Richtung auseinanderziehbar sind. Nach dem Offnen der Ver-
packung und einer Entnahme des Produkts, z. B. einer Toast-
brotscheibe, kann die Verpackung durch Umlegen der Laschen

wieder verschlossen werden.

Die zum Zwecke des Druckausgleichs geschaffenen 6ffnungen im
Bereich wenigstens einer Siegelnaht weisen eine Breite von etwa
1,5 bis 10,0 mm, insbesondere etwa 2,0 mm, auf.

Nachstehend wird die erfindungsgemifBe Verpackung anhand von

Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1a, 1b den schematischen Ablauf eines Verpackungsvorgangs

unter Verwendung der erfiridungsgem&dBen Verpackung:

Fig. 2a, 2b eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemédBRen Verpak-
kung mit einwdrtsgeschlagenen Seitenridndern im Be-
reich einer stirnseitigen Siegelnaht jeweils in sche-

matischer Draufsicht auf eine Stirnseite:

Fig. 3 eine erfindungsgemdBe Verpackung in schematischer
Seitenansicht unter Darstellung von Aufreiflaschen,
ausgehend von einer erfindungsgemiB ausgebildeten

Quersiegelnaht;

Fig. 4a, 4b eine weitere Ausfilhrungsform der erfindungsge-
maBen Verpackung in schematischer Seitenansicht
sowie im schematischen Querschnitt auf Hohe der

stirnseitigen Quersiegelnihte;
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Zur Erlauterung der der Erfindung zugrundeliegenden Proble-
matik wird zundchst der Verpackungsvorgang niher beschrieben.
Bei dem zu verpackenden Produkt handelt es sich um eine Gruppe
10 von dicht anéinanderliegenden Toastbrotscheiben. Das zu ver-
packende Produkt 10 wird in Richtung des Pfeils 11 durch die
nicht ndher dargestellte Verpackungseinheit gefdrdert. Das
entsprechende Fdrderband ist mit der Bezugsziffer 12 versehen.
Demgeman wird das aufgeschnittene Toastbrot 10 zunichst inner-
halb eines Schlauchfolien-Abschnitts 13 plaziert. AnschlieBend
erfolgt stirnseitig jeweils eine Quernaht-Versiegelung, wobei
die in Forderrichtung 11 gesehen vordere Quersiegelnaht 14
durchgeheﬁq geséhlossen sein soll, wdhrend die diametral ange-
ordnete Quersiegelnaht 15 mindestens eine Unterbrechung bzw.
8ffnung 16 aufweist, durch die wihrend der HeiBsterilisation
bzw. -pasteurisation ein Druckausgleich zwischen Verpackungs-
inneren und &duBerer Umgebung stattfindet und durch die hindurch
sich insbesondere beim Sterilisieren bzw. Pasteurisieren in-
nerhalb der Verpackung entwickelnder Wasserdampf nach aufBen
entweichen kann (siehe Pfeil 17). Die genannte Sterilisation
bzw. Pasteurisation unter erhShter Temperatur erfolgt innerhalb
einer gesonderter Station 18 der im einzelnen nicht niher dar-
gestellten Vefpackungseinheit. Nach Verlassen der Sterilisa-
tions- bzw. Pasteurisationsstation 18 wird die Verpackung samt
Inhalt 10 wiedet auf Umgebungstemperatur abgekiihlt. Dabei fin-
det entweder ein.selbsttitiges VerschlieBen der Offnung 16 im
Bereich der Quersiegelnaht 15 statt: oder die Offnung 16 wird
anschlieBend nachversiegelt, z. B. durch ein Klebeetikett oder

gesonderte Siegelwerkzeuge, so daB auch die Quersiegelnaht 15
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durchgehend luft- und aromadicht geschlossen ist (s. Fig. 1b).

Die Fig. 2a, 2b zeigen eine erste Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemdBen Verpackung und zwar jeweils in der Draufsicht auf
eine Stirnseite. Gemif der Fig. 2a ist die Gruppe von Toast-
brotscheiben 10 innerhalb der Schlauchfolie 13 angeordnet, die-
se 1st jedoch noch nicht verschlossen. Ein linker und ein rech-
ter Seitenrand 19, 20 sind bereits etwas einwdrtsgebogen. Am
oberen Seitenrand 21 ist eine durch die Schlauchbeutelnaht
gebildete Lasche 22 erkennbar. Diese erstreckt sich lber die
gesamte Lange der Schlauchfolie 13 und liegt an selbiger an.
Dem oberen Seitenrand 21 gegeniiber liegt der untere Seitenrand
23.

Die Fig. 2b zeigt die Verpackung gemdB Fig. 2a, jedoch mit
einwdrtsgefalteten Seitenrindern 19, 20. Durch die Faltung
entstandene Doppelungen 24, 25 des linken Seitenrandes 19 so-
wie 26, 27 des rechten Seitenrandes 20 sind in der Fig. 2b je-
weills mit Abstand voneinander gezeichnet. Die Quersiegelnaht

15 (in den Fig. 2a, 2b nicht gezeichnet), verliuft nach dem
Siegelvorgang entlang des Pfeils 28, d. h. iiber die Doppelun-
gen 24 bis 27. Dabei liegen letztere aneinander an. Entspre-
chend ist die Schlauchfolie 13 im Bereich der Quersiegelnaht

15 in Teilbereichen derselben vierlagig ausgebildet, ndmlich
dort wo einerseits die Doppelungen 24 und 25 sowie anderer-
seits 26 und 27 aneinander anliegen. Zwei die Doppelungen 24
bis 27 nach innen begrenzende Zwickel 29, 30 markieren zwischen
sich zugleich einen Teilbereich 31, der nur zweilagig ausge-
bildet ist. Letzterer verdient im Zusammenhang mit der Erfin-
dung besondere Beachtung. Beim Siegelvorgang, d. h. beim Erzeu-
gen der Quersiegelnaht 15 in Richtung des Pfeils 28 wird die
Schlauchfolie 13 insbesondere im Bereich der Doppelungen 24

bis 27 gesiegelt. Im Teilbereich 21 erfolgt keine Siegelung
oder zumindest nur eine schwache, da die aufeinanderliegenden
Folienbereich hier insgesamt nur halb so stark sind wie im
Bereich der Doppelungen 24 bis 27 (zweilagig gegeniiber vierla-

gig). Dieser Effekt tritt auch ein bei v6llig planen Siegel-
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werkzeugen, z. B. Siegelbacken. Er kann aber auch unterstitzt
werden durch entsprechend angeordnete Ausnehmungen in den Sie-
gelwerkzeugen. Zwischen den Zwickeln 29, 30, d. h. im Teilbe-
reich 31, ist eine Beschichtung 32 mit HeiBleim oder Wachs
vorgesehen. Diese soll wdhrend des Sterilisier- bzw. Pasteu-
risiervorganges durch Erwdarmen aufschmelzen und sich gleich
verteilen. Solange die Beschichtung 32 geschmolzen ist, ist
auch ein Gasaustritt (Wasserdampf) aus der an sich verschlos-
senen Verpackung mdglich. Beim anschliefBenden Abkiihlen des
Produkts samt Véfpackung tritt eine Erstarrung des HeiBleims
bzw. WachSés im Teilbereich 31 ein mit der Folge, daB auch in
dieéem Bereich d&ie Quersiegelnaht 15 luft- und aromadicht ver-
schlossen wird. Esﬁbildet sich selbsttdtig eine durchgehend
geschlossene Quersiegelnaht 15 entsprechend der in den Figu-
ren 2a, 2b nicht gezeigten Quersiegelnaht 14 aus. Die Lasche
22 der Schlauchbeutelnaht ist zweckmdBigerweise so angeordnet,
daB sie ebenfalls zwischen den Zwickeln 29, 30 im Teilbereich
31 liegt, diesen jedoch nicht vollstdndig abdeckt. Mdglich ist
aber auch eine Anordnung der Lasche 22 im Bereich der Doppelun-
gen 24 bis 27. Die Beschichtung 32 erstreckt sich quer zur

Bildebene soweit wie die Quersiegelnaht 15 breit ist. In Rich-
tung des Pfeils 28 erstreckt sich die Beschichtung 32 etwa

iiber eine Linge, die etwa der Breite der Quersiegelnaht 15
entspricht. Mindestens sollte sich die Beschichtung 32 iiber

1,5 mm, vorzugsweise etwa 5 - 10 mm, erstrecken.

Gem3B den Fig. 4a, 4b sind im Bereich der Quersiegelnaht 15
zwei im Abstand voneinander angeordnete Felder 33, 34 mit
HeiBleim oder #Wachs versehen, die bei der iblichen Herstellung
der Quersiegelnaht 15 offen bleiben unter Ausbildung von Druck-
ausgleichsdffnungen. Der HeiBleim bzw. das Wachs schmilzt hier
ebenso .wie zuvor die Beschichtung 32 in der Fig. 2b unter Er-
warmung auf und verteilt sich gleichm&@Big. Beim anschlieBenden
Abkiihlen bildet sich wiederum selbsttdtig die luft- und aro-

madichte, durchgehend geschlossene Quersiegelnaht 15 aus. An-
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stelle der zwei Unterbrechungen (Felder 33, 34) k&nnen auch

mehr, z. B. fiinf Unterbrechungen vorgesehen sein.

In einer anderen Ausfihrungsform, die im wesentlichen der ge-
maB den Fig. 4a, 4b entspricht, ist im Bereich der Felder 33,
34 kein HeiBleim bzw. Wachs vorgesehen. Vielmehr ist das Sie-
gelmedium selbst so eingestellt, daB es bei Sterilisier- bzw.
Pasteurisiertemperatur aufschmilzt, um dann beim Erkalten die
Felder 33, 34 hermetisch abzudichten unter Ausbildung einer
durchgehend geschlossenen Quersiegelnaht 15 entsprechend der
Quersiegelnaht 14. Die Siegelfldchen, d. h. die Schlauchfolie
13 im Bereich der Quersiegelnaht 15 sind bei diesem Ausfiih-

rungsbeispiel jeweils fassonbeschichtet.

Fig. 3 zeigt zwei sich iiber die Quersiegelnaht 15 hinauser-
streckende Hillmaterial-Laschen 36, die ein stirnseitiges Off-
nen der Verpackung bzw. der Folie 13 ganz erheblich erleich-
tern. Zum Offnen werden die beiden Hillmaterial-Laschen 36 in
diametraler Richtung auseinandergezogen. Die AufreiBrichtung
ist in Fig. 3 mit der Bezugsziffer 37 angedeutet. Nach dem
Offnen der Verpackung und Entnahme des Produkts, z. B. einer
Toastbrotscheibe, kann die Verpackung durch das Umlegen der
Laschen 36 wieder verschlossen werden. Diese Ausfihrungsform

ist vorzugsweise allen vorbeschriebenen Verpackungen eigen.

Die Lange der Offnungsfelder 33, 34 im Bereich der Quersiegel-
naht 15 entspricht in der Summe etwa der doppelten Breite der
Quersiegelnaht 15. Dann ist beim Sterilisieren bzw. Pasteu-
risieren ein ausreichender Druckausgleich gewdhrleistet, so
daB ein unkontrolliertes Aufplatzen der Verpackung vermieden
ist. Die genannten Lingen-Breiten-Relation gilt analog auch
fir die Dimensionierung der Beschichtung 32 in den Fig. 2a,
2b. Die einzelnen Felder 33, 34 sind etwa 0,5 bis 5,0 mm lang.

Die Schlauchfolie 13 besteht aus einem herkommlichen Verpak-
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kungsmaterial, z. B. aus einer Polyethylenfolie oder aus kunst-
stoffbeschichtetem Papier.

Samtliche in den Anmeldungsunterlagen offenbarten Merkmale
werden als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie ein-

zeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik neu
sind. '
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Anspriche:

Verpackung fir nach dem Verpacken einer Warmebehandlung
auszusetzende Lebensmittel, insbesondere Backwaren, wie
Brot, Kuchen oder dgl., aus einem die Lebensmittel umhiil-
lenden Verpackungsmaterial, insbesondere aus heiBsiegel-
fahiger Verbund- oder Kunststoffolie, mit mindestens einer
Siegelnaht im Bereich iibereinanderliegender Rinder der Ver-
packung,

dadurch gekennzeichnet, daB die Siegelnaht (15) im Bereich
mindestens einer Unterbrechung (Teilbereich 31, Felder 33,
34) nicht gesiegelt ist unter Ausbildung einer Offnung zum
Entweichen von innerhalb der Verpackung beim Sterilisie-
ren oder Pasteurisieren entstehendem Wasserdampf, wobei im
Bereich der Unterbrechung 31, 33, 34) eine unter Wirme auf-
schmelzende und bei Abkiihlung erstarrende Beschichtung
(32), z. B. HeiBleim, hot melt, Wachs oder dgl. Siegelme-
dium, vorgesehen ist.

Verpackung nach Anspruch 1, )

gekennzeichnet durch einen Schlauchbeutel (13) mit zwei
einander gegeniiberliegenden, stirnseitigen Quersiegeln&hten
(14, 15), wobei eine Quersiegelnaht (14) durchgehend ge-
schlossen ausgebildet ist, wihrend die andere bzw. diame-
trale Quersiegelnaht (15) mit mindestens einer sich nach
der Sterilisation bzw. Pasteurisation selbsttdtig schlie-

Benden Unterbrechung (31, 33, 34) versehen ist.

Verpackung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Quersiegelnaht
(15) zwei iberstehende Hiillmaterial-Laschen (36) aufweist,
die zum Zwecke des Offnens der Packung in diametraler Rich-

tung (37) auseinanderziehbar sind.
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Verpackung nach einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Quersiegel-
naht (15) durch Einwirtsfalten einander gegeniberliegender
und ansonsten iiber die Packung lberstehender Verpackungs-
rinder (19, 20), z. B. eines Schlauchbeutels, gebildet ist,
so daB die Quersiegelnaht (15) in unterschiedlichen Teilbe-
reichen unterschiedlich viele Lagen aufweist, und daB die
UnterbrechungAC317 der Quersiegelnaht insbesondere in dem

Teilbereich mit den wenigstens Lagen vorgesehen ist.

Verpackung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Quersiegelnaht (15) durch
das Einwirtsfalten der Verpackungsrander (19, 20) z. B.
eines Schlauchbeutels, in duBeren, einander gegeniiberlie-
genden Teilbereichen (Doppelung 24 und 25 bzw. Doppelung
26 und 27) jeweils vierlagig und in einem mittig dazwischen-
liegenden Teilbereich (31) zweilagig ausgebildet ist, und
daB die Unterbrechung der Quersiegelnaht im zweilagigen
Teilbereich (31) vorgesehen ist, mit einer unter Wirme,

z. B. wdhrend der Sterilisation der Packung, aufschmelzba-
ren und bei Abkiihlung erstarrenden Beschichtung (32) im

Bereich der Unterbrechung.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB anstelle von oder zusatzlich zu

~der Beschichtung (32) im Bereich der Unterbrechung (31, 33,

34) ein zusidtzlicher VerschluB (VerschluBetikett 35) bzw.
eine zusitzliche Siegelung in diesem Bereich vorgesehen

sind.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterbrechungen (31, 33,
34) einer Siegelnaht (15) in der Summe etwa so lang sind

wie die doppelte Breite derselben Siegelnaht (15).

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
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dadurch gekennzeichnet, daB eine bis vier Unterbrechungen
(31, 33, 34), vorzugsweise jedoch nur eine Unterbrechung,

im Bereich der Quersiegelnaht (15) vorgesehen sind.
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